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' gea revestimientos exotérmicos, bien sea revestimientos
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Es sabido que en la colada de p;ezaa de fundi-é_

_¢iédn, partioularmente de lingotes de metal, se debe

‘mentener en fusion la cabeza del lingote o mazarote’ de %ff
?

menere que el metal en fu516n vaya alimentando el euerpoin

de la pieza o del lingote & medida que se solidifica

contrayéndose,. = = = o = = = = ~ - = - - - = -

Para obtener esta prolongacidn del estado 1li-

quido en la cabeza del lingote o0 mazarota se utilizan

bien sea revestimientos-aislantes ¥y refractarics, bien

presentando partes aislantes y/o refractarias y partes

exotéxmicas.‘..:-._-—-—v--- ————— e

Es oonoaldo tembidn, por haberlo dado a cono-

cer el prOpio solicitante, un procedimiento de puesta 5

en ejeoucidn de yﬁoductos exotérmicos agiomerables, en

el cusl se utllizg_ el producto exotérmico en fonwa»de

revestimiento dgﬁigjbbred de1]ehasis de la mazarota o

de la lingoters manera que el revestimiento se ponga L

en contacto oon : petel en fusidn que constituye la ma-?'

zarotea, exiatiandﬁ'uha capa de materlal aislante inter-

puesta entre el revestimiento exotermlco y la pared de

la lingctera o dalrmolde._— I -

, Ahopambien}_an'los procedimientos de puesta en ;i

ejecucidn ae.105'?ﬁﬁﬁubtps;ethérmicos, golamente es ne- : -
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cesaric que la combustién empiece en el momento en qué'
el metal que constituye la mazarota tiene tendencia a
solidificarse y continué al menos hasta el momento en
gue el material de la lingotera, por habérse solidifi-

cado completamente, no tiene més necesidad de anortacién

e R

de metal liquido a partir de la mazarot@, = = - = = - =

Ademés es preciso que la aportacidn de da;o-

rias sea suficiente para mantener en fusidén el metal ds

la 1ezarota, = = = == = = = 'c - - - - - - - - - - ?Hﬂ

Como es sabido se puede calcular matemética~-

mente el peso de producto exotédrmico necesario para el

calentamiento adicional de la mazarota asegurando una

alimentecién integrel de la pieza o del lingote, es de-
cir, para satisfacer a la ultlma condicidén. En efecto ,
cada producto exotermleo, posee un pocder calorifico util

definido, pero, con independencia de su poder calorifico,i 

AT

el producto exotérmico debe poseer caracteristicas par-
ticulares segﬁﬁ-el caso propuesto, siendo tales caracte- ?_.'
risticas la duﬁacidn de la combustién y la reactivided, r
es decir, el tigmpo a pgrtir del cual el producto exo-
térmico entra eﬁ combustidn, - - - = ~ - -~ ————

Ahors, bien, en los productos exotérmicos,

A i e N B Y

cusnto mayor es’ el tiempo necesario paras que se inicie
la reaccidn, es decir, cusnto menor es la reactividad, |-
tanto més larga es la duracldn de la combustidn del

producto y més baja 1la cantldad de cslorias que una masa ;
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determinada de este producto es capaz de liberar. Asi

pues, siendo deflnlda, en los procedimientos antiguos,

la aportaoiénige calorias, asi{ como la duracidn de la
combustidn; era preciso de manera casi obligade que .
la combu5t16n~empeéara bastante antes del momento en
que habfia sldo dtil y/o que terminara despuds del
periddo‘ﬁtil.'- ------------------

Asi pues, ha parecido indispensable hacer

independientes, por una pafte, la reactivided, es de- 4
cir, el tiempo a pertir del cusl la combustién arrenca |

por efecto del calor desprendido por el metal en fusiéni

¥ por otra parte el poder calorifico del producto exo=
térmico y la duracién de la combustidn. Este resultado

se logra por el procedimiento segin la invencién. - -

La presente invencién tiene por objeto unos

perfeccionamientos en los procedinmientos para conser-

var en estade de fusidén las mazarotes de fundicién
basados en utilizar lqstproductos exotérmicos en forma ;'!
de un revestimiento de la pared del chasis de la ma~
zarote o de la iingotgra, consistiendo tales perfec—

cionamientos en interponer une capa de producto inerte

entre el producto exotérmico y el metel en fusién. - -

Con estos perfeccionamientos el calor laten- -

te del materisl que constituye le mezerota o la cabeza i

del lingote no se tremsmite al producto exotdérmico

nés que & través de la capa de producto inerte, — — =
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Asl pues, el tiempo a partir del cual arraﬁdd;’g{

réd la combustidn del‘prqducto exotérmico es funcidn de

la naturaleza, y més eppecialmente, del coeficiente de
conductibilidad calorifiéa del producto inerte y del és- |
pesor de la capa de este prpducto. Lste tlempo, por tann-N "
t0, puede hacerse en clerta mgnersa 1ndependiente de las R

ceracteristicas intrinsecas del producto exotérmicoe - -

La capa deupﬁoducto inerte estard preferente=
mente constituida por arena de fundicidn, aglomerada o
no, o por un producto de los utilizados en funderia para

la ejecuoién’de los‘mbides. Egte produoto puede contener

clertos cuerpos capgcaa“de hacer variar su conductibili=
dad témmica. Prefefentemente los perfeccionsmientos segun
l1a invencién se comb;ﬁarén con el procedimiento citado

en el tercer pérrafo, y en este caso se utilizard un re—

vestimiento de triple efecto que, sucesivamente, en di- -

reccidn al interior y a partir de la pared de la lingote- -
ra, lleve una capa de producto aislante, una capa de pro=-
ducto exotérmico y una capa de producto inerte que, de

preferencia, serd idéntico al producto aislante, = = - — =i

Por combinacidén con dicho procedimiento la al-
tura del producto é#ﬁté:@ico se limitard igueluente a la |
zona'comprendida egjre'elinivel midximo y el nivel minimo é”
del metal en'la.cabeza de la lingotera. En efecto, se ha 3

constatado quequnaﬁei‘prdeedimiento el metal desciende

presentando un niv@? guperior plano y que es inutil apor-

tar calorias pdr;fféiandefdicha Z0N8, = = = = = = = - -




:

e T T B L B s o it i S B ot i s

105,

110,

115.

120,

iz25.

130.

" ¢o en la parte alta que el metal abandone desde que el

‘Ademds, verificéndose que el periodo durante |

el cual las calorias son aportadas al metal ﬁnioamenteﬂ-*

puede ccrresponderse con el periodo durente el cual
el metal de la mazarota se encuentra en contacto con’iﬁui
parte del realce o sombrerete de la lingotera que estd |}

suarnecida con &l producto exotérmico, resulta posible . |

reducir el perfodo de combustién del producto exotérmi-

lingote se solidifica. En consecuencia, y conforme &
la invencidn, la capa de producto exotérmico tendrd un

espesor creciente desde el punto mas alto del nivel del B

metal en fusidn hasta el punto més bajo del nivel del
metal despudés de la solidificacién del lingote, = = = = !

La presente invencién protegerd igualmente

las plaquetas prefabricadas para la realizacién de guar-i

niciones de lingotera y chasis de nazarotas, llevando di

chas pleguetes una capa de producto exotérmico engloba-

da en una-masa»d;«producto inerte y, preierentemente,
de producto aialanxe tal . como arena de fundlclén, La

invenelén incluy ' apac1almente, entre tales plaguetas,

aquéllas en que capae de producto exotérmico estd li-
mitada a una part§ de le altura de la plagueta, y agué=

llas en que el eapeaor de la capas de producto exotérmie

co va creciendo desde arriba hasta abajo de la plaque-

ta. Todas estas plaquatas quedan emparadas por la naten~:§

te puesto que su-oanatraeclén no tiene razdén de ser si

no es pars aplicarias de acuerdo con los perfecciona-

mitntos segin: 1& aﬁénc;ﬁg, e e e e e e - .-
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A continuacidén se describen diversos ejemplos'
de realizaocién de plaquetas para la pussta en ejecucién
de la invenoidn, haciendo referencia a los dibujos ad-

Juntos en 108 CUALES: = = = = = mm = = - . . = e . -

Figura 1 es una vista en seccidn de un chasis
de maezarote con revestimiento, segin une vrimers forma

de realizacibf, = = = = = = = = - - i

Figura 2 es una vista en seccidn andloga a

figurae 1, segin una segunda forma de realizaecidén., - = -

Figura 3 es una vista del chasis de la mazarota

en seccidn parcial segin la linea III-III de figura 4,
con su revestimiento seain una tercera forma de reali-

Z00L0N, = = = = - e - - - e - . e - ... - .- - - -

Figura 4 representa una cuarta parte de la BoCm

cidn segin la linea IV-IV de figura 3¢ = = = = « = = = ~

Figura 5 es una vista andloga & la de figura

3, segin una cuarta forma de realizacibn, — = = = = -
Pigure 6 es una seccidn producide en una lin-
gotera de tipo espedial pera le puesta en ejecucidn de

18 iNVencifh, = = = = = m = = = —— = - - -- - - = —

En las formas de realizacidén revpresentadas

en-figuras 1 a 5, el chasis de la mazarota (1) esté mon- ?

3
1}
i

Y
A

iR
:
&
;
¥
by

ammmiisazerss




155,

160,

165.

170,

175,

180.

‘lorificas demaéiadoximportantes, es preferible disponer

tado sobre una 1i§gptera‘(2), teniendo este chasis sgec=

cidn cusdreda 'y c&@gtituyendo un tronco de pirdmide., = -

El chasis de le mazarota (1) se apoya sobre el

borde superior: ae la lingotera (2) por una extenblén o

brida (3) que qn figuraa 1l ¥ 5 se prolonga de 5 a 10 mmh‘

hacia el interior formando una banda continua (4) en re-

lieve por todo 61 reeorrldo de la base, Sobre las caras
interiores del chasis de la mazarota se disponen unas g_-
bandas (5) que presentan, en relacidén con la cara interna %‘
del chasis de 1a mazarota, el migsue soLivespesor que la i
bende (4) y son perpendiculares & ésta. EL borde superior 3’
de esta Ultima presenta un borde entrente (5) que limita |

la abertura dtil del realce o sombrerete del chasis (1).

E1 objeto de le invencidn es ‘puesto en ejecu—
cidn por una guannicién constituida por cuatro plaquetas ¢
trapezoidales, En_figura 1, las plaguetas son realizadas 3
con une capa de ﬁfo&ueto'aislante n, colocade por el

interior de la llngotera, la cual, hacia el realce (1)

esté forrada eon uha capa de producto exotermlco (8)e E1
producto exotermice podria ser aplicadc directamente con- P

tra la pared delrraalce, pero en evitacién de pérdidas ca—éﬁ

entre el producto exotérmico y la pared, une lémina de

aire (9), quefggtﬁg,Obmovaislante calorifico y viene de=-

terminada,pQr'laqﬁbéhdas en relive (4) v (5)e = = = = =

LY NN it e e

. La formafde\realiZacién representada en figura
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2 es andloge a la de figura 1, pero la capa de producto

exotérmico queda limitade a le altura del revestimiento

comprendida entre el nivel superior (10) del metal em

el momento de la colada del lingote y el nivel inferior

(11) del metal despuds de solidificacidn, = = = = = = =

En figura 3, las plaquetas estén constituidas
por una mesa de producto aisiante (12), en el cual estd
englobada une capa de producto exotérmico (13) por una
parte de la altufé de la plaqueta. Esta cepa de produc-
to exntérmieo se*encuentra aéi limitada hacia el inte-
rior por une capa de producto eislente (14) y hacia el
chasis de la mazareta por unea capa de producto alalante
(15), la pugl‘eayé-QOtada de unos orificios (16) para
facilitar la evacuacién de los gases de combustién.

Los bordes latersles de las plaquetas, al izual que en

las formas de realizacién precedentes estén achaflanadoe;-

a 458 de manera<que permitan su unién dentro del chasis
¥y estén configugggas de forma que proporcionen una su-
periicie de eniégéﬁpronunciada en el sitio de unidn

de las dos placaa. El vorde inferior (17) estd igual~

En*laé i:ma de.realizacién de figura 3, la

capa de prddﬁqto #pﬁérmico tiene un espesor constante
por toda'suFali,f‘itﬁnfia forma de realizacién repre-~
sentada en*figur ,,:ei”éspesor de la capa (1l3a) de
produeto e3b§é:g1ﬂ6;ia}creciendo desde la parte alta

hesta la parte bgjes teniendo esta ospe una seccién de

.
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contorno trapezoidal. De forma andloge & 1o que ha sido -

-

degerito oon%xpferencia a figura 2, la parte superior de
la capsa se encuentra ligeramente por encima del nivel
superior (iO),que adquiere el metal en el chasis del
realce al final de le colada del lingote, y la parte ba-
je estd ligeramente por debajo del nivel inferior (11)

del metal después de su solidificacidn. - = - - = - .-

Bl mateﬁiél aislente que constituye la plague-

ta os preferentemente de arena de fundicidn aglomerada.

Asf pues, por este hecho el metal se encuentra en contace : -

to, ya sea con el metal de la lingotera, ya sea con la
capa de arena del molde de fundicidén. El aspecto de la
superiicie del lingote obtenido serd en todos los sitios

satisfactorio desde el punto de vista técnico. - - ~ -

IEn consecuencie, se ha llegado a adoptar pare

la lingotara‘una forms especial en la que de hecho se su- '

prime el realce o sombrerete. Una forma de realizecién
de una tal lingoters, ha‘sido representada en f£igura 6.
La lingotera (18) como es habitual, tiene forma de tronco
de pirémide y presente superiormente una parte (19) que
tiene una seecidn enéanchada. En esta seccidn ensanchada
se coloca un revestimiento segin la invencién, consti-
tufdo por un grueso de material aislante (20), preferen-
temente arena de funderfa sglomerada, en el cual estéd
inclufdo une cape de producto exotérmico (21), teniendo
esta capa de prod@qto;exétermico una altura limitada a
la parte comprehdf@g ehtre el punto més alto (22) del 1li-

quido en fusidén una vez lleneda la lingotera, y el mivel

7
=
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- para conserver en' estado de fusién las mazarotas de fun-

'Ea?éifaeﬁfe~qqe sl bien los modos de realiza-

eidén antes &éé%ritbs tienen interéds especial para la

- colada de 1ingotes, la invencidn se aplice iﬂualmente

¥y en las mismas
de funﬂleién.'

i’ndioiones pare la colada de plezas

R0 T A

‘ Se declaran de propiedad, novedad y utilidad
para todo el territorio naolonal, gus colonias y el Pro-

“tectorado de Marruecos, les 31guienteS° - - - = -

REL V I E D I c A CIONES

18, E:'—socionamlentos en los prccedimlentos

~ dicién, caracterizados: qn interponer una capa de produc- :

to inerte entré,g};mgtglien fusién y un revestimiento
de produotoregbtéépicqéﬂqonstituyendo una fuente de ca~
lorias para ser éﬁértadgs al metal que debe conservarse

en estado do fusién. = = = = = = = = = = e e — - - -

23.fPeﬁ$ecci¢hamieﬁtqs en los procedimientos
para conservar en estado de fusidn las mazarotas de fun=

dicidén segdn la

dvindicacidn 1, caracterizados en que

le-cape de produ igéxte estd constituida por arens

y




260,

265.

270.

275.

280,

para congervar -én estado de fuelén las mazarotas de

~ fundicién, segin oualquiera de las reivindicaciones 1 ¥
2, oaraotgr;@ados en que el revestimiento de la lingote- ...

ra'lleva%a-ﬁértir de ld=péred y hacia el interior, su-~_,f?%

cesivamen e, nna ‘capa. de producto aislante, una capea da

producto exotérmioo ¥ una cape de pro&uoto inerte, = - -

4' Pa&feccionamientos en los’ procedimkentos

para conaervar'an astado de fusidn las mazarotas de fun-
dicién segin cu quiera de las reivindlcaoiones 1ly2,

caracterizados ert

weyel producto inexte v el producto
exotérmico constifd&?&@;laqhetas en las qugrla cape de

producto exntérmioo*ééfé;englobado en la ﬁésa de produc-—

to inerte,. aiendo éste pfaferentemente un material ais-

lante, tal como arena da fundioidn - - - -

6!,1Pe: fonemientos en los procedimientos

para conser?ﬁ?? gdo’ de fusidén las mazarotas de fun-

dicidn, segég~6 8 ';ﬁrg'de las reivindicaciones 1 a 5,

caracterizados engue

> afiaden al producto inerte cuer- : .
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 tadaw u.na parte de la altura del revestimien‘to. -&-a - -

segﬁn cualqulera de 1as reivindicaciones 1la6, ca

rizados en qne la capa de producto axotérmico estd limi

ae. Pérfeoggbnamientos en los procedimientos pa?a vﬁv

consevar en estado de fusidén las mazarotas de fundicién

gegin une cuaslquiere de las reivindicg@ione_s 1 a6, ca=
racterizados en que la altura del productO‘gxoténmico
estd limitada a la zona comprendida entre el mivel més

alto y el nivel més‘bajé del metal en la cabeza de la

A R e e

1ingotera. — = = = = = = = = = - = m e ———————

g8, _Parfecéiéﬁgmientos en los p;ebedimientos;para

conservarlqn'eataﬂofde fusién las mazarotas de fundicién

segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8 ente- L
riores, oaracterizados en que la capa de producto exotérhgr

mico tiene un erqsor oreciente desde el punto més alto
del nivel del metal en fusién hasta el punto més bajo |
del nivel del metél,degﬁués de su solidificacién. - - - u?

108, WPERFBOCIONAMIENTOS EN LOS PROCEDIMILNTOS
PARA CONSERVAR EN ESTADO Di FUSION LAS MAZAROTAS DE
FUNDICION", = = = = = o= = = = = = == = = = == ==

Todo ello copnforme se deécribe ¥ reivindica
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en le presente memoria gque consta de ocatoree héjasi“w,
foliadas y mecanografiadas por unag sola de sus caras

v de dos léminas de dibujos que la ilustran.

Madrid, 2 de Febrexo de 1.956.
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