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Vpar un equipo de instelecidn de estampedo textil, habrdn de re~

El objeto dsl presente invento se refisre a me joras en
1s obtencidn de pastas de estempacidn msjoradas para articulos
textiles cuya paste estd constitufda por una emulsidn pigmente~
dn de sceite en agus y posde una resistencis mejorada contra la
ebrasidn hdmeda como la que se presemta en slgunas clases de la
vedo 2 manc o cusndo se euples una table de lavar u otros dispg
sitivos que causan una sbrasidn viclenta durante el lavado.

Ias emulsiones convencionales pigmentedas de aceite en
ague producen estampados que si se tratan deapnés debldamente

sistir repetidss veces el lavado en méquinas lavadoras, perc
gque no resisten ya wvarios tipoe de lavado como loe que se em ~
plean con una table de lavar y en que se restriega con cepillos
de cerdes rfgidas, o frotando entre las manos en presencia de
detergentes en el 1fquido de lavado. El presente invento produ-
ce resultados que résisten estos dltimos tipos de lavado.

En la metualidad se producen estampaciones pigmentades
utilizando loe sigulentes ingredientes como componentes de la
pasta de estampacidén utilizada:

1.~ Un concentrado de color pigmentario que contiene
el pigmento debidamente dispersado §y pueds contener parte de la
emulsidn fijmdora de 1la resina y tambidn contiene mgentes su -
perficialmente activos como agentes dispersores del) pigmento
y/o agentes emulsionadores y también puede contener coloides
protectores;

2.~ Una emulsidn fijadora de la resinas que puede ha -
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llarse parcial o totelmente presente en el concentrado de color
o puede agregarse parcial o totalmente a ls rasta de estampn -~ f
cidn cuendo se la prepara. Le emlsidn del fijador contiene re-;
sinas que pueden clasificarse en tres tipos; |
4+ Resinas que contienen ésteres de dcido graso, denominsdas
e continuacidn como "resinas estdricas o de desterv.
B. Elastémeros de la natursleza del caucho, ordinarismente
cauchos sintéticos de diversas clases aguf denominados
"elastdmeroa”,

Ce Resinas de aminoaldehido térmicamente solidificantes o 1

-

Jadoras, ps ej. resinas de drea-pmldehido, o resinas de me
lamina-aldehido, gue estén eslguiledas y son disolubles en
disolvente orginico, aguf llamadas "resinas de smincalde-
hido solubles en disolvente orgénico". Estas resinas no
pueden mezclarse con agus.
Se~ Una emulsidn extendedora y aclaradors emplesds pa~-
ra regular la intensidmd del color y proporcionar un medio que

cominique cualidades estampadoras s la pasta de estampacidn, E‘g‘
tas emuisiones extendedoras aclaradoras se describen Pe 8Je en |
la patente espafiols n® 209.130 y en la patente tambidn oapaﬁa-v
la 215.112. Esteén constitufdas por agus, un coloide protector,
Pe ej+ metilecelulosa, un disolvente de hidrocarburo insoluble
en agua, pe ¢J« espfritus minerales o xilol y puede contener
egentes superficialmente activos P e« agentes emulsionedores,
resines en eatado emulsicnade y materimles muxiliarss requeri-

dos pars las propiedades de la estampacidn sdecuada.
En la patente espafiola 216.112 se describe le preparae
cidn y constitucidn de los concentrados de Golor, en los cuales
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el contenido de pigmento varfa desde unos 4,5% hasta unos 40%;
el contenido de resina varfa desde unos 6% hasta 20,5%; el oon=-|
tenido de coloide protector varfm desde unos 1% hmata 5,54 y el
peso total combinado del agente dispersor del pigmento y del
agente emulsionador varfa desde prdximemente 1 +6% basta unos
7,8% slendo todos los porcientos en peso y calouldndose s base
del peso total del concentradc de color.

En un método convencional de estampacidn los concentral
dos de color descritoe en la citade patente espafiola n® £15.112
8e estampen preparando la pasta de estampacidn segin la eiguia_zg‘
te £érmule:

100 partes en peso de concentrado de color,

§0 a 75 partes en peso de emulsidn fijadora del ejem=
plo 1, aquf 326 o mde partes en peso de emulsidn
extendedora aclaradora como la que se describe m
ol ejemplo 2:
la intensided del color se reguls en este tipo de e~
tampacidn por la cantided de emuleidn extendedora aclarsdora
presente en la pasta de estampacidn, ademds del concentrado de
color y la emulsidn fijadorss La mejora del presente invento
sobre la anterior clase o método mntes referilo se consigue en
primer lugar graciss e aumentar la cantided de resins de amino~
aldehido soluble sn disolvente orgdnico en el fijador total.EL
converdente porcentaje de ests resina de mmino-aldehldo en el
fijador total es de unos 18 hasta unos 36%. Todos loa porcien—
tos y partes aguf sefinladas a excepcidn de las que se especifi-~
can de otro modo, se entienden porcientos en pesc. Frefersnte~

mente la cantidad de la resina de aminopldehido soluble en di~
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solvente orgdnico en la paste total de estampncidn se mumenta
basta el grado de unos 0,60% hasta unos 4% dependiendo de la tg
nalidad (pigmento emplemdo) y de la intensided dltima de color
de 1la pasta de estampecidn,

Se encuentra otra ventala en el empleo de emulsiones
extendedoras aclaradoras en las que el contenide totel no vold
t4l ss mumenta hasta el gredo de unos 3,5% hasta unos 11%. Re-
le.ciénese esto con el 0,95% de contenido total no voldtil de le
emulsidn extendedora y aclaradora del ejemplo 2. En 100 partes
de contenido de fijador de resinm no voldtil estas emmlsiones
extendedorss y aclaradoras contienen con preferencia uwna centi-
drd de resinas estéreas desde unos 17% haste unos‘ 37%, de elas~-
témeroc desde unos 37% hasta unos 57% y una resins smino-sldehf~-
dica soluble en disolvente orgdnico desde £0% hasta unos 31%,
En estss smulsiones sxtendedoras y aclaradoras la resina ssté-
rea se encuentras ventajosamente en la proporcidn desde unos }

0,60% haata unos 3,56%, el elastdmero desdes unos 1,255 heste

wnos 3,45%.

Se consigue otrm mejora aumentando los sdlides de re-—
sina fijadora totel en la pmsta estampmdora., FPara ilustrar es-
te punto tenemns que tener en cuenta el contenido de componens
te concentrado de color pigmentario de la pasta de esstampacidn.
Hientras que el contenido de components concentrads de coler
plgmentario de la pasta do estempacidn es de wnos 20%, los sd=-
11d08 de la resine fijedore (no volétil) en la pasta de estem-
pacidn se encusntran en la proporeidn de unos 7,5% hasta unos
15%. Mientras que el contenido ds concentrado de color pigmen=~
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tario de la pasta de estampacidn es p. oj. de unes &%, loe sd-
1idos totales de la reaina fijadora en la pasta de estampaci én
ge mumentsn haste el orden de unos 3,6% hesta unos 11%. Hien -
tras que el contenido de componente concentrado de color pig ~
mentario de la pesta de estempacidn es pe oJ. do 1%, el total
de sél;}.&os de 1le reaina £ijadora en la misme pasta de estampe~
cidn varfa desde uncs 3,5% hasta unos 11%. En estas pastas de
estampacidn por cada parte en peso de pigmento e encuentra un
contenido no voldtil de fijador de por lo menos una parte apro-
gimedamente en peso si el pigmento es un pigmento inorgénico ¥
por lo meros de unas £ pertes en pesc si el pigmento e2 un pig-
mento orgdnico.

Con preferencis se encuentra presente en 1z pasts de
estempacidn un catalizador, gue yuede ser cuslguier cataliza -
dor agregedo, Dpe eJe tartrato amdnico, glicolato amdnico, lac~
tato amdnico, bengoato sménico, sulfato emdnico, nitrato amdéni-
co, fosfato aménico o pusde ser un catalizador llamado "forme=-
4 en la misme tela”, gue es un agemnte supsrficialmente activo
gque durante el tratamiento posterior de la tela decorsda deja
en libertad dcido: actuande como un catalizador.

Conv isne sdemds afiedir una pequefia cantided de resine
de emino-aldehido soluble en agua, la cual segin el presente
invento actda como sensibiligador y mcelerador en el sistema y
de ordinario ae encuentra presente en pequefias cant ldedes como
peeie desde 0,2% en peso haata 1% en pesoc de resine de aminoal~
dehido no voldtil por cads parte en peso de pigmento seco pre~
sente en 1lmn pasts. En el grado preferido estes partes en peso

no deben ser superiores a 0,6 partes en pesoe
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Para entender la naturaleza del presente invento va -
mos & Gescribir brevemente el equipo convenclonal empleado an
la estampacidn de artfcules textiles. Cualquiera gque ses el md
todo emplemdo en la estampacidn, los estampedos se secan.in el
caso de estampacidn con rodillos grabados, las mdquinas estam-
padoras se acoplan ordinariements unms con otras en una campa-
ne o tinel caliente para realizar el secado o con un jJuego de
cenales calertedos por vapors En el caso de estampado de mampss
res, los estampndos o se secen el aire o se emplea algin méto-
do artificiml consipguiendo los mismos resultados. En el ceso
del estampedo de superficies en resalte, como el que se enplen
en mdquinss similares a lms mdquinas para la estampacion de pa

pacidn de la tela, el cusl en algunos casos es semejanie al em
pleado en combinacidn con el estampado con rodillos grabedoss

Para conseguir los mejores resultados con pigmentos
£ijados por resins, como decoracionss de artficulos textiles,el
tratemiento posterior por maduracidn o fijacidn térmica se re-
comiends como el me jor método. El dispositivo para realizar es
te maduregz puede variar de una instalacidn a otra y una estufa
de madurscidn que prevea un ciclo de 3 minutos a 300° F consti
tuye un ejemplo de este tipo de tratamiento posterior.

5in embargo muches instalaciones o no posesn hornos o
estufas de maduraocidn o prefieren muchas veces el estampar con
juntemente las telas con tintes y con pigmentos fijadoe por rs
ginas. En tales cascs se emplean los llemados maduradores dcs.-l

dos o madursdores de tina para fijar les estampaciones de pig-
pento. Los maduradores o fijadores dcidos se emplean cusndo la
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tela estempada se expone e vapor himedo a temperaturss exnctamen
te por encima del punto de sbullicidn del agus, conteriendo el
vapor vahos doidos, como vapores de doido scdtico, en presencis
o susencia de vapores de doido fdrmico. Los maduraderes o fija-
dores de tina contiensn vapor & temperatwrs algo més slta que
los maduredores doidoss El madwador de tina posde una atmdafe~
ra neutra y la presencie de nire en dichos madursdores sge redu-
ce cuanto es posible, e causa de que el tinte de tine resligado
con estos meduradores estd scmetido a uns reaccidn quimica re-
duct ora.

Aungue los madwradores dcidos y los maduradores de ti-
na realizan algunas voces la debida fijacidn de las estampacio-
nes de pigmento fijado con resina, en la mayorfs de los cesos
resultan menos eficaces para la fijacidn definitive de la proe- |
duceidn y pare fijar las estampaciones que cuando la mdura.oién‘
se reaslige m elevade temperatura. Segin el precente inventoe 1a
presencia de catalizadiores y de resinas amino~smldehfdicas solu=-
bles en agua results muy ventajose para lograr la resistencia
mejorade n la abrasidn en el lavado enérgico, si le tela estam=
pada con pigmentos se trata posteriocrmente con el medurador doi
do o0 por el procedimiento de madurscidn en tina.

Uno de los inconvenientes comunes de la estempmcidn
pigmentaria fijade con resina es el llamedo "erocking®" (tiena-
40) que ss ranifiesta en la tela blanca clara cuands dichs te~
1a se restriega contra la superficie estampede. Si la tela ez~-
td seca, la resistencia medida se denomina resistencis el "eroc
king" seco y 81 la telan estd humedecida, la resistencia se de~
nomina resistencis al "crocking" hdmedo. El Marmel Téenico y el
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Armerio para 1954 de la Americen Association of Textile Che -
mists en Colorists (A.A.TeC.C.) describe el procedimiento para
medir el "crocking" seco y el "crocking” himedo en les pdginas
104~1067 “Resistencis del coler al frotamiento {orocking), Mé-
todo 8-52 de ensayo normsl”.

Ia mejora lograda con el presernte ;mranto se manifies~
te tembidn en una resistencis mejorade al crocking seco ¥ al
crocking hfmedo.

COMPONENTES PIJADCRES DE LA RESINA
1.~ RESINAS ESTERICAS ¢
Tipos de los aceites, los dcidos grasos ds que pueden
formarse los ésteres utilizados en el presente procedimiento,
son los siguientes: aceite tung, pceite de oiticica, eceite de
ricino &Qshurataao, aceite de linaza, aceite de perilla, acel
te de girmsol, sceite de adormidera, aceite de sojo, aceite de
cacshust, aceites de nabina, aceite ds semilla ds pino, aceite
de olivs, aceite de cereales, aceite de semills de slgoddn,ace
te 4e coco, mceite de babassu, acelites hidroxilados, como acel-
ge de ricino, etc. y aceites ds pescado {nceites de ballene).
Ios eiguientes alcoholes polihfdricos se prestan para
producir ésterss con los doidos grasos enteriores: glicerins,
penteeritritol, manitol, sorbitol, alcocholes formedos por in
candensscidn de difemles y epiclorhidrina, ciertos poliglioco -
les, entre otrose.
, Para formar resinas slqufdicas modificadas por dcido
graso pusden emplesrse los siguisntes doldos policarbox{licas
y sus anhfdridos: doldo ftélico, deido meleico, deido succini~
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co, dcido mfiico, doldo tartdrico, 4oido fumdrico, decido cftrs.-—!{

co, fcido adipico, deddo sebdoico, dcido azelaloo, dcido subd~ ‘

rlco etce o anhidridos de estos dcidos y tembidn enhfdrido cdr-
bvico. (Anhidrido 2,3=-biciclo g-g~1~ciclopenteno-ielia b-ticer—
boxflico).

Pusden lograrse resultados muy buenos medisnte alqul-
dos estirenados que son copolfmerocs de resinms alqufdicas modl-
ficndas por deido grasc y polistireno. Pambidn originan profuc-
to8 interssontes los aceites grasos estirensdos ocomo el mceite
de linega y el ncelite de soja estiremmdo o el acoite de ricino
deshidratado y estiremdo. |

Se han obtenido resultedos muy satisfactoriocs con és-
teres pentaeritritélicos de dcidos grasos. Estos se pusden ven-
tajossmente condenser de antemano con anhfdridoc melelco. Se han
logrando resuliados particularmente ventajoses con los produce
tos de condensacidn de bifensl y epiclorhidrina, esterificados
con dcidos grasos, Como dcidos grasos de acelite de ricino des=~
nidratrdo o meszclas de los dcidos grasoe de acelte de sojn y aoel
te de oiticica. Zetos ésteres pusden modificarse més estirenén~-
doloBe

Sefilalaremos unos pocos ejemplos de resinas fabricaedas
cemercialmsnte gue pueden emplearss en el presente procedimien=
to:

(1) Epiclorhidrina y producto de condensac 14n de bifermol (aloo=
hol): Epon 1004. Ester des dcido graso de aceite de ricino
deshidratadc de Epsn 1004: Epitex 120.

(2) Alguido estirenado: Estiresol 4.210.

(3) Alquido estiremndo exerto de enhfdrido £t4lico:




10

16

£O

996477

Ester 4e dcido graso de soja de enhfdrido edrbico (anhfiri-
2o 2,3-biciclo R=f-l-cicloheptanc-delte p-dicarboxfliico) ¥y
glicerina {coéster ds deidos grasos y anhfdrido) estirena~ |
ds, resines BJS BOZ, BJS 163 y BJS 166. Conteiido de polis-
tireno 25 a 75%.

(4) Esteres mixtos de pentseritritol-glicerina de anhfdrido ma=
leico tratsdo con deidos grasos: Esskol, a base de aceife
de linnve.

(6) Aceite de soja estiremdo: Keltrol 60.

(8) Resinas slqufdices de pentaeritritols Ias constantes de cin
eo algquidns de estos se sefinlan 8 contimmncidn:

Resins Resine Resine Resina Reeine
A B C D B

Contenido no voldtilesess o e6f osog rof  Bof

DiSCITENEGeevsossscosssss @BDs ©8De ©8De  €5De  OBDs
min. min, mine mins 1nin.

Contenido zceite-% nceite
en mo voldtil(caloulade) &8% e2% &8%  &3%  G6f

Anhfarido ftélico -
(AeSeTelieDes B63-25T)ese s0% 264 27,64 26,66 30,8%

Clase de aceitBssceccsves Sojn g’peja se- soja soja sojm

313011@1 POlik‘M@Ooa&too Eﬂnt aneritritoel
industrial 100%
IND é@id@oaoooaoocooooooa T 4 8 8«13 6«10 47

Viscosidad Gardner-Holdt. W-Y 31-25 U=-X Y=Z1 T=V.

Por esps, min. en el cuadre anterior por dedbejo de 4l-
solvente significa espfritus minerales. Algunas melaminas o rg
sinse s dree solubles en disolvents orgdnico no son miseiblss
con espfritus minerales. Por eso si se utillzen estas clases de
resine de amino-sldehido, las resinas alquidicms se deberdn di-
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juir con hidrccarturos aromdtices, pe ejs con xilol: Este ‘eambio
de disclvente rebaja de ordinario la viscosidad ds la 4isolu -
¢idn de resina, pero por otro lado no cambim la2s caracteristi-
cag de la pelfcula.

Ejemplos de resinas comerciales de la liste pnterior
gon: ~Beclosol P=471 (Reichhold Chemicals Corporatien), Syntex
62 { Jones=dabney Compsny); Aroplmz 1086 y Aroplas 124H (UsSe
Industrial Chemicels, ¥ncs), y P6118 (Dock Resin Corporation)s

Aunque en el presente invento se prefieren resinas
son un minimo de Go% de aceite, a contimmcidn se sefialen las
constantes quimices de dos resinas comerciales alqufdicas de
pentasritritol que tienen mernor contenido de aceite, pero que
en slgunos casos pusden producir resultedos satisfactorios:

Resina Resina

Contenido no voldtilesessesssnine 50% 52%
Pioolvent@cessasovssscsssbnssoces Xilol xilol
Contenido aceite ~% aceite en no

voldtil (calculsdolssesesisssee - 35% 428
Anhfarido ftélico '

(R6SeTelle Des BEB=4BT)evsssnces 40,65 38%
Clace de aceib@ssscssesssssosesee linaze soja

Aisahoi palihidriuo.s..»..f.‘...‘

IND, £0180ssacscssessssssoresssss 1626 4=6
Viscostdadmgardner—Holttesssesees X~ Bg=B, |

Los alcoholes polihfdricos que formen los ésteres uti-
14zables como materiales de partide en el presente procedimien-
to deben ser preferentemente por lo menos trihfdricos, ps 6]«
la glicerinn.
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En este procedimiento sc legran resultasdos dptimos con
dsteres de slooholes polihfiricos de dcido de moseites grasos,
los cusler dstoree contienen en su componente dcido por lo me— |
nos 50% de dcidos de los dcidos grasos ocon por lo menos dos en=
laces dobles. En eat’é ralacidn de duteres de dcidos grasoe ae
comprende el grupo de aceites grasos secantes ¥ semisecantes y
tembién el grupo de mceites sintéticos y el grupo de resinas
elqufdicas que no contienvn mds de 50% de doidos polibésic s en
su componente doidoe

Pueden utilizarse cualeaquieras mesclas o combinacio=
nes ndecuadas de los miembros de las clases antes descrites, sg
gin convengae A

Cusnto mejor secante es un amceite graso, tanto mds se
presta para el presents procedimiento. Mends: por lo menos al=
gunos de los dcidos grasos presentes en los dsteree dsbe conte-
ner preferentemente nds de un enlace doble en la moldcule. Es~
to comprende los éateres de dcldos grasos de mceite secante y
de loe dcidos grasos semiceconton. Las resinas estéreas del pre
sente invento llevan en la ’mayoria de los casos pclimema. g~
to em pali(starea. o
£4- ELASTOMEROS: .

Ejemplos de 1o‘B ohatémroa gque pueden utilirarse se-
gén el presente invento son los sigulentes:

I.atéx de copolﬁﬁeroa de eorilonitrilo, pe eJs» copolf-
mero de butadieno y sorilonitrilo y/o estirens, de cloruro po-
livin{lico, de copolfmeroe de cloruro polivinflico y acetato po
livinflico, de polfmeros de isobutileno, de polfmeros y copoli~
meros de cloruro de vinilidero, de policloroprero, algunos de




10

.20

- 34 ~-

226477

108 llemadoB neopremno y/o megclas de los mismes, entrs otross

Ios elestémercs citedos pueden tembién emplearse de mo
do que primersmente se forme una disolucidn disolvente de los
edlidos elastdmeros secos y la disclucidn se emulsione para fof
mer emlsiones de mceite en a.goia. Un cemento de nsopreno o ce =
mento Hycar emulsionndo en mgua constituye un ejemplo muy con-
veniente., Teniendo en cuenta la naturalega de la emulsidn ds
gceite en sgua de las pmstas de estampscidn del presente inven-
o, sefialarsmos ejemplos de latex elastdmeros que sirvan para
{lustrar el presante procedimientos

Los eiguientes son produstos Wtiles comerclales que
constituyen latex de copolimeros de sorilonitrilosbutadienciChe,
migém 20O Latex, Chemigum 236 AHS Latex, Chemignm 236 CHS Ia ~
tex, Chemigum 245 AHS Latex, Chemigum 246 CHS Imtex, Hyosr 1561
Letex, Hyecar 1661 latex, Hyoar 1862 latex, Hycar 1652 latex, N
trex P605 latex, Nitrex 2614 Imtex, Nitrex 2612 Latex. El 81 =
guiente es un ejemplo de latex de cloruro polivin{lico: Geon
151 Iatex, El siguisnte es un ejemplo de un latex mixto de clo~-
rurc polivinflico y de copolfmero de acrilonitrilo~butadieno:
Geon 5BB Latex., El siguiente es un sjemplo de un lntex de neoc~
preno: Neoprene Latex 610+ Los elastdmeros que llevsn copolf =
meros de morilonitrilo y butadienc se emplsan ventajesamente en
el presente inventoe
Se- RESINAS UE AMINO-ALDEHIDO SOLUBLES LN DISOLVENTE ORGANICO 1

Las resimas de mina-éldahiao solubles eh &iéal‘»'ent-a

orgdnico son ps ej. los productos de condensacidnde 1s drea o
melamina modificados por alcohol o los prodnctios de condensa =«
cidn de 1s tdrea o melamina alquilados o eterificados con un al-




dehido p. ef. formaldehido. Otras resinas de aminoaldehido que

son conocides en el ramo y disolubles en disolverte, puaden tem
bién incorporarse. La expresidn "resinas de aminomldehido solu~
blee en disolvente orginico™ se emplee en la presente solicitud

gon referencia a las vesinme del tipo due no son miscibles con

aguee

Elemplos de resines comsrocisles de smino-aldehido Bo -
lubler en disolvente orgdnico 'son las siguilentee;
Febricante HNombre caomsrcisl Sdlidos Disolvente

Rohm & Hees
Coe {(Sec =
cidén Produe
tos Resino-
808 )

Reichheld "
Chemicals,
Ind.

American
Cyanamid Co.

Honsanto
Chemicals
Coe

Uformite
Uformite
Uformite
Uformite
Uformite
Uformite
Uormite
Uformite
Uformite
Uformite
Uformite

F1b8
F200E
F210
PR66E
Faes
F240
F240K
HH~-46
H-55

X0~B6

Uformite HI-61
Uformite M=-311l

Beckemine 3620

Beckemine P-~138
Beckamine P~195
Beclkemine P-3054

Bestle

Beetle
Beetle
Bestle
Beetle
Beotle
Beetle
Leatle
Beetle
Beatle

Reaim=ne
Reaimene
Resimene

21l2-9

£16-8
£219-8
220~8
227-8
2308
243~
245-8
£247~10
£48-8

8756
876
877

Resimene 878

Resimene

881

Resinens 882

Mi-B6HY -
- ED

bo

- 60
- BO
< BO
- BO
~ 60
- 60

60

60
60

6O
~ B0

60

- &80
- 60

- 60
- BO

B0
B0

- 60
- BO
- 60

50

b0
60
66

xilol=propancl
xilol~-butanol
xilol=-tutenol
sloohol ecaprilico
xilol-butansl 6
xilol~butanol
nafte puy inflamshl
xilol-butanol {
xilol~butenol i
(

W, g, g,
HHQ
M3
o Sy St

]

§&A e o8

B
BHd,
SOAN

e 89

xilol~butenol
xilol~butanol
xilol-butansl
xilol

wllol-butanol
rilol=butanol
mtanol=etanol
xilol-butanol

P RSt i et B
FHOGIOMM
e O™ D Nt N

*wE B 490 4% e

butanol-nlcohol oct{lico~-
petrdleo aromdtico

xzilol=butannl
x1lol=-butanol
xilol~-butanol
xilol=butanol
xilol=butanol
xilol-butanol
xilol=-butanol
butanol
xilol-butanol

butanol-xilol
butanol~xilol

butanol espiritus minerale
butanol-cellosolve butilic
butamml-xilol

xilol
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Fabricente lNombre comercisl 5d1idos Disolvente

Monsento Resimene 883 60 Cellosolve butflico espiri+
Chemiocal e tus minereles
Cos Ragsimane U=-901 B8O Tatanol=-xilol
Repimene U-902 60 atanol-xilol
Pleskon-Ba Plaskon 3382 66 Zlol=tutanol
rrott Dive
(Allied Che
micel & Dye
Corpe)

las coincidencias en sus mimeros o constentes de los
productos Melmac y de la sorie 800 de Resimene son resinas de
melemine ~aldehido solubles en disolvenie orgénicos Los alccho =~
les utilizados para obtener esta clase de resinas viensn repre~
sentedos por alcohol butilico, alcohol caprilico, etce

Adermfa de las resinas que se encuentran presentes en
estado enulsionmdo en las composicionss del preserte lunvento pa
ra decorado de art{oulos textiles, son componentes esenciales
los pigmertos. 4 continuacidn se seiiala una liste de pigmentos
orghnicos utilizabples en el presente invento y tembién un méto-
do preferido de reslizar las dispersionss acuosas de estos pig-
mantos orghnicos.

EL_COMPONEVIE PIGMIHTO

Los componentes pigmsntarios del presente invento pue~
den clasificarse en pigmeitos orginicos y pigmentos inorgdnicos
El negro de carbdn se considera aqui como un pigmento orgdnico.

Los pigmentos orgénices aqu{ emplezdos se preparan or-
dinariemsnte por métados de precipitacidn. Todos ellos son ine-
solulles en agua, Como material de partiids para el presente in-
vento puede utilizarse una torta de prensa~filtro o polvo seco.

El negro de cerbdn, si se emplea, no se obtieme por método de
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‘de compuestos del tipo maftol A5 del écido beta-orto-naftéico,
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precipitacién y se emplea como polve seco en ¢l procedimientos
Los siguientes grupos de pigme tos constituyen ejom -
plos, sungue no limitan los materiales de partida del presente
invento:
(1) Pigmentos de ftalocianina:
El azul de ftalocianine que es una fislocianina de co-

bre o de estafio~cobre se vende con los nombres comercisles &e
monastrel Pagt Hlue y como Feliogen Blue, El verde de ftaloecia~
nina, gque es un color de ftmlocianina de cobre clorada, se venw
de con los nombres comercisles de Monastral Fast Green y Helio-
gon Green. '
(2) Bigmentos aze insolubies:

Los emarillos de bencidins son copulaciones entre di~

clorobencidina y arilidos scetomcéticos, como la enilide, to -
luidina, xilidida, para cloroenilida, o-enisidide y orto-cloro-
anilida ecetomcétiocas.

El naranje de benzidina es un produeto de copulamcidn
de diclorobenzidine con productos de sustitucidn de la pirazo-
lonm, ps oje lo metil-fenil-piraszolona.

Los amarillos Hensa son copulaciones de arflida amceto-
acética con anilinas sustitufdas, andloges a la 4~cloro-EB-nitro
aniline u ortenitrancilinas, entre otros.

Los Tojos mgo insolubles son productos de copulacidn

pe e« 6l nmaftol AS, naftel AS-~OL, naftol AS-BS, naftol AS-D

con seles de coler sdlido, como la 2,B~diclorenilina, p-nitro-
ortotoluidim, penitro—ortoenisidina, entre otros. Un ejemple
es el producto de copulacidn de naftol AS-ITR con sal de color
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sélido ITR (sal de color rojo sdlido ITR).

Ias copulnciones del tipo naftol AL produeirdn también
amarillos y naranjas del grupo de pigme o axo insolubles El
pignento magro de unilina pusde eatar aqui comprendidos

¥l marrdn de toluidina y el agul de dianisidina y un
plgmento pardo obtenido por formacidn de la sal de cobre de ro-
jo de paranitranilina, constituyen otros eljemplose
(3) Bigmentos de tima:

Ios pigmentos dé tina son del tipo del indigoide o en~
tragquinons, E1 tipo indigide comprende derivedos de ticfndigoe
y el Mpo:antmquinom comprende derivados ds flavantreno, be-
zantreno y estructuras complejes obtenidas por condensacidn de
molédculas de begantreros

El rojo de tiofndigo B tiene en el {ndice de dolores
ol mimero 1207 y el nimero 912 de Schultss Para las férmulas es
tructureles véense las pdginas R04 e 214 de Pratt: Chemistry
end Fhysics of Organig Pigments, John wiley & Uons, 1947,

#1 asul de indantreno n* 1106 del fndice de colores §y
mimero 837 de Lchultsz ee un ejemplo de pigmentos de tina del ti
po de antraguinona.

Férmules estructurmles de algunos pigmentos de tine se
encuentran en las pdgines 429 & 435 del volumen V de Mattisllo:
Protective and Decorative Comtings John wWiley & Sons, Inc. Nue~
va York, 1846, comprenden el Rubine RD de indentrens, el naran=
je. RRTA de indantremo, el neranja oro GA de indantrens, el par-
do BA de indantremn, el amerillo sélide Hello 6 GL el violeta.
brillente JBA de indantrem, el violeta sdlido 4BN, aml fndi-
g, ezul marino RA de indantrenoc. | '
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{4) Negros de carbdn:

Negros de horno, negros de canales, negros de gas mce~
tileno y negros de ldmparss pusden tenbién utilizarse en el pre
gente proocedimiento.

PIGMENTOS INORGANICOS:

Ejemplos de pigmentos inorgdnicos utilizables como ma~
terinles de partide en el presencte Invento son enire otros:
bidxido de titanio

Pigmentos precipitados de Jxido de hierro (p.ejs,
amarillo y pardo de dxido de hierro)

pigmentos de sulfuroc y seleniuro de cadmio p.eje
amarillos, neranjas y rojos ds cadmlo.

En le fase e dispersidn del pigmento en el presente
procedimiento se prefieren los siguientes agentes dispersores:

Sulfetos de alcohol graso, como sales de sodio, smonio,
morfolina o trietanolesmina de sulfatos de alcohol laurilico, el
eohol cetilico, amlcohol oleflico y/o sus mesclass los sulfatos
de aloohol hidrosbiletilico actian de modo semejante a los sulfa-
tos de msloohol grasos

Ejemplos cie proauctos comercisles son el Dupancl ME,que
es w1 polvo seco de sulfutio de sodio-laurile, fabricads por E.I.
DuPont de liemours & Cos y el Dupunol WA en pasta que €8 uns pasw
ta acuoss del mimmo compuesito gque contiene 304 de m@'ed.iénte ag
tivo y algunes impurezas de sal inorginice.

Se ha descublierto que la accidn de los sulfatos de al=
cohol graso se activa y mejora grandemente empleando como otro
adi temento una pequefia cant1dad de sulfonato de sodlo-slquil-naf




10

1B

26

taleno, ps el el sulfonato de isopropil-naftalenoc y el sulfona«
to da isobutile-nntfalenc. El primero se vende en el comerclo ca
ol nombrs de Nekal A por la Censral Dyestuff Corporation y el sg
gundo con el de liekal DK por la misma compafifa.

Sa logra otram mejora en el grad de defloculacidn del
plegmento agregando coloides protectores a la dispersidn acuwose,
peejs carsinn y metilcelulosas

Ia propercidn del amgente suporficialmente activo res =~
pecto &l contenido de pignento es muy importante. Bor ejemplo
los sulfatos de alcohol greeoc deben incorporsrse en las propor-
ciones de 2 p 20% por 100 partes de pigmento seco, pero para le
defloculmeidn completa ddl pigmento se emplean por lo menos 10%
y praferentemente 156 a 20%. Pusden permitirse mayores proporcig
nee de sulfato de slcohol graso, pero no parece que produzcsn
magor mejora en la defloculmcidn, en el grade que era de espe -
rar tal sumento. Iruédan gin embargo emplearse proporciones ma -
yores para responder a fines especimles de la incorporacidn en
los productos acabedos o yern respender a limitaciones nechni -~
case

Ios sulfonatos alguflicos de sodio Be agregan en pro -
porcionss de 0,5% hasta 4% calculados = base del contenido de
pigmento, prefiriéniose y siendo satisfactoria la proporcidn de
e

54 se agregan coloides protectores, se utillze mproxd-
madsmente 1% de caseina seoa calculada a base del contenido de
pigmento seco y unos 5% de metilcelulosa del tipo de baja vis-
cosidad, conocidm en el comsrcio como tipo de 1B ops. Pueden
agregarse mayores cantidades de coloide protector, pero su ac =
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cidn es diversa en les proporciones aquf sefialadas, Favorscen
1a defloculacidn completa y mentisnen las partfculas en suspsn=
eidne

Algunocs pigmentos requieren proporo jones magyores &l
20% de agente superficialmente sctivo y el porcsntaje requeri-
do pueds 1llegar hastn el 40%.

Se mejore todavis mds la dispersidn del pigmento en of
ta fose del procedimientc llevando = cabo la defioculacidn ddl
plgmento a temperaiuwrs elevada gque puede variar desde la tempe-
rature supsrior & la del lccal hasta por debajo del punto de
sbullieidn del ague, pe 0Js 90%Ce |

los negros de carbdn se convierten W‘rrhajoawnani:s en
dispersiones souosas por este procedimiento para los fines del
prasente inventoes

AGENPES RMULSIONADORES UTILIZABLES PARA PREPARAR
BMULSIONES FIJADORAS DE RESINA:

i Gran varic@nd de sngentes emulsionndores pueden utili-
zarse en ol pressente procedimiento. Une lista de estos agentes
emuleionadores se trae pe eje con el tftulo de Agentes Super -
ficininsnte Activos en la publicncidn de ensro de 1943 ée la
Induatriel snd Bngineerig Chanistry, pdgs. 186 a 130

Jabones do deldos grosos son ps ejs buemos agentes
emulaionsdores. Una lista de elgunos oiros se sefirla o conti -~

nuscidn:

Nombre comsrcisl ¥ Descripeidn del fabricente
m-nﬁ&l‘

Duponol HE Sulfato de elcohol graso, sal de
Es1s Dupont de Nemours & Co. sodio

Asrgsol OT Ester dicctf{lico do dcido sodio-
Americen Cyanamid Cos sulfosuccinico

Brulphor AG Producto de condensscidn de dxido

Genersl Dyestuff Corpe polietilénico
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| Nombre comercial ¥ Descripeidn del fabricante
proveedor \
Beta Sol Sal cunternaria de amonio \
Onyx 041 & Chemical Coe |
Igepon Sulfonato sddico 4s un éster de
Generel Dyeatuff Corpe dcido oleico de un compuesto
aliiéticg( pe e+ 8ol tipo

Triton 780 and 770 sal sddioa de sulfonato de polid=
Rohm & Haas Coe ter aril-slquilico

Ester glicdlico muy polimerizedo

Emlger A
Glyco Producis

De los diversos agentes emulsionadores son los mds adgj
cundos aguellos tipos que pusden actuar tanto por el lado doido
como por el alownlinoc. Ios agentes emulsionadares no ténicos pe

gtenscen a 1la clase 4o De ej. del moncoleats de nonmetilsnogli =~ |

‘col o al corresponiiente dlcleato o sl monolaurato o dilaurato

o monorricincleato o diricinoleato corrvespondientes (prodnctos
Glyco s Otro grupo que dn buenos resultados es el de los agen ~
tes emulsionadorss de catidn sctivos Ejemplos de estos son las
sales cunternarias de amonios Puesde verse que para este objeto

se prastan tembién los sulfamtos de alcohol graso (peej. el Du=

w:- m )"0 ;
AGENTES EMULS IONADORES CATIONICOS: %

Pusden preperarsse emulsiones satisfactories de scelte
en agua con agentes oatl sdnicoss Sin embargo muchos de ellos s0~
10 aotden por el lado doido. Muchas veces ofrece ventajas para
ciertos fines un pH aloalino. i

Ia mayor difioculted de encontrar agentes de &isperaidﬂ‘l

|
en ague oatidnicos adecuados 86 palla en que muchos de ellos ac-

tvdan como agerntes fluyentes gque grrastrardn al pigmento desde aﬂ

| agne a la face aceite., Si con estos agentes 86 presente flocule

|

|
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oidn del pigmento, entonces se los empleard con emulsiones de
aceite en agum, do modo particular si se polimerizen en la e -
milsidn, ya qus el pigmento no se encuentre en contacto direc-
to con la fase acelte. O la emmlsién se rompe o el pigmento se
flooula, o ambat CoSAE. _

Pusden obtenerse resultados muy satisfactorios con. clg
roro de leurilpiridino, cloruro de cetil-dimetil-bengii-smoric
(Triton K=60, Rolm & Hamms), ocloruro de metil-dodecil=benzil-tri
metilesmonio {Hyamine 2389, Rohm & Hams Co.), acetato de estea-
rilamins y acetato de lsurilsmina, entre otross

Fueden ut ilizarse como agentes emulsionadores para for
mayr emulsiones de resina de aceite en sgua y el primero y ter =
cern de los citados actisn tembidn como buenos agentes disperso+
res del plgmentos

COLOIDES PROPECUOMES ULILIZABLES EN LOS FRODUCTOS:

En el ejorple de esta memoris se citan como buenos co=~
loides pmtectores lp caseina, la metilcelulosa y la sodio~-car=-
boximetilceluloes. Utros gue pusden utilizarse son: goms traga-
canto, musge u hongo carragaen, dextrina, disoluciones de dl miw-
d4én, poliamcrilatos de sodio, polimetecrilatos de sodic, hidro-
xi~stilcelulosa de los tipos solubles en sgua y solubles en dl-
esli, goma de semilla de lucuma, sales solubles en agus del ad-
ducto maleico de estirens, etcs Tsmbién pueden emplearse algi -
nstos o elbdmenes o proteina de sojma. Otros ejemplos son la aﬂ._i_
hidroxi~stilceluloss soluble en agua la fécula cerboximst{lice,
61 éter de fécula hidroxipropflics, la polivinil~pirclidona, el
elcohol polivinflico, entre otrose

Por 1o que toce s los coloides proteciores y agentes
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emulsionadores debe tenerse en cuerta que pusden megclarse agen
tes y sistemns anidnicos y no idénicos y que pueden megclarse
agentes y sistems catidnicos con agentes y sistemas no idnicos,
pero que los agentes y sistemas catidnicos y anidnicos producen
normelmente floculmoidn de la emlsidn o de los pigmentos. For
jemplo el caseinato de amonio sctda como anidnico, pero es po=-
sible emplear oaseina en sistemas catidnicos si se disuelve con
euxilio e compusstos cuaternasrios catidnicos de amonios

COMPOEENTE CONCENTRADO DE COLOR PIGMERTARIO

El componernte concertrado de color pignentario del pre
sénta invento cont iene en estado disperso pigmentos componates
de la dispersidn mcuosa pignentaris., Estos concentrados de c¢o ~
lor pigmentario se diluyen con sgua y pueden contener fijadores
de resina o pueden estar exentos de resina, El contenido de pig
mento de estos concentrados de color pigmentario es diversos

Como 1fmites ilustrativos se sefinlardn pe eJs:

Pigmentos orgd- Pigmentos inor-
nicose 11008

84 existe resina fijadore desde unos 4, desde unos 12,0%
heste unos 30,04 haste unos 35,
{en peso) (en peso)

34 no exlste resina fijadora desde unos 10,0 desde unos 30,0%
hesta unos 40,06 haste unos 70,0%
(en peso) (en peso)

CATALIZAAORES AGREGADOS

Es sebdido en el presente ramo que el proceso de termo-
solidificaeidn o f£ijacidn por calor de las resinas de aminoaldg
hido solubles en mgun se cateligzen mediante fcidos pe €je 0 mo=
diante sales de dcidos que e la temomtura de medurscidén o £i=-
Jacidn (tempefa,tura de termoeolidifiocacidn) se disociardn en

y
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dcido libre, Estos deidos y sales son solubles en egua y muchos
de ellos son insolublee en sistemns solventes orgdnicose De las
resinas de aminomldehido orpdnicas solubles en mgum, las resi ’:.
nas de dreeformeldehido se catalizan en esta industria por 1l= |
eccidn de catalizasdores solubles en disolvente orgdénico, DPeoJe

los diversos docidos alquil-fosfdricos, El fadmeno expresado po
"accidn ocetalf{tica” se emplea en esta solicitud y se manifieste
bien por la reduccidn de tiempo de la termosclidificacidn a unal
temperatura dada, bien por la reduccidn de la temperaturs de la
termosolidificacidn durante un tiempo dmdo, requerids para pro-
ducir la superficis convenientemente decorads y resistente a la
abresidén himeds,

Segin este invento se ha hecho sl sorprendente descu~-
brimiento de que los catalizedores solubles en agua pueden rea-
lizer cetelfticamente el proceso de termosolidificacidn de las
resinas de meleminm-nldehids solubles en disclvente orgdnico
cuando estas dltimas se encumtirsn presentes en una emulsién eg
table de aceite en agus. De modo andlogo lae resinas de drea-
aldehido solubles en disolvente orgdnico pugd,un tembién cata~
lizarse del mismo modo. |

Ejemplos de oatalizadores sdecuados son: el doido tar-
térico, el dcido glicdlico (dcido hidroxi-mcético), dcido 155-
tico, dcido benzdico, doido sulfirico, dotido nftrico, doido £4x
mico entre otros. Estos dcidos se incorporan preferentements en
forme de sus sales smdnicas, como el tartrato amdnico, glicole~
to amdnico, lactato emdnico, sulfato amdnico, nitrato amdnico,
fosfato emdnico y benzoato amdnico. Estas sales de smonio cuan~-

do se agregan s una emulsidn que tiene un pH superior a 7, es-
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tendo el pH de la emulsidn ajustado por amoniace, scn estables
en le emulsidn y después que se ha aplicado la paste de estam~
pacidn y calentsdo el estampado & temperaturas elevadas, se di-
gsociarén dejando dcido libre in situ, catalizando de este modo
12 reaceidn termosclidificente o fijadora. En lugar de las sa-
les emdnicas pueden emplearse otras ssles que actden de modo
andlogo, ps )¢ las ssles de morfolina.

FORMACION DE LOS GATALIZADORES IN SITU

Segfin otra mesjors del presente procedimiento pueden em

plearse agentes superficislmente activos en las emulselones pig-
mentadap e resina, que pusden ser un agenie dispersor del pig~
mento o un agente emulsionador, que ses una sal de una base no
fijada, p. ej. amoniaco o morfolina entre otros. Este mgente su
perficialments sctivo permanecerd inactivo y estable mientras
le emuleidn se conserve con un pH superior a 7, y despuds que
se hays terminado la decormcidén de los artfoulos textiles y la
tela se haye calentado & temperaturas elevada, se disociard en
doido 1libre que sctusrd como un catalizador pars la reaccidn
termofijadore de los resims de amino~sldehido solubles en di~-
solvente orgdnice.

Ejemplos de estos son: los sulfetos de alochol graso
y amonio, p. 8j. el asulfato emonio-oleflico, el sulfato cetil~
smdnico, sulfato laurilesmdnico, sulfato oleil=-morfolfnico, és
ter diooctf{lico de dcido smonio-sulfosuccinico, sulfeto amdniw
de un doter de doido oleico de un compuesto elifdtico, sales
emdénicas de sulfonatos de aril-elquil-polidsteres, sulfonato de
emonio~isopropil-maftalemn, etce
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ESPRCIAL MOVIIS

ADICION DE RESINAS DE AMINO-ALDEHIDO SOQLUBLES EN AGUA
Segin el presente invento ss ha hecho el sorprendente

descubrimiento de ¢ue pequefing cantidades de resinas de emino-
gldehido solubles en agua sensibilizen las resinas de amino-al
hedido solubles en disolvente orgdnico someiides al proceso de
termofijacidn, ‘

Ejemplos: polfmeros sclubles en aguas de trimetilol-me
lemine y hexametilol-melamine o sus ésteres metilico o etflico,
entre otros. Resinas de rem-aldshido solubles en agua y resi-~
nee sustitufdss de drea-nldehido, la cant idad de estos sensibi-
lizadores es pequsfia y de ordinaric verfs de 5% s 20% calculséa
sobre la poroidn concentrada de color de la pasta de estampa -~
¢idn, o deade unos 0,2 partes én peso hasta 1 parte ex peso por
cadn parte en peso de pigmento seco en la compos icidn para de~
corar los artfculos textiles. En la proporcidn preferida de 0,6
partes en peso por cade parte en peso de pigmento se sloanse el
grado de me jores resultados. lLa naturalesga quimiea de ests reag .
eidn no se ha investigedo completsmente. la ﬁasi.na Reslooe M~75,
1la Aerotex M~3 y el Lyofiz CH son ejemplos de productos que pue
den adquirirse en el comercio y utilizerse en este fase del pre
sente invento.

EJBMPLOS ILUSTRATIVOS |
los siguientes ejemplos servirdn para ilustrar el pro-
cedimiento, y los produnctos y las mejoras lograda con el pre =
sente invento.
Ejemplo 1 (Una emulsidn fijedora de la clase antigua)

La emulsidn fijadora de este invento neéa un conteni=-

do total de 40,8% de no voldtil, 2,91% de la resina de éster no
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voldtil desorita en él ejemplo 2 de la patente espaficla ne 209,
130, 0,32% de resins no voldtil de melamina-formaldehido, solu
ble en disolvente orgdnice, 36,39% de elastdmeros no wildtil,
que es une combinmcidn &e un copolfmero de amcrilonitrilo y bu~-
tedieno y un copolfmero de cloruro de polivinilo y mcetato de
polivinilo, 0,89% de coloids protector y 0,20% de agente super-
ficialmente activo, Ia porcidn voldtil es en su msyoria agus
con smlgin disolvente orgdnico présente.

E1 producto de este ejemplo constituye une emuls i4n
fijedora gue 86 encuenira shora en el comercio y puede utili ~
garge para hacer comparacicnes que llustren la mejors del pre-
sente procedimiento.

Ejemplo 2 (Una emulsidn aclaradora extsndedora de 1la clese an-
tigue ).

Este ejembo se refiere a unm enmulsidn tipica exten «~
dedora aclaradors que puede sdquirirse en el comercio

Parteg eIl _peEo

1 Agua 20,30 1bs.
Amoniaco «26 1bs

I1 Polvo de metilcelulosa «30 lbs
(4000 eps) seco ( & <8O 1vs)
Disolvente 1.20 1lbs

111 Agaa 26.05 1lbs
Disolvente de petrdlso 49,75 1bs

Iv Emulsionador 1.66 1bs
Concentrado extendedor «B0 1lbs

100,00 1bs




10

15

26

0,60 1bs. de metilcelulosa por 100 1bs y de la férmuls se reba-

Imstrucciones:

I Madir el agua y el amoniaco dentro de un tangus ma'gcla&cr de

temsfio mdecuado. Se pone en marcha el mezcladors

II Se megcla en unm cuba oon espdtule o palo, polvo de metil-
celuloss y disolvente hasta que le metilcelulosa seca estd
completament e humedecida. luegp se vierte la mezcla 8entro
de "I" mientras mercha el mezcladors, Mezclar durante dos &
tres minutos hasta que la metilcelulosa esté intemsemente
dispersa en agua y se obtenga una disolucidn sin grumos.

III Agregar agus y luego disolvente de petrdleo en "I" mientras
sigue le megcla.

IV Agregar el emulsionador y el concemtrado extendedor a "I
mientras sigue la megola., luego se mezcle durente otros éig
co & dieg minutos para obtener uns emulsidén homogénea y uni
forme.

Nota:

81 se deses un extendedor de mds viscosided, que d que
se obtiene empleando 30% de metilcelulosa, se puede aumsntar el
contenido de metilcelulose a +650% o e mds alto grado. Esto sig-
nifice que cuendo me practica una férmula en peso, 6e empleardn

ja la correspondiente cantided de agna.

Lo concemrados extendedores empleados en el presente

sjemplo contienen 26% de resina no wildtil de melaminadormald.é

hido, butilada y soluble en disolvente orgénico, 25% de dim1 -
vente orgdnico que es una mezcla de xilol y alcohol putflio ,un
agente emulsionador en la proporoidn de 1% 8 5% (expresado o

agente emulsionsdor "aotivo") y algin coloide protector, com;lj
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contenido de pigmento, y se agregd polvo seco de Nekal A para ob

gy

- 30 -

226477

téndose con aguns

El emulsionador emplesdo en la emulsidn extendedora mcla

radora del presente ejemplo lleva 30% de ingrediente activo que
es un salfeto alquilico.
Ejemplo 3

Este sjemplo se refiesre a la preparacidn ds una disper~
sidn de pigmento en agua y sirve pars ilustrar un producte inter
meaié utilizable en este procedimiento (correspondiente al ejem«
plo 4 de la patente espafiola 209,130).

A una torta verde de prensado de ftaloclanine, gue se

=4

vonde en el comercio con el nombre de torta de prensado Hellogel
Green GV y que posée un contenido de 27,6% de pigmento se agre-
28 polvo seco de Duponol ME, para obtener 18% de Duponol en el

tener 2% mﬁsv de contenido de pigmentos lz torta de prenssdo se
mezcld a mano con espdtula y despuds de 5 minutos se tornd com=
pletemente l{gquide. Se ha descubierto que la adicidn de polvo &g
co que es ebsorbente y no mumenta el contenido de agua, produce
rosultedos muy satlstactorios. 3in embergo la mezcla previa o
tituye algin prollema y se necesitan agitadores provistos de c:t
chillas, pe ©J. un megclador mecdnico de ouchillas, para fluidi~
ficar la torts de prensado en una papille. Los tipos de hélide
u otros agitedores del tipo de twrbine no trabejardn bien en es-
ta fase del procedimiento ye que no consegnirdn deemenuser los
terrones de la torta de prensado. la mezcla previa se dispersa

luego mds con auxilio de un homomezclador Eppenbach, que es un
megclador cerrado de turbina de elevada velocidad gue tiene un
espacio pequefic entre la turbina y el estator. Gira a unas 3600
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rev/mine. Bamste con unos 15 minutos, pero en elgunas ocmsiones
rusde llegarse e 30 minutos. Un mezclador con motor de § HP dig
pefaa setisfectorisamente una cant idad de 500 1lbs. de torta de
prensado en un tembor con tamafic de 55 a 60 gal. (Tambor de oz
beza adiorta), El ingrediante active en el polvo seco de Dupo-
nol ME es el mismo que el ds la pasta Duponsl WA, esto es un
sulfato industriel de sodiolaurilo. ‘
la papills homogensigade Be hace pssar por un molino
coloidel para complefar la dispersidn y la defloculmcidn. Tam=
bién d= muy buenos resultados un molino de chinms para comple=
ter la defloculacidn y dispersidn del pigmentos B4 horss s 48
horas de molturecidn proporcionan buenos rendimientos.
Elemplo 4
Pare ilustrer el preserte procedimiento se prepara un

concentrado de color pigmerntado de eceite en agua & base de lo
expuesto en le patente espafiolas nf 209,130 y que tenga la si -
guiente composicidn:
Resinn ds dster(psej. éster de nceite de ricine

deshidratado de un producto de condensecidn de

bifenol y spiclorhidrina, tomesndo B60O% de disg  3,36% N.Ve

lucidn en xilol) (ne valé#ﬁﬂ
Resina de meleminae-formaldehide, soluble en di~

solvente orgdnice, sndloga a2l Melmmc 245-8,

aplicada de una megcla de disolucidn al 50%

en xilol-butanol \ 0,37% KeVe
Coloides protectores ' 1,61% KeV.

Agantes supsrficialmente ectivos, p.ejs sulfa =
tos de slcohol graso, sulfonatos aslguil-sar{li

A~ -

Total no voldtil 17,70% H.vV.
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Disolvente orgdnico no miscible en agua (de a1

scluciones resfnicas) 3,75%
Agae 78,51%
POTAL 100,00%

El pigmento de este sjemplo es un violeta de tina, Co
ler Index nf 1104, Este producto se prepars haciendo primero
una dispersidn de pigmemto en agua siguiendo sl método expli -
cado en el ejemplo 4 y‘mzelando con éste una emulsidn prepa =~
rada de resina del tipo de amceite en mgua. los agentes super -~
ficialmente activos comprenden los agentes dispersores de pig=-
mentos emplamdos en la preparscidn de la dispersidn acuose del
pigmento y los agentes emulsionadores emplealdos en la prepara-~
oidn de la emulsidn resifnice. Los coloides pmwiectores Iae em ~
plean parcisimente en el componente de la diaporsién del pig -~
mento y se derivan en parte del componente de le dispersidn pig
mentaris y en parte del componente de la emulsidn resfnica, El
producto de este ejemplo es un concor&rédo pigmentado de color
do aceite en agus. En este ejemplo pusden variarse las resines
vy los pigmentos empleando otros productos equivalentes desori =~
tos en esta memorin.

Ejemplo 6

Este ejemplo sé prepara de modo andlogo sl producto

dol ejemplo 4e Contiene los sigulentes ingredientes: |

Resina de éster 10,63% KoV

Resina de melamina-formaldehido ‘soluble en 41 ~ '
solvente orginico 1,17% NeVs

Coloide protector - 3,99% NeVe

Aceite superficislmente activo 6,&5% I‘I»V.i

A T - -
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PYetel N.V. libre pigmento 22,24% NoV,
Pignento | 28,86% N.V.

Totel no wldtil 51,09% H.Ve
Disolvente orginico no miscible con agua 11,80%
Agua 57,11%

TOTAL 100,00%

El pigmento de este ejemplo es un matizador de pigmen

to inorginice amarilloc cadmio. A causa del poco poder absorhend
te del sgue de este pigmento pusde prepa.z;arso un concentrado de
color con contenido de pigmento considerablemente mayor que en
el caso del pigmento de violeta de tina del ejemplo 4.

El ejemplo 4 constituye un concentrado ds color pig -~

mentado en emulsidn resfnice de aceite en agna con una pigmen~

tecidn relativemente menor y el ejemplo 6 constituye un produoe
to similar con una elevade pigmentacidn. Por lo que toca & la
pigmentacidn y para fines ilustrativos, los produnctos de 'los
ejemplos 4 y § pueden considerarse como representativos de lesj
extremos mferioi' y superior. |
Ejemplo 6

A contimmcidn demos un método convencional de férmu-

les para pastas de estampacidn:

Ao Preparscidn de una paste de estampncidn de 1:4 en pesos

100 partes en pesc de concentrado de color, ps eje
el del ejemplo 4 o el del ejemplo B.

50 partes en p;so de emulsidn fijadora de resina del ejem=~
plo 1.

350 partes en peso de emulsidn extendedora mclaradora del
i o o e emplo 2e

Total 600 partee en peso

Este preparacidn contisne 20% en peso de concentrado de colore




~ B. Proparscidn de una pasta ds estampmcidn de 1:49 en peso:

BO partes en peso de uns pasta de estempacidn a 1:4 en
pesc como la descrita en este ejemplo en A.

460 partes en peso de emlsidn extendedora aclaradora
——— del ejemplo 2
Total GO0 partes en peso

Bsta preparacidn contiene 2% en peso ds concentrado de colors

Ce Preparacidn 8e uis pasta de estampacidn s 1 99 en peso:

5 partes en peso de lm pasta de estampacidn al 1:4 en
peso descrita en el spartado A de este ejemplo.

95 partes en peso de emulsidn extendedora msclaradora
—— dsl ejJemplo 2
Tatal 100 partes en peso

Esta preparacidn contiene 1% en pesc de concentrado de coloT.

D. Preparacidn de una paste de estampaoidn sl 1:199 en peso

2,6 partes en peso de lz pasta de estampacidn al 1:4 en
peso descrita en sl spartado A de ests sjemplos

97,5 partes en peso de emulsidn extendedoras sclaradora
o ——— del ejemplo 2.

Total 100,0 partes en peso v
Esta preparacién contiene 0,6% en peso de concenmirado de colors

Bupleande los concentrados ds color de los ejemplos 4
y 6, las pastas de estampancidn respectivas dieron en el andli-
gis las constantes a contimuacidn indicades:

e
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CUADRD 8
El cuadro 2 ilustra la proporcidn en peso de los tres
principales ingredientes fijadores a base de uns parte en pe -
so de pigmento seco presente en la pasta de estampacidn en 1la
proporeidu en peso de 1:4 en este sjemplo.
Empleando concen~ Emplesndo concen-—
trado color del trade color del
ejemplo 4 (viole~ ejemplc G(amari -
ta) ‘
FPiguento seco 1 _parte en peso 1 _partsc en pego
Resina de éster 0,46 " " M 0,427 * m

Resins de emino-sldehido
soluble en disolvente

orgé.nieo .10 L Ly " 0,08 " " n
Elastémero L7176 " " L 0.63 7 " "
Total fijador por 1 1lb
de pigmento 2,31 partes enpeso l,lipartes en peaL
CUADRD 3

Considerando los tres componentes fijadarea del oug -
dro 2 como 100 partes en peso, las proporciones procentuales de
los tres componentes fijadores en las pastas de estampmcidn en
la proporcidn de 1:4, son las siguientes:

Empleando concen~ Empleando concen=
trado color dsl tredc color del

ejonplo 4 {viole~ ejemplo 6 {amari-
ta) 1lig)

Resina de éster 19,9% en peso 37,8% en peso
Resina de smino=-aldehido

soluble en disslvente

orginico 4,3% ° v B,ah " "

Flustémero 75,86 " " 6,86 " "

100,04 en peao  100,0% en peso




g1 presente invento ss ilustrs por les siguniente pro—
parscidn de las composiciones,
Edemplo 7
I. En la primera fase de la preparacidn se pone en peso dentro
de un depdeito:
Agne g 187,73 partes en pesoc
Lecitine - 7,70 " L

Pasta de sulfato sodig-leurflico,
grado industrial, 30% activo (p.ej.

Duponol wh4) 266,40 " " "
Agente antlespumante (pe.eje. Spsn 85

gque ss un derivado dsl sorbitol)-- 7,10 " # ®
Amonisco acuoso concentrado, 262 Be- 15,97 " o
Disolucidn =l 18% de caseins en -

agua (véase despuds )=—w- 84,80 " LA
Morfolins 15,70 " "

Il. Bn la segunde fase, nezclar previemente:
Hetilcelulosa 16 ope 1,60 ¥ . "
Espiritu mineral 11,60 " nmoon

pera humedecer la superficie de la mg
tilcelulosn, agregar luego poco & po-
Co en ynrciénea cadea ver mayoves, megZ
cler previamente agitsndo con agita -~
dor de turbina cerrado de alte veloci
dad, a la megcla acuosa de "IV ante -

riore.

1I1.En tercer lugay: megzclar previamente
los siguientes ingredientes como meg

cla de resinm;
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| co 30 partes en pesos

226477

w 3B

Resina de dster and-
loga peejs a un s -
ter de zcelte de rl-
cino deshidratado 44
producto de condsns
cidn de epiclorhid.ri
na ¥y biferol ( 03’.
itex 120) novwe

1ati)l en xi10lescens 172"’0 Wtsﬁ an w

Mezole secadora (véa
ge deapuéﬁ)...n.o.. 3,80 " "o

Resins de melamina -
formeldehido modifi-
cada por butanol,b50%
no voldtil en mezcla
de x1lcl y butanol

peejs Rosimene 87B.. 216,80 " "

. g
1000,00 partesen pdm

Agregur la megzcla recinice de III en porciones crecientes y
poco B poco en mexciador del tipo de turbina cerrmde de alte
velocidand a la mezcls de "I" y "II" anteriores.
Mogela Secadorse
Disolucidn de naftenatoc de plomo, 24%; contenido metd-
lico 20 partes e1n pesSo. ,
Disolucidn de naftenato de cobalto, 6%; contenide me ~
tdlico %6 partes en pesocs
Disolucidn de naftenatc de cinc, 6/; contenido metdli-

Disolucidn de cesefna

Cegeina seca, 7,76 partes en peso (Protovac 8387), 90%
activoe.

Aguen, 31 partes en pecce ’
'Dowlcide A, 0,0775 partes en peso (1% respecto caseina
Dowicide @, 0,0776 partes en pesc (1% respecto caseina

amonieco concentrade, O,1163 partes en peso (1,6% res-
pecto caseinsa). '

)e
)e
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Elemplo 8

Se ponen en un tunque o depdsito 637,56 partes en peso |
del producto del ejemplo 7 y se le agrega una megcla de latex
de 368,4 partes en peso hasta un total de 10UC partes en peso.
El econtenide no voldtil de la mescla de latex utilizsdn en es-
te ejemplo es de 45%. Por ejemplo, 100 partes en ‘peso de compo
nentes no voldtiles de latex pueden contener 76,7 partes en ps
g0 de un copolfmero de acrilonitrilo y btutedienc y 23,3 partes
en peso de cleruro polivinflicoe En este sjemplo pueden emplear
se otros latex elsetdmeros del presente invento, haciendo la
sustitucidn o base del contenido no volédtil del latex en cues~
t1dn.

Edemplo

Este ejemplo se mrepara del mismo modo gue el efemplo
7, a excepeidn de gue se sustituye el sulfato amonio-laurilico
de grado industrial con 30% activo, por el sulfato eodlo-laur{~
lico emplensdo en el ejemplo 7.

Edem 10

Este ejemplo se preparsa del mismo modo que el ejemplo
8, & excepcion de gue se utilisa el producto del ejemplo 9 en
lugar del producto del ejeamplo 7.«

 Les emulsionss fijmdoras coumpuestas de los ejemplos 8
¥ 10 contienen aprckmwmarste 36 a 37% de componentes no w -
1dtiles. Adends: contienen apreiimdamenta 65,51% en peso de re
sina no voldtil de édster, 6,92% en peso de resina de smino-al
dehido no voldtil y 16,60% en peso de elnetdmero no voldtil.Te-

niendo en cusnta gque la suma total de estos tres porcentajes
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sen igual a 100, lau proporciones de los fijadores son; aproxi~
mademente 1¢,7% en peso de resina de éster, eproximademente 24.9%
en peso de resina de amino-sldehido y aproximadamente 66,69 e
pesc de elustdmeros. |
Ejemplo 11

Se prepars un producto similar al del ejemplo 8, peroc
ajustando el contenido de resina de doter no voldtil a 5,68% en
peso, 1a resina de smino-mldehido no voldtil soluble en disol -
vents orginico, u 7,12% y el elastdmero no voldtil, a 16,38% en
pesoe En este ejemplo si ol total no voldtil de los tres ingre-
dientes fijmdores es de 100 partes en peso el contenido de re-
sins d¢ éster es de 18,6% en peso, la resina de emino-sldehido
es de 24% en peso y el elastdémero de £6,1% en peso.
Ejemplo 12

Una emulsidn extendedora aclarsdore se prepara como 8i-

e
Se pone en un depdsito megzclador
28,65 partes en peso de la emulasidn del ejemplo 11,

9,52 partes en peso de disolucidn al 3% de metile
celulosa 4000 cps en agus,

1,67 partes en peso de sulfato de emonio~leurilo,
grado industrisl, 30% activo,

0,20 partes en peso de agents antisspunante, psefs
Span 85, un derivedo de sorbitol,

12,02 partes en peso de agufes
Se megelan estos ingredientes y se incorw
poran en porciones empleando un agitador
de turbina cerrada de elevada velocidad;

48,04 partes en peso de espiritu mineral
Potal 100,00 partes en peso;
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Esta emlsidn extendedora aclarsdora cont iene 1,63%
en. peso de componerte no voldtil de resina estérea, 2,064 en
peso de componente no veldtil de resina de smino-aldehido = lue-
ble en disolvente orgdnico, y 4,69% en peco de componente no wp
14t11 de elastdmeros ‘

En 100 partes de componertes fijadores no voldtiles,
contiens este producto 19,6 porciemnto en peso de resina de ée~-
ter, 24,4% en peeo de resins de amino~-aldehido y 56,1% en peso
ds elastdmeros
Ejemplo 15

Uns enmls idn extendedora aclaradora Se prepara como si
gae;

Pédngace en un depdsito megclador:

12,97% en peso de la emulsidn del ejemplo 11,

10,00 partes en peso de disolucidn mcwse el 3% de
metilcelulosa 4000 cps,

1,66 partes er peso de sulfato smonio~laurfli -
co, gradc industrial, 30% sctivo,

0,21 partes en pesso de un agsnte antiespumsnte,
peeJs Spo2n 85, un deriveds del sorbitol,

24,71lpertes en peso ds ague.
e merclan estos ingredisntes y se in-
corporan en porciones empleando un agl
tador de turbina cerrads de alta velo-
cidad:

50,46 partes en peso de espiritu mineral

Total 100,00 partes en peso. _
Esta emulsidn extendedora mclaradora contiens 0,74%

en peso de componente no voldiil de resina estdres, 0,98% en
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peso de componsrde Xio voldtil de resina de amino-aldehido solu-
ble en disolvente orgdnico, y 2,124 en peso de componsnte no vo
14411 de elastémerocs

las proporciones de los porcentajes en el componente
£ijador de esta emulsidn extendedora ecleradors son similares a
las del ejemplo 1E.
EJemplo 14

Eate ejemplo ilustra le preparacidn de una pasta de
sstempacidn segin el presente invento.

A. Preporscidn de unn pasta de estempacidn en proporcidn de
E} en_peso

100 gartos en peso de concentrado de color, pe efe el
el ejemplo 4 o del ejemplo B,

100 partes en peso de lm emulsidn del ejemplo 11,

10 partes en peso &c resina do melamina~f dehido sg
Juble en agus, 60% de contenido no voldtil (peef.
Resloom M«75),

200 partes en peso de emulsidn extendedora eclarzdorn del
m————w gijemplc 12 o del ejemploc 13,

Total BOO partes en peso
Esta composicidn contiens 20% en peso de concentrado de

oslore

B Ereparacidn de unn pasta de estsmpacidn con la proporce
ﬂl mﬂo ] H :

5O partes en psso de lo pasta de estampacidn al 1:4 en
gaao( gamo)la descrite en este ejemplo y mdemds an =
a8 4=L)e

460 partes en peso de la emulsidn extendedors aclarado-
ra del ejemplo 12 o del ejemplo 13

Total partes en peso
Esta composicidn contiene 2% en peso de concentrado de

¢olors
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B partes en peto de la pasts de estampacidn de 1:4 en
peso descrite en este ejemplo y también antes {14-4)

85 partes en peso de la emulsidn extendedora aclarado-
re. dsl ejemplo 12 o del ejemplo 13.

Totel 100 partes en peso
Este composicidn contiens 1% en peso de concentrado de

colar.

D. Preparncidn e uns pasta de estempecidn oon la prop. de
I:IE§ “eT._peso

£,96 partes en peso de la pasts de estampacidn en la prg

porcidn de 1:4 en peso descrita en este ejemplo y
tombién antes (14=A), .

97,5 partes en peso de emulsidn extendedora aclaradora
del ejemplo 12 o del ejemplo 1D 5

Totel 100,0 punrtes en peso
Bsta composicidn contiens 0,5% en peso de concentrado
de colore

Empleando las emulsiones extendedoras aclaradoras de

¥

Jos ejemplos 12 y 13 las pastas de estampacidn aquf citadas pre:
senten el siguiente sndlisis:
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Fl cuadro 5 sefiela le vroporcidn en peso de los tres
ingredientes fijadiores principales e base de 1 parte en peso de
pigmento seco presente en la composicién de lz pasta de estam ~
pacidn de este ejemplo en la proporcién de 1l:4 en peso.

Pipme nto seco
Resine de éster

Repine de emino-alde
hido soluble en 4i~
solvente orgdnico

Elastdmero

Res ina de melamina=—
formanldebido solu~

ble en sgna

Total fijador por 1

1bs. pigmento

Teniendo en cuenta los tres componentes fijadorss del
cuadrs £ como 100 partes en pess, las proporciones procentusles

de los trss componentes fijadores son las sigulantee:

Resina de édxter

Resina de emino-alds
hido soluvble en di-

solvente or

co

CUADRO &

Emplesndo con~ Emplemndo con~ Empleando
centrade color centrado color centrado co.
de ejed (violg do eje4 (violg de ef,5(emm
ta)con emul.ex ta)con emulsex rillo)oon
tend.aclar, de tend,aclar. de extend.co

ele 18 el. 15 de ej, 12
1 pe peso d pe peso 1 _pe peso
1,38 * l,08 * 0,73 "
i1, " 0,98 " 0,48 "
g,88 % 2,17 b 1,04 "
0,58 * 0,58 " 0,21 %

6,07 pspeso 4,81 pe poso B 47 pepeso

CUADRO 6

Empleando con Empleando con Empleando con

centrado cdldr centrado calar centrado color

de ©jed tvio~ de ejes (vio= de ej.5 (oma~-
leta )con.emul. leta)oon emul rillo)con emul
extond.aclar. extend.aclar. extend.aclar,

de 0J.12 de ej. 13 de ej. 12
24,00% en p. 26,66 en pe 32,35% en p.

23.50“ " L 23’2u LI 31,65" aon

Le
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| partes de dcido tartdrico £6 partes de amonimco concentrado y

226477

Elasténmero 52,60% en p, 61,3% en p. 46,00% en pe
100,00% " " 100,0% " " 100,00% " "

Bjemplo 15

s preporan pastas de eatampacidn segin este ejemplo
de modo endloge = los empleadas en el ejemplo 14, a excepcidn
de gque ol prcducto del sjemplo 6 se emplea en el estempado ten~
to comn aditemento & la pesta de estampacidn el preparar compo-
sicisnes de 1:4, gue como base pars preperar las emlsioness ex-
tendedoras sclaradorss de los ejemplos 1£ y 13+ En las emulsio
nes extendedoras mclaradoras utilizedas en este ojemplo el sul~

L3

foto de alcohol smonio~leurflico se sustituye por sulfatc sodio«
laurfliico, 30% ectivo de concentracidn industrial. Otra difersn
cie respecto sl ejemplo 14 lo constituys le sustitucidn de la
resina de melamina soluble en agua pdr la emulsidn extendedora
aclaradorsa al preparar composiciones 1:4. Este ejemplo se trme
para ilustrar una pasta de sstempacidn que no contiene resina
ds melamina soluble en agia ni tampoco un catalizador. Se prepa+
ra una disolucidn de catalizedor disolviendo en aguas tartrato
smdnico para obtener una concentracidn de aproximademente 30%.

Una disolucidn catalftica similar puede prepmrarse empleando 2B

50 p=rtes de agua., El amoniaco debe ser de suficiente concentras
cidn para convertir el dcido tertdrico en tartrato aménice = lu
ble. ‘

Pastes de estampecidn sefieladas en el cuadro 5 del aje:gi
plo 14, sungue moddficadas éomo se indica anteriormente Aan este
ejemplo 15, se estempan sobre artfoulos textiles sin emplesr ca
talizedor y se designen como grupo "X". Otro grupe "Y" de estms
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pastas do estampmoidn se ostampan sobre artfeculos textiles sien
do 6l grupd'Y" 1déntico a4l grupo "X" a excepcidn de qus la disc-
luoidn catalfticn mterior se agrega en la proporcidn de 2 par—
tes de disolucidn catflit ica por cada 100 partes deo pasta da
estampacidn, Se han ensayasdo estempados de los grupos "X" y "IV
por lo gue toca a la velociiasd ds maduracidn o fijacidn y se ha
deascubierto wm venteala manifiesta en favor de las pastas de ep
tempacidn del grupo "Y' conteniendo catalizadors.
Ejemplo 16 |

A una paste de estampacidn del ejemplo 1B que contiens
el oatalizmdor de tartrato amdnico (grupo "Y") se agrega una 41
eolucidn de resina de melamina soluble en agm eon un contenido -
de 60% de no voldtil, en la proporcidn de 10 parbtes de disolu~
cidn de resina dc melamina por cade 100 partes de concentirado
de color presente en lan pasta de estampz;cién, designdndose wmo
grupo "4" este paste modificedn, Si se ensaya la mmdurscidn del
grupo ngn y se compara con el grupo "X" y el grupe "I", se com=-
prueba que el grupo "Z" es bastante superior y prosénta une vew
locidnd de masuracidn grandemente sumsntadn, Adends los estem ~
pados del grupo "Z" pueden sdaptarse fédcilmente para trabajar
con meduradores de tins y maduredores dcidos, 8in usduracidn y
con este tratamiento posterior comunicard excelentes propieda—
des de solidez para el lavado abrasivoe
Elemplo 17

En 1s fase "I" de este ejemplo se prepers una 4isper -
sidn de pigmerto azul de ftalocianinmm en agua segén el método
descrito en el ejemplo 3, con un contenido final de pigmento de
17,48% en peso. Esta dispsrsidn pigmeitaria posde un contenide
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total no voldtil de 23,45 y ademds de los mgentes dispersores
del pigmento deseritos en el ejemplo 3 contlene 1z cantidsd de
unas 17,33 partes en peso de ooloide protector por cada 100 psr
tes en peso de pigmenito seco.

En la fase "II" de este ejemplo se prepara una emmlsidn
£1jadora modificads con la emlsidn del ejemplo 10, como sigue:
en 1000 partes en peso del producto del ejemplo 10 se emulsio ~
nan 1000 partes en peso de espfritu minersl agregando el espfi~
ritu mineral en porcionss y agitando con un egitador de turbina
cerrads de slevada velocided. In emulsidn fijadora modificada
de este ejemplo posde en total 2000 partes en peso. Esta emul-
sidn contiens 17,80% de material no voldtil.

En 1a fase "III" de este ejemplo la emulsidn fijadora
se mezclae con la dispersidn scuwss del azul de ftasloclanine de
sste sjemplo en la proporcidn de 100 partes de dispersidn azul
y 400 partes de emulsidn fijadore modificada, obteniendo un fo-
tel de 500 pertes en peso de paste de estampacidn, designeda
por 17«-A.

En otra modificacidn de este ejemplo se mezclan 100 par
tes en peso de dispsrsidn ezul con 390 partes de la emulsidn fi
jadora modificada y 10 partes de resina de melamina-aldehido ag
luble en agw con un contenido de 60% no voldtil, obteniendo un
total de 600 partes en pemo de pasta de estempacidn deeignada
por 17-Be

En la primera modificecidn de este ejemplo (17-A): por
cada parte en peso de pigmenio seco existen en ella 0,630 par -
tes en peso de resinas de dster, 0,792 partes en peso de resina
de amino-aldehidc eoluble en disolvente orgénico, y 1,785 par ~




10

16

tes en peso de alaatémaro. En la segunia modificacidn de este
ejemplo (17-B) existe en la pasta de estampacidn por cadna pare-
te en pesoc de pigmento seco, 0,615 partes en peso ds resina de
éster, 0,772 partes en peso de resina de amino-aldehido soluble
en disolvente orgdnico, 1,740 partes en peso de elastdmero y
0,345 partes en peso de resina de melamina-formaldehido soluble
en agua,

las dos pastas de estampacidn del presente ejemplo,pro
ducen, despuds de lo maduracidn, estempados que presentan una
excelante resistencis 'al lavado ebrasivo. S5in embargoe la segun-
de modificacidn (17~B) produce una solideg awmentade cuando el
tratamiento posterior de los estmmpados se realiza en medurador
doido o madirador de tina y no en una estufa de maduracidn.
Ejemplo 18

El produneto del ejemplo 18 se prepara variando en el
contenido no voldtil de fijador las proporciones de los tres in
gradientes principales como se sigue:

Alternativa Altermtiva Alternativae Alternativa

1 1L L I

Resina de dster 22,56 32,20 28,37 10,77
Resina d4e smino-
aldsehido solu - v
ble en disolven ’ v '
te orgdnico 26,63 27,81 27,11 25,16
Elestémero 61,81 39,99 44,62 55,07

100,00 100,00 100,00 100,00

Ejemple 19

Un 1fquido de rolleno se prepara como aigue ¢

6 partes en peso de una composicidn de 1:4 en peso de vio~
ta preparada con emulsidn extendedora aclaradora del
eJemplo 13, como se ha descrito en el ejJemplo 14.




10

226477

w Bl -

30 partos en peso ds emulsidn extendedora aclaradora del
ejemplo 13, ’

85 partes en peso de agum, totalizando
100 partes en peso.

"Este 1fguido se coloca en la tinmm de un chapoteador y
se impregna con €1 una tela de mlgodén de 80 x 80. Se aplicen
en el agitador dos inmersiones y dos amordentados y la tela te~
filda y batida se hnce pasar a travds de una estufa secadora con
2002 F. de temperatura y provista de conveniente circulacidn de
aire. la tela seceda se pase luego a travde de una estufn de ma
duracidn y se calienta durante 3 minutos e 3002 P,

Elemplo 20
Se prepara un concentrado de color violeta en conformi

dad con el ejemplo 4, con la varigoidn de gue el contenido de

pigmento se reduce deade 10,40% en peso a 8,76% en pesc y el con

tenido de agna se aumenta desde 78,57% en peso a 80,19% en peso]
sin cambiar todos los otros ingredientes. Para hacer comparacio-
nes se preparan las pastas de estampacidn de loe ejemplos 6=A,
6~B, 6-C y 6~D y las pastas de estampaciones de los ejemplos
14~-A, 14~B, 14~C y 14~D, les Yitimes en un caeo con emilsidn ex
tendiedore aclaradoras del ejemplo 12 y en otro caso, con eniul -
sidn extendedora aclaradora del ejemplo 3. Después de ipgmel ma
durecidn la resistencia al lavado abrasive es mucho mayor con
estampados obtenidos con pastas de estampacidn preparsdas en
conformidad con el ejeAmplo 14.
Ejemplo B1

Se repite el ejemplo 17 con otros pigmentos, variar;da
en la fase I la preparacidn de las dispersiones de pigmento,co-
mo slgus;

L]




21-A Pmplsando eyul de ftalocianina produciendg 19,5% en
peso de contenido de pignento en dispersidn acuosae;

21-E Empleanic vicleta de tina como se utiliza en el ejem—
ple 4, produciendo 10,4% en pssoc de contenido de pig-
mento en dispersidn acuose;

£21-C Empleando amarillc cadmio, produciendo 55,35% en pesc
de contenids de pigmento en dispersidn acuocasn;

21~ Empleando verde de fatlocisnina, produciendo 25,35%
en peso de contenido de pigmento en diepersidn acuvosa.

En todos los casos se empleeron 20,0% en peso de mgen~
tes superficislmente activos dispersores del pigmento y 17,33%
en peso ds coloide protector, cmlculados = base del contenido
de pigmento seco, como en el ejemplo 17, fese I.

En las paatas de estampacidn con la proporocidn de 1:4
pastes ds estempneidn conteniendo concemirados de color pigmen-—
tario al 209 para cada parte en paso de pigmento seco, los om

ponentes fijadores fueron los siguientes:

Resina de Resina de emino~ Elastdmero Total

éater eldehido soluble £1jador
en disclvente or Ko Ve
génico
Agul 2Z1-A 0,56 0,70 1,58 2,84
Violeta 21-B 1,03 1,30 2,93 5,26
Amarillo 21-C 0,19 0,24 0,55 0',98
Verde 21-D 0,42 0,63 1,20 2,16

Bmplesndo para la dilucidn la emulsidn extendedora
aclaradora del ejemplo 13, los componentes de la resina fija -
dora tienen ls sigulente proporcidn:
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Resina de Resina de ami Elsstdmerc Total f£i Resina

doter

noeldehido sg
luble en 41 -~
solyvente or
nico.

Co giciones
de 1:4

- {20% concen =~
" tredo color

piggznta:m -
pestia estampn ‘
eidn) 2,149

Composiclones

13
¥ (#oommtrg

4o color plg~
mengarﬁneen
paeta estam ‘
cidn) = 0,881
Composic iones
1:99

(1% concentra
cidn color pig
mentario con
pasta estamps
cidn) 0,810
gagxggsio iones

{0,564 concen~

trado color

mentario en pas '

ta estempacidn) 0,775

En las pastes de estempmcidn de los ejemplos 6, 14, 15,
16 y 20 ge empiearcn concentrados de color pigmentarioc que cone-
tenfan fijedores de resina. En las pastas de estempacidn de los
ejemplos 17 y 21 se emplearon concentradoe de oolér pigmentario

exentos de resine,

Debe entenderse que los enteriores ejemplos y formas
de ejecucidn del invento se han dado a t{tulo meramente ilus -

trativo y no deben considerarse como limitadores del alcance

2,699

1,098

1,009

0,964

6,084

2,516

2,318

2,219

Jador Ns de smi
Ve . no=ple
dehido
solubl
en B
10,938 i,20
4,495 0,120
4,137 0,080
3,968 0,030




del invento.

. Por lo que respecta &l empleo de catalizadores Bagreoga-
do8 se ha podido comprobar que la ocantidad de catilizador verfa|
en dependencim del catelizaedor empleads y de los otros ingre -
dientss existentes en la pmste de estampecidn. En la mayorfs de]
los casos 1a cantidad adecuada puede encontrarse dentro del ore
den desds O,1% en peso hasta uncs 2% en peso calculsdos a base
del peso total de la pasta de estampacidn.
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Este registro consta de las siguisntee reivindicmcio -
nes:

1.- Mejoras en le obtencidn de pastas de estampacidn
pignentedas de emulsidn de aceite en ague adecusdas para la es-
tempacidn de artfculos textiles con resistencia mejorada al la-
vado abrasivo, caracterigadas porque la paseta comprende como
componentes fijedores de la resina una reeina de éster de dci-
do graso, un elastdmero y una resina de aminoaldehido termoso-
1idificante, la cual es eoluble en disolvente orgdnico, halldn-
dose presente la resina de sminomldehido en una proporciéﬁ pro=
centual desde unos 18% & unos 356% en peso calculada a base del
peso total de los indicedos componentes fiJadores de la resina.

2.~ Hejoras carmcterizadas porque la pasta comprende |
como componentes fijedores de la resina uns resina de dster de
dcido graso, un elastdmero y una resina de aminosldehido termo-
aolidiﬁcam:e, la cual es soluble en disclventes orgénicos, ha-
lldndose presente la citada resins de amino-aldehido en la pro=-
porcidn procentual desde unos 18% haste unos 35% en peso ocalou-
lade a base del peso total de los indicados componentes fija~
dores de la resina, siendo la proporcidn de la cant idsd no vo-

1dtil de la ocitada resins de smino-nldehido en la paste totel

de estampacidn del orden desde unme 0,60% en peso hasta unos
4% en peso.

3+~ Mejoras carzcterizadas porque la pasta comprende
como componentss fijadores de la resina una resina de éster de

docido graso, un elastdmero y une vesine de emino-aldehido ter-
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mosolidificente, la cusl es soluble en disolvenies orgénicos,
halldndose presente la citada resina de amino-aldshide en la
proporcidn procentusl desde unos 18% haste unos 36% en peso
calculade a base del peso totel de los indicados componentes
fijaddres de la resina, llevando ls citeds paste de estampa -
cidn como componente parcial unz emilsidn extendedora aclera-
vdgra,’ A

4.- Mejoras caracterizadas porque la pasia comprende
como componentes fijadores des la reeina uns resina de éster de
doldo grase, un elastémero y uaa resine de smino-sldehido ter~
mosolidificante, la cual es scluble en disolventes orgdnicos,
halldndose presente la citada resins de amino-sldehido en la
proporeidn procentusl desde unos 18% hasta unos 36% en peso
calculads n base del peso total de los indicados componentes
£1jadores de ls resina, llevando la citeda pasta de estempa -
cidén como componente parcial una emlsién extendedora aclara=
dora, slendo el contenido no voldtil de esta emmlsidn exten -~
dedora sclaradors del orden desde unos 3,5% en peso bhasta unos
11% en peso caloulado a base del peso total de dicha emmlsidn
extendedoreae

6s - Mejoras, caracterizadas por una emulsidn extenie-
dora acleradora de aceite en agua, adscuada comc componente

parcisl de pmetas estampadoras que producen estampaciones

textiles oon resistencim mejorada al lavado abrasivo, en :
ie cual emuleidn el contenido total no voldtil varfa des —‘<
de unos 3,5% en peso haste unos 11% en goéo celcula -
do o base del peso total de la emulsidn extendedora mclars-
dora, comprendiemo dicha emulaidn como componente fijador de

la resina una resina de dster de dcido greso, un elastémero ¥
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uns resina de aminoaldehido termosolidificante que es solubls
en disoclvertes orgdnicos, helldndose presemte la citada resina
de sminoaldehids en la proporcidn procentual desds unos 18% en
peso hasta unos 35% en peso calculado a base del peso total del
componente fijedor resfnico de la citade emulsidn.

6+~ Mejoras, segin lo reivindicasde en el punto 65, ca-
recterizades porgue en la emnlsidn el contenido de resina esté-
rica es desde unos 0,60% en peso hesta unos 3,56% on peso, en
la que el contenido de elastdmero es desde 1,86% en peso hasta
wnoe 6,5% oen peso y en la qus el contenido ds resina emino-aldg
nfdics es desde unos 0,70% en peso hests unos 3,45% en peso,onl
culdndose todos los porcientos e bmse dsl peeo totnl de la ci -
tada emulsidn extendedora aclaradore. |

7.~ Hojoras, segfin lo reivindicado en el punto 5, oca~-
racterigadas porque en la emmlsidn en ceda 100 partes en peeo
del contenido no volétil de fijador de resina, el contenido de
resina estéres varfa desde unes 17 partes en peso hasta unms I
partes en peso, el contenido de elastdmero varfa desée unas 37
partes en peso haste unes 67 partes en pesc y la resine smino-
aldenfdice solubde en disolvente orgdnico varfa desde unas 20
partes en psso haste unag 31 partes en peso.

8+ Mojoras segin lo reivindioado en el punto 1, carac
terigadas porque la pasta comprende une emilsidn extsndedors
aclaradora, en la que por cada 100 partes en peso d.ekorrbemido
no voldtil de fijador resfnico, el contenido de resina esiérea
varfa desde unes 17 partes on peso hasta unas 397 partes en ps=
so, el contenido de elastémero varfs desde unas 37 partes en ps
so hastn unas 57 partes en peso y la resine sminnaldehfdica aa?




10

15

2b

racterizades porque en la pasta se oncuentra presente un pigmeny

226477

luble en disolvente orgdnico verfa desde unas 20 partes en peso
heste unas 31 partes en peso.

9,~ Hojoras, caracterigadas porque lp pasta lleva co-
mo componentes fijadores de la resina una resina de éster de ée#_

do greso, un elastdmero y une resina de aminoaldehido termosoli

*

dificante que es soluble en disclvente orgdnico, halldndose pro-

¥

sente la citada resina de sminoaldehido en la proporcidn procend
tual desde unos 18% = unos 35% en peso culculado a bass del peé
80 totnl de los citados componentes fijadores de la resine, los
s88lidos totales fijmdores de la resina en la pasta de estampa ~

cidn, en tanto que el contenido del componente concentrado de ¢
lor pigmentario de la pa,sj:a de estampacidn es de unos 20% en
8o, varianio desds unos 7,5% en peso hasta unos 15% en peso, en
tanto que el contenido de componsnte o ncentrado de color pig -
mentario de la paste de estampacidn es de unos 2% en peso de log
citados fijadores de la resina, y varfs desde unos 3,6% en peso
hasta uncs 11% en peso y mientras gque el conienido de componenw
te concentrado de color pigmentario de la pasta de estempacidn
es préximamente de 1% en peso de dichos sdlidos fijadores de la
resina, variendo desde unos 3,54 en peso hasta unos 11% en pesos
10+~ Hejoras, segin lo reivindicado en el punto l,ca ~

to inorgénioc y por cada parte en pesc de pigmento el contenido
no voldtil de fijedor de le pasta de estempacién contiens por 1o
menos sproximadsmente uns parte en peso de fijador resinice no
voldtil, _
1l.- Eajoras, segfn lo reivindicado en el punto 1, ca~-
racterizadas porque en la pasim s¢ halla presente un pigmento ajf;
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génico y por cada parte en pesc de pigmento el contenido no w=
14t11 de fijador de la pasta de estempscidn contiene por lo me~
nog apreximadamente dos partes en peso de fijador no wildtil ae
la resira. ‘

12, ~ Mejoras segﬁri lo reivindicado en el punto 1, caw
racterizadas porque la paste comprende un catalizador agregsdo
en la proporcidn de prdximamente 0,1% en peeso haste unos £% en
peso, celeuldndose los porcientos a base del peso total de la
’paafa de estampscidn. | ,

13, ~ Mejoras segin lo reivindicsdo en el punto 1, ca-
racterigadas porque la pasta comprenie un cateligador alargado
en la proporcidn de pro‘xinmmm'e 0,1% en peso hasta unon 2% en
peso, calculdndose loe porcientos e base del peso total de la
paste de estampmoidn y siendo el catalizsdor agregado un mieme
bro de la clase constitufda por tartrato eménico, glicolato emg
nico, lactato amdnico, beneoato smdnico, formisto amdnico, sul=~
fato amdnico, nitrato amdnice y fosfato amdnico, llevendo dicha
paste amoniaco y teniendo un pE mayor de 7. ‘

1¢,- Hejorss, segin lo reivindioedo en el punte 1, ca~
racterizedas porgue la pasta comprende un agente superficislmen
te motivo que es una sal amdnics de un derivado orgdnico de dci
do sulfdrico, siendo dicho ananba superficialmente sotivo un
miembro de la clase constitufda por sulfetos alguflicos, sulfo-
natos arflices, sulfonatos y sulfatos alquil-arflicos y sus de-
rivados, descompenidndose dicho agente superficislmente actiwo
a elevadas temperaturas y actuando el producto no voldtil de
descomposicidn como cstalizador para la remccidn termosolidifi-

cante de le resine smino-amldehfcia.
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16.~ Mejoras segén lo reivindicmdo en el punte 1, careg
terizedes porque la pasta comprende un agente superficislmente
activo que os una sel amdnica de un derivado orgénico de dcido
gulférico, siendo dicho agente de activided superficial un sul-
fato de slookol grmso y descomponiéndose dicho egente superfi -
cinlmente activo a temperaturas elevadas y actusndo el produc-
to no voldtil de la descomposicidn como catalizador para la resg
cidn termosolidificente de lm resina emino-sldehfocis.
164~ Me jores, segin lo reivindicado en el punto 1, ca=
racterizades porque la pasta comprends un agente superficislmen
te activo que es una sal eménica de un derivado orgénico de dei
do sulfirico, siendo dicho agente superficialmente activo un
sulfato de alcohol graso gue es un mismbro de la clese consti~ |
tufde por sulfato de alcohol lsurflico, sulfato de alcchol olef
lico y sulfato de nlcohol cet{lico, descomponiéndose dicho agen
te superificimimente activo & temperzturas elevadas y mnctuando
el producto no voldtil de ls descomposicién como catalizador
para la veaccién termosolidificente de ls resina amino-aldehici
ce,
17.- Mejoras, segin lo reivindicedo en el punto 1, ca=
recterizedas porque la paste comprends una pequefla cent idad de
resins amino-sldshflica soluble en agua, le cual se eacuemira
presente en la pasta de estempacidn en la proporcidén desde pré=-
ximemente 0,2 partes en pesc hasta prdximamente 1 parte en peso
de resina emino-sldehfdice no voldtil soluble en agua por cada
parte en psso de pigmento presente en la pasia de estampacidn.
18.~ Mejoras, segin lo reivindicedo en el punto i, o8
racterizadas porque la pasta compronde una pequefia cantidad de
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resin® emino-elden{dioce soluble en sgue la enal se encuentye

presente en 12 pesta de eetempecién en le pmporaién desde pré-
ximemente 0,2 pertes en peso heste préximemente 0,6 pertee en |
peso de resina emnoaldeh{dfcs no voldtil soluble en agué por
oBde perte en peso de pigmento presente en la nagte de estampa~
gion. , ' 7

19 .- Me jorss, segin lo reivindlcado en el punto 1, oé-
racterizefas porgue 18 peste comprende me pequefie centided de
resins smino~-eldenfdica soluble emn ague, l&8 acual ge encuentra
presente en la peste de estempecifn en la proporoidn desde unes
% pertes en peso heste unes 12 pertes en peso de resine ammo;
aldeh{d fos no voldtil soluble en sgua oor oede 100 pertes en
peso e eompongnte conaoentredo pigmentedo de color de le pesta
de estempacions o

20.- Bejores, segin lo reivindiesdo en el punto 1, ce~-
racterigedes porque le pesta comprende ung® pequefie eanti dad dg
resine smino-aldeh{ffce soluble en ogne, gue ee enouentrs Pro-
gente en 1l peste de estempsciin en le proporoion desde mnes 3
pertes en pesoc heste unes 12 partee en peso de resine aminge
elaenfdfoce no voldtil soluble en sgue por cada 100 partes en
peso de componente cmoentrado pigmentedo de color de las pasta
de estempucifn, siendo le indicedn resine emino-2lfehfdfios so-
luble en sgue wa miembro de 12 olege smsatitulde por mme trzm;
tilol-melemine y unsa hextmetilol-melemine, sus productos de
sustitucién, y sus polimeros.

2l.~ Mejoras en la obtensoidn de pastes de e8tempeoifn
pigmentedas de emnlsiln de eceite en sgue Bdecusdas pera le
estempecién de artfoulos textiles oom reeistensie mejorade 8l

levedo ebrapivo,




Seglin se describe y reiviniice en la present e msmoria
deseriptiva.
Consta este memoria de sesenta y dos hojas foliadas y

sseritas a mdquina por uma sola de sus caras,

Madrid, = 2 FEB. 1955
LERMO ROER
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