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solicitado en BapaHa a favor de JACOB SCHLABPPER & co., 
A+6., da nacionalidad auisa, doniciliada an Teufeuer 
atraes# 11, 9001 3t, Gallan* Suiza, por "Dispoeiciáa eatra- 
tifioada para aplicar objeta a substratos laminarse*, coa 
prioridad da las aolieitudaa briténieas 40873/1974 y 
15444/197$. da fechas 19 septieabro 1974 y 15 abril 1975, 
respectivamente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

$.

La presante invenoidn aa refiere a la decoración 
da materiales laminarse y tiene referencia particular a la 
aplicación de dibujo* de bordado, piedras decorativas y ei- 
milarea a aaterialea laminares ("objeto a aplicar*). - - -

B& la actualidad, la de tales materia**

aarasy/ote#de* es rdativaaenta costosa. Bos costas de 
producción vienen auaantadoa por 0 1 hecho de que en cMchoe 

10. caeos loe clientes ez&eaa gGneroaq^ue no estén bordadoe o 
decorados sosa totalidad sino adío en ciertas partea. la 
aplicación de bordados o artículos decorativos a senas ecpg,



eificas es muy cara si el factor de cobertura decorativa, o 
sea, la relación entre el área total Sel material laminar y 
las áreas decoradas*, es baja, debido al hecho Se que las má 
quinas de bordar o las máquinas que aplican loa artículos 

5. decorativos operan con baja eficacia cuando loa géneros u
otras materiales laminaras tienen que colocarse en la máqui 
na y luego retirarse después le un húmero relativamente pe 
qusAo de operaciones de decoración. %  general, la coloca­
ción y retirada áe loa Rateriales laminares en dichas aAgui- 

tO. nos suele realizarse a mano y, per consiguiente, an gran nú­
mero da Manipulaciones aaaaual&a para un pequeño número de 
operaciones decorativas hace que la decoración sea relativa 
mente costosa. - — - - — - - - - — - - — - - - - — - - - -

Casado se confeccionan les materiales laminares 
15. decorativos en prendas y similares, se ha de estudiar muy

cuidadosamente el patrón de corte debido al hecho de que, en 
la prenda confeccionada, las sonar decoradas han de posicio 
nares correctamente. La necesidad de hermanar las partee cor 
tudas de la prenda que se ha de confeccionar ea cuanto 9 la 

20. posición de laa decoraciones producirá mucho más merma que
en el caso de tejidos BÍa decorar. En la confección de preñ­
óme, durante el corte es costumbre realizar el corte simultá 
asómente sobre un número relativamente grande de capas de aaa 
terial apiladas una encima de otra, gata técnica es muy difí 

25. cil en al caso de tejidos borlados localmsate debido a los
espesores variables dentro de la pila de los géneros que lie 
van las partee bordadas. - - - - — - - - - - ------ - - -



Segdn la presente invención, par lo tanto, se pro 
porciona usa decoración para aplicación a material laminar 
la cual decoración comprando: - - - - - - - - - - - - - - -

un articulo decorativo,-- ----------- - ------

5. una capa de adhesivo tarmoactivaéo aplicado a una
primera superficie de dicho articulo, - - - - - — - - - - -

y una hoja 3* soporte que se adhiere a una segun­
da superficie de áicno articulo, la cual hoja de soporte ee 
termoestaole a la temperatura de activación de dicho adhesi 

10. v o , -------- -- - -------- ------------------------------

con lo que al colocar dicho artículo coa su super 
fiéis adhesiva yuxtapuesta al material laminar, la aplica­
ción de calor y presión activa dicho adhesivo y produce la 
adhesión del articulo al material laminar. - - - - - - - -

15. Si articulo decorativo puede ser un dibujo borda
áo que puede estar bordado sobre un substrato laminar de ma 
terial termodescoaponible, comprendiendo el dibujo bordado 
en ua primer lado de dicho substrato un dibujo de hilos de 
bordado termaplástieoe de alto punto de fusión o no termo- 

20. plásticos que definen dicho dibujo y, en el otro lado de di
eho substrato un dibujo de hilos termoplóatices que se vuel 
vea pegajosos a temperaturas elevadas y que constituyen el 
adhesivo teraoaetivado. Asi, el adhesivo termoactivado pue-
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de ser uà material termoplàstico que ss vuelve pegajoso a 
temperaturas elevadas con le qua con la aplicación 3e calor 
y presión el material termoplàstico pegajoso so deforma pa­
ra fusionarse en o adherirse al material lariasr al cuál se 
ha de aplicar la decoración o dibujo. - - - — - - — - - -

3e apreciará, por lo tanto, que hasta ahora, el 
uso de substratos térmicamente áegraáablea oara dibujos de 
bordado ha dado como resultado la necesidad da eliminar el 
substrato degradado después de aplicación del dibujo áe bor­
dado. Hasta ahora ae ha hecho con un cepillado o soplado coa 
aire. Pedo que la degradación del substrato suele producir­
se por medio de hidrolizaates ácidos, las partículas de suba 
trato degradado eliminadas dol género al cual se aplica el 
dibujo puedan tener un efecto irritante o incluso tóxico so 
bre los operarios que inevitablemente tienen contacto con 
las partículas asi eliminadas. Ea el caso de la presente in 
vención, ae eliminan las partículas áe substrato degradado 
con la hoja d9 soporte, superando de esta forma si problema 
particular inherente sn la técnica anterior. - - - - - - -

3n al caso de la capa áe bordado, la hoja de so­
porte puede aplicares a loa hilos no termopl&eticos o termo 
plásticos de alte punto de fusión y la aplicación de calor 
y presión da corno resultado la fusión o pegajosidad de loe 
hilos termoplásticos gue se unen al material y la descompo­
sición simultánea del substrato laminar en el cual oe bordó 
originalmente el dibujo. — — - - — — - - - - — - - - - - -
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La hoja <!e soporte que forma un soporte para lami 
nación oor* si substrato térmicamente descomponible de la de­
coración bordada puede aplicarme por medio de uà adhesivo 
sensible a la presión, preferentemente aplicado iatcialmsnta 

5. a la oje misma. - - - - - - - — - — - - — - - — - — - - - -

La temperatura minima da descomposición del subs­
trato teraoáearadable puedo ser lOOec y la temperatura mini­
ma a que se vuelven pegajosos les hilos de bordado tgrmopl&s 
ticos de bajo punto de fusión puede ser de 709C. La tempera­

to. tura de fusión a la que ae activa la capa adhesiva preferen­
temente es al menos 1933C y el monos 20$C por debajo del pun 
to de reblandecimiento de cualquier material termoplàstico 
pressate sn el laminado temporal* excluyendo los hilos termo 
plástico* del substrato mismo. - - — — — - — — - - - - - -

15. Loe puntos áe fusión de cualquier material termo­
plàstico ea el laminado temporal a hoja áe soporte puede ser 
superior a lóoeo y preferentemente superior a 220$C. - - — -

La invención también incluye un método(no reivin­
dicado ea la presente, sino en la patente 441.096, de la que 

20. procede la presenta solicitud por vía de división) de aplicar
artículos decorativos a materiales laminare* el cual método 
comprende: ---- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

formar un adhesivo termoaetivado en una superficie 
de un articulo o aplicarlo a la misma* — — - — — - - — — -
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íarnin-ar dicho articulo can una hoja de soporte que 
es entable a temperaturas ge activación 3a dicho adhesivo, 
la cual laminación se realiza sobre une superficie 3e dicho 
articulo alejada de dicha capa adhesiva, - - - - - - - - -

posicionar dicho laminado sobre un material lami­
nar a deeorar, - - - - - - - - - - - — — - - - - - - - - -

aplicar calor y presida para activar dicho adheaí 
ve a fio de provocar la adhesión entre el articulo y el ma­
terial lancinar, y — - - - - - ---- - - - — - - — - - - - -

a continuación arrancar la hoja de soporta que 
constituye el laminado de dicho articulo decorado. ---- -- -

En particular, la present* inyencida ee rafters 
a un procedimieato para border material laminar qua compraa 
de: - - - ---------------------- -- - ---- - - - - - - -

formar un áibujo de bordado ea un substrato lamí 
nar de material terBodescomponible, - — - — — - - - - - — -

formándose el dibujo utilizando hilos teraoplAe- 
ticos en un lado de dicho substrato los cuales hilos defi­
nen un dibujo de bordado y que se vuelven pegajosos a tem­
peratura elevada* y un dibujo cooperante de hilos de borda 
do no terRoplésticos o tersoplásticos de alto punto de fu­
sión que definen dicho dibujo en al otro lado de dicho sube 
trato,------ - - -------- - ------ ------ - - ---- -
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laminar una hoja de soparte con diche substrato 
aa el ludo del Mismo correspondiente a los hilos no termo- 
pláaticoe o tersoplásticoe da alto punto de fusión por medie 
de an adhesivo, la cual capa da soporte es un material no 
termoplàstico o termoplAstico da alto punto de fusión, - - -

poaieioaar al laminado asi formado sobra un gasa­
re a bordar coa los hilos termoplásticoe en yuxtaposición con 
dicho género, - - - - - ---- -- - - - - ---- - - - - -

aplicar calor y presión a dicha capa de soporte 
para producir la icecosspoeiciÓR del substrato y reblandecer 
el hilo termoplàstico para provocar 1% adhesión del æisa^ a 
dicha género* y - - - - - - - - - - - - - - - ---- -----

a continuación arrancar la hoja de soporte del ái 
sugo con lo que los hilos de bordado no teraoplásticos o ter 
mopl&sticos de alto punto de fusión, quedan fijados al gáne 
ro por medio de fusión o adhesión áel hila termoplàstico al 
género mismo. - - - - - - - - ------- - - - - - - - - - -

Tal corno se ha dicho anteriormente, él adhesivo 
teraoactivado ea preferentemente una capa termoplàstica que 
reblandece con la aplicación de calor. El adhesivo te naoac­
tivado puede ser un hilo termoplástiao de bajo punto de fu­
sión que se vuelva pegajoso a uaa temperatura de aproximada 
mente 70* o móe. adhesivos teræoactivedos típicossoa uyl^n 
1 1 y polietilene. t,a hoja de soporte puado ser una tala 4o
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tajida formada de fibras de celulosa regenerada adheridas 
por allomaran íes no termoplósticoe, talea como una película 
de plástico forrada de algodón que tiene un punto de Risión 
superior a 2003 c.  ---- - - - - - - --- ------- - -

71 articulo decorativo mismo puede ser un dibujo 
¿a bordado que tiene una capa le adlíssivo termoactivado. la 
Hoja de soporte puede adherirse a loa artículos per se por 
medio de un adhesivo sensible a la presión que p ede compren 
áer una pasta acuosa de SCO partes de acrilato de titilo y 
600 partee de earooxisetilceluloss.

A los efectos de la presente memoria, la expresión 
"adhesivo termoactivado" va destinada a incluir materiales 
que reblandecen y se Rinden con la aplicación de calor para 
proporcionar una unión entre si articulo decorativo y un gó 
ñero o lámina al cual ee aplica. - - -  - -  - -  - -  - -  - -

En otra realización de la invención (tampoco re i 
vindicada en la presente): - - - - - - - - - - - - - - - -

a) se borda un substrato laminar tórmicsaente des 
componible utilizando en un lado del substrato 
un hile de bordado termopl&stico que se vuelve
pegajoso a una temperatura elevada y aa el 
otro lado un hilo de bordado no tar&opláetico 
o termopláetieo de alto punto de fusión que 
sirve para definir el dibujo a bordar, - --
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5.

10.

15.

%o.

25.

b) sa forata un laminado tapperai eoa dicho aabstra 
to bordalo sobre el lado provieto dei hilo de 
bordado no termoplastico a termoplastico de 
to punto de fusión aplicando un Material lami­
nai teraopl&etico Re alto punto de fusión o no 
termoplàstico al alean y fijando al miemo eoa 
un adhesivo, - — - - - - - - - - - - - - - -

e) et posioiona *1 laminado así formado sobre el 
material laminar a decorar eoa loa hilos termo 
pl&atieoe del dibujo bordado sa yuxtaposición 
con la làaiaa a decorar, - - - - — - - - - -

g) se aplica calor y presión Re modo que se des- 
eempene térmicamente al substrato y se vuelven 
pegajosos loe hilos da bordado de bajo punto 
de fusión para adherir el dibujo de bordado no 
termoplàstico o termoplàstico de alto punto 3e 
fusión a la l&aina, y - - - - - - - - — - - -

e) se separa a continuación la hoja de soporte de 
alte panto áe fusión o no termoplàstico, sien­
es la temperatura mínima 3e descomposición del 
substrato de 10C*c y la temperatura mínima a 
que se vuelven pegajosos loa hilos de bajo púa 
to da fusión do 70s? y siendo la temperatura 
de fusión no inferior a 13030 y gl senos 2030 
por ¿abajo Ael punto de reblandecimiento áal



material laminar termopl^etieo da alto punto 
3a fusión o no tareoplástieo. - - - - - - - -

Puede cortarse el laminado en trozos más paqueaos 
osara su colocación sobre el material laminar coa anteriori­
dad del tratamiento térmico si se desea. — - - - - - - - —

A continuación se da ana descripción, únicamente 
a título de ejemplo, de realizaciones ée la invención. - -

EJB8PL0 I

Se trató an tejido da rayón estampado con un agen 
te carbonizante potencialmente ácido que descompon# la celu­
losa si se calienta a !50&C o más. Bataneas se bardó el te^i 
de así tratado en una máquina de bordar Saturar con ua dibujo 
de flores. Como hilos de bordado se utilizó un hilo acrili­
co y el hilo de bobina consistió an hilo de syióa H, o asa* 
el hilo de bobina correspondió al Pilo termoplàstico que 
constituye el adhesivo para la aplicación subsiguiente del 
hilo de bordar a un material a decorar. - - - - - - - - -

Después de bordados, se recortaron loe dibujos de 
manera que se forjaran trozos rectangulares da género, están 
áo el dibujo bordado en el centre de cada rectángulo. — — -

Batanees ee preparó una hoja de soporte que com­
prendió una tale no tejida hecha de fibras celulósicas rege­
neradas unidas cor un aglomerante no termoplàstico y soceti-
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áaa entonces a un tratamísata cáustico. Matonees se revistió 
esta tala de soporte no tejida gsn un adhesivo sensible a la 
presión. - - - - - - - -- - --------------------------- -

foraó el adhesivo de una, pasta acuosa q e con­
tenía 800 partas 3e acrilato de butilo y 300 cartee de earbo 
xtaatileelniosa cono espesante. ?e aplicó el adhesivo sensi­
ble a la presión a una superficie de la tela de soporte a tía 
rÓgiaen de 60 gramos por metro cuadrado y fue suficiente pa­
ra proporcionar una resistencia da adhesión entre las fibras 
celulósicas y el dibujo seriado. - - - - - - - - - - - - -

Entonces se colocaron los trovos rectangulares de 
tejido termcdegradable cada use coa un dibujo de bordado en 
una prensa sea las fibras aeriliea* hacia arriba. Entonces 
se aplicó un trozo del material da hoja áe soporte a la su­
perficie superior del átb jo con el adhesivo sensible a la 
presión yuxtapuesto a las fibras aerilicas y se unió a los 
mismos por aplicación de usa ligera presión a 1 % temperatu­
ra ambiente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El laminado resultante tiene resistencia de adhe 
sida catre las fibras celulósicas regeneradas y el dibujo 
bordado suficiente para resistir la manipulación subeiguiea 
te pero no suficiente para dificultar la separación ea la 
etapa final ¿el proeodiMieato. - - - - - - - - - - - - - -

Entonces se aplicó el dibujo bordado a un trozo
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de terciopelo colocando el laminado en contacto con la super 
ficie del terciopelo con el hilo de bobina de nyloa 11 junto 
a la superficie áal tejido. Entonces ae colocaron el tejido 
a decorar y al laminado ¿e dibujo entre lee platinas da una 
prensa olana coa la platina calentada enfronte de lg tela áe 
soporte no tejida. Entonces ee aplicó presión durante un pe 
ríodo de 2Ú segundos y el calor transmitido de la platina 
calentada a una temperatura de 139SC a través de la tela de 
soporte no tejida y el bordado fue suficiente para: - - - -

(a) fusionar los dibujos bordados ai tejido a decorar 
sirviendo los hilos da bobina de nylon 1 1 como adhesivo, y -

(b) degradar la tela de soporte termodegraáabla al 
grado de que a* destruyó prácticamente toda la resistencia 
a la tracción de la Bisas. - - - - - - - - - - - - - - - -

Después de tratamiento térmico, ae retiraron el 
tejido y el laminado áe dibujo de la prensa plana y después 
de enfriamiento, so arrancó la tela no tejida del tejido a 
decorar. 31 residuo pulverulento del género teraodegradable 
se adhirió aubataRcialaonte a la misma y asi se retiré del 
género a decorar mientras el dibujo de bordado permaneció 
firmemente adherido al terciopelo. Pe eliminaron fácilmente 
con un leve cepillado pequeñas partículas del substrato ter 
nodegradable que permanecía ea loa intersticios de los 3ibu 
jos bordados. - - - -  - - -  - -  - - - - - — - - -
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a través de una prensa Re calandrar Re moda que loa hilos de 
bobina áe nylon 11 estuviesen yuxtapuestos al tejido a deco­
rar. la temperatura 3e la prensa fue de 19&9C y la exposición 
a sata temperatura duré áuraate 20 segundos can una presión 

5- le 59 a 190 grados por centímetro cuadrado. — - - - - - - -

terminando el procedimiento de fusión y enfriados 
los materiales, se arrancó la tala Ae soporte del género a 
decorar y se eliminaron por cepillado los residuos del teji­
do de algodón termodegradable de la superficie del dibujo.

19. se observó que al dibujo bordado quedó firmemente fusionado
y adherido a la superficie Reí tejido a decorar per loa hi­
los de bobina de nylon 11. —  -  —  -  -  —  —  -  —  -  -  -  —  -  -  -

EgBgPM) III

Pe repitió el Ejemplo I coa las siguientes altera 
15.. cianea: - - - - - - - - - - - - - - — - - - - - - - - - - -

al tejido termodegradable fue un tejido de fila­
mento de viscosa tratado con cloruro de aluminio para paral 
tir una completa degradación de la celulosa a temperaturas 
de 150CC.---------- --------------------- ---------------

29. El hilo do bordado ara un hilo metalizado, o sea
película de poltéster metalizada coa vapor de aluminio, la­
minada a otra película de poliéater, cortada en cintas muy 
delgadas y luego Manipulada para formar un hilo torcido por 
tador de un filamento de poliéster de soporte. Sa este caso
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al hilo de bobina termoplàstico fue hilo áe polieSileno. - -

Hl Material de la hoja áe soporte fue ttaa pelícu­
la 3a poliéater coa un punto de fusión superior a 2ü9§3 y 
revestida del nismo adhesivo sensible a la presión que se 
utilizó asi al Ejemplo I. - - - — - - - — - — — — — - - - —

31 tejido a decorar fue satán de triaca tato y las 
eonáicianee Re función fueron un planchado manual a una tea 
paratura de 150CC durante un período áe 20 segundos. - 4 * -

EJSKPLO IV

Se repitió al Sjggplo III pero loa trozos restan 
guiares del material bardado termoJegradable con dibujos de 
bordado en su centro fueron fusionados ea una prensa plana 
a pañuelos, mirando los pañuelos a la platina caliente da la 
prensa. - - - ---- -- - - - - - - - ------ - - - - - -* - -

3J3&PL0 V

Se repitió el Ejemplo II y se utilizó un tejido 
áe rizo de algodón como tejido a decorar y ee realizó la de 
coración en un procedimiento sabatanciaímente continuo. - -

BJS6PL0 VI

Se revistieran ea una. superficie pequeñas partí­
culas decorativas aa cristal con ua revestimiento le poli-
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etilena para servir como adhesiva fusible. Las partículas, 
con forma de brillantes tallados y consistentes en cristal, 
se colocaron para su ensamblaje ^eeánicamaata sobre patrones 
en un dibujo, estando la base áel diasante soportada par el 

5. patrón y mirando haeia arriba la parte superior coa facetas.

Entonces se apretó contra los patrones un Material 
áe hoja de soporte consistente en una tela no tejida revestí 
da de un adhesivo sensible a la presida y preparada da la ma 
ñera descrita en $ 1 Bjeaplo I en una calandra continua dota 

19. da de un rodillo duro y un rodillo muy blando (caucho de
neopreno) cea una durase enera da 19. SI lado superior con 
facetas da la partícula decorativa se empotró aa al material 
de soporte y se fijó al mióme, separándose entonces la base 
de la* partíanlas decorativas del patrón y después de sacar 

15- lo de la calandra ae asparé el material de soporte de los
patronea. - - - - - - - - - - ---- - - - --------------

SI tejido de soporte que lleva las partículas de 
eerativaa entonces se colocó sobro un tejido da vestido de 
lana, se pasaron ambos tejidos a través de úna prensa plana 

23. ssaieoatiaúa, con una temperatura ga su platina caliente de
1&09C y un tiempo de prensado de 20 segundos, siendo la pre 
siÓn de 59 a 109 gramos por centímetro cuadrado. - - - - - -

Bajo la influencia de calor y presión, el reves­
timiento de polietileao en la base ge las partículas decora 
tivaa con forra de diamante actuó soso adhesivo fusible en-25
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tre el tejido de lana y se aáherieron las partículas firaemen 
te al risMO. ---- - - - -- - * * ** - - - - -

Deepuóa áe enfriado, se separó el material áe ho­
ja áe soporte de la partícula decorativa, dejando las partí 

5. calas fijadas firmemente al tejido de lana, la resistencia
ge adhesión entre loe materiales de hoja de soporte y las 
partículas decorativas fue substancialmente inferior aue la 
resistencia de la unión entre el tejido da lana y las partí 
culas decorativas producida por la etapa áe fusión. - - - -

10. 3Jgg?Pl,og vil a XX

Se realizaron pruebas adicionales segda se expo­
nen en las Tabla* siguientes. - - - - — - - - - - - - — -
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!) se bordó ua tejido de rayon termodegradsble (al
igual que sa si Hjaæplo I) con hilas acrilieoe, utilizando 
un hilo Ae bobina de un terpolimero consistente en nylon 6,

5. nylon 66 y nylon 1 1 . Entonces sa recortaron los motivos horda
dos. — — — — — — — — — — — — — — — -i

2) He colocaron partícula* de cristal con facetas
con poliatilsao ccae adhesivo teraogoiáable en sus bases por 
medio de patronea en un dibujo y se fijaron al lado adhesivo 

T9. de usa hoja de soporte transparente con la base cubierta de
polietileRO mirando hacia afuero 3e La hoja de soporte con­
sistente en un laminado de una película áe poliáeter y celo­
fán revestida cea un adhesivo sensible a la presida en al lg. 
do de celofán* Asi ee dispusieron partículas Re cristal de 

15. tsmaSoa, color y forma diferentes como mosaico para formar
un dibujo adherido ai material de soporte. — — — — - - - -

3) Entonces se presentaren loe motivos bardados pre
cortados de la etapa 1 ) a la hoja de soporte que llevaba 
las partículas de cristal con su lado adhesivo cubierto de 

20. partículas mirando hacia loa motivos (tejido bordado áeecri
to bajo (!)), en una prensa de rodillo* al igual que en el 
Bja&plo VII de tal manera que loa hilos de bobina tersoplás- 
ticos mirasen fuera de la hoja de soporta, o seo, permane­
cieron disponibles pera operaciones de fusión posteriores y 

25- quedaran afectados por la atapa de laminación. - - - — -



Dado que loa ¡sativos precortadoe so cubrieron to­
jas las sonsa Rol lado adhesivo áel soporte transparente, ss 
cubrió al lado cubierto áe motivos del laainaáe coa uaa hoja 
protectora (por ejemplo película de calietileno) para afec­
tes á* aímacenaBieato y e:vío, o sea, hasta que se fusiona­
ran loa motivas al material laminar a decorar. Fato&cee se 
troqueló este emparedado en trezas comprendiendo grupos le 
motivos. Sa vas Re cortar esta estructura de emparedado a ee 
ta etapa en el tamado deseado de dibujo, se pueden realizar 
las etapas (2) y (3) con ixn material laminar ya del tamaño 
apropiado. - - - - - - ---- - ---- - - - - - - - - - - -

6) Después de arrancar la película protectora, 8e co
locó el laminado sobre la muselina de algodón a decorar, coa 
los hiles de bobina de aylen teraoplgóticos y las bases re­
vestidas de polietileao de las partículas da cristal mirando 
hacia la muselina. ?e fusionaron loa motivos de bordado y 
las partículas le cristal a la muselina prensando ea una 
prensa eemieantinua durante 25 segundos (una presión de 139 
g/cm ); aplicándose el calor (18&SC) a través de la muselina 
de algodón. Este tratamiento térmico no sólo fusionó loe mo­
tivos de bordado y las partículas da cristal a la muselina 
de algodón, sino al mismo tiempo destruyó el tejido de rayen 
termodegradable. Entonces se sacaron las capas de la prensa 
y se enfriaron. Pa separa la hoja desaparta, eliminando al 
mismo tiempo el tejido óe rayen carbonizado per el adhesiva.



24 -
ORIGINAL, j

XXII

1) 8a cortaron en trozos cea forma de floree una po­
pelina áa aligadla estampaba y una cretona aerilica espera te 
Sida, ambas revestidas car 30 graaos/üE^ Re polvo áe polieti 
leño (de granulómetria da 50 a 250 dieras) en un lado. ----

2) Se bordó un tejido da rayón tersaáegraáabls con
hilos acrilicos en un dibuje de líneas representativo a las 
costuras de ua agredía* correspondiéndose el contorno, for­
ma y dimensión de este dibujo coa aquéllos de loa trozos 
cea formo de flores, o sea, el dibujo do bordado tenia el 
sismo contorno que la forma áe flor. Se utilizó corno hilo 
da bobina un hilo á$ terpolivaro da poliamida (pasto da gu­
alda t!0 a 130*6). -------------- -----------------------

Entonces se recortaren los dibujos, sajando apro­
ximadamente 1 sm dentro y fuera del dibujo lineal bordado, 
la parte recortada así producida tenia la forma da un anillo 
siguiendo les contornos de una flor. - - - - - - - - - - -

3) Se colocó sobre una mesa, con la cara adhesiva
hacia arriba, una hoja de soporte transparente consistente 
según se describe en al Ejemplo XVIII en una película ex­
traída de poliáster/celofán revestida de un adhesivo sensi­
ble a la presión en el lado do celofán. Se colocaron alter­
namente los trozos precortaáos coa forma áe flor 3al tejido 
de algodón estampado y el tejido acrilloo tañido de la eta­
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pa 1 en la hoja de soporte aeg&a un dibujo predeterminado 
(sen la csra revestida da polietileno hacia arriba), aplican 
3e*a suficiente presión para efectuar la a besión. Entonces 
se colocaron lo* trozos precortadoa anulares de los tejidos

5- de rayón bordados teraodegradables en o alrededor 3e loe bor
dse de trozos con forma de flor correspondientes de los te­
jidos de algodón y acrtlico con una presión suave. Para el 
almacenamiento y envió ae colocó una película protectora (po 
lietilaao) sobre la hoja da soporte que llevaba loe trozos

19. precortados antas ge hacer una partida da esta estructura de
emparedado. - - - — - - — - — - - — - - - - — - - - - - - —

4) 3a eíeet&o la fusión da los motivo* * ua tejido
de seda cruda china después de retirar la película pro tacto 
ra segda se describe en el Ejemplo XVIII* transmitiéndose

15. el calor a través del tejido de seda* estando colocado el te
jigo da seda sobre la hoja de soporte que lleva les motivos.

Después de enfriado ae separó la hoja de soporte, 
el adhesivo prensado en la misma llevó consigo los restos 
carbonizados del tejido de rayón termodegradable. Durante el

20. tratamiento térmico* el hilo de bobina de poliamida terpoli- 
mérica habla actuado como adhesivo fusible para unir las par 
tea bordada# anulares a la seda* mientras que ee había logra 
do la adherencia da loe trozos de tejido de algodón estampa 
do y los trozos 6* tejido aerilico a la seda por medio del

25. polvo 3e poliatilano presenta en su cara inferior. - - - - -

Los dibujos anexos ilustran la secuencia de acón



tecimieatos c3a referencia al Ejemplo XXI arriba expuesto.

sn loe dibujos:

Las Figuras 1 y 2 son seccioaee a través de les 
patronee para poeicionar las partículas áe cristal y para 
incorporar usa hoja de soporte;--- - - - - - - - - - - -

la Figura ) ilustra la aplicación de la hoja de 
soporta a la capa degradable que lleva los motivos bordados;

la Figura A ilustra la aplicación de todo el albo 
jo o diseño a ua tejido a decorar y ---- - - - - - - - - -

la Figura 5 ilustra la decoración aplicada al te­
jido a decorar. - -  — - - - - - - - - - - - - -  - - - - - -

Bn la etapa inicial, ea aplican las partículas 
4a de cristal a un patrón la de respaldo y cada partícula 
de cristal lleva una pequeña porción de ua revestimiento ter 
Kopl&stico en su base. 3e proporciona una hoja % de soporte 
con una capa adhesiva en la cara de la misas y se aplica a 
la cara que contiene las partículas 4b de cristal. - - - -

Batanees se adhieren lae partículas segda va di­
bujo predeterminado y se retiran áel patrón la de respaldo 
para dejar la hoja 2 de soporte coa lae partículas de cris­
tal 4 en eu disposición ¿e dibujo. - - - — - - - - - - - -
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Al mismo tiempo pe aplica un dibujo bordado dero—
. nativo 8 a un tejida 7 de rayón tan oáe^radable que tiene un 
forre de hilos de polietileac taraíopl&sticos que pon teraafu 

Biblaa. P1 dibuje bordado 3 cata pcpici&aado can respecto al 

material 9 a decorar con los hilos tamoplásticos 6 yuxta­
puestos si material 9. Entonces se posiciana la capa ¿a caber 
tura que soporta y lleva las partículas 4 de cristal por en­
cima del dibujo de bordado y se aplica presión y calor. La 
aplicación de calor da como resultado la degradación térmica 
del tejido 7 y la deformación de loa hiles teraoplésticos 6 

para fijar el dibujo de bordado al tejido 9 y al mismo tiem­
po hacer que el rgvastiáaianto tarnooldstico en la base de ea 
da partícula de cristal se fusione sa el dibujo bordado & y 
es distribuya dentro del mismo para retener las partículas 
de cristal en sm disposición decorativa. La retirada del fo­
rre 2 resalta en la retirada del tejido 7 expuesto y degra­
dado tal como se ilustra en ia figura 5* - - - - — - - - -

Los ejemplos antas citados ilustran algunas las 
realizaciones de acuerdo con la presente invención. Será evi 
dente a loa peritos en la materia que son posibles muchas va 
riaciones de la invención. - - - - - - - - - - - - - - - -

Las mayares ventajas que se obtienen le ia presen 
te invención san que se puede realizar el bordado sobre el 
substrato en condiciones óptimas, o sea, con un espaciado mí 
Biso entre los trozos da dibujo bordado indapandiantameate 
del espacio de los dibujos en el producto final, cor ejemplo,



en una prenda. Por lo tanto es sucho mayor la eficacia de la 
maquinarla de bordado que ei el espaciado final del tejido 
del iieaKe tuviese que ser el mismo durante el trabajo de 
bordado. Sa efecto, ahora se hace pasible producir dibujos 
bordados complicados *a trabajo contiguo sin la necesidad 
de posleioaar si salarial ¿el substrato ga la &4quiug de bar 
dar, y adío es necesario peticionar en la atapa de aplica­
ción. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Pueden aplicarse los dibujos bordados por el pro 
ceñimiento diseñado no sólo a Rateriales laminares sino tam 
bián a prendas confeccionadas. Ello permite que la confec­
ción sea macho más eficaz y a prueba de averias, gi han de 
confeccionarse los tejidos bordados, es muy difícil y labo­
rioso disponer y cortar loe tejidos bordados As una forma 
tal que todos loa diseños bordados estén en los lugares áaa 
áe han da estar en la prenda confeccionada. Por consiguien­
te, es ancho más difícil coser y al hacer el corte habrá 
mermas considerables. - - - - - - - - - - - - - - - - — - *

Si, por otra parte, se haa de proporcionar gran­
des zonas can bordado por fusión de loe diseños de bordado 
al tejido pueden realizarse con bordados con un dibujo pre 
determinado de espacios sin cortar un laminado temporal. -

La invención además peralte que so apliquen bor 
dados a prendas confeccionadas tales como vestidos, abri­
gos, cortinajes y similares.--- - - ---- -- - - - - - -



gt laminado temporal puado almacenares, apilares, 
enviaras o venderse con o sin corte previo sin dificultad y 
sin temor de desplazar o deformar loa dibujos bordados, los 
diaeSoa de loa dibujos 3e bordado son establee y la estábil! 
dad es mejorada por la presencia da la hoja de soporte. - -

B1 fusionado puede realizarse bien ea una prensa 
de las que se usan comunmente por loa fabricantes da prendas 
o mediante el uso de una plancha doméstica. — - - - — — - -

H1  material laminar puede adherirse a un substra­
to bordado teraode^raáable par medio áe un adhesivo y ello 
facilita enormemente la retirada del substrato ter&oáegrada 
ble después de la etapa da calentamiento, el cual substrato 
tarmodegradable ea sata etapa tiene muy poca cohesión y es 
presente ea forma de una substancia polvorienta que permane­
cerá principalmente en el material laminar al cual se ha adha 
rido por medio del adhesivo. - - — - - - — - - - — - - - -

Asi, la substancia polvorienta resultante puede 
eliminarse fácilmente del bordado y del tejido que se ha de 
dotar de bordados. - - - - - - - — - - - - - - - - - - - -

Además, en ves de tener que bordar y mantener una 
existencia de anchoa tipos diferentes de tejidos bordados 
con diferentes espacios entre lea motivos, sólo es necesario
almacenar el laminado de bordados y partículas decorativas.
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& les efecto? consiguientes, ee declaran de nove­
dad, propiedad y utilidad pare .RapaRa, sus territorio# y pía 
%ae da soberanía, las reivindicaciones que siguen.



I I 3$ -

R s i v i s n i e A C i o R B a

1.- Disposición estratificada para aplicar obje­
tos a substratos laminaras# caracterizada por incluir un o& 
jeto a aplicar, una capa de adhesivo termoaetivable aplica­
da a una primera superficie del Objeto y una hoja de sopor­
te que ee adhiere a la segunda superficie de dicho objeto, 
y porque la hoja de soparte ee teezoeatable a la temperatu­
ra da activación de dicho adhesivo con lo que al poaioioBar 
el objete con su superficie adhesiva yuxtapuestaal mate­
rial laminar la aplicación de calor y presida activa el 
adhesivo para producir la unida del objeto al material laai 
nar. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

8*- Dispesioida según la reivindicación 1, carao- 
teriaada porque el objeto es un bordado realizado sobre un 
substrato laminar de material térmicamente descomponible, 
el cual bordado comprende en isa primer lado da dicho subs­
trato una diapoaioión do hilo da bordado no termopldatieo o 
termopláatieo de alto punto de fusión que define dicho bor­
dado y en el otro lado de dicho substrato una disposición 
de hile termaplástico que os vaslvs pegajoso a temperaturas 
elevadas y que eoaatitay* un adhesivo tsrmoactivabls* - ** -

3.- Disposición según la reivindicación !, carac­
terizada porque el adhesivo termoaetivable es un material 
termoplástieo que ae vuelve pegajoso a una temperatura ele­



vada oca lo que a la aplicaeiáa de calor y  preaián el arte­
rial tera^láatico pegajoso ee deforma para adhwiree al ag 
terial laminar al cual ee ha de aplicar la diapoe&cidh es­
tratificada*

4.- Diapoaiciáa eegda la reivindicaaián 2, carac­
terizada porque la hoja de soporte forma un laminado o es­
tratificado ocn un bordado que constituye la dlapesletda qg

el aso de un adhesivo sm^ible a la presidn oca lo que, a 
la aplioasiáa de la diapoaictda estratificada al material 
laminar por la aplieaciáa de calor y presida a la hoja de 
coparte, ae eliminan loa produotea da degradación del auha- 
trato junte con la hoja de soporte. - - - - - - - - - - - -

9.- "DISPOSICION ESTRATIFICARA RABA APUCáR OBES- 
Tcs A ansaaERSOs lAEnasKES*. - - - -  - * * <* - - - -  - - -

Todo ello conforme ee describe y reivindica en la 
presente memoria que cenata de treinta y dos hojas, folia­
das y mecanografiada* por una sola 6* sus caras y de una 2¿ 
mina da dibujos que la ilustra*

HABBXDt 16 KEB. 1977 
F*A* K* CCRELL CNBSdh



JACOB SCHLAEPFER & CO. ,  A.G. HOJA UNICA

MADRID, 1 6^^
/. A. At. cu^ía suÑot
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