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15444/1973, de fachas 19 septiczdbre 1974 y 15 alwil 1975,
Tespectivanmnlo, w s m v v n e r Cc c v Cc c r c cCc - - -

La presente invenoifn se refiere a la decoracifn
de materiales laninares y tiene referencia particular s la
aplicacifn de dibujos ds bordalo, piedras decorativas y pi-
milares s materiales laminares ("objeto o splicart), « = =

En la actualided, la gplicacidn de tales matoria-
les decorativos, particulammente bordados a matorisles lami
noxres y/o tejido, es relativamente costosa. Los costes de
producoién vienon aumentados por el hecho de gque en smichos
casos lop olienten exigen gfneroa que no estén bordados o
decoralion em su totalidad Bino sdlo en ciertas parstes. Ila
aplicaciln de bordados o artioulos decoratives a amas espg
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cfficas es auy cara si el factor Ae cobertura lecomtiva, o
zea, la ralacifn entre el 4rea total 3el material laminar y
lan 4reas decorader, es bYajn, 3ebido al hecho ds gue las mf
quings de DOrdar o las wicuinae cue aplican 1log srtirulos
Jecorativos operan con bnja eficacia cuando los géneros u
otroe =storiales laminerse tienen que colocarss en la mdgui
na y luego retirarase deevués o un .drerc relativazents ne
quefio le operaciones de decoracidn. " general, is coloca~
cibn y retirada de los materiales laminares en dichas mAgqui-
nags guele realizarce m mano y, por consiguiente, un gran mi-
merd ds menimulsnciones macuslos para an pequefio nimero de
operaciones decorativas hace gque la decoracifn sea relativs

Cuando se confecclionan los amteriales laxzinares
decorativos en prendas y einilares, se ha de e¢studiar muy
cuidadoagamente el patrdn de corte dedido sl -ecio dz gue, en
la prenda confeccionsda, las zonas decoradas nan de posicig
narse correctanente. La necesidead de hermanar las partes cor
tadas de la prends que e ha de confeccionar en cuanto a la
poeicién 3e las dscoraciones ovroducird mucho mfés merma que
en @l cmoo de tejidos sin decorar. ¥n la confeccidén de pren~
dan, durante el corte ee costumbre realizar el corte simulti
ngsamente sobre un mimerc relativaments grande ide capae de mz
terial apilsdas una enecima de otra. Tsta técnica oz smy di1ff
cil en el caso de tejldos bLorilados localmeate Jebdbicds a los
egpesores varirblee dentro de la pile de los géueros que llg

van las partae Hordadas, = = = = = o = - = - o - o v e .-
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Semin la presente invencién, por lo taato, se pry
porciona una decoracidn para aplicacidn a material laminar

le cual decoracién comprende: o = « = v = = - - ¢ -« o - -

ung capa de adheeivo termoasctivado aplicaio a vna

srimers suserficie de Jicro ertfculo, <« — = =« = = = = = = -~

y una hoja de soporte que se¢ adhkere a unn segun—
dn superficie 3e dicno artfculo, la cual hoja de soporte es

termoestadle & la tesmeratura de sctivacidén Je Jdicho adnesi

vo. - W wy ST W e GE EE G G e Ge WD ED WS WD St G e D B WS am ev e - o» as

con 10 gus al colocar dicho artfcule con su supsr
ficie adhesiva yuxtapuesta al material laminar, la aplica-
cibr. de calor y presién activa dicho adhasivo y produce 1a

ajheeilbn sel articulo al material lssingr. = = = @ =« = « -

Fl articulo decorativo puede ser un dibujo bords
do que pusie estar dordaio sobre un substrato lasiner de ma
terial termodescomponible, comprendiondo el Jdibujo bordado
on un primer 1ado de dicho substrato un 3ibujo de nilos de
bordaio termoplisticos de alto punto ds fusila 0 no termo-
plésticos que definen dicho didujo y, en el otre lado de &%
cho substrate un dibujo de nllee termopliaticss que me vuel
ven pegajoros a tewpersturas olsvadass y gue consiltuyen el

adneelvo termozctivado. 48f, el adhasivo termoactivads pue~
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de ser un materisl termopléetico que £& vuelve pegaioso a

tecperpgturas elavadss con 1o que con la aplicaciée de calor
y rrosidén el material termopléstice perajoeo me &aforma po-
ra fugionarse en o adheriyrse gl material lamingr al cual se

Ha de anliecar la 2ecoracis: o JiDUJjO. = = = = = = - w « -

Se apreciard, por lo tanto, oue hazta anorsa, el
uso de sudstratos térmicamente degradsbles vara Aibujos de
horiado ha dade como resultads la necesidad de eliminagr el
sudstrato degradiaio despudes de aplicscidn del dibujo de bor-
dado. Hamta 2hora se ko hecho con un cepillado o soplado con
aire. Dedo aus la Jegradecidr lel subsirato suele producir-
se vor melio de hidrolizantes 4cidos, las partfculas de sudg
trato degradado eliminadas del género al cual se aplica el
3ibujo pueden tener ua efecto irritante o incluso thico &9
bre los operarios gque inevitablemente tiensn contacto con
lae partfculas asi eliminadas. ™ ¢l casc de¢ la preseats in
vanocidn, se eliminan las partfculss de subsirato degradade
con la hoja ds smoporte, superando je emta forma &l problema

partieular inherenta san la técnics antorior. « - « = = e -«

7n sl ceano de la capa de berdado, la noja de go-
porte puede splicarse a los hiloe no termopléeticos o termo
plésticos de alteo punto de fusién y la aplicacién de calor
y presidn da como resultedo la fusifn o pegajosidad de los
niloe termoplésticoe gue se unen al materinl y la descompo-
sicidn similténen dsl substrato leminar en el cual se bordd
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La hoja de soporte que forma un soporte para lami
nacisn cor el substrato térmicsrente 2eccomponible de la 2e-
coracidu bordada nuade aplicarme por medio de un 2d4kesivo
sengidle a le presids, praferentsmente aplicado inicielments

La teamperatura nfnima de descomposicidn del subs-
trato tarmodesradsble vuede ser 100¢C y la temperaturs mini-
me n que fe vuelven pegejosot 1los hiloe de bordade termonlie
ticos de Yajo runto de fusiln puede ser de T70PC. La tempers~
tura de fusidn g la que se activa la capa adhesiva prefarcn-
temente es al wendr 120%C y el menos 208C por debsjo el pun
to de rebdlandeciriento je cuzlquier material tersovldstico
pressnte en ¢l laminsdo temporal, excluyendo los hilos fermo
plisticos del rubstrato 2iomo., = - - o - v wc = e == ---

Loe puntos de fueidn de cualouier materiasl termo-
pléstico en ¢l laerinado temporal u hoja de soporte puede ser

superior a iéoac 7 preferentemante suparior a 2202, = = - =

La invencidn tanbién incluye un método (uo reivin-
4icado en la prasente, sino en la patante 441.036, de la que
procede la preeents wolicitud por via de divisisn) de aplicar
artfculos decorativos a materiales laminarss el cual método

formar ur adhesive termoactivado en una sunerficiec

de uwn artfculo ¢ aplicarlo g la wiewa, « = = = = « = « = =

————
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laminar dicho artfculo con uns hoja de soporte gue
ez estadle a temperaturas de activacidn 2e dicho adnemsivo,
la oual laminscién se resliza sobre une superficiz de dicho

artfculo alejrda de dicha cepa adhesiva, = = = = = =« = =

vesicionar d4icho laminado sobre un material lami-

aplicar calor y orezifn para activar dicho adheei
ve a fin de provoear le adheeidn entre el artfeulo y el ma-

n continuacifn arrsncar la koja e soports gque

constituye el laminade ge Aicho artfoulo decorado. = - - - =

n varticular, la pressnte invencidn se refiere

a un procedimiento para bordar material lazinar que compres

formar un didtujo de bordsdo en un sudstrato lami

nar de material termoienscomponible, = = = = « = «w v «w o =«

Torméndose el Aibujo utilizando niles termoplds-
ticos en ur 1lado de dicho substrato los cuales hilos defi-~
nen un dibujo de bordado y que se vuselven pegajoscs a tem—
peratura slevada, y un dibujo cooperante de hiloe 3¢ bords
do no termoplésticoe o termoplédsticos de alto punto de fu-~
sifin que defiren dicho ditujo en 2l otro ladc de Jdicheo subg
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lamicar una hoja de soports con dichne substrato
e> el lado Jdel misno corrsspondieate a los nilos no termo-
plinticos o tersopldsticoe de nlto punto de Fusidu vor medle
de un adnesivo, ls cual cera 34 soporte ss un waterial no

termonlistico o termonlisztico ds alts puneo de fusidn, - - -

posiciouar el lamingio ns{ formeio soore un ghre-
¥s a bordar con los nileoes termonlésticor en yuxtaposicida con

splicar calor y presién e dicha capa 38 soporte
para prolucir la JeacompoeicisSr del substrats y reblandesder
el nilo termoplfstice vara provocar la aijuesida iel wiszad a

a comtinuacién arraacar la nojs 3e soporte del di
oujo con lo que los hilos 2e bordads no termoplidsticos o ter
moplisticos de aito punto de fusidn, quedan fijados el géns
ro por uedio de fusidn o adnesién Jel hilo termoplistico al

Tal zowo se ha dicho antariormente, el adhesivo
termoactiveio e» preferentesiente unﬁ‘capa termopldstica que
re¢blandece con la aplicacibn de calor. Tl adhesivoe termose-
tivado puede mer um hilo termopléstico de bajo punto de fu-
sidn que sa vuelve pegajoso a una temmeraturas dc aproxinedn
wente 70% o mde. Adrnesives termoactivados tipicosma uylin

11 y polietilens. La hoja e soporte pusde ser una tela o
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tojidn formada de fibras de celulosa regenarada adhoridas
nor asglomerantes no termapliésticoe, tales como una selfculs
g plistico forralm 3e algoddr que tiaze un punto de fusisn

Superior a 20000, = = - o * e - - - - m - - - e -~~~

71 artfculo iecorativo mismo puede ser un dizjo
de borirdo qu2 tiene una 2apa le adhnesivo tormoactivado. La
noja de soporte puede aiherirse a los articulos per s8 por
modio de un adnesivo aensidle a 1la presién que p.ede compren
der una pasta acuoss de 500 partes de acrilato de butilo y
690 partes e carvoximetilcelulogi. -~ = - = = = = = - = © =

A los afectos de.la presente memoria, la exvresisr
*adhesivo termoactivado® va dgstinada a incluir materiales
que reblendecen y so funden con 1la aplicacidn ds celor para
proporcionar une unién entre el articulo dscorativo y un gé

nero 9 1&mirin 8l cunl g0 8plica: = = = = = - - = - - - - -

En otra realizacién de la invencién (tampoco rei

vindicada en la presente): = = = - - - - c e c e e e e -

a) se bordas un substrato lssinanr térmicmmente deg
companible utilizando en un lado del substrate
un hilo e bordsio termopléstico que se vuelve
pegajoso a una temperatura elevada y e el
otro lado un ailec de bordado no terzopléstico
o termoplfctice 3e zlto punto de fusién que

elrve pera definir el dibuje a bordsr, - - -
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b) se forma un lamingdo temporsl con dicho substra
to boridaio esbre ¢l lado vrovisto del hilo de
yoriado no termopléstico o termoplfctico de al
to punto de fumidn anlicando un materinl lami-

5. nar termoplietico de 2lto vunto de fusibn o no

termoplistico al miszo y fijando el miswo con

un A3NOBIVE, = = = = = - - - - - - - - - - -

~ ¢) se pomsiciona ¢l laminado as! formado sobre el
raterial lasinar a dscorar con los hilos Sermg
10. plésticoe del dibujo bordado en yuxtapesicién
cori 1a lduing A decorar, = = « = = = o = -~

4) se aplica calor y presidn de modo gue se ler-
cozpone térmicamente el substirato y se vuelven
pegajosos loe hilos de bordado de bajo punto

15. de fueidn psra miherir el dibujo de bordadle no
termopléstico o termopldetico de alta punto e
fupidn a la léming, § = = s e e c v - 0 = = =

o) ee gepars o continuascidn la hoja de soporte de

nlte punto de fusidn o no termoplistico, stien-

20. 0 la temversiturs minima je descempoaicidn el
substrato de 100%C y la temperatura minima a

que se vuslven pegesjosos lot bllos de dajo pun
to de fusién 30 70T y siendo la temperaturs

de fusiln no inferior a 190¢C y gl menoe 2080

25, por Gabajo del puato Je reblandecimisnto 3dal
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agterial lasinsr termoplietico do alto punto

da fusibdn o uo tarmopléstico, = = = = = - - -

Puele cortarse el laminadc en trozos uids peguedlos
nera g2 colocacién sobre el material lswinar con anteriori-

Aad del tratamiento térmico £l 8¢ A0%eR. = = = = = - = - =

A continuaciln se 2a una deecripecién, dnicemente

a titulo 2e ejemnlo, e rosliszaciones de la imvencibn. - =~
EJEHPLO Y

S%e traté un tejido de rayoa estampade con ur agen
to carbopniznnte potencialazentte 4cido gue descompgone la celu-
losa si se calienta & 15020 o més. Untonces se bordd el teil
40 as{ tratalo en uns méouina de bordar Ssurer ocon un didbujo
de {lorss. Como nallos deAboraaéo se utiligd un bilo acrfli-
c0 y el kilo de boabian consistid sn hilo de ayléa 11, o =2a,
el nilo <e bobina correspovdid 2l nilo termopléstico que
constituye el adhesivo para la splicacidn subsiguiente del

hilo de bordar s uaz material o decorar., « =~ « = = « =« = =

Dospuds le bordadon, ss recortaron los didujos de
manera que se for:sran trozos rectangulares de géuero, estan
30 el didujo bordado en el centre de cada rectingulo., - - -

ntoncee se preparé una hojs de soporte que com~
prendis una tela no tejlda hecha 20 fibrus celuldsicas rege-

neradiag unidag pOr un agloserante no terzoplietico y soreti-
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das entonces s un tratamiento chustico. ™ntonces se revistid
esta tale de soporie no tejida con un ajhesivo sensible a 1a

“e forzd el althesivo de una pasta acucez qig con-
tenfa £00 partss 2o scrilato le butilo y €0C ovartee ide carbdy
ximetileelulosa como esvesante. 7e aplicéd el adhesivo senei-~
ble a la vresidn 2 urs sudserficie do la telam de soporte = uan
régimen ds &) prawocs Jor wetre cuadrado y fue suliclente pa-
ra proporcionar una reeistencia de adheniln eatre las fidbras

celuldpicae 7 el 31buUjO DOrdgdte = = = v = = = = = = = = -

fntonces se ccleoearon loe trogzos rectangulares e
tejido termodegradabdle cada unc con un dibujo de hordado en
una prensa con las fibrss acrfilicas hacia arrida. ntonces
se aplicé un trogo del material de hoja de soporte a la su-
perficie superior del 2ib . jo con el ndhesivo sengibls a la
preeifa guxtapuesto a las fibras acrilicas y se unié a los
mismos por aplicacibn de una ligera presién a l2 temperatu-

El laxinado resultante tiene resiastencia de adhg
eién entre las fikrss celuldsicars regeneradame y el dibujo
bordado suficiente para resistir la manipulacién sudsiguien
t2 pero no suficiente pare dificultar la separacidr ¢a la

atepa final del procedimiento. o = = = - & = ¢ - - @ - o o

Tntonces s& anlicsd o) dibujo bordalo a un trozo
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de terclopelo colocando el laminsdo en contacto con la super
ficie del terciopelo cor el hilo de bobina de nyloa 11 junto
a la superficie del tejilo, Entonces me colocaror el tejido
a aecorar ¥y el luminedo de Moujo enire les platinas de una
prensa vlana <02 la Plating calentada enfrente de la tela de
soporte no tajlda. Intonces e aplicéd presidn Jurante ua g
rfodo de 20 sefunaos y el calor tranemitido de la glatina
calentada a una temperatura de 1302C a travée de la tela e

goporte no tejida y el Lordado fue suficiente parss - - -~ =

(w) fasiomar los divujos boridaios al tejido a iccorar

sirviendo los kilos e %obinz de nylon 11 como ndbesivo, y -

() degrader la tela de poporte termodegrsiabls al
grado do que se destruyd prActicamenté tods 1la resistencis

Después 3u tratamiento téraicoe, se retirsron el
tejido y €1 laminado Ze dibujo de la prensa plana y despude
de enfriamiento, se arrancé la tela no tejidas del tejido a
decorar. T1 residuo pulverulento del zénero termddegradadle
g8 adhirid substancizlments o la misma y el se retird 2l
géner:s a decorar mientran el dibujo 3o vorsado permanecid
firmemente adherido al terciopelo. fe eliminaron ffoilmente
con un leve cepillado pequsiias partfculss del substrato ter
rodegradable que permanecfa en loe intersticios de los diwu
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a travée Jde una prensa de calenidrar de modo qua loe hiloe de
bobina de nylon 3% estuvissen yuxtapuestos al tejide a deco~
ror. La tempsraturs de la prensa fue 3o 1902C ¥ l= expesicidn
a eata temparatura durd surante 2¢ regundos ©oOn una presidn

Je 50 g 100 grazon por centisetro cuairgic,. = = = = = = = -

Terminando el nrocedimiento de fusibn y enfriacoes
los materinlee, ©2 arrancd la tela de soporte del género a
decorar y se eliminaron por cepillaio los residuos del teji-
20 de alzoddn termodegradeble de la superficlie del dibnujo.
3¢ observd que el disujo bordado gqueds firmemente fusionsde
y adheride a is superficie 4ol tejido s decorar por los ni-

los de Dobina do nYlon 11le = = = = = o = v w e - - = - = -
2IEEPLO XXX

Te reritidé el Tjemplo I con los siguisntes sltera

Z1l tejido termodegradable fue wn tejideo deo fils~
mento de viacosa tratade con cloruro de aluminio para perwmi

tir una completa cdegradacién de la celulosa a Semperaturae

Bl hilo d¢ bordndo ers un hilo metalisedo, o0 ses
pelfcula de poliéster metalizada con vapor fe aluminioc, le-
winada a otra pelfeuls de poliéster, cortada en cintas muy
delpadne ¥y luego meaipulade para formar un hilo toreido por

tador de ua filamente de polidster de sorzorte., fu aste cuso
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el hilo d2 wobhina terwopléetico fue ailo e polietilens, - -

¥l material de la noja de soporte fus una pelfcu-

la 3@ polifeter con un punto de fusidn superior a 200%C|y
revestida dsl mismn adhemivo sensible & la oresifn gue ge

utilieh ox ol Tjeanlo [i = - - = = = = - e - .- - - - -

T tejido a Jdecorar fue =3tdn de triacetats y laa
condicionee de funcidn fuevon un rlanchado manual a una tem

peratura de 1508C durante un per{sdo de 20 segundos, = = « =

TIPNPLO IV

2e repitid el Zjemplo III pero los trozos recten
gularcs 49l material bordalo termodegradable con dibujos e
bordado en su ceniro fueron fusionados en unsa prenss plana
3 pefivelos, mirando los paflusloe a 1ls Platina czliente de 1a

BJERPLO ¥

Se repitil el Tjemplo II y se utilizd ua tejido
de rizo de slgoddn como tejijo a decorar y se realizd la de

coracién en un procedimiento substancialmente continuo, - -

ZJREPLO VI

Ze revistisron en uns superficie pequefins parti-

culag Secoratives se oristal con un revestimiento de poli-
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etilend para servir como adhesive fueible. Las vsrtfculas,
con forma de brillientee tallndos y consistentes an cristal,
s¢ calocaron para su enspmblaje meednicamante sobre satrones
en un dibujo, estando la tase del dissants soporisda rpor el

oatrdn y mirands hacla erriba la parts superior con Facetas.

intonces se apratd contra los patrones un matsrial
¢ hoje de soporte coansiste: te en una tela no tejida revesti
dn de un ndheeivo sensible a2 la presién y preparala de 1la T8
nera descrita en 2l Tjemplo I en una calandra coutinua dotn
éa de un rodillo duro y un rodillo muy dlando (ceucho de
neoprend) coun una dureza shors de 10. Tl lado superior con
facetas de la particula docerativa se sapotréd 2n el msterial
3de soporte ¥y se fijé a2l mismo, separinidese entonces la bhasze
de lae partioulas decorativas del petrén y despubs de sscar
lo de la calandra se separd el material Je soporte de los

Patrones, - = - o = = = - - = el - -

¥l tejido de moporte que lleva las particulas de
corativas entonces se colocd sobre un tejido de vestido de
lang, ®s pasaron ambop tejidos a trevés de una prensa plan=
senicontinus, con una temperaturs gn su platina cnliente de
1609C y un tiempo de prensado de 20 megundos, siendo ls pre
sidn de 50 a 100 gramos por centizetro cugdrsdo, = = = = « =

Bajo la influencia de cslor y vresidn, el reves-
timiento de polietileno en la base de lss partfculas decora

tivas con forrs 3o diamamte acted comn sdnesive fusible en-
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tre ol tejido Ze lans y se aduerieron las partfeulas firmemen

te gl PIgAB. - = m — =~ m m e e m e e .- = - - ———-—

negpuds de enfriado, se separd el material de ho-
j= de soporte de la particuls dscorativa, dejando las oartf
culas fijeldas firmemente al tejido 3e lana. La resistencin
de adhesiln eantre los materialee je hoja de eoporte y los
partficulss decorastivems fue substancialmente inferior gue la
renistencie fie la uniée entre el tejido e lena y las parti

~ulas decorativas producida por la etaps de fusifn, = - - =

RJESPLOS VII a XX

Ss realizaron pruebae sdicionales eezdn se expo—

nen en las Tablas siguientes. = - « = m c c c c e v = = -~
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1) Se bord$ un tejido de rayon termodegraésble (ad
igun) que en el Pjsmplo I) con wiles serflices, utilizendo
un pilo de hobina de uu tervelizmero consistente en nylon €,

nylou 6€ y nylon 1t. Zntonces se recortaron los motives borida

2) %e colocaror particulas de cristal con facetas
con poliatileno come adhesive termosoldimble en sus banses por
madin de patronze en un Jibtnjo y se fijeron al lado adhesivo
de ung noja de soporte transparentes con 1a base cublerta ds
polietilero miranio haciz aluern 3e ls noja de soporte com-
sistente en un laminado de une pelfcula de poliéster ¥ celo~
fén revestida con un adhesivo sensible a la preeidén en el 1la
do de celofén;: As{ ee dispusleron particilss de cristal de
tamafios, color y forma 1ifsrentes como mo=aico para formar

ur ditrujo atheride al mmaterial de goportee. = — = = = = « o

3) Entonces sa DPresentarcn los motivos bordades pre
cortados de la etapa 1) a la hoja de soporte que llevaba
las particulas de cristal con su lade adhesivo cublerto je
particules mirendo hacia los motivos (tejido bordado deseri
to bajo (1)), ex una prensa de redillos sl igual que en el
Zjewplo VII de tal maners que lo2 nilos e bobina termoplis~
ticop mirssen fuera de la Noja de soporte, o sen, parmsme-
cieron disponibles pers oOreraciones de fusién posteriores y

10 quedaran efectaldos poT la etapa de lerinaciéne = = = - o
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Lado gue lox notivos precortadoe no cubrieron to-
dne lar songs del 1ado adkesive iel soporte itrasnsparenta, so.
cusrid ol lado cubierto de mativee dal laminade coa una hoja
protectora (por ejemplo pelfculs de polietileno) vara efec-
tecs de almacenasmiento y evfo, o sea, aanta gus se fusiosma-
ron loa motivoer al materisl laminar a decorar. fntonces se
trogqueld este emparedado en trezos corprendiendo grupos e
motivoe. 2 vez de cortsr esta estructura de emparedado a eg
ta etapa on el tamsfo desesdo de dibujo, se pueden realizer
las etapazs (2) y (3) con un material lssinar ya del tamailo

4) Eespﬁéa de arrascar ia pelfcula protectera, se co
locé ol laninade sobre la auselina de algodén a decorar, con
los hilos de bubina de nylon termoplésticos y las hares re—
vestidas de polietilenc de las particulsﬁ de eriastal mirando
hacia lo muselins. e fusionaron lo» motivos de bdordando y
lns partfoulas 3le cristal = la museline prensando en una
prensa semicontinus dursnte 25 segundos (una presiés de 100
g/émz); aplicdndose el ecalor (1902C) a través de la muselina
de algodbn. Tste tratamiento térmico no sdle fusiond los mo-
tivoe de bordadeo ¥ 1as particulas de cristal a la muselina
de algodfn, sino al mimno tismpo deatruyéd el tejido da rayon
termodegradable. Intoncsr se sacaron las cepes de 1a prensa
y 3¢ enfrigron. Se separa la hoja de mporta, eliminandc al

nismo tiempo el tejido ¢e rayon cardonigade »or el achesivo.
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1) Se vortaron en troz08 con forma de flores una po-
pelina de algedén estamnalia y una cretona acrflica espera ta
fiida, ambae revestides con 30 gramog/gg de polvo de polieti

leno (2e granulometrfa de 50 a 200 wigrae) en un 12330, = = -

2) Se bordS ue tajido de rayor termodegraiable con
oiles acrilicos en un didujc de lfness reprecentativo a las
costuras de un adreddn, corresmpondidndose el contorno, for-
ms y dipensidn de aste dimijo con aguéllos de los troges
con foraa e flores, O sea, el Jibujo da boridado tenfa el
sieno contornd ogue la foraa 3e flor. Se utilizd cowo hilo
d8 bobina un hilo de terpolixasro de polismida (punto ée fu-

intonces pe recortaron los dihbujos, Sejando anro-
ximadamente 1 cm dentro y fuera Jel dibujo lineal berdade.
La parte recortada as{ producida tenfa la forma de un anillo

siguiendo 168 contornos de ung floYe = = = = = = - = = = -

3) Sa coloed sobre una mesa, con la cara ainesiva
kacia arriba, urs koja de sororte tranecarents conmsistents
segin se describe en 2l Sjemplo YWIIl en una peliculs ex-—
truida ds polidster/celolsn revestidze de un adhesivo sensi~
ble a 1a presién en ol lado da ecelofin. =3 colecaron zlter-
narente 1os trozos precortados con {orma de flor 3sl tejido

de algodfn estompado y el tejido nerflico tefiido de la eta-
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ra 1 en la Boja de woporte segin un dibuje predsterminado
{com In cera reveatida 2s pollietileno haeia arriba), aplicén
dese suficients Draeién para efectusr la s nesién. Fatoaces
sg colocaron loe trozos vrecortados anulares 38 los tzjidos
de rayon bordados terzodegradables en o alrededor de los bor
det de trozos con forma de flor corrsspondientes 3¢ los te-
Jidos 3e algoddn y acrflico con una presidn suave. Para el
alzacenaniento y envio se colocd una pelfcula protectors (po
lietileno) sobre la hoja d8 soporte que llevada los trozos
Precortados antes Jde heear ura partida da ssta estructura de

4) 2 afectio la fumridn de los motivos & un tejido
de seda cruda china despuds d¢ retirar la pelicula protecte
ra seglin se describe en el Bjemplo XVIII, transmitiéudose
el calor a través del tejide de seds, estando colocado el te

jito 3o seds sodre la hoja de =oporte que lleva los motivos.

Después de anfrisio se separd la koja de soprorte,
el athesive prenpado en la misma llevd consigo los restos
carhonizados del tejido 4de rayon termodegradable. Bu;ante el
tratariento térmice, el hilo de bodina de polismida terpoli-
mérica habfa actuado como adhesivo fusidle para umir las par
tes bordadas snulares a la seda, mientras que es habla logrp
30 1la adherencia de los trogos de tejide de algodbu estampzy
do y los trozoe fe ta2jido acrflice a la seda por medio del

nolvo de poliatilano presente en su cara inferior, = « « - ~

Los Sibujos snexos ilusiran la secuenciz de acon
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tecimientos cou referencia al Zjemple XYXI arrihs expuesto. -
M loe GADUI0RE =~ = = - - e e e e - - - e .

Las Plgurss 1 ¥y 2 son seccioues n través de les
patrones vara posicionar las vartfculas fe crietal y para

incorporar una hoja de 90P0rtE; = ~ « = = = = = - -« - - - -

1la Figura ) ilustra la splicacidn de la hojs de

poporte 2 la cana degradable que lleva los motivoe berdados;

12 Pigura 4 iluetra la anlicacibn de tode el albu

Jo o diselio 3 ua tejldo a de2Orar § = = =« v - e - - -

1a Pigura 9 iluetra la Z2ecoracién aplicada sl te-

¥ la atapa inicial, &2 aplican las partfculas
4n de cristsl e un patrén 1a de res;aldo y cada particuls
de cristal lleva una pequefla porcién de un revestimiento ter
zopldstico an su bage. Fe proporciona una hoja 2 de soportie
con una capa adregiva en la cara ‘e le misma ¥y me aplica &

la cara que contiers lae partfculas 4b de cristsl. = - = =

Matonees se adhieren las partficulas segdn wn di-
bujo predetsrrinads y se retiran del patrin 12 de raeapaldo
para dejar la hoja 2 de soporte con las particulas de crie~

tal 4 en su aposicid de JiBujo. = = o = v e v - v - - -
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Al mismo tiemro pe =olica un Aivujo bordado deno—

- rativo 8 a un tejido 7 de rayon tarodegradable que tiene un

forre ie hilos de polistilenc terwoplésticos nue son termolu
eidles, Rl dibujo bordade 5 estd posicionsde con respecto sl
mrterial 9 a decorar con los hiles termovlésticos 6 yuxta-
puestos 31l waterial J. ZAatonces se posiciona la capa de cdber
tura gue soports y llevs las particulas 4 de coriztsl »or en-
cima dJdel didujo de bordado y se aplics presidn y calor. La
aplicacidn de calor da como resultado la desgradacién térmice
del tejido 7 ¥y 1a deformecié: de los hilos terwmoplésticos 6
rera fijar el dibujo de boriado 2l tejido & y al miemo tiom-
po hocer cua el revestimiente tarmopldstico ea 1a base de ca
én partfculs de crietal se fueione en el divujo bordmdo & y
se distribuya deuntro del mismo paras retener las marticulss
de cristal en su dispoeieidn decorstiva. La retiraia Cal fo-
rro 2 resulta o la retirada del tejido ? expuasto y degre-
dado tzl como pe ilustra en la Plgura 5¢ = = = = « = = = «

Los gjemplos antes citadns 1luetran alsunss i¢ las
realizaciones de scuerdo con la presents invencidn. Serd evi
dente a los peritos en la materia que son posibles muchas va

riaciones 3¢ la invencifn, = = « «c e e mc e v v v e T - w =

Las mayores ventajar que ge obtlienen i@ la prezen
te invencidn 89 qQue se Tuede realizar sl borsdsdo sodre el
substrato en condiciones dptizes, o sea, con un espaciade mf
rimo entre los trogos 3o dibujo bordado indevendientemente

del esvecio de 1oz didujes en el profducto Iiral, nor sjemplo,
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en una prenda. Por lo tanto es mucho mayor la eficamcia de la
macuinarie de bordado que sl el espaciado final del tejide
del iceKo tuviess que ger sl Bisms duranie el travajo de
vorisdo. ™ efocto, anors ¢ hace posible producir dioujos
Lordadoe complicados en trabmjo centiguo =in la necesidad
e popiciossr £l matarizl del substrato en la sfquins de boy

4ar, y s8lo eés necesario posiciouar ez 1a stapa de mplice-

Pueden avlicarse loe dibujoe bordndes por el pro
cedimiento 3inefiado no 8lo a materiales laminares sino tam
bién a prendss confeceionadam. fllo rermite que la confec-
¢ién sea macho mfs eficag y a pruevm de sverfas., $i han de
confeceionarse los tejidos bordados, ee muy Iificil y labo-
riocso disponer y cortar los tejidom bordsdos de una forma
tal que todos loes disefics hordados estén\en los lugares don
de 28n de estar en la prenda confeccionzda. Por cangiguien-
te, es mucho mis diffeil coeer y al hacer el eortcyhabré

neracs congideradloB, « = « - - - « - @ ® - - o .- --

g1, por otra parte, s¢ haa de proporcionar gran-
des gonas con boriade por fuoidn de los disefios de bordsde
gl tejido puedexr: realigarse con bordados con un dibujo pre

determinndo de espacios sin cortar un laminado temporal., -

La invencién ademds permite que =0 apliquen bor
dades a prendas confecclonadas teles cowo vestilog, abri-

gos, cortinajes y similares. - - =« = = w v e ®o m v v v« -

— .



£l laminado temporal pusde almacensrse, srilaree,
enviarne & vendorss con o sin corte previo sin dificultal y
sin tesior de daesplazar o Jdefermar los dibujos beriados. Los
diseflos 4e las didujos 2o bordado son esmtadbles y la esntebili

isd o2 mejorada por la vresencia de la hoja de soporte. - -

£l fusionado puede rezligarge bien ean une pransa
de las que se usan comunmente por los fabriesntes de yrendas

o mediante el uso de una plencha SomdsticR., = = = = = = « =

%l saterial laminar puede ajherirse a un subdstra-
to hordado tarmodepradatle par medio d2 un adkesivo y allo
facilita enormemente la retirada del subsirato termodesradg
ble después de la etapz de cmlentamients, el cual suvstrato
taramodegrainble en sata etapa tiene muy poca corhegidn y es
nresente en forma de uns substancia polvorienta que permene-
cerd principelmente en el materisl laminar al cual se ha adag

rido por medio del adhesivi, = « =« = =« = @ « =« - « = - = -

Ael, la substancia polvorienta resultante puede
eliminarse ficilmante del bordado y del tejido cue se ha de

Adenfis, en vem de tener que bordar y zantener una
exiastancia de muchos tives diferentes de tejiios boriades
cen diferenteec esracios entre los motivos, e8lo es necesario

almacenar el laninado 4 hordados y sartfculas decoratives.
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L lo= afectos conmigpuientes, re declaran de nove-

ind, propiedad y utilided pare Fapefia, sus territories y pla

zee ¢o esoberania, laos reivindicacionees gque siguen.
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1.~ Digposicifn estratificala para aplicar obje-
tos a substiratos laminares, caracterisads por inoluir un oh
Jeto a aplicar, una capa de adhesivo termoactivaeble aplica-
da a wna primera supaerficie del objeto y wa hoja de sopor-
te quo se adhiere a la segunda esuperficie de dicho objeto,
¥ porque la hoja de soporte g8 termoentable o la temperatus
™ 48 astivacién de dicho adhesivo can 10 qus al posioionar
6l objeto can cu superficie adhesiva yuxtapussta al smte-
rial laminar la aplicacifn a9 calor y presifn activa el
adhesivo para producir la wnidn deal objeto al material lami

BOTe ™ ™ a0 «r w o0 o0 00 o0 O5 @GP S @ 4 UH W T I W e U W D W

2.~ Diaposicidn segin ia reivindicacidn ¥, cavao-
torisada porque el objeto es un boxdado realisado sobre un
substrato laminar de material témmicamento descompanible,
el oual bordado comprende en wn primer lado de dicho sube~
trato wna dinposioifn de hilo ds boxdado no termopldetioco o
termopldstico de alto puato ds fusidn que define dicho bor-
4ado y en o) otro lado de dicho subatrato wna disposicifn
de hilc tarmopldstico que @e vuslve pegajoso a temperaturas
elevadas y que canstituye wn adhosivo termoactivables -« = -

3+~ Digpopicidn segln la reivindicaciln 1, carvac-
torizada porque el adhesivo termoaoctivable es un material
termopldstico qus se vuaslve pegajoso a una temperatura ele-
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vala con 10 que a la aplicacién de calor y presidn ol msé-
rial termopldatico pegajoeo se deforma para alherirse al mg
terial lanminar al cual se ha de spliocar la disposiciln es~
tratificals, ~c e wwc e mcwr mm e e e m .-

4.~ Disposicién segin 1a reivindicasidn 2, carec~—
terisada porcus la hoja de soporte foruma un laminado o ea~
tratifiondo con wn bordado que constituye la disponioidn ep
tratificada y om ol substrato sin bordar axpuesto medimmte
el uso de wn adhesivo eensible a la presiln cm o que, a
la aplicesidn de la dipposicidn estratificada al maverial
laminer por la aplicacién de oalor y prosidn a la hoja de
soporte, se eliminan los productoa de émwih dal subs~
trato Junto oo 1a hojn o 800Nt m m v w cs o n o o w v -

Se= YDISPOSICION LSTRATIPICADA PARA APLIDAR OBJA-

Todo ello cnforne se desoribe y reivindics en 1a
premeute mezoria que consta de treinta y dos hojas, foliam
das y mecanografisdas por una 80la de Sus cavas y de wna 1§
uing de dibujos que 1a ilustrs. |

MADRID, 16 FEB. 1977
P.A. ¥, CURBLL SUNOL
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