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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un
recipiente.

Se conoce ya, por ejemplo por la patente ffqg
cesa 2. 174 588, rééipientes dé embaiaje conétituidos por un QuerT-

po o forro de carton obturado en una, al menos, de sus porciones

extremas por uh fondo de materia plédstica hecho solidario del
forro. En tales recipientes conocidos el fondo Y, eQéntﬁalmente,j
la tapa del recipiente son fabricados por las fécnicés de inyéc-i
cién de materia plastica, relativamente complejas y costosas. i

. |

Igualmente se conoce, por la solicitud de pa-é
tente alemana 1.454;953, un recipiente de embaiaje constituido ;
por Qna envoltura de papel o de materia plastica obtufada én |
una de sus porciones extremas pér un fondo de ﬁateria.pléética he-
cho solidario de la envoitura y faﬁricéda por termoformado. Cquf:
do tales rec1p1entes comprenden una envoltura de papel, su utilﬁ
zaclon no es poslble para productos liqu1dos. pastosos o V1sco—;
sos, por egemplo productos allmenticlos a base de leche, y ellog
en razdédn de la estanqu1dad insuficiente de la unidén del fondo de
materla plastxca a la envoltura de papel, no pudlendo ser solda—

das las materias plasticas usuales al papel. Cuando tales-reci-i

pientes comprenden una envoltura de materia plastica, ocasionan

' para su fabricacidn un consumo importante de materia prima cuyo

precio, én aumento constante e importante, grava el costo del

‘embalaje de tal forma que su explotacidn .comercial no puede ser

asegurada.

| A este respecto una finalidad de la inven-
ciéﬁ es proporcibnar un recipiente, en particular de embalaje,
que comprende un forro o pared lateral de cartén y Qn fondo de
materia plastica cuya solidarizacidn con el forro sea a la vez

de una excelente calidad de resistencia mecanica y de una estdg
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tapa de cierre, por ejemplo un operculo en hoja de aluminio o si

misma materia plastica que la constitutiva del fondo y hecho so-,

quidad total comn respecto al contenido del recipiente Y que, ade

mas, pueda ser facilmente ob;urado en su parte superior pbr una i

milar.,

Igualmente es.una finslidad de la invencidn
proporcionar un reéipiente sobfe cuyas parédes la aposiciﬁn de
inscripciones por impresidn es muy facil. |

El recipiente segin la invencién. que pompreg

de un forro o pared lateral de cartdn y un fondo de mateﬁa plas-

tica de reborde periférico hecho solidario del forro por termo-
soldadura o termopegadura en un margén de una pelicula de mate-— i

ria de caracterlstlcas de termo-soldabllldad o de termopegadura

que revisten interiormente el forro de cartén al menos cerca de
su porcidén extrema de fondo, se caracteriza porque comprende adej

mAs, en su porcidn extrema distante del fondo, un collarin en la!

lidario del forro por las técnicas usuales de termopegadura; o
termo—sellado~6 similar. | _ I
La pelicula buedg ser una pelicula de materia

i

plastica o de parafina, o un revestimiento del tipo "hot-melt'"

. adhesivo o un barniz termo-sellante.

"E1 material constitutivo del fondo se elije

en funciodn dé'sds propiedades de trabajo por termoformado y, si |

H
t

ello es necesario, el conjunto de las caracteristicas requeridas

'para este material es obtenido con ayudé de una lamina de mate-

ria'pléstica cdmpuegta éqngtituida por dos o por-un mayor numero
de capas de natufa;ézés-difefentes. como una capa de poliestire-
no para prOporcion§r ia‘rigidez-deseada y una capa de polietile~
no destinada a ponerse en contacto con el producto a embalar cuan

do éste es, por ejemplo, un zumo de fruta.
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El recipiente, en particular de embalaje, que

comprende un forro o pared lateral de cartém y un féndo de mate-
ria plastica conformado por termoformado de una hoja‘de materia
pléstica para ﬁgeﬁciar un feborde periféfico de igual seccidn
recta que la del forro, siendo hecho solidafio el rebordé del
forro por termosoldadura o termopegadura sobre un margen de una
pelicula de materia de caracteristiéas de termo-soldabilidad o
de fermopegadura que guarnecen interiormente el forro al menos

cerca de su porcidn extrema de fondo, se caracteriza porque des-

pués que el fondo del recipiente haya si&o soltado de la lamina ée

materia plastlca simple o compuesta en la que ha sido formado,

sSe lleva la parte superlor del rec1p1ente enfrente de la lamina,

—entonces vaciada correspondientemente al fondo y éue presenta
un collar1n conJugado del reborde-, y porque el collarin formado
sobre la lamina es hecho solidario del forro por termosoldadura
o termopegadura sobre una banda de materia plast1ca o de barn;z
termo-sellante que guarnece exter1ormente el forro de cartdn cer
ca de su porci6n extrema distante de la del fondo.

'Se obtiene asi, en la parte superlor del rec1

'plente una superflcxe de materia plast1ca sobre la que puede lle.

varse, de forma en s{ conocida, una tapa de cierre, por e jemplo

un operculo de lémina de'alﬁminio o similar. Ademas, se utiliza

l |

de esta manera la ca81 totalldad de 1la lamlna de materia plastl-

ca s1mp1e o compuesta de donde procede el fondo, lo que limita

las perdldas de materla pr1ma a un reducido valor.

t

Cuando  se desee consegulr un con;unto de rec1

para formar el conjunto, se utiliza el recorte de la lamina de

'pientes. como collarines y elemento de union de los recipientes,

que se han obtenido los fondos desplazando longitudinalmente los

recipientes hasta que el borde externo superior de los mismos se
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descr1be a t1tulo de eJemplo una real1zac16n practlca del reclpiqg

Avenc16n tras la puesta en poslclén de tapas de cierre con ayuda :

.materia.pIAStica fijado de forma estanca al forro 2 a través de

na 9 y sobre ella la banda 8.

termosuelden con los collarines respectivos.:

Para un mayor entendimiento de la invehcién s%
!
ta asi como un conJunto de reclplentes obtenldos segﬁn 1a inven-i
¢idén, todo ello con referencia-a los planos.adjuntas, en los que:
La figura 1l muestra una vista aeccionada en :
alzado de. recipieata con producto embalado y cerrado con un ele—
menfq de tapa. i
La figura 2 muestra una vista en blanta dal r4—
cipiente de la.figu;a 1, con la tapa parcialmente éecéibnada.,
na figura 3 muestra una vista en planta de la
lamlna de materla plastlca en la que han sido formados unos fan-f

dos de reclplentes sezun 1a invencién.

La flgura 4 muestra una v1sta en planta par-

i
'
'clalmente secclonada de una pluralldad de embalaJes segan la in-i

|

de una lamlna de alumlnlo o slmllar. i
Con referencia a las figuras, el recipiente 1?

presanta una pared lateral 6 forro 2, y un fondo interior 3 de i
‘ !

.reborde 4. En la porcién extfema superior 5 del recipiente 1l se

'

termosuelda un. collarin 6 doblado en angulo recto y que dellmlta

l

un ala perlferxca superlor 7 dlspuesta por encima del plano supe|

rior del reclplente sobre la que se pega una banda 8. ' ;

. En la figura 3 se muestra la lamina 9 en la

_qua han sido pfﬁcticadas_las aberturas 10 como resultado désbnés_

. de haberse conformadd y desprendido los fondos 3 de hanera que

l
en la porcién extrema de los rec1p1entes se termosellara la 1a ij

Para 1a fabr1cac16n de los recipientes segin
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| puesta destlnada a proporc1onar el fondo 3 del rec1p1ente por

-6 -

la invencidn, y cuando una pelicula de materia plésticavguarnece,
: - _ i
la totalidad de la cara interna del forro, la eleccidbn de la pe-!

'
1
4

licula es funcibén del destino del recipiente. Si é&éste no esta

previsto para encerrar un producto alimenticio, la pelicula pue-!

de ser de acrilonitrilo-butadieno—-estireno (ABS), en polletlleno;

;
de alta o baJa densidad en pol1prop11eno, en metacrlleno—butad :
no—-estireno (MBS), en?poliestireno, en cloruro de éolivinilo, eni
poliester o simiiéé:-%n el céso de un recipiente destinado a con%
téner productos lecheros, la peiicula es ventajosamenté de polie%u

t1reno, mlentras que puede estar prev1sta en pollet11eno para el..

embalage de zumo s de frutas o similares. Todavia puede ser de

S

polietileno de alta densldad o de pollproplleno cuando el produc
to a embalar es acond1c1onado en caliente, siendo aproplado el
empleo de una pélicula de cloruro de polivinilideno'(Pvné) cuan-é
do se desea proteger el prbducfo embalado del oxigeno del aire E
ambiente.’ | | | g
Tras la determinacidén de la n;tﬁfaléza de la !
pélicula que recubre iﬁteriorménte el forro, o llevada unicamen-§

te segGn un margén, la lamina de materia plastica simple o com- i

:

termoformado se elige correspondlentemente a la pellcula para
que exista una c1erta af1n1dad de termopegado o de termosoldadu
ra entre 1la pelicula v la lamina.

Ademas_de las ventajas ya mencionadas de ca-

‘lidad mecanica, de estanquidad, de higiene y de costo de recipien

tes seglin la invencidn, 1la utilizacidn de un forro de cartdén que
puede ser fécilmente.impriﬁido a ﬁuen precio, permite liberarse
de las dificultades inherentes ya sea a la impresién de las ma-
terias plasticas o bien a uﬁ envoltorio del forro por un mangui-
to de papel o similar que comprende las impresiones deseadas p@—;
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‘melt" de revestimiento, "hot-melt" adhesivo, barn1z u otra ‘mate-

te: termo-sellado del fondo en eltinterior'del recipiente, no

ren su-pr1nc1p1o fundamental.

ra la identificacién del producto embalado.
La invencién comprende los rec1p1entes cuvo

fondo es de un carton tratado por o revestldo de parafina,'"hot-

ria propia para aepositarse uniformemente en la superficie.

Los revestimientos pueden ser enlucidos infe-
rior y exteriormente con vistas a una impermeabilizacibdn total y'

contribuir a diferentes estadios de la'fabricacién del recipien-

termo-sellado de la lamlna de 1a que procede el fondo al exterxof

del rec1p1ente, termo-sellado del collarin.

- i
La 1nvenc1on preve 1mpermeab111zar las seccio;

nes del forro aunque sean las secciones super1ores e 1nferiores

del contorno o bzen la parte .que se pone en contacto con el pro—-

| ducto embalado a la altura de la solapa de pegadura. Con tal fin,

prevé o blen la ut111zac16n de un cart6n tratado en su masa por
un producto aceptado para estar en contacto con los allmentos o
bien una ppIVerlzaclén sobre lgs porc1ones_de bérn1z o de otro
feveétiﬁiéhto:i;pefmeable., | | |

| : Descr1ta guf1c1entemente la naturaleza del

1nvento, .asi como la manera de reallzarlo en la practica. debe

! hacerse constar que las d1sposzc10nes anterlormente indicadas

son susceptlbles de mod1f1cac1ones de detalle en cuanto: no alte-
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‘|plastica de reborde'periféfico hecho solidario del forro por ter—

REIVINDICACIONES

1.- Recipiente, en particular recipiente & embalaie que

presentan un forro o pared lateral de cartdm y un fondo de materﬂa

mosoldadura o termépegadura sobre un mérgen de un hilo de materié
de caracteristicas de termosoldabilidad o deé termopegadura gue g&qg
necen interiormente el forro de cartdn, al menoé, cerca de su -
porciénAextrema de fondo, caracterizado ﬁorque en la porcién ex-
trema superior del recipiente se fija exteribrmente un collarin
que presenta una porcidn doblada en angulo recto y que delimita |
un ala periferica digpuesta ligeramente pbr encimé del plano
definido por el’borde superior del recipienfe y porque sébre di-|
cha ala periferiéaise fija una lamina de cierre.

2.~ Reéipienig, caracterizado poréue_como ¢ollariﬁ,d¢
165 recipientes y elemento de unibn de los mismos, bara férmar'»
un conjunto, se utiliza el tecorté de la lamina de que se han
obtenido los.foqdos, desplazando longitudinélmeﬁge ios recipiqg:
tés hasta que el borde extremo superior de los mismos se termo-
sﬁelden con los éollarines respectivos.

3;- Recipiente gegﬁn las reivindicaciones anteriores,
caracterizado poréﬁe la iémina-de cierre es de uma magnitud supe
rior.a la del coliérin;-tal que, a ella puedén terh&soldarse una
serie de collarines de recipiéntes.reSpectivOs para quedar cons-
tituido el conjunto de los mismés. |

4, - Reéipiénte, tai'y'como queda sﬁstanciglmente desé:iv
to en lé presente Memoria'e ilustrado en ios dibujos adjuntos.

&M

Esta emoria consta de 9 hojas escritas a maquina por
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