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por DIEZ ailos

cuyo privilegio se solicite para todo el te-
rritorio espatiol, sus colonias y el FProtecto-

rado de liarruecos, a favor de 3
DOITTAU PROLUITS METALLURGIE

Sociedad francesa de respongabilided liwitada,
domiciliada en CORBEIL (Seine et Oise), Fran-

cia, relativa a:

"LIsJORAS 107 LCS PROCEUILIIENTOS PARA HANTEIER
EN BESTADC L& PUSICN LAS MAZAROTAS I FURDICION"

(A los efectos prevenidos en el Arte 70 del
vigente Lstatuto de la Propisdad Industrial,
se declara que corresponde a la Patente belga
n? 534.786, solicitada en 11 dec enero de 1955)
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Se pabe gque en la cclada de plezas de fundi-

cidn y particularmente de lingotes de metal, se debe
mantener en fusidn la cabeza del lingote o mazarota de
manersa que el metal en fusidn vaya alimentando el cuerpo
de la pilieza 0 del lingote a medida que se golidifica

contrayéndose, = = = = = = = - - - .- - - — - - - - -

Para obtener esta prolongacidn del estado 1li-
quido en la cabeza del lingote o mazarota se utilizan
bien sea revegtiwmientos aislantes y refractarios, bien

gea revestimientos exotdérmicoS. — = = = = = = = = = = =

Los primeros impiden las pérdidas calorificas;
los segundos, por su combustidn, constituyen una fuente

de calorias que van siendo aportadas al metal, = — — -

Es conocido también, por haberlo dado a couno-
csr el propio solicitante, un procedimiento que se refie-
re a productos exotérmicos aglomerables y que consiste
esenciszlmente en utilizar el producto exotérmico en Lforme
de revestiniento de la pared del chasis de la mazarota
o de la parte superior de la lingotera, disconiendo una
lémina de eire entre al mencs una parte del revestivien-

t0 exotérmico y la pared. — = = = = = = = = - - - - - -

Este ldmina de aire actds como calorifugo y

- evita importantes pérdidas de calorias, que de Lo con=
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trario se producirisn por conductivilidad entre las
partes en contacto del producto exotérmico y de la

lingoterae = = = = - = il il

Bn tales circunstancias se ha constatado
que & menudo el revestimiento exotérmico aplicado de
la maners indicada no se quema més gque por una parte
de su espesor. Adends, la capa consumida que se en-
cuentra en contacto del metal es fuertemente aislante,
de forma tal que las calorias tienen tendencia a ser
evacuades hacia el exterior. HEgtos dos factores acon-
sejan aumentar el espescr del revestimiento mds alld
de 1o que seria estrictamente necesario pars Hpropor-
cionar a la uwazarota las calorias requeridas para man-—
tener el metal en estado de fusidn durente un intér-
valo determinado. De ello resulta una pérdida impor-

tante de costosos productos exotérmicoS. — = = = - -

La presente invencidn se propone remediar
estos inconvenientes y tiene por objeto unas mejores
en los procedimientos para mantener en estado de fu-
gién las mszarotas de fundicidén basados en utilizar
el producto exotérmico en forme de revestimiento de
la pared del chasis de la wmazarota o de la lingotera
de manera que el revestimiento se ponga en contacto
con el metal en fusidn gue constituye la mazarcte,
consistiendo tales mejoras en interponer una capa de
material aislante entre el revestimiento eoxotérmico

T 1o parele = = = = =« = = = = = = = = - - — = - - - -
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Con estas mejoras la parte interior exotér-

mica se inflama en contacto con el metal en fusibn y
envia sus calories a2l metsl. La parte exterior aislan-

te impide la difusidn de las calorias hacia el exterior.

La capa zislante es realirzade preferentemente
con material aislante y refractario, poroso de natural
o Tien artificialmente, a fin de permitir la difusgidn

de los zases de combustidn o de los gases ocluldose = -

Se ha constatado, por otra parte, que con el
procedlimiento indicado el descenso del metal sgse efectuia
de forma muy regular, quedando la superificie superior
plana, y ademéds que es posible dejar reduclda aproxi-
mademente la altura del revestimiento exotérmico a la
zona en donde la superiicie del metal se encuentra en
vias de descenso, Sexin una segunda caracteristica de
la invencidn, el revestimiento estd constituido por un
revestimiento aislante que lleva, entre el punto nds
alto y el punto nds bajo de la superiicie del metal en

le lingotera o en el molde, una guarnicidn interior de

material exotérmico, = = = = = == = - - - .- - - - - -

Lste periecclonamiento presenta varias venta-
jog. Ho golamente permite reducir la cantidad de mate-
rial exotérmico empleado, sino que ademds el estado de
la superficie de la parte de la mazarota que seé encuen=—
tra por debajo de la guarnicidn exotérmica resulta muy

mejorado, puesto que es andlogo al de un lingote colado



80.

85.

90.

95.

100,

en molde de arena. Asi pues, da un mayor rendimiento en

productos comercializables, = = = = = = = = = - - v - -

Las mejoras objeto de la invencién se combi-~
nan de preferencia con el procedimisnte citado en el
cuarto pédrrafo, en el sentido de prever una lémina de
aire entre sl menos una parte de la cara posterior de
la capa sislante y la pared de la lingotera, 1o cual
d3 como resultado no solamente mejorar la calorifuga-—
cién de la mazarota, sino ademds asegurar la circula-
cién de los gases de coubustidén y de los gases acluldos
gue hayen atravesado la pared aislante. No obstante,
haviendo pasado a ser secundario el papel de asislamien-
to de esta ldmina de aire, es posible reducir su impor-
tancia, bventuelmente pueden preverse unos canales Co-
lectores en la misma masa de la capa aislante, en la
unién de la capa sxotérmice con la capa aislante, 0 en

la capa ex0otérmica, = — = = = = = - - = - - - - - - -

Finalmente, puede ser interesanﬁe para cier-
tas aplicaclones combinar canales situamdos en la cara ex
terna de la capa aislante con cansles situados en la
cara interna de ésté y/0 con canales situados dentro de
la masa del material exotérmico. Estos canales récogan
los geses de combustidn, habiendo sido constatado que
esta combustidn es incompleta y que estos gases presen-
tan una energie calorifica latente importante, la cual
resulta liberada cuando lliegan a2 una zona oxigenada, es

decir, cuando salen de los canales. De acuerdo con la

“



105, invencidn y especialmente cuando la guarnicidn de pro-
ductos exotdédrmicos estd limiteda a la zona comprendi-
da aproximadamente entre el nivel superior del metal
en fusidn y el nivel interior alcanzado después de
su contraccidn y solidificacidén, se preven canzles

110. colectores entre la cara ?osterior de la guarniciébn
exotérmica y la juarnicidén =islante, canales que de-
sembocan en la parte superior de la guernicidn exo-
térmica hacia el interior de la lingotera. Las calo-
rias desprendidas por la combustidn de estos gases

115. en el interior del remalce o sombrerete de la lingotera
reducen las pérdidas calorificas de la superficie y
permiten disminuir la cobertura de productos exotérmi-
cos, eoberiura gue puede ser enriguecida en productos
generadores de oxigeno =z fin de asegurar le combustidn

120, de dichos gzases. in esgte caso hay interés en elegir
une capsa aislante poco permeable a 1los gzses, 0 en
conferirle esta cualidad mediante un recubrimiento,
tal como el pegamento que une le plagueta exotérmica

v la guarnicidn aislante, = = = = = = = = = = = = = =

125, Bl espesor relativo de las dos capas puede
ser variable, siendo elegido preiferentementie de mane-
ra que la parte de la capa de materisl exotérmico cuyas
calorias de combustidn no son totalmente utilizadas
en la realizacidn del procedimiento repetidamente ci-

130, tado se substituya por una capae de material aislante
de espesor igual como minimo. Este espesor varia en

_.la préctica entre la mitad del espesor y el espesor
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completo de la capa exdtéfmica»neéesérié para asegu-
rar la aportacidn de czalorias requerida para el man-

tenimiento en estado de fusidn de la cabeza del lin-

La cape aislante puede ser realizada en
cualquier clase de uaterial aislante y egpecialmente
en arena de fundicién o arena siliciosa aglomerads o
vlien en mateiial refractario, tal como gilice aglome-
rada, chamnota y kieselghur. Cuando la capa aislante
no eg porosa de natural como ocurre por ejemplo con
una capa en chamota, ge realizan eventuelmente perfo-—

raciones en lao misma, = = = = = = @ = & 0 - = = - = =

i1 revestiniento puede ser monobloque y ser

realizado directamente en el chasis de la mazzrota o

en el realce de la lingoters por aplicacidén de una
cape de material aislente deépués de una capa de mez-
cla exotérmica, Preferentemente sersi realizado por
varios elementos prefabricados unidos en el chasis de
la mazarota. La parte alislante y le parte exotérmica
pueden ser mcldeadas y cocldas independientemente y
reunidas ulteriormente, especlzluente por pegado, an-
tes de su colocacidn en el chasis de la mazarota, o
durante la colocacidn. No obstante es preferible rea-
lizar las dos partes en forma de un elemento monoblo-
que moldeado, en cuyo caso se coloca en primer lugar

el producto refractario en ¢l fondo del molde, después

~ el producto exotérmico, se comprime la masa y luego



165.

170,

175.

180,

- {
P e o P
o s 4|8
A X
‘ " L N

O

ge lleva el conjunto en un horno de secado o de coceién.

Juando la meccidn de 1la mazarota preszenta dngu-
los, lag caras del revestimiento sze unen preferentemente
con una extenss superficie de enlace, puesto que los én=-
;ulos vivos favorecen la solidificacidn en las aristas e
iwpiden el descenso del metal por teda la periferia. Bl
enlace se obtlene preferentemente a expensas del uate-
rial aizlante, lo que permite dar a la capa de producto

exotérmico Un espesor UNIfoIMe, = = = = = = = — = - -

La.presente invencidn protegerd isualmente
las placas prerfavricudss para la realizacidn de las
guarnioiohes, las plaguetas que llevan una cgpa de pro-
ducto aislante Forrada de una capa de mroducto exotérmi-
co y especialumente a.uellas placuetas en las que la
suaznicidn de producto exotérmico estd limitada a una
parte de la alturae de la pleagueta, puesto que la construc-

e . . . de ger

cion de teles elementos no tiens razon/gi o es parsa

aplicarlos de acuerdo con las mejoras segin la invencidn,

A continuacidn se dezcribe un ejemwnlc de rea-
lizacidn del material para la puesta e ejecucidn de 1a
invencidn, hsciendo rerserencia a Llos dibujos adjuntos,

€1 108 CUELES! = = = = = = e = e - - - - -

Pigura 1 es una vista en seccidn, semin la
linea I-I de figura 2, del chasis de la mazarota con su

revestiziento sesin una prinera forwa de realizacidn,

-
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¥ig. l-a corresponde a una seccidn del chasis

de la mazarots con revestimiento parcial, sesin una se-

gunda forma de realizaciff, = = = — = = = = - = - = = =

Pig. 2 es una seccidn parcial, segin la 1li-
nea TI-IT de Ffisurg 1o = = = = — = = = = = = = = = = =

i ura 2-a es una seccidn parciazl segin la

linea II-II de figura le-8, = = = = = = = = = = = = ~ —

Figura 3 es una seccidn en alzado del chasis
de la mazmarota, con revestimiento segun une tercera

Torma de realizecidn. = = = = = ~ = - - - -

Figura 4 es una seccidn parcial correspondien—

te a figura 2, en una varisnte de realizacidn., = - - -

Pigura 5 es una seccidn del chasgis de la ma-
zarota, con revestimiento parciel segin una cuarts for-

ma de realizacidn. = = = = = = = = = = = - — - - - -

Figura 6 es una vista parciel en alzado fron-
tal, del revestiudento exotérmico, tal como estd reali-

zado en figure 5, = = = = = = = = - - - - = = - -~ - - -

n las formas de realizacidn represzentadas
el chasisg deo la mazzrota (1) estd wontado sobre una lin-
gotera (2). il chasis tiene seccidn cuadreda y consti-—

tuye un tronco de pirdmide, = = = = = = = = = = = - - =
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Bl chasis de la mazarota (1) se apoya sobre
. . - - R JCRY ¢
el borde superior de la lingotera (2) por una extension
o brida (3) que en las Figuras 1 y l-g se prolonga de
5 a 10 mm, hacia el interior, formando una banda conti-

nua (4) en relieve por todo el recorrido de la base. - = |

Scbre las cegrasg interiores del chasis de la
wazarota se disponen unas bandes (5) que presentan, en
relacidn con la cara internsz del chasis de ia mazarota,
el mismo sobrecspesor que la banda (4) y son pervendicu—
lares a ésta. Z1 borde superior de esta Ultima presenta
un borde entraute (6) que limita la abertura Util del

reslce O sombrerete del chasis (Ll)e = = = = = = = = = =~

21 procedimiento segin la invencidn es puesto
en ejecucidn por uma zuarnicidn constituida por cuatro
plaquetas trapezoidales. i#n figura 1, las plaquetas son
realizadas con una capa Ge producto aislante (7), refrac
tario y poroso, y una capa de productd exotérmico (8) en
contacto con el metal en fusidn. Los bordes latzrcles
(9) de las »la.ustss cef reclizadas estén achaeflencdcs
& 452 do nanera gue vermitan su unidn dentro del chasis
y estén configurados de forma que proporcionen una su-
perficie de enlace pronunciada en el sitio de unidn de
lag dos pléoas. £1 bvorde inferior (10) estd isualmente

achaflenado, = = = = = = = = = — i R

in fizsura l-a, el revestimiento exotdruico
(11) esté liwmitado aproximadamente a la zona cowprendida

entre el punto wds alto (16) y el punto mds bajo (17)
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del metal en la lingotera, Bstos dos tipos de plasuetas
pueden ser realizadas por moldec en forma de un elemen-—
to monoblogue 0 bien sger constituidas por dos elementos

moldesados por separado y reunidos por pegado, = = = — «

IEn las fizuras 1, l-a, 2 y 2-a, lag plequetas
gon encajadas en el interior del chasis de lg mazarota
con interposicidén de una capa de pegamento refractario
entre su cara sxterna y las superficies de apoyo de las
bandas (4) y (5). Las plaguetas que constituyen el re-—
vestimiento, despuds de encejadas, dejan entre la pared
intverna del chasis de mazarota (1) y las bandas gque
forman nervios (4) y (5) una ldmina de aire (13) de
5 a 10 mm, de espesor, segin el saliente dado a los
nervios, lémins de aire que constituye un aislamiento
calorifugo suplementario. Las plaguetas dejan subsis-
tir entre su bords superior y el borde entrante (6) wn
intersticio por donde pueden evacuarse los guses oclui-

dos que se dirfunden o través de las mismas. = = = = = =

¥n risura 3 las pilaguetas se realizaon en el
mismo molde por apliczeidn de una capa de producto ais-
lante (7) y de una cepa de producto exotérmico (8). ista
Porma de reslizaecién es similar =l procediuiento de fa-
bricacidn descrito a propdsito de las figuras 1 ¥y 2. in
la forma de realizacidn que es objeto de figura 4, se
prevén en la maesa aislante y en la wunidn de las capas
exotérmicas y aislante unos censles colectores (14)

para la evacuacidn de los zeses ocluidos hacia la parte

b
8

uperior de la lingotera. sstos canoles (14) permiten
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suprimir la ldmina de aire (13) de fi:uras 1 y l-a,

cuyo papel como alslante era secundariC, = — = = = = -

in fizuras 5 y 6, la zuarnicidn exotérmica
(15), amdlogamente a figuras l-a y 2-a, queda liwitada
aproximadamente a la zona conprendida entre el nivel
superior (16) del metal en fusidn y el nivel inferior
(17) alcanzado despuds de contraccidn y solidificacidn,
giendo dicha gaarnicién encajada y adherida en la guar-
nicidn aislante (18) para formar la plagueta de reves-

BIiMientO. = = = = = = = = = - . o = e e - e =

Los gases de combustidn de la guarnicidn exo-
térmica (15) se desprenden en gran parte hacia la cara
vosterior por razdn de las caracteristicas de la uasa ya
quenada del revestimiento, siendo estos gases evacuados
por unos canales (19) previstos entre la cara posterior
de la guamicidén exotérmica (15) y la gcuarnicidén aislan~
te (18). uBstos cemales (19) desembocan por la parte su-
perior de la guarnicidn exotdrmica (15) hacla el inte-
rior de la lingotera y los gases salen por (20) para

arder en ol interior del reslcfe = = = = = = = = = = =« -

Es evidente que si bien los nodos de reali-
zacidn antes descritos tienen interés especial para le
colada de lingotes, ls invencidn se aplica igualmente
vy en las mismas condiciones para la colada de plezas

de fundicidn, — === = = = m = = = = = = — - - e = -
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REIVIHNDICACIONZ®ES

18, HMejoras en los procedimientos para mante-
ner en estado de fusidn las mazarotas de Tundicidn, ca-
racterizadas esencialuente en interponer una capa de ma—
terial aislante entre la pared del chasis de la mazarota
o de la lingotera y un revestimiento de producto exo-
térmico dispuesto de menera gque quede en contacto con

¢l material en fusidén gue constituye la wmazarota, - - -

28, liejoras, segin la reivindicacidén 128, ca-
racterizadas en que la capa de naterial aislante estd
realizada en un materizl aglomerado,refractario y natu-
ralmente poroso, tal como arens de fundicidn, arena si-

liciosa, silice, kieselghur, = = = = = = = = = = = = =

3&, Mejoras, segin la reivindicacién 1&, carac-
terizadas en que la capa de material aislante es reali-~
zada en un material aislante y refractario, hecho poroso
artificialmente, tal como chamota provista de perfora—
ciones perpendiculares a su superficie. = = = = = = - «

1

48, Mejoras segun la reivindicacidn 12, carac-—
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terizadas en que la capa de material aislanite y el re-
vestimiento constituyer plajuetas en las que la capa

de producto exotérmico estd forrada de meterial aislante.

58, liejoras segin cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizadas en que el revestimiento
exotérmico se limite a una parte de la altura del reves—

timiento 8islantEe = = = = = @ = = = = = - - — = - — - -

68, Mejoras sezgin la reivindicacidn 52, carac-
terizadas en que la altura del revestimiento exotérmico
ge limita a la zona de revestimiento coumprendida aproxi-
madamente entre el nivel superior del metal en fusidn y
el nivel infericr alcahzado despuds de su contraccidn

v solidificacibn, = = = = = - = - - - - - .- - - - - - -

78, Mejoras seszin cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 6, caracterizadas en que se¢ dispone un es—
pacio entre al menos una parte de la cara posterior del

revestimiento aislante y la pared de la lingotera., - -

88, Mejoras segin cuslquiera de las reivindi-
caciones 1 a 7, caracterizadas en que se disponen cena-
les colectores por el interior de la capa de material

alslante,. = = = = = = = = = e R

8, Mejoras segin la reivindicacidén 8, carac—
terizadas en que se disponen cenales colectores sensi-

blemente paralelos a su superficle por el interior de
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la capa aislante, = = = =~ = = = = = - = = = - - - - -

108, Nejorzs segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 9, caracterizadas en que ge disponen
por el interior de la capa exotérmica canales colectores

gensiblemente paralelogs. = — = = = = = = - = o = —- - - -

1le, Mejoras segin cualquicra de las reivindi-
caciones 1 a 10, caracterizadas eu que se disponen ca-
nales colectores por lz superiicie de unidn de las ca-

pas exotérmica y aislante, = = = = = = = = = - = - — —~

128, Mejoras segin las reivindicaciones 6 y
11, ceracterizzdas en que los orificios de salida de
los cenales estén dirisidos hacia el interior del realce

por encima del nivel del metal, = = = = = = = = = = = =

138, liejoras segin la reivindicacidén 12, ca-
racterizadas en que los canales colectores previstos
en la superiicie de unidn de las capas exotérmica y
aislante degsembocan sobre el borde superior de la zusr-

nicidn exotérmica. — = = =~ = = = = = = - - - - - -~

148, Mejoras sezin la reivindicacidn 12, ca-
racterizadas en gue la cobertura es enriquecida con pro-

ductos generadores de 0xigeNOe = = = = = = = = = = = = =

158, Mejoras segun cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 12, caracterizadas en realizar el guarnc-

cido directemente en el chasis de la wazarota, por ayli-



355.

360,

365.

37C.

375.

- 16 -

cacidn de una capa de material aislante y desvués una

'

capa de mezcla OXOTEIMICA, = = = = = = = = = = = = = =

168, ejoras segin cuaslquiera de las reivindi-
caciones 1 a 12, caracterizadas en realizar el zuarnecido
mediante elementos prefavricados unidos en el chasis de

HBZaY0 8e = = o = w = = = o e e e oew = e ew e -

178, Iiejoras segin cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 12, caracterizadas en que la parte aislante
v la parte exotérmica son moldeadas y cocidas independien-
temente, ¥y reunidas ulteriormente, egpecialmente por ad-—

NETENCI Oy == = = o o= = o ce e e = e e e e ww ee e - e e .

182, liejoras segin cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 17, caracterizadesen gue las caras del reves—
timiento son unidas mediante una superficie de enlace ex—

198, Mejoras segin la reivindicacidén 18, carac-
terizadas en que el enlace es obtenido a expensas del ma-
terial aislante, de forma que la capa de producto exotér—

mico reciba un espeyor UNLfoIME. ~ = = —~ = = = -——— -

208, VMLIJORAS I LOS PROCECINILZNTCS PARA IAN-

Todo ello conforme se describe y reivindica en
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la presente memoria que consta de diecisiete hojas folia-
das y mecanograiiadas por una sola de sus caras y dog

léminas de dibujos gque la ilustran,

Madrid 1 FPebreroc 1.966




Hoja 12 (2 hojc:s)

DOITTAU PRODUITS METALLURGIE S.R.L.

Madrid 1 PFebrero 1.

0 0 i
™ N .
X
a - oy Q
2 e r/\..—
o o =
i |
sl
V‘.
NE
S
: V(AT S N
.k!
W \

Escala variable,
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Escala variable.
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