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MHíORIá DESCRIPTIVA 

p a ia  a o lio it a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  
por VEINTE añoa

a nombra 4$ BAIMBR MASCmNENPABRIK AUTIENONSEBSCHAFT, 

antidad. a l amana, e a ta b le d d a  an woppar tal-cberbaxm en, 

Alemania, por;

"US PROCEDIMIENTO PARA EL ARROBAMIENTO CONJUNTO 

"aOBBB UNA BOBINA HE DOS 0 MAS RIEOS RETIRADOS 

DE PUNTOS m  ENTREGA IGUALES O SEPARAMS^.-

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o —

En lo a  t a ila ra a  da h ila d o  y da va na do o ca­

rra  frocnentam onte, a i gao doa a mée h ile a  ra tira d o a  da 

pontea da entrega eaparadca, Rayan da aar rannidoa y
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a n o lla d o a  conjuntamonto on la a  miamaa oondicionaa aobio 
naa bobina, m io  ofioco poi lo  gonoial la  d if ic u l ta d  do 
quo lo a  h i lc a  u t i liz a d o a  poi a j ampio on folata do c in ta  a , 
han do aox a n o lla d o a  aobio l a  bobina da mancia ta n  uni- 

6 formo y l ib ro  do pcrturbacionoa, quo ao piodazoa un a n o -  
1 lami onte l i w  y uniformo, da l cual ao puodan i c t i i a i  a  
au voz igaalm onta l ib i c a  do perturba cionca lo a  h ilc a  
leu nido a on forma do c in ta ,  cuando aiguon alando manc­
ia  ctuiado a. Coca) oa aabido, lo a  divoiaoa h ilo a  tia n an  l a  

IO pioponai^n, a l  i ia o  a l ie n a n d o  aobio l a  bobina, do mon­
ta la #  lo a  ano a aobio lo a  o t io a , da om odaiao o in d u c o  
do ferm ai nadoa. Poi oato motivo ao han oatado haata 
ahoia haciende o a fu d z o a  paia  compensai do l a  mancia m^a 
ab ae lu ta  poaiblo la a  d ifo ian c ia a  do tonaidn  quo ontoncoa 

15 ao pieducon, y aliv iéndoao  ^ i a  o lio  an ta  te  do do diopo- 
a i t iv o a  tonaoioa oapooialoa, caigadoa poi maolloa o poi 
poaoa, poi lo a  cualoa paaan lo a  divoiaoa h ilo a  inmodiato­
rnante antoa do au a iio llam io n to  p iop iaM nto  dicho,

Oemo ta le a  d ifo ion to a  do tonaidn ao p io - 
80 aontan auatanoialmonto on o l p ia c i  oc memento on quo l a

lounidn  do lo a  h ilo a  qua llo gan  a l a  bobina an forma do 
c in ta  aon a n o l la d o a ,  y o lio  dobido a quo loa  divoiaoa 
h ilo a  piotonaadoa y aituadoa p a ia lo lo a  unoa ju n to  a lo a  
o t io a ,  ao ago!pan on cualquioi ooaai(Ìn quo ao lo a  pioaom- 

25 ta ,  piooiaamonto dobido a au piotonaado, on lo a  in to ra ­
t i  ciò a o alto inativam onto  a n tro  lo a  h i lo a  do l a  capa do 
a rro lla d o  a n to i io i  do cada caae, con lo  cual pid& on ac
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p re ten saác , na aon ya apresados y compensa de a mós que 
defectnesamente por le a  d isp o s itiv o s  tenso res en tapaas­
te a .

$#a d isp o s itiv o s  ten so res  oonooidos, re -  
8 ciben par a l i e  también forma especialm ente in e r te  y aon 

a menudo de a fe c te  mea p e rs is te n te , que le  que ea conve­
n ie n te  p^ra la  e s tru c tu ra  ¿Leí h i lo ,  ehora b ien , inc lu so  
cuando le a  h ilo s  que se van destensando durante #1 a rro ­
l la d o , sé tensan inmediatamente de nueve por lo a  diape­

lo  s i t iv o s  tensores an tep u esto s, en la  misma medida en que 
han perdido au ten s ió n , e llo  t r a e  consigo inconvenien tes, 
que son de im portancia para au m anufactura u l t e r io r ,  por 
una p a r te , l a  combinación de h ilo s  en forma de c in ta  a r r o ­
l la d a ,  únicamente puede ser re t i r a d a  con d i f ic u l ta d ,  ya 

18 que loa h i lo s  su e lto s , que se han agolpado e n tre  lo s  h i­
lo s  de la  capa de a rro llam ien to  a n te r io r  de cada caso, 
se quedan aquí a tascados durante la  r e t i r a d a ,  y por o tra  
p a r te , lo a  d ife re n te s  diám etros de l a s  d iversas oapaa del 
a rro llam ien to  tie n e n  como consecuencia d ife re n c ia s  en lo a  

80 la rg o s  da lo s  h ilo s  su e lto s , le s  cuales a su vez reper­
cuten desfavorablem ente en la  manufactura u l te r io r  con­
ju n ta  de lo s  h i lo s ,  por ejemplo en su to rc id o , poniendo 
en p e lig ro  la  bondad de lo s  productos.

ge ha descub ierto  ah o ra , que an te  l a  na- 
25 tu ra l  sorpresa se consigue un re su lta d o  sustanoialm ente 

mis favorable por un camino d is tin to  y mas s e n c il lo , s in  
quedar expuesto a la s  d if ic u lta d e s  que se presen tan  en
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l a s  medidas conocidas. M ientras que h asta  ahora en l a  
reunión da doa o mós h i lo s ,  re tira d o s  ds pontos da an­
tro  ga separados, sobro ana bobina da arro llam ien to  común, 
as pro caraba combinar loa  diversos h i lo a , yuxtapuestos 

S para ls ism an te , para formar caerpos an forma da c in ta , y
a r ro l la r lo a  aobrs la  bobina come t a l a s , observando seve­
ramente l a  forma de o in ta , ae prepone ahora, apartándo­
se por completo de la  p ra c tic a  seguida h a s ta  hoy en d ía , 
e l  que lo e  h i lo s  su e lto s , que por lo  pronto son hechos 

10 l le g a r  en forma de madeja de h i lo s ,  sean movidos inmedia­
tamente an te s  o durante e l  proceso de a rro lla d o  propia­
mente dicho, de t a l  modo alrededor de un e je  p re fe ren te ­
mente p a ra le lo  a l  sentido de avance del h i lo ,  que ae r e ­
tuercen  continuamente unos alrededor de o tro s  en d ire c -  

15 cionea que a lte rn a n  periódicam ente, produciéndose un cor­
dón de h ile  de to rs ió n  d iv ersa , d e s te  respec to  pueden 
a l te rn a r s e  muy rápidamente loa  cambioa de d irecc ió n , por 
ejemplo en dea h ilo a  que aa van a rro llan do  sobre la  bobi­
na , ya después de en trec ru za ras  ana o v a r ia s  veces.

20 nn lu g a r de la  c in ta  de h ilo s  con v a rio  a
h ilo s  yuxtapuestos, d i f í c i l  de dominar, ae ob tiene ahora 
inmediatamente an tea  de ser a rro lla d o  sobre la  bobina, un 
único cordón de h i lo ,  que se d ife re n c ia  tan  sólo de un 
h ilo  normalmente to rc id o , por la  fa ls a  to rs ió n  que v a ria  

25 periódicam ente, m ientras que a l  se r a rro lla d o  sobre la
bobina, ee comporta exactamente igual que un h ilo  normal­
mente ta ro id o . l a  ven ta ja  de e s te  procedimiento e s tr ib a

-  4

<f'v



' f

2 2 6 4 8 0

aobxa todo, en que lo a  h i lo s  su e lto s  se  mantienen anido a 
pox l a  to rs ió n , no podiendo escaparse ae la  e s tru c tu ra  
del h ilo  n i  perder su ten s ió n , y en qae t a l  h i lo ,  pxovla­
te  de ana to rs ió n  qae var ia  periódicam ente, paede más 

6 ta rd e , a l  segu ir l a  manufactura d ^  o v i l lo ,  aex r e t i r a ­
do de é s te  oon esp eo ia l fa c i l id a d , ya que la  fa la a  ta r ­
arán desaparece de por s í  inmediatamente y s in  máa n i 
máa.

ia  d iaposic ión  propuesta aa d ife re n c ia  
10 fundamentalmente de lo a  d isp o sitiv o s  oonfexidoxea de 

to rs ió n  conocidos, lo a  cuales sa tán  d ispuestos de t a l  
modo, que generan ana to rs ió n  fa ls a  de sen tido  constante­
mente ig o a l ,  que en e l  ourso del tra tam ien to  s ig u ie n te  
ha de desaparecer nuevamente, por el hecho de que aquí 

15 e l  sen tido  de la  to rs ió n  v a r ía  periódicam ente, y e l lo  on 
sucesión re la tiv am en te  ráp id a . Hilo t ie n e  la  v en ta ja  ya 
mencionada, f re n te  a la s  medidas conocidas de la  fa la a  
to rs ió n  u n i la te r a l ,  de ig u a l sen tid o , de que l a  fa ls a  
to rs ió n  qae v a ría  periódicam ente aa sentido# doaapareco 

SO nuevamente de por a i  oon gran ra p id e z , a in  más n i  máa,
a l  segu irá#  tra tan do  ta l  h i lo , ea d ec ir ya a l  d e sa rro lla r­
se e l  o v i l lo .

Para la  re a liz a c ió n  d e l nuevo prooedi-
miento ae dispone directam ente d e lan te  de la  bobina de 

28 a r ro lla d o , un d isp o sitiv o  canforidor de to rs ió n , e l ocal, 
de acuerdo con la  p ropuesta , ha de in v e r t i r  durante o í 
funcionamiento su movimiento g ira to r io  o de cambio de t a i
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modo, que *1 sentido de la  to rs iá n  a c o n fe rir  a la  ma­
deja de h i lo s ,  cambie periédioam ente. KL en sipo  de h ilo  
producido de e s ta  manera, ha de a r r o l la r s e  come t ^  so­
bre l a  bobina de a r ro lla d o , s in  %ee por ejemplo l a  to r -  

8 aián  a l te rn a  se deshaga an te s  de por s í .  oon e l f i n  de 
tener l a  segar idad de que la  to rsioqhe sea conferida 
h asta  inmediatamente an tea o durante el a r ro lla d o , se 
prepone además, que e l g u ía -h ile s , que se mueve en va i­
vén delan te  de la  bobina de a rro lla d o  y gobierna e l a rro - 

10 lia d o  del h ilo  sobre la  misma, rec ib a  forma de oonferi- 
der de to ra iá n .

3n e l  dibuje se han representado esquemá­
ticam ente en la  f ig .  1 y 4, das formas de re a liz a c ió n , y 
en la s  f ig .  & y 3, un d e ta l le  constructivo  y un producto 

18 de la  d isp o sic ió n  propuesta, gn é l  m uestran:
l a  f ig .  1 , un d isp o sitiv o  de a rro llad o  

para dos o más h ilo s  in d iv id u a le s , que deban aer reun i­
dos;

l a  f i g .  3, un d e ta lle  de acuerdo con l a  
20 f ig .  1 , en aeocián;

l a  f ig .  3, dos h i lo s  unidos con fa ls a  
to ra iá n  a l te rn a t iv a  (aumentados de tamaño), y

la  f ig .  4, una d iep osio ián  s im ila r para 
un numere mayor de h i lo s  a re u n ir .

38 Da acuerdo con la s  f ig .  1 y 2, el guía-
h i la s  1 que se mueve en vaivén #n e l  sentido A de lan te  
de la  bobina de a rro llad o  11, e s tá  equipado con una rueda
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dentada 8 p ro v is ta  de ta la d ro s  2 ,3 ,4 ,5  para  v a rio s  hi­
le s  5 ,7 , des en e s te  cese, la  cual e s tá  d ispuesta  en l a  
caja  9 de manera g ir a to r ia  alrededor del e je  situado en­
t r e  le s  ta la d re s  2 ,3 ,4 ,5 , con ayuda de una crem allera lo .

5 Bn lugar de l a  rueda dentada 8 se puede emplear también
una polea, que es  movida por medio de una b ie la ,  e l  mo­
vim iento puede ser uniforme o desigu a l. Bn e l  ejemplo 
representado se pueden re u n ir hasta  oaatro  h ilo a , de 
acuerde con e l número de ta la d re s , 2 ,3 ,4 ,5 . Ahora b ien ,

10 oaso n ecesario , se puede prever también un mayor número 
de ta la d ro s . .íR g u ía -$ ilo e  I  que se mueve en vaivén  en 
e l  sentido A, gobierna de la  manera conocida e l  a rro llad o  
del h ile  sobre l a  bobina 11, estando su je to  generalmente 
en la a  máquinas de a e r ie , a  l a  b a rra  de cambio. io s  dea 

15 h ilo a  6 y 7 , que son hechos pasar a tra v é s  de lo s  ta la d ro s  
2 y 4, se a r ro l la n  une a lrededor deg. o tro  a l  moverá# la  
crem allera 10 en #1 aantldo B y g ira r  correspondiente­
mente la  rueda dentada 8 . l a  fa ls a  to rs io n  conferida a 
l a  reuniún de h ilo s , v a ría  a l  in v e r t i r  su sentido e l  me- 

20 v imiento de la  crem allera 10. E l movimiento d e l d isposi­
tiv o  conferidor de to rs iú n , a saber, e l  de l a  crem allera 
10 y la  rueda dentada 8 , puede ser absolutam ente inde­
pendiente del movimiento de vaivén , del g u ía -h ilo s  1 , o 
b ien  también e s ta r  acoplado con é s te ,  gn e s te  últim o oa- 

25 so, l a  rueda dentada podría ser accionada por ejemplo 
durante e l movimiento de vaivén de l a  b a rra  de cambio, 
mediant# engrane con crem alleras d isp u estas  de manera

-  7 -
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f i j a  y a l te z a s  ja n te  a e l l a .
l a  f i g .  3 m uestra l e s  ¿Los h ilo s  6 y 7 

reunidos osn fa ls a  to rs ió n  a l te rn a ,  da manera esquemáti­
ca y inertem ente anmentada, como ejemplo de un cuerpo da 

6 h ilo  que ha de ser a rro lla d o  de acuerdo con l a  medida 
p ro p u esta .

38a la  f ig .  4 se ha representado una dispo­
s ic ió n , en la  cual e l g u ia -h ilo s  1 , su je to  a l a  b a rra  de 
cambio 12 y que con e l la  se mueve en vaivén d e lan te  de 

10 l a  bobina de a r ro lla d o , e s tá  equipado oon una rueda den­
tada 8 , dotada de un ta la d re  c e n tra l 13 como paso para 
l a  madeja de h ilo s  14, que en su oara convenientemente 
v u e lta  haoia la  bobina de a r ro lla d o , posee v a r ia s  poleas 
15,16+17 para guia de la  madeja de h i l e s .  l a  polea 17 es 

16 apretada mediante un m uelle 18 centra la  madeja de h i lo s  
14, que se d e s liza  a jo  largo  de l a s  o tra s  dos poleas 15 
y 16, con ob je to  de a p re sa rla  a s i ,  para h acerla  seguir y 
g i r a r ,  o a lte rnativam ente  para p a ra r la . Bn lugar de va­
r i a s  po leas 15 ,16,17, que operan conjuntamente, se puede 

20 disponer también una só la  po lea, a lrededor de la  oual 
se hace pasar la  madeja de h i lo s .

Bata d ispo sic ión  puede ser empleada tam­
b ién  con igu al v en ta ja  e n  lo a  casos en que dos o más 
h i le s  s u e lto s , re tira d o s  del mismo punto de en treg a , por 

25 ejemplo de l a  tobera de h ila d o , lle g a n  ya en forme de
madeja de h i lo ,  debiendo ser a rro lla d o s  en e s ta  forma so-

-  8 -
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bxe una bobina A# axxollamiento cornu n para toAos.
Nota s o l i c i t a i ,  que corresponde a l a  P^s- 

sentaAa en s le aan ia  e l  8 As Febxexo As 1965, bajo s i  No* 
B 34.430 YII/76A, se aooge s  lo s  b en e fio io s  A d a r t ic u lo  
51 Ael ? ig e n te  R ata tu to  sobre pxopieAaA in d u s tr ie l .

- 0 -  N O T A  -  0 -

lo s  puhtos Ae in?ancien pxopia y nueva 
que se pxesentan para que sean cb je to  Ae e s ta  p a te n te  
Ae Invenoion en jgspana, per VNIKCR anos, son lo s  a i ­
gu ie n te s ï

IA. -  Un pxooeAimiento para e l a x ro lla -  
miento oonjunto sobre una bobina A# Aes o mas h i le s  
retixaA oa Ae punto s Ae e n tre ra  igu a iea  o séparados, sa­
pe ciaü mente en  m^quinas reuniA oras, oaractsrizaA o por 
que a l a  maAeja Ae h i le s  oompuesta Ae h ilo s  su e ! te s , que 
es suministraAa a l a  bobina Ae arro llaA o , se le  confier#  
inmee iatam ente en te s  o Auxante e l  arrollaA o sobxe la  bo­
b ina Ae axxoliaAo, una fa ls a  tox sidn  que oambia p e x id ii-  
camente su sentiA o.
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2a. -  Un diapo a lt iv o  pe ía  la  re a liz a c ió n  
&#1 procedimiento de aouerdo con la  re iv in d ica c ió n  1, ca­
ra c te r iz a d a  por un d iapoa itivo  conf crido r  da to r  aión d ia- 
puaato inmediatamente delan te  de la  bobina da acu e lle  de,

5 que durante #1 funcionamiento v a ría  periódicam ente au mo­
vimiento de g iro  y de inv ersión .

3c  ̂ -  un d iap oa ltivo  da acuerdo con la  r e i ­
v ind icación  2, ca rac te rizado  porque a l  g u ía -h ilo a  que ee 
mueve en vaivón de lan te  da la  bobina de a r ro lla d o , rec ib e  

10 forma de conferí do r  da to r a l ín .
4B. -  un d ia p o s itiv a  de acuerdo con la a  

re iv in d icac lo n ea  2 y 3, carac terizado  porque e l  guia- 
h ilo a  que aa mueva en vaivón de lan te  da la  bobina da a rro ­
l la d o , e s tá  equipado con una polea a ruada dentada p rcv is- 

15 ta  de ta la d ro s  para lo a  h i lo s ,  que pueda g ira r  dentro de 
la  ca ja  en amboa aenti&oa mediante una b ie la  o una crema­
l l e r a .

52. -  un d iap o s itiv a  de acuerdo con la a  
re iv in d icac io n es  2 y 3, carac te rizado  porque a l  guia- 

so h ilo a  que aa mueva en vaivón delan te  da la  bobina de a rro ­
l la d o , ea tó  equipado con una polea o rueda dantada, pro­
v i s ta  de un ta la d ro  ce n tra l para a l  paso de la  madeja de 
h i lo ,  y porque aobre l a  polea o l a  rueda dentada ee han 
dispuesto  una o v a r ia s  poleas en d irecc ió n  hacia  l a  bobi- 

25 na de a r ro lla d o .
62. -  Un dispositivq& a aouerdo con la a  

re iv in d icac io n es  8 a  6 , carac te rizado  porque e l  guía­

lo -
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h i le s  e s tá  su je te  a l a  b a ila  a* cambio.
7 s . -  un procedimiento para e l  a z ro lla -  

^ m iente conjunte sobre una bobina &e des e más h i le s  r e -
? tizad o s de pantos de en trega ig u a les  o separados.

5 Tal y como se ha d e sc rito  en l a  Memoria
que an tecede, representado en e l  d ibajo  qae se acompaña 
y con lo s  f in e s  qae se han esp ec ificad o .

Nata Memoria cenata de once ho jas e s c r i ­
ta s  por ana so la  oara.

KaAHí. - 1  FE8.19541
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