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MNíORIA DESCRIPTIVA

La p re s e n te  in v en ció n  se  r e i i e r e  a  p erfecc io n am ien ­
to s  en l a  f a b r ic a c ió n  de s e d a le s  re g a la d o ra s  de t r á f i c o  
en cemento, hormigón o m a te r ia l  s im i la r .

E s ta  in v en c ió n  ab a rca  l a  fa b r ic a c ió n  de to d a  o lase  
de s e d a le s  in d ic a d o ra s  o p r e c e p t iv a s ,  e s tru c tu ra d a s  a  Dar­
s e  de lo s  c ita d o s  m a te r ia le s .

La f i n a l id a d  de e s ta  in v en c ió n  es l a  de r e a l i z a r  una 
f a b r ic a c ió n  esm erada de t a l e s  s e ñ a le s ,  de s u e r te  que r e ­
s u l te n  in a l t e r a b le s  a  lo s  agen tes a tm o s fé r ic o s , cumplan 
su  com etido, en su  caso , con p e r f e c ta s  co n d ic io n es de r e ­
s i s t e n c i a  a l  d e sg a s te , b ie n  s e a  p o r l a  acc ió n  d e l tiempo 
o p o r  c o l is ió n  con v en ic u lo s  desv iados de su  ru ta#  o a rez - 
oan de elem entos m e tá lic o s  que no so lo  e s tá n  expuestos a 
o x id ac ió n  sm g  que s u  c a rá c te r  c o d io ia b le  le s  n ace  v i c t i ­
mas de robos y p o r e l lo  c o s to s a s  en su  m anten im ien to .
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, Con e s ta  in v en c ió n  es f a c t i b l e  f a b r ic a r  to d a  c ia s e  
ce  se d a le s  ta n to  n i  to s  de tr& fíoo  urbano y de c a r r e te r a ,  
como p o s te s  in d ic a d o re s , b o r d i l lo s ,  t r a p i l lo n e s  p a r a  bo­
cas de r ie g o  o p ro te c c io n e s  s im i la r e s ,  b loques lum inosos 
in d ic a d o re s , e tc .

Los p e rfecc io n am ien to s  o b je to  de l a  in v en c ió n  r e a l i ­
zan e s t a  f a b r ic a c ió n  segán la s  normas s ig u ie n te s !

Una vez se lec c io n ad o s  lo s  á r ia o s  y lim p ios de polvo 
de c a n te ra , s e  nace una d o s i f ic a c ió n  lo  mas a ju s ta d a  po­
s i b l e  a l a  cu rv a  de " fu l le r% . El horm igón de cemento a lu ­
minoso fundido e le  o tro  1 and de 350  k i l o s ,  es v e r t id o  en 
lo s  moldes es tan co  y se  l e  somete a  v ib ra c io n e s  d e l ó r -  
den de lo s  3 .000 go lpes p o r m in u to .

E l c á lcu lo  de seco io n es d e l elem ento o b loque y a  se a  
armado o no , se  r e a l i z a  partiendo de una p re s ió n  de v ien ­
to norm al a  l a  s u p e r f i c i e  y concentrado en su  cen tro  de 
150 k i lo s  p o r m etro ouadrado.

E l fraguado de l a s  p ie z a s  y a  m oldeadas s e  r e a l i z a  
sum erg iéndolas d u ran te  doce ñ o ras  en una b a ls a  de agua, 
pero  después de h ab e r t ra n s c u r r id o  cinco ñ o ra s  de su  mar- 
n u fa c tu ra . A si r e s u l t a  e l  b loque o elem ento p a r c i a l  con 
una compacidad mucho mayor que l a s  p ie z a s  o b te n id a s  en 
l a  fa o r ic a o ió n  p o r  lo s  p ro ced im ien to s H a b itu a le s .

E l p in ta d a  de l a s  zonas e x te r io r e s  de la s  p ie z a s  se  
r e a l i z a  con p r e v ia  p re p a ra c ió n  de l a s  c i ta d a s  zonas con 
un b a rn iz  s a l l a d o r  y después s e  l l e v a  a  oabo e l  p in tad o  
con m a te r ia le s  a l  c lo ro  caucho pigm entado, en s o le r  es só­
l id o s  a  l a  lu z ,  aseguarndo a s í  una p e r f e c ta  a d n e ren c ia  
a l a  p la c a ,  y quedando l a  p ie z a  en co n d ic io n es de r e s i s ­
t i r  l a s  p ru eb as  mas du ras y  s e v e ra s .
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226426- En e l  moldeado s e  consigne e l  b lo qu e  o elem ento 
con todos sus hueoos in t e r io r e s  m ediante lo s  adecuados 
n á d e o s  ce m olde, pero  en lo s  casos en qae l a  oomplicar- 
ción  de trazad o  lo  e x i j a ,  s e  su b d iv id e  e l  molde conve­
n ien tem en te .

Cuando se  t r a t a  de p ie z a s  de menor volumen, t a l e s  
oosío, p o r e jem plo , h i to s  de c a r r e te r a ,  s e  emplea en su  
moldeo cemento blanco p o r t la n d  a r t i f i c i a l ,  v ib rado  y 
armado, en su  ca se , y cuando e l  h i to  haya de e s ta r  do­
tado  de ilu m in ac ió n  i n t e r i o r ,  como p o r ejem plo lo^&i— 
to s  ce t r á f i c o  u rbano , se  m oldea a p a r te  una casq u e te  
am ovible que p e rm ite  in sp e c c io n a r  e l  i n t e r i o r ,  y se  a -  
s e g u ra  e s t a  p a r te  a l  cuerpo d e l h i to  p o r  t o m i l l o  ro s ­
cado a  una p ie z a  s o l i d a r i a  d e l c ita d o  cu erp o . Las lám­
p a ra s  y p o rta lá m p a ra s  se  f i j a n ,  p re fe r ib le m e n te , a l a
ta p a .

En e l  m oldeo, o en o p e ra c ió n  u l t e r i o r ,  s e  p r a c t ic a n  
en l a  cabeza d e l h i to  o b loque lum inoso, l a s  esco tad u ­
r a s  o vaoiados p a sa n te s  oon oontorno adecuado a l a  s e ñ a l 
c o rre sp o n d ie n te , que pueden s e r  f le c h a s  h o r iz o n ta le s  c i r ­
cu n fe ren c ia lm en te  e sp a c ia d a s , re c tá n g u lo s  a p a isa d o s , rom- 
boy o c i r c u io s ,  y an c ie r to s  casos se  p ra c t io a n  t r a g a ­
lu c e s  de p ean a . Asimismo en su  oaso se  d o ta  a  l a  su p er­
f i c i e  e x te r io r  de l a  p i e z a  de m a te r ia l  r e i l e x iv o ,  y p a ra  
e l lo  s e  emplean p in tu r a s  ooh*aplioacióu p o s te r io r  de es­
f e r a s  c a lib ra d a s  de p o l i s  t i r a n o ,  o b ié n  una p e l í c u l a  de 
g ran  ángulo de r e f le x ió n .

E l ínvenyo, d en tro  de su  e s e n o ia l ia a d , adm ite var- 
r i a n t e s  de d e t a l l e  asimismo p ro te g id a s .  ¡Podrá puás a p l i ­
ca rse  a  c u a lq u ie r  t ip o  de s e ñ a l ,  s e a  d e l tamaño que s e a ,
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ah í como a  b lo qu es lum inosos, t r a p i l lo n e s  p r o te c to r e s  
de s e rv ic io s  p á b l ic o s ,  p o s te s  p a r a  s e h a le s ,  b o r d i l lo s ,  
e to .  En g enera l#  tr a tá n d o s e  de b lo q u e s  o h i to s  se rega­
l i z a  e l  moldeo de sus n á d e o s ,  m acizos o ax ia lm en te  
n u ec es , en secc ió n  r e c t a  en e s t r e l l a ,  lo  que supone 
un ahorro  de m a te r ia l  y un aumento de r e s i s t e n c i a  p a r  
r a  e s fu e rzo s  t r a n s v e r s a le s ,  ten iendo  la s  a l e t a s  un 
ancho uniform e o en d ecrec im ien to  h a c ia  a r r ib a ,  y en 
lo s  casos en que e l  b loque naya  de e s t a r  in teg rad o  en 
su  conjunto  p o r  v a r io s  elem entos se b u sc a  una e f ic a z  
trab azó n  e n tre  e l lo s  p a ra  que r e s i s t a n  lo s  esfu e rzo s
en c u a lq u ie r  d ire c c ió n . Siempre se  p ro c u ra rá  s im on izar 
l a  r e la c ió n  e n tr e  dim ensiones de lo s  elem entos c o n s ti­
tu t iv o s  de un b loque de s u e r te  que r e s u l t e  una v i s i b i ­
l id a d  mas d e s t a c ó l e  en l a s  p a r t e s  que i n t e r e s a .  Con 
re sp ec to  a  lo s  medios de ilu m in a c ió n , l a  e s t r u c tu r a  
de lo s  b loques o h i t o s ,  o en su  caso b o r d i l lo s ,  que 
se  o b tie n e n  con e s t a  f a b r ic a c ió n  p e rfe c c io n a d a  que nos 
ocupa, p e rm ite  su  holgado a lo ja m ie n to , y su  c la s e  pue­
de s e r  c u a lq u ie ra  a  base de b om billas o lám paras, p re ­
t i r i é n d o s e  l a s  neón . S i conv iene , e s te  moldeo de a lo ­
jam ien tos se  r e a l i z a  oon am p litu d  s u f i c i e n t e  p a ra  d o ta r  
a l  s is te m a  de ilu m in ac ió n  de d is p o s i t iv o s  au tom áticos 
de in te r r u p c ió n  in te r m i te n te ,  que p e rm ita  apagstr o en­
cender s im u ltá n e a  o sucesivam en te  toaos lo s  elem entos 
a.e l a  s e r i e .  La p ro te c c ió n  de e s to s  medios s e  r e a l i z a  
p r in c ip a lm e n te  a  b ase  de m a te r ia le s  lam in ares  p l á s t i ­
cos cubriendo e x te r io r íc e n te  l a s  e sco ta d u ra s  de s e ñ a le s , 
lo  que a  su  vez p e rm ite  e l e g i r  lo s  o o lo res de transpar* 
r e n c ía  que se  deseen o ex ijan ^



Hecha l a  d e sc r ip c ió n  d e l p re s e n te  inven to  se  d e c la ­
ra n  oomo cttévas y de p ro p ia  in v en o ió n  la s  re iv in d ic a c io ­
nes s ig u ie n te s !

l e . — P e rfecc io n am ien to s  en e l  p ro ced im ien to  de far- 
5* b r io a e ió n  de s e ñ a le s  re g u la d o ra s  de tr& fioo  en cemento,

hormigón o m a te r ia l  ̂ s im ila r ,  m o n o lít ic a s  o de v a r io s  
elem en tos, ca lcu lando  su  secc ió n  y arm aduras m e tá lic a s  
c o rre sp o n d ie n te s , en  su  caso , a  p a r t i r  de una p re s ió n  
de v ien to  norm al a  l a  s u p e r f i c i e  y concentrado  en su  

10. oen tro  de 150 kg . p o r  m etro cuadrado , c a ra c te r iz a d o s
porque una vez se le c c io n a d o s  lo s  á r id o s  y lim p io s  de 
polvo de c a n te ra , se  hace una d o s if ic a c ió n  lo  mas a ju s ­
ta d a  p o s ib le  a l a  ourva de " i u l l e r " , empleando p a ra  
e l  moldeo hormigón de cemento alum inoso fundido  e le  c- 

15* tro  1 and de 350 kg . e l  cual una vez v e r t id o  en m oldes
estando  es som etido a  v ib ra c io n e s  d e l ó rden  de 3.000 
go lpes p o r m inuto , y una vez desm oldeada l a  p ie z a  se  
l a  d e ja  i n i c i a r  su  fraguado  a l  a i r e  d u ran te  cinco ho­
r a s ,  después de lo  cu a l s e  l a  in tro d u c e  en una b a ls a  

20. de agua d u ran te  doce h o ra s .
2 6 .-  P e rfec c io n am ie n to s , según l a  r e iv in d ic a c ió n  

1 6 , c a ra c te r iz a d o s  po rq ue  p a ra  e l p in tad o  e x te r io r  de 
l a s  p ie z a s  y a  te rm in ad as  se  p r e p a r a  p rev iam en te  l a  zo­
n a , o zonas, a  p i n t a r ,  con un b a rn iz  s a l la d o r  ap licad o  

25. a  una tem p e ra tu ra  d e te rm inada  siendo  después p in ta d a s
con m a te r ia le s  a l  elorocaucho p igm entado, en o o lo res 
só lid o s  a  l a  lu z .

3 8 .-  P e rfec c io n am ie n to s , según l&s p re c e d e n te s
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t e iv ín d io a c io n e s ,  c a ra c te r iz a d o s  po rq ue  en lo s  casos 
de r e q u e r i r s e  l a  a p lic a c ió n  a  l a  s u p e r t i c í e  e x te r io r  
d e l  o loque o h i to  de m a te r ia l  r e f le x iv o  pueden a p l ic a r ­
s e  p in tu r a s  con u l t e r i o r  empleo de e s t e r a s  c a lib ra d a s  
de p o l i s  t ira n o #  o b ie n  una p e l í c u l a  de g ran  ángulo de 
r e f le x ió n .

4 - . -  P e rfe c c io n a m ie n to s , según l a s  p re c e d e n te s  
r e iv in d ic a c io n e s ,  en lo s  que cuando se  t r a t e  de mol­
d ea r b lo qu es que deban s e r  p ro v is to s  de ilu m in ac ió n  
i n t e r i o r ,  ta n to  e l  nú cleo  d e l b loque como su  cabeza 
s e  moldean hueoos y a  l a  vez se  o re a  en una zona o ir— 
cunf e r e n c ia l  m edia de d ic h a  cabeza un e n tra n te  donde 
puedan a lo ja r s e  holgadam ente lo s  s is te m a s  e le g id o s  
de ilu m in a c ió n , pasando a  tr a v é s  d e l nueoo a x ia l  d e l 
nú cleo  la s  conducciones c o rre sp o n d ie n te s , y alo jando  
asimismo en dichos esp ac io s d is p o s i t iv o s  de in te r r u p ­
ción  in te r m i te n te  en lo s  casos que deba p ro d u c ir s e  
t a l  m odalidad  de encendido# siendo  p r e t e r i d l e  en to ­
dos lo s  casos de s e d a le s  in te r io rm e n te  ilu m in ad as mol­
dear in d epend ien tem en te  e l  ca sq u e te  cu b rid o r  de su 
caoeza p a r a  d isp o n e rlo  en form a amovible# f i já n d o lo  
a l  cuerpo m ed ian te  un t o r n i l l o  cuya tu e r c a  es una p i e ­
z a  s o l id a r iz a d a  en e l  moldeo con dicho cuerpo# y s ie n ­
do asimismo p r e t e r i d l e  s o l i d a r i z a r  con e l  c ita d o  casque­
t e  lo s  r e f e r id o s  s i s  ta n a s  de ilu m in a c ió n .

5^ .— P erfecc io n am ien to s#  según la s  p re c e d e n te s  r e i ­
v in d ic a c io n e s , en lo s  que e l  n ú c le o , que en lo s  tamaños 
e s tre c h o s  es p re fe r ib le m e n te  m acizo , a s i  como e l  núoleo 
ax ia lm en te  hueco de lo s  tamaños mayores de c lo q u e , se 
m oldea con se c c ió n  r e o t a  en e s tre lla .#  form ándose a s i
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/una s e r i e  de a l e t a s  r a d i a l e s  ouya ao.eb.ujra  puede m ante- 
n e rs  e uniform e en to d a  su  a l t u r a  o a le  o ta r  l i g e r a  con­
vergencia*

6 9 .— P e rfe c c io n a m ie n to s , según la  r e iv in d ic a c ió n
1^# en lo s  que cuando se  t r a t e  ce l a  fa u r ic a o ró n  de 
b o rd i l lo  ilum inado in te r io rm e n te , lo s  elem entos cons­
t i t u t i v o s  de cada un idad  son m oldeados in d ep en d ie n te ­
m ente usando p la fo n e s  dotados de m edios de trab azó n  mú- 
tu a  y moldeando uno de e l lo s  con l a s  t r o n e r a s  de paso 
de lu z  c o rre sp o n d ie n te s , m ie n tra s  que en lo s  caso s de 
b loques p ro te c to r e s  de s e r v ic io s  s e  em plea e l  moldeo 
m o n o lítico  de l b loque p r in c ip a l  y so lam en te  es m oldea­
da in d e p e n d ie n te  l a  ta p a  o a b r id o ra  a e n c a ja r  en aquel 
m oldeándose a  l a  vez a i  su  o a ra  e x t e r io r  la s  in d ic a c io ­
nes y e s tr ia d o  p e r t i n e n t e s .

? * .— P e rfe c c io n a m ie n to s , según la s  p rec ed e n te s  r e i ­
v in d ic a c io n e s , en lo s  que l a s  t ro n e ra s  de paso de ilu?- 
m inación i n t e r i o r  m oldeadas con e ^ lo q u e  o u lte r io rm e n ­
te  p ra c t ic a d a  en e l  p roduo to  term inado , a fe c ta n  un t r a ­
zado en f le c h a  h o r iz o n ta l ,  re c tá n g u lo  apaisado  o c í r ­
cu lo , según su  a p lic a c ió n  u l t e r i o r  y s u p r o te o o ió n  se 
r e a l i z a  adosando a l a s  mismas una lám ina de m a te r ia l  
p l á s t i c o  d e l c o lo r  que se  d esee , m oldeándose a  l a  v ez , 
en su  caso , tra g a lu c e s  en l a  zona i n f e r i o r  d e l b loque .

o * .— P e rfecc io n am ien to s  en e l  p roced im ien to  de i'ar- b ricac iÓ n  de s e ñ a le s  re g u la d o ra s  de t r á f i c o  en cemento, hormigón o m a te r ia l  s im ila r*
Según se  d e s c r ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re s e n te  memo­r i a  que c o n s ta  de s i e t e  h o ja s  f o l i a d a s  y  m ecanografiadas p o r  una s á l a  o a ra .
Madrid^ a l *  de F ebrero  de 1956*
MAGALLANES,' 8. A. 

p . a<*
JA!ME !SERN MRALLES
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