MEMORIA DESCRIPTIVA

gque se aconpafie a
la solicitud de

una PATENTE de INVENCION por VEINTE ANOS en ESPANA, a fa-
vor de PILKINGTON BEOTHERS LIMITED, de nacionalidad ingle-
sa, residente en 277-285 Martins Bank Building, Water
Street, LIVERPOOL 2 (Lancashire - Inglaterra), por: "ME-
TODO Y AFPARATO PARA EL RECTIFICADO DE VITRIC PLANO POR AN~
BAS CARAS SIMUILTANEAMENTE".

Prioridad: Solicitud de patente inglesa Ne 2850/55, del

31 de Enero de 1955,
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La presente invencidn se refiere a métodos y aparatos
para el rectificado continuo de la cara inferior de vidrio
plano dispuesto en sentido horizontal en forua de cinta si-
multédneamente con el rectificado de la cara superior.,

Durante el rectificado del vidrio en forma de cinte hg
rizontal, se suele rectificar la cinta de vidrio, formada
je vidrio fundido en un tanque, por ambas caras simultdnea-
mente segin se desplaza 1la cinta avanzando desde el horno
de tdinel, por el empheo de aparatos gue comprenden pares cQ
axiales de discos rectificadores opuestos entfe sf, de los
cuales cada uno gira en torno de un eje vertical, avanzando
la cinta entre los referidos discos mientras se apoya en los
tramos de rectificacidn mediante los discos rectificadores
de fondo de los pares coaxiales, -

BEn una de las realizaciones conocidas, cada disco rec=-
tificador comprende una superficie rectificacdora anular que
circunda una cavidad central practicada en el disco, la cual
a su vez es circundada por un borde continuo. E1 didmetro
de la cavided central, por lo general, representa casi la
mitad del didmetro exterior (aproximadamente 9 pies) del -
disco en su borde. N

La superficie rectificadora, en tal caso, del disco
rectificador estaba constitufda por las superficies de tra-
bajo de varios anillos concéntricos de pastillas rectangu-
lares, separadas en forma de islas entre s{ y del borde con
tinuo coplanar mediante canales casi concéntricos intersec-
tados por canasles rectos que se extienden hacia afuera des-
de la cavidad central hacia el borde., Esta forma de recti-
ficador se describve y se ilustra en la Memoria de patente
inglesa N2 267,654,

Durante el funcionamiento de tales aparatos, se alimen
ta un fluido abrasivo, generalmente uns mezcla de arena y
agua, por debajo de la cabeza hidrostdtica a la cavidad cen
tral de cada disco rectificador del fondo, para asf mante-
ner llenos la cavidad y los canales, Desde la cavidad, es-
te fluido circula por los canales ¥y llega a las superficies
de trabajo de las pastillas durante la rotacidn del disco,
siendo recoéido entre la superficie inferior del vidrio ¥y
las superficies de trabajo de las respectivas pastillas, y




40,~ finaluente encontrando salida entre los bordes de la cinta
de vidrio y el borde del disco rectificador. 4sf se mantis
ne una pelfcula de flufdo abrasivo entre las superficies de
trabajo de las pastillas y la superficie inferior del vidrio
contra laApresiGn ejercida sobre la cinta por el disco supe=

45, rior cooperante,

Sin embargo, dicha presidn sobre el fluido debe ser res
tringida con el fin de evitar cualquier presidn en la cavi-
dad central que exceda en algunas pulgadas la presidn de
: agha, Un exceso de presidn en la cavidad central tiende a
50.= hacer subir la cinta, impidiendo asf que la presién entre
el vidrio y la superficie rectificadora sea la adecuada pa-
ra la operacidn de rectificacidn., Como consecuencia de la
restricecién aplicada a la cabeza hidrostdtica, se restringe
tawbién la velocidad de flujo del flufdo abrasivo por el
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En la Memoria &e patente inglesa Ne 502,118 se propo=-
ner medicg para variar la profundidad de los canales en los

discos rectificadores de los aparatos de referencia, para
% eonsegulr una alimentacidn adecuada de abrasivo para las su
' €0,= perficies de trabajo de las pastillas, con objeto de evitar
una deformacidn de la superficie plana en convexa o céncava
cénicas del disco rectificador durante su desgaste, ya que
tal deformacidn suele ocurrir cuando el suministro del abra
) sivo 8eja de ser el requerido en cualquier parte de la su-
65.~" perficie de %trabajo de las pastillas.

Se ha couprobado gue la'superficie activa del disco
rectificador del fondo no siempre permanece plana, y se de-
forma por cl desgaste, siendo &ste, por lo general, mayor

en las zonas exteriores gue en las interiores, Esta dife-
7O~ rencia de desgaste es méxima cuando el rodete es nuevo y
conserva todo su espesor, dado que, especialmente durante
este periodo, las zonas interiores no se alimentan lo sufi-
ciente con arena y agua, ya que los canales poseen su profun
didad original.

75~ Bl objeto principal de la presente invencidn es el de
proporcionar una alimentacidn regulsada y perfeccionada del
f1ufdo abrasivo a las superficies de las pastillas de los
discos rectificadores del fondo en los aparatos utilizados

| pera el rectificado de una cinta de vidrio que se desplaza
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horizontalmente, e incluso a los discos rectificadores de
pastillas alagrgadas que se extienden desde la cavidad cen~
tral a 1la periferia.

Segdn la presente invencidn, un método para la distri-
bucidn del abresivo en suspensidn a las superficies de tra-
bajo de los discos rectificadores de aparatos mientras efec
tdan una operacidn rectificadora sobre la cara inferior de
una cinta de vidrio en movimiento, se caracteriza porque la
distribueidn de la suspensidn a los extremos interiores de
los canales de distribucidn en la superficie de tradbajo de
las superficies rectificadoras del fondo se efectda en la
proximidad del plano de las superficies de trabajo del diss
co, de suerte que se mantiene un suministro apropiado del
abrasivo a los extremos interiores de las superficies de
trabajos.

La invenciédn comprende asfmismo aparatos para la rec—
tificacidn de 1a superficie inferior de una cinta de vidrio

que se desplaza en sentido horizontal que inbluye ung serle

de discos rectificadores del fondo, provisto cada uno de
superficies de trabajo separadas por una serie de canales
que circundan una cavidad central en el disco, a la cual

se suministra abrasivo en suspensidn bajo presidn a través
de ejes motrices huecos de los respectivos discos, por el
hecho de que una pared cilfndrica se sitda dentro de la ca-
vidad en yuxtaposicidn con los extremos interiores de los
canales de distridbucidn, espacidndose la parte superior de
la pared a una distancia predeterminada por debajo del pla-
no de la cara de trabajo del disco, de suerte gue para una
presidn dada sobre el fluido abrasivo, el espacio entre el
borde de la pared y la cara inferior de la cinta de vidrio
siempre se encuentra ocupado por el fluido abrasivo que pa-
sa hacia el disco rectificador. '

La pared cilfndrica es desmontable con el fin de ser
subgstitulda por paredes cilindricas de altura que disminuye
progresivamente para coincidir con la condicidn gue se ma-
nifiesta por el desgaste continuo de la cara de los respec-
tivos discos rectificadores, o bien la pared cilfndrica pue
de ser ajustable de la manera que se expone a continuacidne

Convenientemente, la pared cilfndrica se incorpora a
una artesa situada dentro de la cavidad central de cada dis
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co rectificador, montdndose dicha. artesa ézﬁiafparte'supe-
rior de un tubo que penetra hasta el fondo de la artesa y

forma una prolongacidn axial ajustadble del taladro del res-
pectivo eje hueco, manteniéndose la pared periférica de la

artesa a un nivel tal que la suspensidn alimentada a través
del eje hueco y la pro}ongacidn de tubo dentro de la artes
se distribuye por encima de la pared de la misma Yy en lsa
proximigad de las superficies de, trabajo de los discos rec-
tificadores dentro de los canales en la cara de trabajo del
disco,. '

Con el fin de poder comprender con mayor claridad la
invencidn, a continuacidn se describirf una realizacién pre-
ferida, a manera de ejemplo, con referencia a los dibujos
esquemfticos que se acompafian, y en los cuales:

Ia Fig. 1 es una vista en elevacidn de seccidn central
de la herramienta del fondo de molamente un par de una se-
rie de herramientas coaxiales que operan simultdneamente so-
bhre ambas superficies de una ecinta de vidrio horizontal al
avanzar entre las referidas herramientas;

1la Pig. 2 es un planc fragmentario del disco rectifi-
cador del fondo y la artesa cilfndrica inclufda en la cons-
truccidn ilustrada en la Fig, 1, controlando la pared de d4i-
cha artesa la distribucidn del fluido abrasivo para las su-
perficies de trabzjo del disco rectificador del fondo.

En los dibujos, el disco rectificador del fondo se in-
dica con el nidmero (1), y un fragmento del disco rectifica-
dor coaxial con (2).' Los discos coaxiales se impulsan de
la manera conocida, efectudndose la impulsidn del disco del
fondo por un eje (3), engranajes cénicos (4 y 5),. cohectdne-
dose el engranaje (5), para su impulsidn, con un husillo hue
ce (6) mediante una chaveta larga (7); de esta manera se im
pulsa el husillo mediante los qifados engranajes, y puede
desplazarse en sentido vertical por el engranaje (5).

Los engranajes (4 y 5) se alojan dentro de una caja (8)
que descansa en los apoyos (9), estando provista esta caja
de un manguito (10) con una cremazllera (11) que engrana con
un pifén (12). E1l nmanguito va provisto de anillos de bolas
(13) para el husillo hueco (6). A

El husillo lleva una brida de cabeza (14) mediante la
cual se sujete a un platillo adaptador (15) sobre el cual
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se monta el ylat11lo de apoyo convenczondl (16), al que se
sujeta el disco (1). Asf pues, de la maners conpcida los
engranajes (4 y 5) transmiten la potencia necesaria para
12 rotecidn del disco rectificador, y el nivel de la super-
ficie de trabajo del disco se zjusta accionando la cremalle=-
ra y pifidn (11 y 12).

Bl disco (1) comprende la cavidad central convencional
(17) rodeada por la serie anular de pastillas (18), separa-
das por canales de distribuciédn (18a), formando las caras
superiores de las pastillas la superficie de trabajo del
disco.

Segdn la presente invencidn, se coloca una artesa (19)
provista de una pared cilfndrica (20) dentro de la cavidad
eentral, y se monta sobre un tubo (21) coaxial con y que
pesa dentro del talaaro del husillo motor (6), de modo que
ia suspensidn de arena en agua que constituye el fluido abrg
sivo, generalmente zlimentado al disco, en vez de verse cong
trefiido & cirecular por el interior de la cavidad desde el
+aladro del husillo motor (6), se ve obligado a cireular
por el tubo coaxial (21) del interior de la artesa, siendo
1a parte superior del tubo ablerta en la artesa.

Bl extremo superior del tubo (21) se monta dentro de
un nanguito de cierre (22) que se extiende por el platilld
adaptador dentro de la parte superior del husillo (6), mien
tras el extremo inferior del tubo se monta dentro de un co-
jinete de doble empuje a holas coaxial (22}, que se sujeta

en un platillo (24) conectado de modo ajustable con la caje
poyo (8)e El dispositivo de ajuste comprende los espd=
rragos roscados (25), montados en una prolongacidn tubular
(26) de 1a caja (8) y las tuercas (27), mediante las cuales
se puede Zesplazar axialmente el tubo (21) y la artesa (19).

El sjuste del nivel del borde de la pared cilfndrica
(20) de la ertesa (19) en relacidn con la care inferior de
la cinta @e vidrio (28) es tal que para una cabeza hidros—
tdtica dada sobre el fluido abrasivo, un espacio limitado
limitado (29) definido entre el citado borde y el vidrio,
se encuentra siempre llemo del fluido abrasivo, el cual de
este modc se hace salir de la artesa radialmente en todas
las Jdirecciones hacia los extremos interiores de los cana=-
les, en la superficie de trdbajo del disco .y en la proximi-
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200.- dad del planc de la cara de tréﬁajo del &iéoo. As{ pues,
la pared cilindrica'(ZO) de la artesa funcions COmo un verw
tedero sobre el cual se vierte constantemente un volumen
conveniente del fluido abrasivo para asegurar la conserva—
cién de una pelfcula de abrasivo por las superficies de
205, tratajo de las pastillas (18). En particular, el desgaste
en las superficies de trabajo cerca de la cavidad central
del disco resulta substancialmente el mismo gue tiene lugar |
en las superficies de trabajo cercanas al borde del disco,
, por lo que se evita la produccidn de unz forma convexa en
210.=- el disco debida a un desgaste desigual.

- , En términos generales, la distancia del borde de la
artesa con relacidn al vidrio es del orden de 4 mn., consi-
A guiéndose dicho ajuste por la manipulacidn conveniente de
las tuercas (27). Segdn se desgasten las superficies de
215 .= pastilla, se sube el disco rectificador de la manera cono-
cida mediante el engranaje (12); sin embargo, el ajuste ori
ginario del borde de la artesa en relacidn con el plano de
1las superficies de trabajo del disco permanece inalterado.

La ertesa, preferentemente, se construye en forme de
220~ elemento encajable dentro de la cavidad central del disco,
pero si la artesa no gira con el disco, se proveerd un co=-
jinete antifriccidén (no representado) entre el tubo (21) y
el husillo motor (€).

Bl extremo inferior del tubo (21) se puede alojar denr
225 = tro de una copa (30) gue se apoya en las escuadras (31),
sujetas a la caja (8), aplicdndose un manguito (32) para
el cierre del extremo del tubo (21) dentro de la referida
c0p&as

Un tope (33), ajustable axialmente con relacidén a la
230, superficie de trabajo del disco rectificador (1) puede ser
montado sobre una jaula (32) provista de un platillo con
rosca (35) para la espiga roscadas del tope (33), de modo que
proporcione un apoyo para el vidrio (28) cuando tienda a com|
barse hacia la cavidad central del disco, tendencia que au-
235 .= menta cuanto més fina es la cinta tratada en el aparato.
Bsta tendencia se acentda todavia mds cuando se reduce la
presidn del aire dentro de la cavidad centfal, lo que suce-
de cuando se forma una depresidn en el fluido de la cavidad
. central., Ta jaula (34) puede montarse encima de un cubo
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(36) provisto de nervios (37) que se apoyan en el fondo de
la artesa, recibiendo el cubo el extremo superior del tudo
(21), |

El platillo adaptador (15) va provisto de una plurali-
dad de respiraderos, uno de los cueles se indica en (38),

Aun cuando el rectificador del fondo descrito anterior
mente comprende une cavidad central circular, puede modifia
carse la configuracida dentro de los lfmites gue conocerd
cualquier experto en la materia, v.g., puede ser de una elip
se donde la diferencia de longitud entre los ejes mayor y
menor sea del orden de 1 § 2 cm., o bien la forma circular
anteriormente descrita puede aproximarse a la de un poligo-'
no con gran nimero de facetas, |

Al emplearse una sola pared cilfndrica, es decir, por
eliminacidn del fondo de la artesa (19), pueden utilizarse
elementos radiales para conectar de modo rfgido la pared
con el tubo coaxial (21).

Mediante la presente invencidn puede conseguirse una
alimentacidn controlada del fluido abrasivo dentro de los
extremos interiores de los canales de distribucidén, y se
puede mentener un suministro adecuaao de fluido hacia las
pastillas interiores del disco rectificador.

N o T A

En resumen: la Patente de Invencidn gue se solicita
recaerd sobre lss reivindicaciones siguientes:

1) Kétodo para el rectificado de vidrio plano por anm-
bas caras simultdneamente, caracterizado por la.distribu-
cién del abrasivo en suspensidn a las superfibies de tra-
bajo de los discos rectificadores de aparatos, mientras
efectdan una operacidn de rectificado sotre la cara infe-.
rior de una cinta de vidrio en movimiento, y porque la dis-
tribucidn de la suspensidn a los extremos interiores de los -
canales de distribucidn practicados en la superficie de trg
bajo de los discos rectificadores del fondo se erectda en
la »roximidad del plano de las superficies de trabajo del
diseo, de medo que se mantenga un suministro aprpiadc de
abrasivo a los extremos inferiores de las superficies de

tratajo.




280, 2) Aparato para la aplicacién del método segin la Rei

vindicacidn 1), caracterizado porque el rectificado de 1la
cara inferior de una cinta de vidrio en movimiento horizon-
tal incluye una serie de discos rectificadores del fondo,
provisto cada uno de superficles de trabajo separadas por

~

285,~| una serie de canales que circundan una cavidad central so-

‘ bre el disco, a la cusl se alimenta abrasivo en suspensidn
g bajo presidn por ejes motrices huecos de los respectivos

: discoe y porque una pared cilindriga se sitda dentro de 1la
cavidad en yuxtaposicidn con los extremos interiores de los
290.~]| canzles &e distribuci6n, espacidndose la parte superior de
la pared a distancia prédeterminada por debajo del plano de
la cara de trabajo del disco, de suerte gque para una pree
5idn dade sobre el fluide abrasivo, el espacio entre ¢l bor
de de la pared y la cara inferior de la cinta de vidrio es-

295,.~! t4 siempre lleno Gel fluido abrasivo que pasa al disco rec-
tificador.
2) Aparato, segdn la Reivindicacidn 2), caracterizado

porgue i1a pared cilfndrica se incorpora a una artesa situa-

&

da dentro de la cavidad central de cada disco rectificador,

200.~| montdndose Jdicha artesa en la parte superior de un tubo que

genetra hacia el fondo de la artesa y adopta la forma de
una prolongacidn ajuétable axialmente al taladro del respeg
tivo eje hueco, manteniéndose la pared periférica de la ar-
tesa a nivel tal jue le alimentacidn de suspensién por el
305,~| eje hueco y la extensidn de tubo dentro de la artesa se dig

tribuye por encima de la pared de artesa y en la proximidad
de 1as superficies de trabajo de los discos rectificadores
dentro de los canales practicados en la cara de trabajo del

disco.

210~ 4) Se reivindica por ¢ltimo, como objeto sobre el que
ha de reczer la Patente de Invencidn que se solicita: "ME-
: T0DO Y APARATO PARA EL RECTIFICADO IE VITRIO PLANO PCR Al-
3 BAS CARAS SIMULTANEAMENTE",

: Todo conforme gueda descrito en la presente Memoria,
215,-| que consta de nueve pdginas escritas a mdquina y el dibujo

que se acompafia.

Madrid, a 31 de Enero de 1956
ATFONSO UNGRIA
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