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Procedimiento para la fabricacidn de hilo ¥.

SOLICITANTES:s BRITISH NYION SPINKERS LIMITiD, entidad briténice,
domiciliads en Imperial Chenicel House, Millbank,

Londres, Inglaterra.

isgte invento se refiere a hilo constituido por
polimeros sintéticos de cadena lineel y, mds especislmente,
& hilo constituido o que contenge polismide sintética de ‘
cadena lineal, y a procedimientos para fabricar dicho hilo.

5, 51 hilo & que esgste invento se refiere estd cons-

tituido , por lo menos en gran parte, por un polimero
gintético de cadens lineal, por ejemplo una poliamida o
un poliéster, y se caracteriza por poseer propiedades nuevas
Ng ﬁtileé. Por la denominacién de hilo, ha de entenderse

10, que quedan ademés comprendidos las hebres o hilazas, los
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-cordones, las trencillas, el hilo dobledo, el hilo ondu-

lado, y simijares.

Durante le tltime década, ha crecido continusmen-
te el empleo de hilo de polimeros sintéticos de cadena
lineel,especialmente el hilo de polismides y més recien-
temente el hilo de poliésteres, en distintas esferas de
la industrie textil que con anterioridad contaban solo
con las fiuvras naturales o log hilos convencionales de
raybén, tal como la viscosa o el acetato ade celulosa.
£l hilo constituido por un polimero sintético de cadena
lineal, posée numerosas propiedades excelentes entre las
cuales hey que tener en cuenta la elevadg tenacidgd, 1s
gren resistencia‘al roce wdé wifoiridad, Sin embargo, en
el caso de algunos empleos finales, ese nilo ha de congi-
derarse inadecuado, o capaz de mejora con respecto a
une cualidad denominade tacto, sensacibn, aguente o
plenitud, caracteristica nada fédcil de definir ,dado que
en gran parte es subjetiya Y, consiguientemente, cues-
tién de opinién personal, La rezén para la falta de este
cualided, perece consistir, por lo menos en cierto grado,
en la lisura normal de los filamentos de polimeros sinté-
ticos de cadenea lineal. Sea de ello lo que fuere, sin
embargo, este cualidad de plenitud es de gran importancia,
ya qﬁe es sabido gque se relaciona con le capacided de
los tejidos obtenidos con el hilo en cuestién, para
augorber la humedad y proporcionar calor o abrigo,.
Congiguientemente, se han realizado esfucrzos frecuentes,
en el pasado, para mejorar la plenitud del hilo de polimero
pintético de cadene lineal, aumentando su mase por medio

de numerosos procedimientos de rizedo u ondulado , o comue
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nicéndole una naturalesza velliuda 0 con un revestimiento de
pelusille, de distintos modos. Sin embargo, es dificil
obtener en realidad el efecto deseado, ya que el hilo, no
solemente ha de ofrecer el aspecto adecuado a la viste Yy
poseer el tacto conveniente, sino que es esencisl que tenga
las propiedades mecdnicas necesarias, al mismo tiempo‘.

Por ejemplo, un hilo rizado u ondulado de plenitud y
agpecto convenientes, puede perder estas cualidades al
tejerse, a causa de lo. tensibn ejer‘cida en el telar, que
destruird los bucles u onfulaciones. il tretamiento hémedo
en caliente, tal como nor ejemplo, el teRido, estéd
tambien expuesto & influir en la naturslezefisice del
hilo.

kgte invento se refiere a un nuevo procedimiento
para producir un hilo de polimero sintético de cadene
lineal, dotudo de plenitud o aguemte, que depende de la
separacibén intermitente de longitudes cortas de filemenw
tos individuales, de la hebra prineipal de un hilo de
filamentos miltiples; los filementos separados, se rizan,
ondulan o curvan, paera sSobresalir de la Lebra principall.
La separacién y ondulado antes citados de los filementos,
se lleva a2 cabo aplicando & un hilo de filementos m@lti-
ples, de polimero sintético lineal, en movimiento, exento
de torsibén , o muy poco torcido, wm esfuerzo de desgarre
haciendo pasar el hilo entre dos superficies que se
apoytn elésticamente sobre el mismo y realizan un movie
miento relativo en la dirececién del eje del hilo, donde '
forman contacto con 81, Lstas superficies pueden ser plom

nas o curvas. Una de ellas, o ambas, puede estar constiw

tuida por la periferie de un rodillo. Por ejemwplo, el hilo
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puede paser, sometido & presibmn, entre un soporte estacio-

nario y un rodillo de movimiento rdpido, cuye velocidad

periférica, sesa, por ejemplo, seis 0 glete veces meyor que

la del hilo, y en la misma direceién en que éste avenga

75 o en el punto de contacto con las superficies, O bien, el
hilo puede pasar entre dos rodilles que giran en direc-
ciones opuestas, y asf., en este caso, la separacién
obtenide entre los rodillos produpe el esfuerzo necesario
de desgarre que antes se mencioné. Después de paser

80‘. por la separacibn mencioneda, el hilo presenta numerosos
bucles o rizos pequeﬁps de filamentos que sobresalen
de la hebra principal. Los experimentos realizedos muese
tren que la natursleze de lag superficies mbviles, 0 sea
‘su grado de suavidad, dureza y coeficiente de friccidn,

85, tienen un efecto importante sobre le calidad del hilo
producido. Ia presibn ejercida entre las superficies ha
de sjustarse tamblien culdadosamente, ILos factores ante=-
rioxes parecen ejercer influencia sobre el modo o el grado
en que los filamentos individuales, por decirlo asi, se

90, arrencen de la hebra principal en movimiento y se curvan
hacio atrds o se rizan alrededor. Sin embargo, debe
hacerse constar que el funcionaaiento o detelles de ‘esta
perte del invento, no estén perfectamente em licadose. Une
vez separados de este modo los filer entos individuales,

95, se tuerce o se tuerce més afin 1a hebra en conjunto; duren-
te este torcido,' la tensibn con preferencia se conserva
en un valor bajo.

Consligulentemente, este invento, se refiere a

un procedimiento para la fabricacién de hilo, que comprende

i

100, el acer pasarm hilo en movimiento, ge filamentos miltiples |
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y con torsiém muy pequefia o nula, congtituido por lo mencs

en gran parte por polimero sintético de cadens lineal, en-

tre dos superficies animadas de un movimiento?e1a$ivo

entre si, por lo menos uma componente del cull es para=
lela a2l eje del hilo en movimiento; 1las superficies
se apoyan elésticamente sobre el hilo, paza.lleﬁar a
cabo la separacibén intemitente, a8l azar, de filamentos
Individnaies de la hebra principal del hilo y el torcer
& continuacién, o torcer més aln , el hilo en conjunto, con
preferencia mientras se mantiene sometido & una tensibn
reducida.

Egte invento comprende hilos constituidos por
lo menos en gren parte; de polimeros sintéticos y de
cadena lineal, hilos gque se han obtenido por el proce=
dimiento citados.

El polimero sintético de cadena lineal de que
el hilo estéd formado, puede ser, por ejemplo, totalmente
polihexametileno-adipamide, aungue el material del hilo
puede egbar formado por otros polimeros, por ejemplo
poliureas, poliuretanocs, poliaminotriazoles, poliésteres,
tales camo%ereftalato de glicol polietilénico, o las
polianidas sigulentes: polihexametileno-setacamida, poli-
pentanetileno=gebacamida, politetrametileno~-adipanide,
poﬁoctametileno-agipamida, polidecamet ileno=-adipamida,
y poliéaprolactam e« &1 hilo a que este invento se refiere,
puede contener otros materiales ademds de los polimeros
gintéticos de cadena lineal, a condlcién de que estos
formen por lo menos una gren proporciln de dicho hilo.
Por ejanplo, puede halter wma mezcle de filan entos o

fibres de lana, algoddn, acetato de celulosa, viscosa o
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cloruro de polivinilo.
Se ha indicado ya que la torsibén del nilo de
filagehtos méltiples ha de ser reduclda, Aunque hesta
' 10 vueltas por pulgada, puede considerarse une cifre admie
135, 8ible, el nfimero de vuelﬁas o espiras, es ventajosamente
inferior & 6 por pulgada. Se ha comprobado que resulten
satisfactoriaé?%/4 a 5 vueltas por pulgada.
las supérficies mbviles pueden estar constituides
por dos tacos o almchadilles, por decirlo asi, rozando
130. en uno u otro sentido y en ambbs lados del hilo. I&
direccibfn de frotacibn , puede formar un éngulo con el
eje del Lilo en movimiento, a candicidn de que, como se
indicé, exista wa componente de moviniento peralela al
eje del hilo, y las superficies no precisan estar conti-
143. nuamente en movimiento. O blen, en lugar de tacos o
almohadillas méviles, las sﬁperficies en movimien?o,
pueden estar canstituidaes por dos discos rotetivos, Desde
luego ge prefiere dque una por lo menos de las supgrficies
mbviles presente la foma de un rodlllo rotativo. iparte
150; de ia conveniencis mecdnica, wn rodillo, tiende z cambatir
el desgaste, dsbido al roce del hilo en movimiento, dado
que proporciona und superficie mayor. Si se instalan dos
rodillos, uno o ambos pueden estar en movimiento mientras
exista el movimiento relativo., El material de estas super-
155. ficies ha de elegirse de condiciones tales que resiste el
roce agayrando sin embagonlos filanentos. Son materiales
adecuados el vidrio, la cerdmica,la vulcanitae, la altmina,
el aibxido de titanio, el carborundum, (silicuro de carbaio);
el caucho, el égate y el acero inoxidable. Ia pred én

160. entre las superficies, se aplica convenientemente por
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medio dé uwio o variog muelles, gque han de ser susceptibles
de ajuste. Lste puede conseguirse com gyude de una escals
arbitraria que indique la presibn, pero se comprueba
frecventemente que se obtienen buenos resvltados entre
1imites bastante dmplios de presiones, gtondicién de que
las superficies no sean demasiado duras o ésperas.

Ia toreibn comunicada 8l hilo procedente de las
superficies méviles, puede ser, por ejeuplo, de tres a
veinte vueltas o espiras por pulgada, pero se comprene
derd que la calidad y cuslidades del hilo en cuestién
dependen de la inter-relacibn entre este torcido,
la proporcién o velocidad de paso del hilo entre las
superficies méviles y el grado de moviniento relativo
entre éstas. Lg dureza y aspereze de las superficies,
s tembien factores importantes pgra deteminar la natu-
ralez; o tacto del hilo resultanmte. E1 torcido preciso,
por ejemplo diez wvueltas o espizas_por'pulgaaa, puede
obtenerse convenientemente arrollando el hilo hacia abajg
hasta el extremo de una bobine verticel en forma de botew
lla, pero dado que se prefiere una tensidn reducida, es
ventajoso el empleo de cursores ligeros. Conmo variante,
es posible hacer pasar el hilo, antes de arrollarlo en
la bobiha, a través de un dispositivo de falsa torsibm, que
gire en el mismo sentido gue la bobina y colocado sobre
el huso de la misma, o mediante cualquier otra forma
de mecan;ismo de tensibn , por ejemplo un tensor de
portillo. Por este medio, la tensibén del hilo sometido
& torecido, puede reducirse a una cifra muy baja, espe=
cialnente g el dispositivo d'e falga torsibn gira a la

misna velocidad que la bobina, las cualidades del hilo
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quedan por tanto afectadas por la velocidad relative del
dispositivo de false torsibn, con respecto a la que tiene
la bobinea.

Los hilos a que este invento se refiere, si se
degea, pueden luego doblarse, trenzarsge, ondularso o
rizarse, establlizarse por vapor, tefiirse, aprestarse, o
tratarse convencionalmente de otro modo, con objeto de
Prepararlos parc usarse en la fabricacibn de géneros
de punto, en el tejido de punto por urdimbre, en el
tejido corriente y en otros procesos de la industrisel
textil.

Los ejemplos siguientes se destinan 2 aclsarer
egte invento, sin limitario,

SJEPIO I -

Se hace paser entre rodillos a 15,25 m/minuto
un hilo de 34 filamentos de polihexametileno-adipamide
de un denier de 70 y 3/4 vueltas de torsién en % por
pulgadal. A continuecién el hilo pasa entre uﬁa varills
de dibxido de titanio y un rodillo de ecero inoxidable,
la primera se hace que se apoye eldsticamente contra el
hilo y el rodillo, por medio de um muelle., £l rodillo
gira a una velocidad periférica (en lu direccibn de movie
miento del hilo) de 106,75 m/minuto. Desde el rodillo,el
hilo se dirige hacia un dispositivo de falsa torsién alree
dedor del pivote del cual se arrolle una vez y desde el
pivote pasa, a través de un guia-hilos, & una bobina que
gira a 3’,600‘ revoluciones por minuto . pare darle uns
torsién en Z. X1 dispositivo de falsa :Iiorsién gira
tambien a 3‘.600 revoluciones por minuté.

El hilo resultante tiene un tacto agradable -
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¥y puede tejerse para obtener géneros fie mucho abrigo y

suavidad.

BJEPLC IT = ,

intre rodillos de alimentacién, a 19,82 m./minuto,

225', se hace pagar un hilo de 34 filamentos de polihexametileno=

adipamida, de un denier de 100 y una torsibn en Z de 3/4

vueltas o espiras por pulgade. £l hilo avenga luego entre

wma esyige de altmina aglutinada de 1,59 mm, de aidmetro

¥y wn rodillo de caucho con una velocidad periférica de
250.. 213,5 m./minuto. La espiga 86 apoya en el rodillo .

con ung fuerza de 794 gramos. Después de pasar a través

de un tensor de portillo, el hilo se arroliz en uma

bobina con un cursor n® 21 (0,136 gramos), siendo la

vaelocidad del huso 3..600 revoluciones por minuto, ¥l hilo
235.. regultente es muy velludo. Al tejerse como trama ,con

hilos sin tratar camo urdimbre, se obtiene un género de

un tacto resistente y agradable.

SJIMPLO TIT -

Se repite el ejemplo 2 con la excepcién de que
2401. la velocidad del rodillo de alimentacién es de 15,25 m./minu-’
to, la velocidad periférice del rodillo de cesucho 61
m./minuto , la velocidad de la bobina 6.500 revoluciones
por minuto ¥y el cursor es del nfmero 23 (0,113 gramos).
Ademds, en lugar del temsor de portillo, el hilo que sale
245‘.' del rodillo de caucho atraviesa un cabezal de fulsa
torsidn, que gire 50{ veces por minuto'. £l denier del
hilo se comprueba que ha sumentado un 22%.

W EMPLO JV -

Se repite el ejemplo 2, sustituyéndose el tensor

250, de portillo »or un tubo fijo de caucho, a través del cual



255,

230.

265,

270,

275,

280,

. :N 3 ,:_g& -:i: d.

®msa el hilo. Ias velocidades son 3 & ég i .

Rodillos de elimentacién 16,78 n,/minuto.

Rodillos de caucho ' 167,75 m./minuto.

Fuerza de la espiga sobre el rodillo 19,85 gramos.

Bobina de arrollamiento 6,500 revoluciones por
minuto

k1l guia-hilosg entre el tubo de caucho y l2 bobine,
se ajustan pare proporcionar una tensibn muy reducide el
hilo que entra en el tubo. U1 hilo obtenido es de
naturé,leza 1B.n‘osa, y el denler del hilo primitivo ha aumen-
tado en un 14%.
BIENPLO V =

; A través de rodillos de elimentacién a 15,25
m./minutos, me, hoce paser hilo de polihexemetilenoe
adipamida de 50 filanentos de denier, 3 ceda uno, torcido
con 2 - 3/4 vueltas en % por pulgade, que luego circula
entre una espiga de elimina aglutinada de 6,35 mm. de
didmetro, sobre la cual se ha fresado una parte plana
con polvo de carborundum , y un rodillo de caucho sinté-
tico con una velocided periférica de 167,75 ﬁ./minuto.
Iz supgrficie plana de la espiga se’ comprime contya el
rodillo. Desmibds de arrollarlo a 6.500 revoluciones por
minuto, empleando un cursor n? 40 (0,01 gramos) el hilo
presenta un gran nlnero de pequefios bucles o rizos y
y tiene wn denier de 170. Loz géneros tejidos con el
mismo tienen un tacto cédlido y aegradable.

EJEMPTO VI =

Se trata como en el ejemplo S5 hilo de polihexg~
metileno-edipemide, de 140 filamentos (denier total 840)

con wna vuelts o esyire en Z de torsibén ,por pulgadsa,
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excepto que se emplea un cursor n? 20 (0,187 gramos) y
le espige de allmina se sustituye por una zapata plana de
carborundym aue ge apoya tangencialmente sobre ellrodillo
. de cauchos Ul demier @el hilo resultante es 1.500,
285, s muy velludo y suave.
N_Oo0 T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en 12 préotica,
‘ debe hacerse congtar que las dispogiciones anteriomnente
290, indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,
en cuanto no alteren su prineipio fundamental y siendo lo
que constituye la esencia del referido invento y por 1lo
que se solicite Patente de Invencibn,por 20 afios en
' Bepn tia: " Procedimiento pare la fabricacién de hilo";
205, caracterizédndose por lo sigulente:

19, Procedimiento pare la fabricacién de hilo,
caracterizdndose por comprender el hacer pasar un hilo
mévil de filamentos miltiples con una torsién muy reducida
0 nula y constituido por lo menos en gran parte por un

300, polimsro sintético de cadena lineal, entre dos super-
ficies snimadas de movimiento relativo, una con respecto
8 otra; por lo menos uns canpanente del movimiento rela=-
tivo es paralela al eje del hilo en movimiento, y las
superficies .se apoyan eldsticamente en el hilo para

305, llevar a cabo lu geparacibn intemmitente de cortos pedazos ,

al azar, de filamentos individuales de la hebra principal
del hilo, y torcer o torcer mds aln , a continuacién el
conjunto del hilo.

22, . Procedimiento ,segln lo especificado en

319, la reivindicacifn 18, caracterizaedo jporque por 1o menos
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une de las dos superficies es la superficie periférica de

un rodillo.

39,- Procedimiento, segim lo especificado en la
reivindicacién 28, caracterizado porque el hilo de
filamentos miltiples y de torsién reducida, no tiene mds
de seis vueltas o espiras porpilgada y la torsién o
torsién ulterior del hilo en conjunto le proporciona
de tres & veinte vueltas o espiyes iﬁor pulgeada,

42, - Procedimiento,parae la fabricacién de hilo,
seglin lo egpecificado en las reivindicaciones anteriores,
caracterizéndose porgue el hilo propiemente dicho estéd
congtituido por lo menos en gran parte por un polimero
gintético de cadena 1fmeai.

52,~ Procedimiento, segun reivindicacibn 4%,
caracterizéndose porque el polimero es une poliamida
gintética de cadena lineal.

62,~ Procedimiento seglin lo especificado en
la reivindicacién rskﬁ » caracterizéndose porque la polie
amida es le polihexametileno-adipamida.

72, - Procedimientd, gsegun lo especificado en

la reivindicacién 68, caracterizéndose porque la poliesmida

es el policaprolacten.

8%,~ Procedimiento(Psra 1s fabripacibn de hilo;

tal ¥y como gueda substeancialig ¢ cn la presente

menoria, que consta de doce hoja a méqu}na. por

e sole cara, 31
Medria,

BRITIS i NYLON SFYNNLHS NTED .

J, BOMEZ ACERQ
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