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P A T E A T E  

D E

I I  T i l  o x e a

por "M4QUUÍA PARA ESTAMPACION DE TEJIDOS**, a favor de 

Don Alfredo TEIXEIRA, de nacionalidad portuguesa, do­

miciliado en Oporto (Portugal), lúa Poreira le is ,  307*

y

MEMORIA DESCRIPTIVA

la  presente invención se re fiere  a una máquina pa­

ra  estampaoión de tejidos»

los prooedimiantos 00no oidos y mas corrientemente 

utilizados en la  estampaoión do tejidos, pueden o lasi- 

5. floarse en dos gruposj manual y meoánleo»

En el primero de estos grifos, en e l manual, se 

u tiliz a  oomo prinoipal órgano de trabajo, mesas de es­

tampación que por sus grandes dimensiones, esoaso ren­

dimiento y defioiente perfeooión, se oolooan en un pier­

io» no de incontestable inferioridad ante los procedimien­

tos meoánioos, por lo que es innecesario comparar las  

oualidades de la  nueva invención con las de éste proce­

dimiento manual que tan incompleto se puede oonaiderar» 

&x el procedimiento meoánioo, son variadísimas las 

15* máquinas existentes, basándose todas e llas, oomo mas
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utilizadas» su la  aplioaoión de rodillos d© impresión, 

por medio d© los cuales sa oo asigne la  estampacida, de 

dibujos, normalmente muy sencillos y o as i  exclusivamen­

te destinados a tejidos d© algodón, poseyendo en ello  

elevada capacidad de produoSióa»

Qbn la  nueva máquina de estampación de tejidos, ob­

jeto de la  presente patente» se consigue estampar patro­

nes de alta  fantasía» utilizando desde las tintas vulga­

res a las metálicas, oomo purpurinas, oro metél, oopos, 

eto»

La perfección con que se consiguen estas estampacio­

nes es absolutamente innegable por las experienoias rea- 

lizadas, lo que constituye una de las grandes cualidades, 

irrefutablemente superior a la  de sus congéneres.

Por otra parte, s i  atendemos a l espacio o oupado por 

una máquina vulgar de rodillos, comprobamos que mientras 

esta necesita aproximadamente un área de oién metros oua- 

drados, la  nueva máquina objeto de la  presente patente 

ocupará «penas e l espaoio de seis metros cuadrados»

La ventaja en «ate aspeóte as suficientemente olar a» 

naciéndose por ello innecesario mencionar cuantos y ouan 

valiosos partidos se pueden obtener de e lla  oomo ventaja 

industrial»

Lea de el punto de v ista  aoonómloo también se consi­

gue mucbo, bastando oiter para convencimiento absoluto 

que el oosto de oada rodillo  para a r  ooldr- es aproxima­

damente de cinco mil escudos, mientras que el costo de 

un cuadro para el mismo fin  de un solo color, en la  pre­

sente máquina es apenas de trescientos esoudos.

Se valora la  d if  eren ola pxooedente de l a  preparación
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A® rodillos o cuadros, según las máquinas, para estampa— 

oída de tejidos en oaya oonfeooión sean utilizados oolo— 

res diferentes, valoración que en e l oaso de procedimiemto 

de rodillos Importarían estos oiaousata mil escudos, mien­

tras que los ouadros para la  nueva máquina no valen mas 

a llá  de tres mil.

Sstos números dlluoldan suficientemente la  eoonomla 

oonseguida oon la  nueva máquina» eoonomla que aun deberá 

ser aumentada por lo que resu lta de d lf eren ola de perso­

nal inmovilizado, que se oomputa en un tercio del que 

normalmente es neoesarlo para mantener cualquier máquina 

vulgar de rod illo s.

la  sencillez de construcción de la  nueva máquina pa­

ra estampación de tejidos, objeto de la  presente inven­

ción, permite que su oosto osc ile  entre treinta y oluouen- 

ta millones, mientras que una máquina de rod illos, oon 

todos sus complicados meoanismos, ouesta oeroa de mil mi­

llones.

Después de esta serie de oonsideraoiones, oonoluimos 

que aunque la  máquina de rodillos presenta posibilidades 

de grandes tiradas, posee inconvenientes oon relación a 

la  nueva máquina tales como *

Mayor ooste de oonstruooión y consiguiente adquisioión.

Mayor gasto en rodillos que oon ouadros.

Triple personal necesario para su mantenimiento.

Supresión de dibujos de poca oalidad en oomparaoión 

oon los conseguidos en la  nueva máquina.

Preferida casi exclusivamente en estampación de algo­

dones.

Area o oupada aproximadamente 1/ ve oes mas que la

*
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.nueva maquina.

üeoesidad de u tiliz a r  mayor cantidad de vapor y 

por oonsiguiente mayor gasto de combustible»

Grao, gasto de paños acompañantes o pre te oto re » en 

virtud de su gran desgaste.

Necesidad de usar raspadores de tintas, oontra 

raspadores, piedras para a fila r  raspadores, o apa pa­

ra  oubrir e l tambor de impresida y fie ltro  acompañan*» 

te.

I>a mayoría de los produotos ne oes arios para su 

elaboración son oarlsimos y tienen que ser importados, 

mientras que ea la  nueva máquina todos sus aooesorios 

son exolusivámente de fabrloaoión nacional.

Se la  oo mp ara oidn de las méq uinas de rodillos oon 

la  que oonstituye si objeto de la  presente invenoión, 

resultan una serie de ventajas para esta última que 

de por s í constituyen materia sufioiente para ju s t i f i -  

oar la  pretensión del solicitante de pedir una prote»- 

oión lega l para su referida máquina, la  oual represen­

ta bléu e l esfuerzo gastado a l servíoio de una indus­

tria  tan importante en Portugal y que tanto tiempo ña- 

oe que neoeslta de e lla » tanto para e l desenvolvimien­

to de pequeñas organizaciones oomo para al aanzar un me­

dio eoonómloo de produooión del oual resultará oierta- 

mente un beneficio importantísimo para la  eoonomía na- 

oional.

La nueva máquina para estampar tejidos está esen­

cialmente oonstituida por un rodillo donde ee enouentra 

el tejido a estampar, ya preparado» desarrollado» teñi­

do o blanqueado» e l oual ee distendido y enosminado por
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ro lletes a otro cilindro» esto de soporte de cinta 

transportadora de goma sin fin  a la  oual queda pega­

do el tejido en virtud de presión ejeroida por otro 

ro llete» y una materia p lástica a base de goma oon 

la  que la  referida cinta es de antemano embebida*

Asi» adherido e l tejido a la  oiata de transporte 

es llevado por ésta sobre un plano de estampación 

donde en movimiento sincronizado y por lo tanto pe­

riódicamente, reoibe eü oaida brusoa al plano de pre­

sión que oomprime entre él y e l plano de estampación 

e l cuadro del tejido a estampar y la  cinta pasadora

sin fin*

Elevado nuevamente e l plano de presión, el movi­

miento de la  olnta pasadora asi oomo el del tejido 

que se encuentra adherido a e lla  y ya estampado, con­

tinúa en oon junto hasta encontrar un nuevo cilindro 

de soporte de la  ya oltada olnta donde se rea liza  la  

separación y se en cernina el tejido a la  oémara de se-

oado.

Dentro de la  referida oémara de secado existen va­

rios ro lletes dispuestos en forma de que guiando al 

tejido lo mantienen durante el tiempo neo es ario en el 

medio ambiente oaliente, a fin  de reo lb lr  el tratamien­

to de secado a una temperatura de 50 a 6QflO, para f i ­

jar las tintas Imprimidas*

Después de este tratamiento es llevado e l tejido 

a atravesar una oorriente de aire oaliente, saliendo 

después de la  oémara para ser enrollado definitivamen­

te en el cilindro de tejido ya estampado.

Cbn referencia a las figuras de las tres léminas
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$e dibujos ad ¡juntas vamos a describir oon detalle Ur­

na realización de la  nueva máquina para estampar te­

jidos, objeto de la  presente invención, asi como la  

dlsposioión de sus órganos prlnoipales, utilizados 

en la  operaaión de estampar» todo a titulo de ejem­

plo no lim itativo•

Su los dibujos*

la  fig *  1* representa una vista latera l de la  

máquina en elevaolón, v ista desde la  derecha.

la  fig *  2» representa la  misma máquina ea vista  

la tera l izquierda y también en elevación, y

la  fig * Jo muestra una v ista  en planta, desde ar- 

rriba, de la  citada máquina*

fin las figuras se ve e l cilindro 1  portador del 

tejido que va a ser estampado, sirviendo e l ro lle te  

Z  simultáneamente de tensor patón oteadlo X y el ro lle te  

1  de guia del tejido basta su enouentro oon la  olata 

transportadora sin fin  .55*

Bsta cinta transportadora de oanoho sin fin  55 

está montada en dos cilindros £ y ¿ colocados en los 

extremos opuestos del plano de estampaolón X  y mante­

nida tensa por la  aoolón de tensores laterales*

Sobre el oilladro Jj existe un ro lle te  de presión 

±  que por su peso origina una adherencia del tejido a 

estampar a la  cinta pasadora ,55 que para ta l fin  está 

embebida oon una materia p lástloa  a base de goma*

Al dejar el oillndro Jj y el ro llete  de presión 4, 

es llevado el tejido por la  pasadora a deslizarse sobre 

un plano de estampación X donde periódicamente o en mo­

vimiento sincronizado reoibe en oaida a l plano de pro-



2 2 6 4 0 9
•sida portador de los cuadros de estampación, oayo p la­

no de presida está indicado en £•

flste plano de presida ¿ posee varias rodesuelas 

2  que desliz dándose so ere las guias longitudinales ¿O 

5* permiten el ajuste in ic ia l del referido plano en fo r-

ma de permitir una secueaola perfeota de estampación* 

las guias longitudinales 1 Q, están provistas de ti­

rantes n  que se ajustan a otras gulas 12, dispuestas 

vertloalmente en el plano de estampaoidn, donde dichos 

10* tirantes ¿ 1  pueden deslizarse en el momento de la  cal­

da del plano de presldn ü o en la  operación de su le ­

vantamiento*

los tiran tes U> fijados a l plano de estampaoidn £ y 

las gulas 12  existentes en e l plano de presldn oomple- 

15» tan el dispositivo de ajuste para permitir una estampa—

oldn perfeota y de buena seouenola*

En los extremos de los tlrantss verticales 12  es­

tán instaladas las ro desuelas U¿ que apoyan en resal­

tes 22 montados estos en los ejes de las ruedas 12  
20* (f lg *  2» )  t que reciben molimiento manual por interme­

dio de palanoa H  e por adecuada transmisldn meoénlea*

El movimiento entre las ruedas está conseguido y trans­

mitido por intermedio de una «adena metálica XL ( í i g , 2# ) . 

Bl movimiento del tejido y de la  cinta pasadora 22 
25# es obtenido por l a  transmisldn desde el motor 22 a un

tambor 2S por intermedio de oorreas trapezoidales 2 1 da­

do que el referido tambor ¿0 se encuentra acoplado al 

eje del cilindro 2  de ¿leba d a ta  pasadora*

Cbn e l fin  de no sobrecargar y evitar esourrimientos 

50* de la  pasadora sin fin  25 con la  traslaoldn de moví—
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miento desde el oilindro reoeptor 5 al mandado &, es­

tá ésta realizada por «na oadena 2X que engrana en las i,

ruedas dentadas ¿g acopladas a los síes d® los re fe ri­

dos oilindros

Guando el conjunto de pasadora sin fin  ÜÜL y tejido 

ya estampado aloanoe la  p erife ria  del cilindro ¿ de la  

pasadora» oolocado en e l extremo opuesto a l d® entrada |

de tejido a estampar, tiene lugar la  separaelón de t e j í -  f-

do y o lata pasadora» siguiendo esta su movimiento y ar 

quel al ro lle te , enoapiñándose Jaaoia é l, para seguir a ¡

la  oémara interior de seoado.

Esta oémara de seoado J2 . ( f lg .  2 0 , situada in fe - ¡

rio mente oon respe oto a l plano de estampación £» está 

provista de varios ro lletes ¿5  y 2Á $ue estableoen un
i

reoorrldo para e l tejido juzgado sufioiente para que se j 

opere e l seoado d® las tintas, naciéndose durante el |

tiempo ne oes ario y obteniéndose un trabajo perfecto» e l [

cual es realizado por la  aooién de aire callente que man- |
fc

tiene un ambiente d® oémara de seoado a una temperatura [ 

entre los 30 y los 6060.

Después del último ro lle te  2¿l instalado en el inte­

r io r  de la  oémara de seoado, es en o aniñado el tejido a l 

exterior de la  máquina, pasando entretanto por otra oé-
i-

mara ,5£ (f ig .  2» )  de calentamiento intenso donde es o - !íi
bligado a atravesar una oorriente de aire oaliente, pro- i 

duoida por ventiladores 55 v 51 alimentados de v ^ o r  Sa­

turado por e l tubo de vaporización *52. cuyos ventilado­

res están oolooados en las paredes de la  cámara M> des­

tinándoseles uno a la  entrada y otro a la  salida del re ­

ferido aire oaliente que oomple ta asi la  operaolón del
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seoado del tejido estampado.

Ta en el exterior de la  máquina ee encuentra el 

tejido oon un ro lle te  21 que lo encamina a l cilindro 

2¿> de tejido acabado.

la  tracción ejercida en el tejido desde que éste 

deja de estar acompañado por la  pasadora sin fin  ¿5  
es obtenida por el propio cilindro 2§ de enrollamien­

to de tejido acabado» que posee» acoplado a su eje»•*
un tambor que recibe movimiento de otro tambor 2$. 

montado en el eje del cilindro de pasadora» ouya 

transmisión se iiaoe por intermedio de una correa ?0.

Obmo resumen se presenta a continuación una rela­

ción completa de las piezas que oomponen las  figuras 

de los adjuntos dibujos de forma de sintetizar su fun­

ción oonjuata y fa c ilita r  un análisis de su funciona­

miento. Estas piezas son i

JL.- Cilindro de tejido a estampar.

¿ • - Bodillo tensor y ¿bactgaeosr#

2.*- Bodillo de gula. 

j£.- Bodillo de presión

J5* -  Cilindro de ointa pasadora sin fin  de oauoño 

3,.- * é * »  »

X*— Plano de estampaolón

o.— Plano de presión» del cual se apro ve oh a su o a i- 

da brusca para conseguir la  presión neoesaria 

a ejercer entre e l tejido» el ouadro» la  pasa­

dera sin f in  y e l plano de estampación 

9. -  Bodezuelas para regular la  poslolón del plano 

de presión.

1£ « -  Xfcul»» .pára e l deslizamiento de las rodesuelas.
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MEN!

Montantes que regulan la  oaida vertical del 

plano de presida.

¿2.-* " * . *  " »
^  -y  -S ^

j 2.#-  Guias de estos montantes JJ, y 

Eodezuelas.

j.5.- Resaltes rotatorios que en la  posición indi- 

oada en las figuras obligan al plano & a oou- 

servarse elevado. Cuando estos resaltes giran 

un pooo e l plano & oae brus oamen te guiada por 

los montantes H  7 12 .

¡Lo.- Ruedas de sincronización de movimiento de los 

resaltes ¿5. Ri mando de estas ruedas puede ser 

Hecho manualmente o meoánioamente y oonfugado 

por medio de engranajes y sin fin .

XL*~ Cadena de transmisión.

!§ • -  feneor de cinta pasadora sin fin .

12*- Motor oon tambor de polea

Sambor de oajera de polea de la  máquina

¿1 *- Correas trapezoidales de transmisión.

22*~ Ruedas dentadas de movimiento de olnta pasado­

ra  sin fin .

22*- Cadena para movimiento de las ruedas 22. 

Rolletes de gula del tejido ya estampado.

■25*- »1 tejido recorre todo el trayeoto oomprendi-

2&.~ do entre e l ro llete  2A 7 e l 27. pasando a l in -

RZ*- torio r  de la  máquina para su fr ir  un tratamien­

to de seoado a ana temperatura de 50 a 600 0, 

para f i j a r  las tintas imprimidas.

R§.- Cilindro da enrollamiento del tejido estampado

R2*~ íambor acoplado a l eje d©l oilindro
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2£ .- Correa fio transmisión,

21 •- Tambor a oo piado al e je  del oilladro 26.

2£«- Puerta de cámara 54.

22 .- Ventilador de salida del aire oaliente*

24*- Tubo del oonduotor eléctrico de alimentación
t  é

del ventilador 22
22* - »  »  »  »  »

*> * -i
2¿«- Oajas de derivación.

2 1#- "  "
* ' ■% -n
2§*- Oonduotor eléotrioo de alimentaoióa.

22 .- Conductor eléotrioo de sa lida  para la  oaja 

de fusib les.

40. ~ Cuadro eléotrioo de maniobra de la  máquina

41. -  Oonduotor eléotrioo desde la  oaja de fusibles

al ouadro de maniobra#

22* -  Palanca manual para levantar o bajar el plano 

de presión.

42*- limitadores de recorrido de rodezuelas J2*

44#~ Sntrada principal de la  corriente eléctrica. 

Ramal de corriente eléctrica para la  oaja de

52#.

fusibles.

Caja de fusib les.

Cerrojo de la  oaja de fusib les.

Qaja de derivación.

Cbnduetor eléotrioo de alimentación# 

filtrada de la  linea eléotrioa*

Ventilador de entrada del aire oaliente 

Tubo allmentador de vapor saturado.

Cámara de aire aoondi alonado toda aislada oon 

vidrio sintético (Reole land)
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Cénara fie calentamiento intenso y depuráosla 1
del aire aoondiolonado.

J55« -  Cinta pasadora sin fin  de oauoho.

?or el análisis de los elementos desoriptlvos de la  

nueva máquina» objeto de la  presente patente de inven» 

oión, se oonoluye que la  misma constituye una novedad 

absoluta» puesto que utilizando el pxooedimiento de oua- i 

Aros, en la  estampación meoánioa» consigue presenta? ex—
i

traordiñarlas ventajas sobre las mesas corrientes de es­

tampación manual y simultáneamente revelarse mucho mas 

eoonómioa que las  complicadísimas máquinas de rodillos» 

en las cuales, frente a su gran oapaoidad de pro&uooión i

que podrá parecer una ventaja en relaolón con la  oapaoi- 

dad de la  nueva máquina» ventaja que puede considerarse [

única» no es ta l ventaja» podemos aflunario» bastando í

como argumento que las neoesidades dfel meroado interior 

de Portugal no exigen modelos en oantidades fabulosas 

de un mismo patrón.
|
í

I
ií 0 f  A i

he oha la  deaoripoión del presente invento se de olar' 

20. ran oomo nuevas y d® propia invenoión las reivindioaoio-

nes siguientes i

l a . -  Máquina para estampación de tejidos, oaraote- 

rizada por oonstar de un plano de estampaoión sobre el 

oual se encuentra el tejido a estampar llevado por una 

25. ointa pasadora en el momento en que e l plano de presión

y el respectivo cuadro oaea sobre e l referido tejido
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4»a lom a €0 Imprimirlo *

2®.- Máquina, según la  reivindicación 1», caracteri­

zada por estar provista de una cinta pasadora ola fin  de 

oaucño, o sim ilar, montada sobre oilindros de rotaoi(5n y 

que está embebida por una sustancia especial que permite 

la  adherencia del tejido a estampar, adherencia que solo 

se verifioa  prácticamente durante el tiempo estriotanen- 

te necesario para la  impresión del tejido.

3a. -  Máquina, según las reivindicaciones I a y 2a, ca­

racterizada porque e l tejido a estampar, a l desenrollarse 

de su respectivo cilindro es llevado a pasar por un rodi­

llo  tensor y extensor, seguido de otro rodillo  de guiaje 

y finalmente, aun antes de la  operaoión de estampado, su­

fre una presida de un tercer rodillo  en virtud de la  cual 

se rea liza  un pegado perfecto del tejido a la  respectiva 

pasadera sin fin .

4®•- Máquina, según las reivindioaoiones I a, 2a y 3®, 

caracterizada porque e l plano de presidn, portador de los 

cuadros, está provisto de rodillos para ajuste perfeoto 

de su posioldn, cuyos rod illo s se deslizan sobre guias pa­

ra le las, provistas de tirantes verticales que se ajustan [

por desliz asiento en otras guias también ver t i  calmen te dis- [ 

puestas y fijadas lateralmente al plano d© estampación.

5a•- Máquina, según las reivindioaoiones 1® a 4®, ca- i

raoterizada por estar provista de un dispositivo de mando If
d® movimiento del plano de presión, ouya constitución se |
basa en dos ejes distintos portadores de ruedas engrana— 

das por una cadena, en los extraños de cuyos ejes existen 

resaltes que en su movimiento de rotación van a ataoar los 

rodillos en que terminan los tirantes verticales de las
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gulas paralelas, obligándolos a un. movimiento reo ti-  

llneo alternado en sentido vertica l, siendo el reoo- 

rrido descendente efectuado bruscamente#

6® .- Máquina, según las relvlndioaolones 1» a 5®, 

oaraoterizada por estar provista de guias centrales 

montadas en el plano de presida en corresponden ola 

con tirantes tambidn centralmente montados en el plano 

de estampaoldn, ajustables estos en forma de permitir 

una perfecta euoesldn de los dibujos impresos.

7® .- máquina, según las relvlndioaolones l i  a 6®, 

oaraoterizada porque después que el plano de estampa­

oldn se na separado del tejido ya estampado y de la  pa­

sadera sin fin , es llevado e l tejido a pasar nuevEmente 

por rodillos que lo encaminan a la  oámara de secado, 

estando ésta situada bajo e l plano de estampaoldn ais­

lada interiormente por sus tañóla espeoial y en la  oual, 

por aire callente acondicionado, se mantiene un ambien­

te adecuado al prlnoipio de la  operaoldn de secado.

8® .- máquina, según las reivindicaciones 1® a 7®, 

oaraoterizada por estar provista de una segunda oémara 

de oalentamiento intenso, donde el tejido es obligado 

a atravesar una corriente de aire oaliente originada
9

por ventiladores dispuestos eu las paredes de la  re feri­

da oámara, los oual es completan la  aooidn de secado, sa­

liendo por fin  e l tejido ya completamente terminado en 

disposioidn de ser enrollado en el cilindro fin a l de te­

jido estampado.

9®.- máquina para estampaoldn de tejidos.

Según se des oribe y reivindloa en la  presente memo­

r ia  que oonsta de quinoe #ojaS foliadas y me cariograflar

!
i

i
t
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2 2 6 4 0 0
a as por una sola oara y ae tres láminas do ules de dibu­

jos ♦

Madrid# a 31 de 3aero de 1956*
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