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MMIORIA DESCRIFTIVA
pars aclioiter
PATBNYE DE INVENCION.
en
ESPAK 2
por VEINTE afios
& nombre 4@ AIBXANDER SAUER, d6 nacionslidsd franoesa,

residente en Jowenstrasse 40, Zurich, Sulza, por:

“UN PROCEDIMIENTO PARA L4 PABRICACICN DB UN MATHRIAL
BN HOJAS LAMINAR FLEXIBIH™.
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Un objeto d¢ egte invento es orear un pro-

cedimiento para ls fabricsolédn de un msterial en hojaas

laminer gque tiene nn reveatfmiento exterior unido & uns

hoje que contiene ocgucho natural o artificisl, con lo
cual 1a hoJa que ocontiene cmvcho ocomunioa Flexibilldad
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&l metsrisl leminsx o, cuando ge usa cOMO Ula caph 46
unidn intermedis entre el revestimienio y un soporte x{-
gldo, tien®s une elastioldad determinsde que proporcions
un siecto amortiguador en el raveatimmntob-

Por consiguiente, el invento crea un pro-
oediniento para ls fabricacidén 4e un materisl en hojae
laminer flexible, en ¢l que un revestimienic de una o néa
capag de materia]l fibroeo flexible impregnede con un pro-
ducto de condensacién reainose termoendurecible se une a
une hele previemente formeds de una composioidn vuloani-
zable de ozucho nstural o axtificiel, que contiens por lo
mencs 5% d4e& un producte de ocondensascidn resincso termoen-
durecible d61 peso del osucho, mediente premssdo caliente
én condiciones tzles que &1 caucho sufre vunleanizaoidn y
g8eé endurece el productoc de condensaciédn,

Ja hoja vuleanizeble puede prepararse mez-
dlende un producto de condensacién resinosciexmoendurecible
con 108 ingredientes de una composioclén vulcenizable ae
caucho natural o ertificiel, que puede contensr, ademds
del ocasucho y un agente de vulcanizacidn, loe ingredientes
ueuales de dichas composiciones, talee comotn scelergior
de vulcanizecién, un activador y una cargas. Ia temparatn-
ra durente le mezcla es oon preferencie sufloiente psre
fundir el producto de condensacién, y la operacidn de mez-
¢ledo puede llevarss & oabo en rodillos mezcladorss tales
como los que @& nsan paras preapsrar mezolas de o2ucho, st

ge lleva g oabe la mezcla & le tenprratura en le que pro-
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beblemente se origine le vnloanizacién del caucho, es pre-
feribla nfiedir el scelerador hacis el finel d4e 18 opera-
cién de mezola. Cuandoc se he obtenido uze mezdla {ntime
y uniforme, @8 lamin® la meézcla en forma de hoJ&; B8 de-
gesble gue durante la Opsracién e mezola y/o de laminade
el producto de condeusacifn sufra polimerizacidén paroial
hasta tel punto que la hoje vulcanizable no a8 hags 14~
guide durante 1& Opamacién de prenssdo calinnt&; 8in em-
bargo, el producto de condsneacién no se endurece finale
mente &én egta fané, ruesto gue 6l endurecimiento finsl
debe llevarse a cabo durante el prensmadoc en celiente de
12 hoja vuloaningle y ael rqvcaﬁimiantc;

4ungue l& compogfcidén vulcoanizgble de omr—
che debe contener 8] menos 57 a6l producto reginocss de
condenssoidn sobre e3 peso dsl caucho, las proporoiones
reletivas del predncto de condenasoidn y del osucho pueden
veriar dentre de amplioe l1{mites segin ses el grado de fle-
xibil ided 0 elasticided dessado en 18 hoja gque contliene
cancho despuds de le vuloamnizacién, Por ejemplo, 18 PPEPOY=
oién del producto de oondensaoién puede sgtar dentro de la
gama 48 10 a 300 por cien del peso 4el ocaucho,

Para &l revestimiento puede usarse oualgniex
reterial flexible fibroeo desesdo, sl como cheps de mede~
ra, papel, cartén o un tejido, por ejemplo, de raydn, al-
godén, 1ino, cdflamo o yute, Bl material fibroso se impreg-
n& con un producto d6 condensascién resinose termosniureci-

ble, ¥y, sl se deesa, pneden unsaree una pluraliisd de cope g
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del material impregnado para formar el uvoetimlmto;

Uns heja de chape d¢ meders Iimpregnada ocon
el producto de conf#nsacidn pued® unirse por prenssdc oa-
llante con uns hoja vuloanizebls que contiene casucho y un
rreducte de condensacién resinoso para producir un mate-
rial Jaminar flexible que tiens un revestimients luetroso
que muestra 1e veta de le maders, 38 hoja que contiene
csucho unida aai ccmo Yeapalde a lz ochaps d¢ maders mejo-
ra la flexiblilidad y resistsenocia & la roturs de ls chape
egpaocialmente &n una'aizacci6n & través de la veta; Dl cha
chape de nadera flexible es my sdeounada, por ejemplo,
para oubzlr ]las peredes de habitmoionea y otrag superfi-
cies, talee como de muebles, por ejemplo, las partes su-
perioreg de maeaa;

Para ¢1 revestimiento puede nssrse también
une hoje de pepel, oartén o tejide ane 1leve un dissfio,
grabade o insoripcidén, por ejempls, un dlsefio fmpreso,
un® Inseripoidn impresa © escritm, una pinitura o foiogra-
fie, ¥& hoja as impregns ocon un productc de¢ condensacidn
resinoso y 86 une con el disefic, grabado o insor ipoidn
por le perte mde de fpere w@ la hoje que contiense cgucho
para produclr unm hoja laminar flexible que tisne ¢l ai-
sefio o aimilar protegido por una pslfoule transparente
Instrosa de la regins en&urioida;

8% se desea, al revestimiento pueds for-
marss interponiendo eﬁtra un meterial) fibroso flexible e

impregnado con el producto de condensecién ¥y 1o hoje vul-
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canizable un matarisl fibroge flexible no impregnsde &
travéa de1 oual psnetra al prodncte de condengacién des-
de @1 materiel impregnado durante la operacién da pren-
sade caliant@; asf{, por,ejemplc, sl materisl no impreg-
pzdo puede ger una hoje gue lleva un dlsefio, grabade ©
ingoripcidn como se he déscrito arriba, y &1 matarial
inpregnade puedé seér un papel delgado ¢ tejido de gaes
que s= hace sustancielmente transparents por &l rroduc-
to de condensacidn durante la cperaciin de prensado oa-
lisnte de modo gus se haga visible &1 digeiic © similsr &
través d61 pmpel, o tejido tretmdo con reains,

Pueden usarseé cualesqulera proiuctog de
cvndengaclidn resinosos termoendureciblea deseados, por
sjemple, un producto de ocondenszsoifn d6 melamina-formsl-
dshido, fenol—foimal&ahido, or eaol~formeTdehido, 0 urea~-
farmalﬂehi&o;

Puede ger tamblén ventsjosgo unlr, durante
le opsrascién de prensado caliente, oomo rsfperzo, una
cape d¢ un tajide no impregnsde a la superficis poste-
rior ¢ I3 hojs vdloanizab:c;

31 invento prevee también un procedimien-~
to para le fabricacidn de un materisl en hojas laminar
no flsxiblu,_en &l que un revegtimisnto y una hojs vul-
cenlzable qus conftleneé cgucho 48 la olase dssorita sp-
ter iorments g6 unen simultdneamente entre sf y a un so-
porte rigido aolocedo en contmoto con la hoja vuloani-

zgblé por prengaelo callente sn tales condiclisnea qus &I
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canche sufre vulosnizecidn y €1 producto de oondensnoidn
gn endprecs. HI gsoporte rigido puede ser, por mjémplo, una
hojJe de mmdera, odrcho ocomprimidc, o hering de medsra o
virutse 48 madera hmmprimida;.

| Bl glgniente #jemplo ilustra la producoeidn
e una hoje laminsr flesxible de a2cuerds con 2l invente,

Crucho crudo sa trabajr sobre un noline de

r0dilloe, S& mezcls sntonces con el producto d» condensa-
oifn resincso por madio de rodillos calsntados & 40-5096.
8@ ghizden sntonoceg el szufre y le oargs, Pers o &l acele~
raﬁgr; g» trabaja entonces la mezcls scbre un melind de
r6dil11le calentado a aproximadamente 120°2C de modo que o
srigine la polimerizaoidn del producto de condensacidn y
otn 1os redllles puestos muy Suntoe, de modo que &8 reil-
ra 12 mezcls oomo ula hoje de ls finure del pepel, quitda-
dcage 18 hoje de] rodillo por medlc de una esptula, aste
trotamiento s8 1lleve a cobo durente 3~4 minutss hasta que
¢l prodnocto de otndensaocién se ha semi-polimerizado., Pueds
reconvosrat ests por el hecho de que €1 maisrdsl adquiere
un 1ustre y pierde su caracter comg de ocauchos y &6 agameja
a nn plfstico mriifioial, K1 mceleraior s8 incorpora en la
mezcle ten préxime sl finsl del tratamiento como gea poal-
bie de medo que el ceuého ne énfra voleanizacidn & la tem-
peratura d% 12020 8 la gne eatd siende trebejado. ge snfria
entonces o1 meterisl y se trabeja sobre una calsndrie or-
dinaria czlentada & aproximedsmente 40-50%C en una hoja

del sgpesor isgsade,
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ge impregns une hojs d& pepel

¢ chupa de

madera por inmersidn sn nns solucién de un producte de oon-

denssocifn resincse, ¥y e& aeca ensonces, Ja hoja impregnada

&5 cdlooca sntonces =n oconttote con 18 hojs de reglins y oaw~

cho previemente caleantadio, y &s introduce 21

conjuato &1

une prenss y ae oomprime a 1309C bajo uam presidn de 70

1ﬂ:gzl:/<:m’a durente 3-5 minutes, por lo ocusl sé¢ vulosnize €1

oeucho y se sndurece el profucto de oondsngacidn resinoso,

Hlemplc g d¢ compogliciones adscuadns pera

heomr 1a hoje e osugho-resine en 1a meners desorita arri-

ba, gon 178 elgulentesn:

-
Prodnoto d® ocndenssoidn
regincao 1.0 kilogramos

Caucho naturel o artificie] Z,5 kilograms
&rge (oo0lin, herine, de

neders, sate,) 6,3 kilogramos
0xide de zinc zdo gromos
Azufre '! 20 gramoa
Aosleradox | ' 100 gramoase

-O-HOTA - ) -

B

e ad

2,6 kxi1ngramos
1.0 kilogramos

6,3 kilogramos

50 grams

100 grame

Jos puntos de invenoldn propis y nueva
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que g& pregentan pere que sean objeio de ¢gta Patsnte
de Invencidn en Hapeiia, por VELITK afics, son 1us si-
gulentea: ,

. i#, - Un proocedimisnto pura 1& fabriou-
cidn de un mater :Ial en hojag laminar flexible, osrzcte~
rizedo psrque un revéstimiento de une o mds copas de me-
teris]l fibroaeo flexible impregnsdc con un producdto de
condensacidn resinoso termoendurecible se une a una hoja
previements formade de una composiolén vulosnizable de
caucho natural o er¥ificisl qus contiene al menos 5% de
nn rroducto de condenssoidn resinoso termoendnrscibile
gobra #1 pess de) caucho, pox prensado sn caliente bajo
talea condlociones que 81 caucho sufra vul cenizacidn y
ae endnrezoa ¢l prodncio de con&&naaciﬁn‘.

22, -~ Un procedimientc gegin se reivin-
dica en el puni¢ 1, caraoterizado porque unas hojs de
chapa d* maders lmpregnada con &1 prodncto ds condensa-
cidn resgincso 8s usa coms revestimianto,

39; - Un procedimiente segin se reivindl-
o5 en &1 punto 1, carsctlerizsdo porgue & ungs oCOLOG Te~
veetini sato una hoja de papel, cartdn o tejidc que lle-
vs un dlgefio, grabade o inacripoidén en su superficle ex-
tericr e impregnads con el produncte de condengscién re-
ginosgo,

49; - Un procedimiento segdn se reivin-
dica en &1 punto 1, carascterizade porque ¢l revestimien.

to s# forms intsrponiendo entre un meterisi fivrose e

-f -
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xible impregnode ocn el preducto de condenssaddn y 1g
hoja vulcanizable un matsrial fibroso flexible no im~
pregnads a través del ouml penstra el produote de con-
dengscidn del meterisl impregnsdo durante ls operscidn
de prensuds en oaliante..

59'. - Un procedimiento sezin se reivinig-
oa én ¢1 puuto 4; oaracterizado porque él wetexisl ne
impregnedo 1leve un digeio, imagan 0 insoripoidn en sp
superficie externs y porgue el maﬂrial impregnedo eg
de pepsl delgado o tejldo de gesa que e vuelve sustan-
clalmentes traneparentes por sl producte de condensaoldn
durante la operacién de prengsdc en caliente d¢ modo gue
ge hega vielble 1n citsds auperficie extgmior..

6n'. ~ Un procedimisnto segin se reivingi-
oz en oualguiera & loe puntee 1 & 5, carsoterizads por-
que 1r heja vuloanizable se prepars mezolando un prodno-
to de condsnescién resinoso termoeniurecible con loa in-
gredientes de una composioién vuloanizable de cauncho ns-
tural ¢ artifioclal a uma temperaturs suficiente para fun-
dtr @1 produncto de condensaocidn y 1lewr entonces la mez-
ola a forma d¢ hoja por laminsde,

79‘. - Un procedimiento segin se reivindi-
os en & punto 6, caracts rizadoc porqgue durante la opera-
cién de mezcla y/o leminsio el productc de oondensacién
e8 obligadc a sufrir polimerizsocidn peroisl heste tel
punto que le hoje vuloanizeble no se hexd 31{quida duran-
te la operacién ae prenssd en ealienta‘.

-9-&
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89.. - Un procedimisnto sezdn ss reivinilcs
en cualquiera de los puntca 1-7, caracterizade rorgne el
producte de condensacién resinoes es un preducto de con-
densaocidn de melamine-formaldehido, fenol-formaldshide,
cresol~formeldehido o urm-férmaldahi&o-.

99., - Un procedimients segin ae reiviniios
en cualquiera de ]os puntos 1 a 8, ocaracterizedo porque un
tejido no impregnale s gervir como refuerzo se uns dnrante
la operacidn de prensado en caliente & la superficie Poe
terlor de la hoje vulwnlmblol.

104‘. - Un procedimiento para le fabricacién
de un meterisl en hojas laminer no flexible, oarzcterizade
porgue un revestimiento y una hoje vnlmnizable segin se
define en ocuslquiera de Jos puntoe 1-8, ee unen simultéd-

neamente entre sf y e un gsoporte rigi&o colocedc en odn~

tactz oon la hoj2 vuloanizgble por prenspds en oaliente
en tales condiciones gue el caucho snfra vuloaniszeoidn y
80 endurezos el producte de cﬁnd&nsaoi.&n..

119'. ~ Un procedimiente para 1s fabrioacién
d¢ un materisl en hojae leminar flexible,

Tal y como se hs desorito en la Memoria
que antecsde y oon los fines que s® haen aapccificaaa-.

Bsta Jemoris oonsta 48 diez hojas esoritas

por uns soljs oara,

Wadzid, 3 ] ENE j954¢
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