
226404
P - 14.004 

8t. RE 3604

, ,  2264043 ì ENE

MEMORIA DESCRIPTIVA 
para a o lic ita r

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N , .

en
E S P A Ñ A  

per VEENTÉ anoe
a nombre de ALEXANDER SAUER. 4# nacionalidad francesa, 
residente en ics! anatrasse 40, Eurioh, gei za, por;

PROOEDIinENTO PARA LA yABRLCAOION DE UN MATERIAS 

EN HOJAS LAMINAR FLEXIB3B*.
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Un objeto A# aste invento ea crear un pro­
cedimi mto para la  fabricación de un material en hojaa 
laminar qua tiene un revestimiento exterior unido a una 

hoja que contiene caucho natural o a r t i f i c i a l ,  con lo 

cual la  hoja que contiene cacche comunica flex ib ilid ad
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a l  material laminar o, cuando es asa como ana napa as 

unión intermedia entre s i  revestim im to y un soparts r í ­

gida, tiene una elastic idad  determinada que proporciona 
un efecto amortiguador en el revestimiento.

8 per consiguiente, e l invento crea un pro­

cedimiento para l a  fabricación da un material en hojas 
laminar f le x ib le , en <& que un revestimiento de una o más 

capas de m aterial fibroso flex ib le  impregnado con un pro­
ducto de condensación resinoso termoendureoibie se une a 

10 una hoja previamente formada de una composición vulcani- 
zabls de caucho natural o a r t i f i c i a l ,  que contiene por lo  
menos 5% de un producto de condensación resinoso termesn- 

dureoibie d#i peso del oaucho, mediante prensado calienta 
en condiciones ta le s  que e l caucho sufre vulcanización y 

18 se endurece e l  producto da condensación.

ya hoja vulcanizable puede preparara# mez­
clando un producto de condensación resino sq^ezmoendoreoible 
con lo a  ingredientes de una composición vuloanizable de 

caucho natural o a r t i f i c i a l ,  que puede contener, además 

30 del caucho y un agente de vulcanización, loe ingredientes 

usuales de dichas composiciones, ta le s  comqhn acelerador 
de vulcanización, un activador y una carga. l a  temperatu­

ra durante la  mezcla ee con preferencia suficiente para 
fundir e l producto de condensación, y la  operación do msz- 

28 ciado puede llev arse  a cabe en ro d illo s mezcladores ta le s  
como Ie s que se usan para preparar mezolaa de caucho, ai 

se lleva a cabo la  mezcla a la  temperatura en la  que prc-
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bablemente se origina la  vnlcañizaci¿n del cancho, es pre­
ferib le  añadir §1 acelerador hacia e l fin a l de la  opera­
ción da mezcla, cuando ae ha obtenido ana mezcla íntima 
y uniforme, se lamina la  mezcla en forma de hoja, ge de­

seable que dorante la  operación de mezcla y/o de laminado 
el preda oto de condensación caira polimerización p a rd a l 

ha ata t a l  panto que la  hoja valcanizable no ae haga l í ­
quida durante la  o p tac ión  de praneado calien te, ain em­

bargo, el produoto de oondeneaoión no ae endurece fin a l­
mente en cata fa se , puesto que e l endurecimiento fin al 

debe llevarse  a cabo durante e l  prensado en caliente de 
la  hoja valcanizable y del revestimiento.

Sunque la  composición valcanizable de cae- 
che debe contener a l menos 8% del producto resinoso de 
condensación sobre e l peso del caucho, l a s  proporciones 

re la tiv a s  del producto de condensación y del cauche pueden 
variar aentro d# amplios lím ite s según sea e l grade ds f l e ­
xib ilidad  o e lastic id ad  deseado en la  hoja que contiene 
caucho despuós de la  vulcanización, por ejemplo, la  propor­
ción del producto de condensación puede estar  dentro de l a  
gama de 10 a Soo por cien del peso del caucho.

Para a l  revestimiento puede usarse cualquier 
material flex ib le  fibroso deseado, t a l  oomo chapa de made­
ra , papel, cartón o un te jid o , por ejemplo, de rayón, a l ­

godón, lin o , cáñamo o yute. SI material fibroso ae impreg­

na con un producto de condensación resinoso termo endureci­

óla# y, s i  se desea, pueden usares una pluralidad de capea
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del material impregnado para formar al revestimiento.

Una hoja A# chapa de madera impregnada con 
#1 producto da condensación petada unirse por prensado ca­
llan ta  ccn una hoja vuloanizabls que centlana cauche y un 
produ oto da o andonee clon resinoso para producir un mate­
r ia l  laminar flex ib le  qua t i  ana un revestimiento lustroso 
que muestra la  veta da la  madera. la  hoja qua contiene 
caucho unida a s í  como xa apal do a  la chapa, de madera me jo- 
xa l a  flex ib ilid ad  y resisten cia  a la  xotuxa de la  chapa 

especialmente en una dirección a travós de l a  veta. Dicha 
ohapa de madera flex ib le  as muy adecuada, pex ejemplo, 

para cubxix l a s  paredes de habí tac iones y otxas superfí- 

oiea, ta le s  como de muebles, pox ejemplo, la s  partes su­
periores de mesas.

laxa #1 revestimiento puede usarse l^mbión 
ana hoja de papel, cartón o tejido qne llev e  un diario , 
grabado o inscripción, pox ejemplo, un diseño impreso, 
una inscripción impxeea o esoxlta , ana pintuxa o fotogxa- 
f í^ . hoja se impregna con un producto de condensación 
re airoso y se une con el diseño, grabado o inscripción 
pox la  parte más de fuera a la  hoja que contiene caucho 
psxa pxoduoix una hoja laminar flex ib le  que tiene #1 di­
seño o sim ilar protegido pox una película transparente 
lu strosa  de la  resina, endurecida.

8i se desea, el revestimiento puede for­
marse interponiendo entre un m aterial fibroso flex ib le  e 

impr0gna.de con e l producto de condensación y le hoja vul—
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oanizabie un m ateria  fibroso flex ib le  no impregnado a 
través del cual penetra a l produote do condensación dee- 
do ol mataría! impregnado durante la  operación do pren­
sado caliento. Así, per,ejemplo, el material no impreg­
nado puede SOY una hoja que lleva un diseño, grabado o 
inscripción como s# ha descrito arrib a , y e l m ataría! 
impregnada puede ser un papel delgado o te jid o  de gasa 
que s# hace sustancialmente transparente por e l produc­
to de- condensación durante l a  operación de prensado ca­
lien te  de modo qu# se haga v isib le  e l  diseño o sim ilar a 

través del papel, o tejido tratado con resina.
Pueden usara# cualesquiera productos de 

condensación resinosos termeendureoíbles deseados, por 
ejemplo, un producto de condensaoión de melamina-íormál- 
dehido, fanel-formaldahido, cresol-formal debido, o urea- 

formal debido.
Puede ser también ventajoso unir, durante 

la  operación de prensado oaliente, come refuerzo, una 

capa de un te jido  no impregnado a la  superficie  poste­
rior de la  hoja vtaoanizable.

3! invento preves también un procedimien­
to para la  fabricación de un material en hojas laminar 
no fle x ib le , en el que un revestimiento y una hoja vul- 
csniaabl# que contiene caucho de la  clase descrita  an­
teriormente se unen simultáneamente #ntre s í  y a un so­

porte rígido colocado en contacto con la  hoja vulcani- 
zabie per prensado callente en ta le s  oandioisnaa qua- #1
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cauche sufre vulcanización y #3, prodncto 3# condenasoión 

aa #ndurec€. h& soporte rígido puede ser, pez ejemplo, ana 

hoja, de nadera, ooroho comprimido, o harina da madera o 

virutaa da madera comprimidas.
aO siguiente ejemplo i lu s tra  la  producción 

da ana hoja laminar flex ib le  da acuerdo con e l invento.
Caucho crudo se trabaj^ sobre un molino da 

ro d illo s. 3# mezcla entonces con a l producto de condensa­
ción resinoso por medio de ro d illo s calentados a 40- 5023.
Se añaden aitenoaís e l azufra y la  carga, pero no #1 acele­
rador. se trabaja entonces la  mezcla sobra un molino da 
rodillo  calentado a aproximadamente lBOSg da modo que se 
origina la  polimerización del producto de condensación y 

con lo s  ro d illo s puestos muy juntos, de modo que ee r e t i­
ra la  mezcla como una hoja de la  finura del papel, quitán­

dose la  hoja del rodillo  por medio de una espátula. Este 
tratamiento se llev a  a cabo durante 3-4 minutos hasta que 

el pr oda oto de condensación se ha. semi-polimerizado. Puede 

reconocerse esto por el hecho de que el material adquiere 

un lu stre  y pierde su carácter como de caucho y a# asemeja 
a un p lá stica  a r t i f i c i a l .  El acelerador se incorpora en la  
mezcla tan próxima a l final del tratamiento oomo sea posi­
ble de modo que el caucho no sufra vulcanización a la  tem­

peratura de 12025 a la  que e stá  siendo trabajado, se in fr ia  
entonces el material y se trabaja  sobre una calandria or­
dinaria calentada a aproximadamente 40-50^5 en una hoja 
dei espesor deseado.

-  6 -
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36 impr egna una he- j e. d# psp#l o chapa A# 
madera peí inmersión #n una aducían  d# un producto d# oon- 

dsnsaoión rsainose, y ss  soca entonces. m  hoja impregnada 

sa ocloca entúnese tn ocntnoto con le  ha ja  da resin a y <̂ aa- 
5 che previamente calentada, y a# intfeduco #1 conjunta #n

 ̂  ̂ una, prensa y as comprima a 13o se  baja una presión da 7o
 ̂ kgs/cm^ durante 3-5 minutsa, per le  c^ml ss  vulcaniza el

cauche y 86 endurece e l  producto de oandansacian rsa in o so .

B jsm plcg de cam posiclanes adecuados para 

10 hacer l a  hoja de cauche-resina en l a  manera d e sc r ita  a r r i ­

b a , gen i-?s s ig u ie n te s :
B

producto A# condensación 
resin o so 1 .0 kilogram os 2.5 ki3^gramos

Caucho n a tu ra l o a r t i f i c i a l a .5 kilogram os 1 .0 kilogram os

Carga ( c a e lin , h arin a ,da 
madera, e tc .) 6 .3 kilogram os 6 .3 kilogram os

Oxide da zino 200 gramas
azufre 20 gramos 80 gramos

declarador 100 gramos 100 gramos

- 0 -  NO 2 4 -. o -

l e s  puntes &* invención prop ia y nueva

— 7 ^
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que a# presentan peía que sean objeto A# esta patente 
de invención en España, por VEIUTh año a, acn l  &s s i ­

guí ̂ t.t es:

IR. - un procedimiento para la  íabrloa- 
5 eión A# un mat^r ia l  en hojas laminar fle x ib le , caracte­

rizado porque un yevéstimianta de una o más oapas de ma­
te r ia l fibroso flex ib le  impregnado oon un producto da 

condensación resinoso tarmoendurecible ao uno a  ana hoja 
pieriamente formada Ao una composición vu l^n izab le  Ao 

10 caucho natural o a r t i f i c ia l  que contieno a l menos 5% Ao 
un producto Ae condensación resinoso termoendureoible 
sobre e l peso A#1 oauoho, per prensado en caliente bajo 
ta le s  condiciones que s i  caucho sufra vulcanización y 
se endurezca el producto de condensación.

15 2a. - Un procedimiento según se reivin­
dica en el punto 1, caracterizado porque una hoja de 
chapa de madera impregnada con e l producto de condensa­
ción resinoso se usa como revestimiento.

33. - un procedimiento según se reivindi- 

20 os en e l punto 1 , caracterizado perqué se usa como re­

vestimiento una hoja Ae papel, cartón o te jido  que l l e ­
va un diseño, grabado o inscripción  en su superficie  ex­
terior a impregnada con el producto Ae condensación re ­

sinoso.

26 4 s . -  Un procedimiento según se reivin­

dica en e l punte 1 , caracterizado porque e l revestimien­

to se forma interponiendo entre un material fibroso ile -

-  8 -
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xibie impregnado con #3. prefecto a# ccndenaación y la  
hoja vulcanizable un material fibroso flexible-no im­
pugnado a través del cual penetra #1 producto a# con­
densación del material impregnado durante la  operación 

5 de prensado en calien te.

5o. - Un procedimiento según as x^ivinal­
es en e l panto 4, cara eterizado porque e l  material no 

Impregnado lle v a  un diseño, imagen o inscripción  en su 
superficie externa y porque e l  material impregnado ea 

10 da papel delgado o tejido de gaaa que se vuelve sustan- 
claimente transparente por e l producto de condensación 

durante l a  operación de prensado en calien te de modo que 
se haga v is ib le  la  citada superficie exterior.

6s, - un procedimiento según se reivindi- 
18 ca en cualquiera de loa puntos 1 a 5 , caracterizado por­

que la  hoja vulcanizable se prepara mezclando un produc­
to de condensación resinoso termosndurecible con lo s  In­
gredientes de una composición vulcanizable de caucho na­
tural. o a r t i f i c i a l  a una temperatura su ficiente para fun­

go dir el producto de condensación y llen ar entonces la  mez­
cla a forma de hoja por laminado.

73. - un procedimiento según se reivindi­
ca sn <0. punto 6, caracterizado porque durante l a  opera­
ción de mezcla y/o laminado e l producto de condensación 

25 es obligado a su fr ir  polimerización parcia l hasta t a l

punto que l a  hoja vulcanizable no se haré liqu id a duran­
te l a  operación de prensad* en calien te .

** 9 **
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8s. - tm procsdimientc ssgun se reivindica 
en cualquiera A# l a s  puntea 1-7, caracterizado porque a l 
producto de condensación resincao a s  un producto de con­
densación de mslamina-fermaldohido, íenol-formaldahido,

S oraaol-formald#hido o area-fermal&ehido.
9s . - Un procedimiento seg^n aa reivindica 

$n cualquiera Aa lo a  puntoa 1 a 8, caracterizado porque un 
te jid o  no impregnado a servir como refuerzo ae une durante 
l a  operación de prensado an caliente a l a  superficie  pea­

lo  terior de l a  hoja vulcanizable,

lo e . -  un procedimiento para la  fabricación 
de un material en hojas laminar no fle x ib le , caracterizado 

porque un revestimiento y ana hoja vulcanizáble asgan ae 
define en cualquiera de lo a  pantos 1-8, ae unen simultó- 

16 neamente entre s í  y a an soparte rígido colocado en con­
tacto con la  hoja valcanizable por prensado en caliente 
en ta le s  condiciones qae e l  caucho sufra vulcanización y 
se endurezca e l producto de condensación.

l i e .  - un procedimiento para la  fabricación 
80 do un material en hojas laminar f le x ib le .

Tal y como se ha descrito en la  Memoria 
que antecede y con lo e  fin es que se han especificado.

Bata Memoria consta de diez hojas esoritae  
por una aola cara.

Madrid, 3  1ENE.1W

DO/, -  1 0  -


	Bibliographic data
	Description
	Claims



