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El invento ae re fie re  a una grapa de cierre en 

forma de U para bolsas, tubos f le x ib le s  o sim ilares, que 

está hecha de un tramo de alambra con sección transversal 

constante en la  longitud dé éste.

Entre las grapas de cierre para bolsas, tubos 

fle x ib le s  o similares se pueden d istingu ir dos tipos bási­

cos. En uno de los tipos se deforma material en forma de 

cinta, por medio de operaciones do estampado, en la  mayoría 

de los casos de varias etapas, para configurar grapas de 

cierre (o c lips ) unidas entre s i que se almacenan como " t i -  

ra" y se introducen en las máquinas de cierre, donde cada 

grapa de cierre individual es separada de la  t ira  sólo in­

mediatamente antes de la  operación de cierre. En este ca­

so se puede conferir a la  grapa, de cierre una sección 

transversal adaptada a la  finalidad  de utilización  de cada 

caso gracias a una configuración correspondiente de los 

útiles de estampado y transformación, pudiéndose rea lizar, 

además, diferentes formas de sección transversal en las pa 

tas y en el puente. (Compárese, por ejemplo, DAS alemana 

1 761 616).

En el otro tipo básico so parte de material en 

forma de alambre que se subdivide en tramos y se deforma 

para lle g a r  a una grapa de cierre, en la  mayoría de los ca­

sos en forma de U. En este caso, la  sección transversal 

del tramo de alambre -  aparte del recalcado y estirado Re 

material originado por el doblez -  permanece constante en 

toda la  longitud. El material de partida, en la  mayoría de 

los caeos, tiene sección transversal c ircu lar, pero puede 

presentar también, con miras a casos especiales de u t i liz a ­

ción, otras formas de sección transversal (compárense, poi
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ejemplo, DOS alemana 1 536 183 y DOS alemana 1 959 755). 

Este tipo de grapas se almacena yuxtaponiendo- con la  'mi ama 

orientación un número de grapas individuales y uniéndolas 

con material adhesivo o sim ilar para formar una "barra".

En la  operación de cerrar con grapas de cierre 

en forma de U, el tubo fle x ib le  de envase, anteriormente 

plisado, es cogido por la  grapa; a continuación de e llo , 

las dos patas abiertas del p e r f i l  en U son dobladas hacia 

dentro sobre una matriz configurada en forma cóncava que 

contiene una o varias ranuras de deslizamiento, siendo en­

vuelto firmemente el extremo del envase. El elemento do 

cierre tiene la  misión de re s is t ir  a 1a fuerza de reajus­

te estática del extremo cerrado para que se evite que el 

cierre se abra por s i solo. A veces se exige un cierre  

estanco a líquidos, grasas o a ire .

En la  práctica se ha visto ahora que las  grapas 

de cierre del tipo últimamente citado tienen todavía c ie r­

tas desventajas; particularmente causa con frecuencia re­

clamaciones su comportamiento durante y después de la  ope­

ración de cierre. Durante el c ierre, por regla  general me 

cánlco, do holsas o tubos elásticos llenos, la  grapa de 

cierre es empujada por un macho sobre e l trenzado plisado 

de una envoltura tubular e impulsada sobre la  matriz. En 

este caso, los extremos de pata se deslizan en una o en 

dos ranuras de deslizamiento dispuestas en paralelo hasta 

que se c ierra  firmemente e l tronzado de envoltura tubular. 

En este caso, los extremos de pata bién pueden formar una 

costura a tope en sus superficies frontales o bión pueden 

pasar uno á lo largo del otro a través de una guía de ra­

nura correspondiente.
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Para.contrarrestar de la. forma más eficaz la  

fuerza de reajuste del extremo cerrado, loa extremos de 

pata tienen que estar colocados en la  posición fin a l lo  

más paralelamente posible respecto al puente de la  grapa 

de cierre. Incluso seria  deseable que los extremos de pa 

ta estuvieran ligeramente doblados. Este doblez desea­

do se ha intentado conseguir gracias a que los extremos 

do pata de la  grapa en forma de U se doblaban ya de ante­

mano ligeramente hacia dentro o proveyendo su lado exte­

r io r  de un. biselado. Sin embargo, ambas medidas han de­

mostrado ser insatisfactorias. El doblez previo está uni 

do a una pérdida en sección transversal de apertura; y 

por tanto se necesitan para una sección transversal de 

cierre dada grapas de cierre mayores y, por tanto, más coa 

tosas en cuanto a. material, que con sus extremos se do­

blan luego frecuentemente demasiado hacia dentro y dañan 

la  envoltura de envase p lisada. En caso de b ise la r los 

extremos de pata se ha visto que las  caras interiores de 

los extremos de pata, opuestas a los biselados, no ae do­

blan suficientemente hacia dentro, de modo que en esta no 

na, frecuentemente, no se puede conseguir una presión de 

cierre correspondiente, lo  cual conduce a que se abran de 

forma incontrolada los cierres y, como consecuencia, que 

se pierdan o se estropeen los materiales envasados.

Para que se garantice ahora, después da chocar 

les extremos de pata en la  matriz, un comienzo exento de 

recalcado de la  deformación plástica de la  grapa, la  ma­

tr iz  debería configurarse con suficiente inclinación en 

la  zona del punto de incidencia de los extremos de pata. 

Esto tendría como consecuencia la. desventaja de que no se
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consiguiese la  forma de cierre deseada de la  grapa, 

cuanto más plana sea la  zona del punto de incidencia de 

la. grapa, de cierre en la  matriz, tanto mayor será el po li 

gro de que la  conformación p lástica  de la  grapa ocurra de 

forma no exenta, de recalcado. Sin embargo, una forma de 

compromiso de la  matriz no es rea lizab le . Incluso en el 

caso de los extremos.de pata doblados previamente o bise­

lados, las  grapas de cierre son recalcadas y/o dobladas 

a l chocar de golpe sobre la  matriz, lo  cual conducía lue­

go a perturbaciones de servicio en las  máquinas do cierre  

y también a cierres inservib les. Incluso una aplicación  

de un lubricante adecuado en la  cara frontal de los extre­

mos de pata ha mejorado este resultado sólo de forma in­

significante.

Por tanto, existe la  misión de mejorar una gra­

pa de cierre del tipo citado inicialmente de ta l manera 

que las patas de la  misma, durante la  operación de cierne, 

se doblen hacia dentro con más fac ilidad  y más seguridad, 

que se logren cierres irreprochablemente estancos y quo 

se evite que se dañen las bolsas, los tubos flex ib le s  o 

sim ilares. En este caso, se pretende que no aumenten loa 

gastos de producción, o a l menos no aumenten de forma espp
**"r

c ia l.

Sorprendentemente, se ha visto que una grapa, de 

cierre según el tipo citado puede ser mejorada sustancial­

mente gracias a que presenta en la  zona del puente y de la  

transición a las patas un momento de resistencia más ele­

vado conseguido debido a l cambio en la. forma de la  sec­

ción transversal.

En las grapas de cierre del tipo citado se par-
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te de un tramo de alambre con una sección transversal cone-L 

tente en 1a longitud del mismo. Sin embargo, frente a es­

to existen solicitaciones de diferente magnitud y otras 

funciones en los diversos puntos de la  grapa terminada o 

cerrada. Para un determinado tamaño de grapa se e lige el 

el diámetro de alambre de ta l manara que su sección trans­

versal sea suficiente para e l punto más solicitado de la  

grapa de cierre. Para otras zonas, esta sección transversal 

tiene dimensiones más o menos excesivas, es decir, se 

derrocha material.

Gracias al cambio, según el invento, de la  forma 

de sección transversal en la  zona del puente y de la  tran ­

sición a la s  patas se ha conseguido ahora que un determina 

do tamaño de grapa de cierre pueda fabricarse con una can­

tidad reducida de material o que, con una cantidad constan 

te de material, se pueda fab rica r una grapa de cierre con 

mayor fuerza de cierre. En este caso, el aumento, según el 

invento, del momento de resistencia en las zonas indicadas 

no sólo tiene el efecto de que la  grapa adquiera a l l i  la  

rigidez más elevada necesaria, sino que, a l mismo tiempo, 

el cambio de la  sección transversal conduce en el punto de 

cierre a una superficie de apoyo más estrecha con respecto 

a la, sección transversal in ic ia l -  ta l como se conservará 

en las patas. Gracias a e llo  aumenta la  presión do cierre  

local y disminuye el peligro de que la  grapa de cierre se 

resbale del punto do cierre. Además, tiene lugar una cier 

ta asimetría en la  presión de cierre loca l, en tanto que 

las zonas del punto de cierre que están opuestas a las zo­

nas de sección transversal no modificadas en las patas es­

tán expuestas & una presión do cierre local menor. En la  so

i'--:- i''
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na lím ite de la  carga, puede empezar aquí un resbalamiento, 

a la  vez que en el lado opuesto ae puede observar todavía 

una adherencia firme de la  grapa de cierre sobre el lugar 

de cierre. Debido a e llo , l a  grapa es inclinada c ladeada 

con respecto al eje central del lugar de cierre, cón lo que 

so interrumpe inmediatamente un resbalamiento u lterio r. En 

los ensayos, realizados en condiciones próximas a la  práctj 

ca, para determinar la  fuerza de cierre de la  grapa de 

cierre según el invento se ha demostrado que el temido res­

balamiento se evita totalmente'y que antes que esto tiene 

lugar un reventón de las bolsas, lo s tubos flex ib les  o simj 

lares bajo la  presión de prueba aumentada.

Como realización u lte rio r  de la  idea del invento, 

la  forma de sección transversal en la  zona modificada os 

configurada en el sentido de que corresponde a un rectángu­

lo  con lados cortos redondeados o aproximadamente a un rom­

bo. Además,es posible efectuar el cambio de sección trans­

versal de manera ta l que la  sección transversal cambiada 

tenga en la  zona de la  fase neutra sustancialmente menos 

te r ia l que en las zonas so lic itadas a tracción o a compre­

sión.

Por último, según e l invento es posible hacer 

que el cambio de sección transversal sea lo  más marcado en 

el centro del puente y hacer que disminuya constantemente 

hasta la  transición a la  sección transversal de pato no 

cambiada.

Una mejora adicional de la  grapa de cierre se co^ 

sigue gracias a que en la  zona de las patas se han prevls 

to puntos de doblez nominal definidos por debilitación de 

la  sección transversal.
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Otros detalles y ventajas se explican de forma 

pormenorizada con ayuda de los ejemplos de realización re­

presentados en las figu ras, mostrando:

La figura 1, una grapa de cierre según el inven­

go, en alzado y en sección;

la  figura 2, en sección, dos posibilidades de re 

lización  para el punto de doblez nominal;

la  figura 3, grapas de cierre unidas en f i l a ;  

las  figuras 4 y 5, variantes de la  forma de sec­

ción transversal; y

la  figura 6, una grapa de cierre con cambio de 

forma media no constante.

La grapa 1 en forma de U en la s  figuras la  y Ib  

está hecha a partir de un tramo de alambre con sección trai 

versal c ircu lar. Esta sección transversal ha sido transíor 

mada en la  zona del puente 16 y ¿e las  transiciones 17 a 

las patas 2, mediante una operación de prensado o estampa­

do, en una sección transversal aproximadamente rectangular 

resultando los lados cortos de forma redondeada (forma A ). 

Las patas 2 presentan, además, en sus lados exteriores o 

sendos puntos de doblez.nominal 3 que, mediante una reduc­

ción local de la  sección transversal original 7 (véase f i ­

gura 2), han sido generados de modo que quedan distanciado 

en una medida determinada del extremo de pata 6 del lado d 

la  abertura.

La. figura 2 muestra dos secciones a través de púa 

tos de doblez nominal 3 de diferente configuración. En la  

figura 2a, el punto de doblez nominal 3 está constituido 

por una muesca 4 en forma do hoz, y en la  figura  2b lo  es- 

tá por una muesca prismática 5, En ambos casos se puede ve4
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la  forma en que la  sección transversal 7, originalmente c ir  

cular, ha siáo debilitada por medio de la  muesca 4, 5.

La figura 3 muestra cómo se pueden almacenar en 

forma yuxtapuesta las grapas de cierre 1 según eL invento.

Las figuras 4 y 5 representan variantes de la  

sección transversal cambiada (formas B y C).

Una configuración adicional de la  idea del in­

vento será representada en la  figu ra  6. En este caso, el 

cambio de sección transversal no es constante en todas 

la s  sonas. Más bien está hecho de forma mas pronunciada 

en el centro 18 del puente 16 y disminuye de manera cons­

tante hasta la  transición 19 a la  sección transversal de 

pata 20 no cambiada. La figu ra  6a muestra la  grapa de 

cierre 1 según el invento en un alzado parcia l, mientras 

que la  figura 6b reproduce tros formas de sección trans­

versal diferentes en correspondencia con las  secciones 

"x", "y" y "z" según la  figu ra  6a. Naturalmente, esta 

variante de realización puede verificarse  también con las  

formas de sección transversal según las  figura  4 y 5 con­

figurando correspondientemente lo s  ú t i le s  como en gene­

ra l existen dentro del ámbito.de la. idea del invento to­

davía. numerosas otras posibilidades de realización. El 

objetivo de tales variantes tiene que ser siempre el do 

aumentar mediante cambio de sección transversal el momen­

to do resistencia a la  grapa d6 cierre con respecto a la s  

solicitaciones que se presentan durante la  u tilización , 

representando las condiciones de so lic itación  locales por 

una parte y el gasto de fabricación necesario para, e l cam­

bio de sección transversal por otra parte la  pauta y la  

medida para la  realización de la  idea inventiva en cada
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Los puntos que como característica de novedad 

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de 

Modelo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que 

se recogen en las  reivindicaciones siguientes:

13.- Grapa de cierre en forma de U para bolsas, 

tubos flex ib le s  o sim ilares, que está hecha a partir de 

un tramo de alambre con sección transversal constante en 

la  longitud del mismo, caracterizada porque la  grapa de 

cierra presenta en la  zona del puente y de la  transición  

a las patas un momento de resistencia más elevado logrado 

por cambio de la  forma de sección transversal.

2&.- Grapa, de cierre según la  reivindicación  

13, caracterizada porque su forma de sección transversal 

corresponde en la  zona modificada a un. rectángulo con la ­

dos cortos redondeados (forma. A ).

3^.- Grapa de cierre según la  reivindicación  

1&, caracterizada porque la, forma de sección transversal 

modificada corresponde aproximadamente a un rombo (forma 

B).

4^.- Grapa de cierre según la  reivindicación  

13, caracterizada porque la  sección transversal modifica­

da presenta en la  zona de la  lase  neutra menos material 

que en la s  zonas solicitadas a. tracción o a compresión

(forma 0 ).

53.- Grapa de cierre según una de las re iv ind i­

caciones 1& a 43 , caracterizada porque el cambio do sec-

í:; :A
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ción transversal está realizado de la  forma más pronuncia­

da en el centro del puente y disminuye de manera constante 

hasta la  transición, a la  sección transversal de pata no 

cambiada.

6^.- Grapa de cierre segón una de las  reiv indi­

caciones 1& a 5&, caracterizada porque en la  zona de las  

patas están previstos puntos de doblez nominal definidos 

por debilitación de la  sección transversal.

73 .- Grapa de cierre en forma de U para bolsas.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que an­

tecede, representado en los  dibujos que se acompañan y pa­

ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a má­

quina por una sola cara.
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