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‘caso gracias a una configuracién corrcspondiente

los casos, tiene seccién transversal circular, pero pucde

2. , 1160217

Hoju Dlm.

El invento se reflere 2 vne grapa de clerre ea
fOrm& de U para bolsas, tubos Lletlblns o eimilares, aue
esté neoha de un tramo Ge alambre con SGCOlén tpausVQnual
constonte en la longitud dé éste.

Entre las grapas devcierre para bolsas, tubos

v

flexibles o similares se pueden dis

.

binguir dos tipos bisi-

cos, En uno de log tipos go deforma materiel en forma de
cinte, por medio de operacionss de estampado, en la mayofia
de loes casos de verias etapas, para configurar grapss de
cierre (o clips).unidas entre s8i que ge almacenen como "bid
ra" y se introducen en las médquinas de cierre, donde cadg
grapa de clierre individusl es separada de.la tira sélo in-
nedistemente antes de la operecidén de cierre. En este caw
S0 se puede conferir anla grapa. de cierre una‘seccién
transversal adaptada ¢ la finelidad de utilizacién de cada
de les
Utiles de estampado y transformacién, pudiéndose realizar,
adenés, diferentes formas de seccidn transversal en las T2
tas y en el puente. (Compédrese, por ojemplo, DiS

1 761 616).

alenansa

En el ‘otro tipo bésico se parte de me tcrial on
forma de alambre que se subdivide en tremos y se deforma
Para llegar a una grapa de cierre, en la mayoria de los ca-
808 en forma de U. En sste caso, la secclén trensversal
del tremo de alambre ~ gparte del recalcado ylestirado de
material riginédo por el doblez - pezmaneée constante en
toda la longitud. EL material de part iaa, en la meyovia de

pressntar también, con mirad a casos especiales de wiilize-

cidn, otrss formes de soccidn trsusversal . (compérense, 8ok
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‘ejemplo, DOu alemana l 536 183 y DOS alemana 1 959 755),

Este tipo de grapas so aelmacensa yuxtaponlendo con Ja misma
orientacibn un numero de grapas individuales y unidndolas
con material adhesivo o similar pare formar una "barra®.

En la operacibn de cerrar con grapas de clerre
en forma de U, el tubo fleX1ble de envase, anterlormonte
plisado, ¢s cogido por ls grapa; e continuacién de ello,
lés dos pates ablertas del perfil en U son dobladas hacle
dentro sobre una matriz configurads en forma céncecava que
contiene una o varias ranuras de de slmzamlento, siendo en=-
vuelto firmemente el extremo del envase. ¥l elemento de
clierre tiene la misién de resicstir & la fuerza de reajuse
teAesfética del extremo cerrado paya que se evite que el
cierre se abra por si solo. ‘A veces se exige un cierre
estbanco a liquidos; grasas o aire.

En la préctica se ha vigto hova que las gropes
de cierre dei tipo Wltimanente citado tnenen todavia cie
tes desventajas; particularmente causa con frecuencia re-
clamaéiones cu comportamiento durante y despuéds dc¢ la ope~
racibn de cierre. Durante el éierre, por regla generel me
cénicd, do holsas o tubos élésticos llenos, la grapa de
cierre es empujada por un macho sobre el trenzado plisnd
de una envoltura tubular e impuleada sobre la matriz. ’En
este caso, los extremos de pata se deslizan en una o en
doe ranuras de deslizemiento dispuestas en paralelo hasts
que se clerra firmemente el tronzado de envoltura tubulaw,
En oste caso, los extremos de pate bién pueden formsr wuns
costura & tope en sug superiicies frontslos o bién puede:
pasar uﬁo g 1o largo dél otro & través de una guis 3 ra-

nuve correspondiente.
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kara contrarrestar de la fovw més eficaz la;

fuerza de reajuste del extremo cerrado, los extremos GG

pat& tienen que estar colocados en la posicién finsl Lo
mas parslelamente posible respecto al puente de la grapa
de cierre. TIncluso serfa deseabls que los extremos €& L2
ta estuvieran ligeramente doblazdos. Este doblez desesar
do se ha intentadc conseguir gracias a que los extremos
de pata de la grapa en forma de U ge doblaban ya de ante~
meno llgeramente bacisg dentro o proveyendo su lado exte=
rior de un biselado. Sin embargo, anbas medidas han do=
mostredo ser insatisfactorias. Il doblez previo estd und
do a una pérdida en secciébn tremsversal de apertura; ¥

por tanto se necesitan para une seccidn trsnsversal de

clerre dada grapas de cierre mayores ¥, por tanto, 08,5 COX

tosas en cumnto. a meterial, que con Sus extremos se Ao~

blan luego Lrecuentcmonte demasisdo hacia dentro ¥ dadal

la envoltura de envase plisada. Bn ceso de biselar los

extremos de pata se ha visto que las cares interiores de
los extremos de pata, opuestas a los biselados, no te do-
blan suficientemente hacia dentro, de modo gue en esta
ne, frecuentemente, no se puéde conseguiyr una presién de
ciorre correspondiente, lo cuel conduce a que £o abrsn G
forma incontrolada los cierres y, como consecveuncia, queé
8e¢ plerdan o se estropeen los materialés envasadog.

Para Que se garantice ehors, despuds e chocas ’V
lce extremos de pata en la metriz, uh comienzo exeuto de
recalcado de la deformacién plédstica de la grepe, la ma-
triz deberia configurarse con syficiente dnelinacién &n
la zona del punto de incidencia do los extremos de pat.

Esto tendria como consecuencis i desventaja de que DO B
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- consiguiese la forma de cierre deseada de la grapa. Pero
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Ouanto,més p1aha sea 1é5zqna del punto de incidencia do
ils grapa de cierre en la matriz, tento mayor serd el Peli.
gro de que la conformacidén pléstice de la graps ocurve 48
forma.no‘exenta de recalcado. 3in embargo, una forma de
compromiso de la matriz no es realizable.l Incluso en el
caco de los extremos .de pata doblados previamente o bise—
ledos, las grepas de cierre son recalcadas y/o dobladas
al cho¢ar de golpe sobre la matriz, lo éual conducia lug-
€0 & perturbaciones de servicio en lus mdquinas de cierre
Yy también e cierres inservibles. Incluso uns aplicacidn
de uﬁ lubricante adecuado en la cara frontsl de los extye+d
mos de pata ha mejorado este resultaedo sélo de forms ine
significante;

| Por tanto, existe la wisidn de mejorar una gra-
Pa de clerre del tipo citado iniciclmente de tal manera
Que lasg patas de la misma, durente la. operacidn de ciopre
Se dobtlen hacia dentro con mds facilidad y més gsegurldad,
qQue e logren cierres irreprochablemente estancos ¥y quo

se evile que se daflen las bolsas, 1los tubos flexibles

W et

G

similares. En este caso, o pretende que no aumenten los

gastos de produccién, o el menos no aumenten de forus esan
cial.

Sorprendentemente, se ha visto que una graps de

clorre segun el tipo citado pueds ser mejorada sustancial.

mente graciaes a que presenta en la zona del puente y Aec 14

Yo

trensicidn a las patas un momento de resistenciae mds el

Sk Qo

vado conseguldo dehido 2l cawbio en la forma de 1z sec.

cidn transvereal.

- En les grapses de clerre del tipo citado e newp-
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te de un tramo de alambre con una seccién transversal congd

~funciones en los diversos puntos de la grapa terninada o

el cembio de la seccién transverssl conduce en el punto de

lss zonas del punto de cierre que estén opuestes a lag zo-

”(-)ju.nr'nnA 6 ! L o ’ lcf):lr/

LY

tante en la longitud del mismo. =~ Sin embargo, frente z es.

to existen solicitaciones de diferente megnitud y otras .

cerrada. Para un determinado temafio de grapa se elige ei
el didmetro de alambre de tal menera que su seccidn transe
versal sea suficiente para el punto més solicitado de la
grapa de cierre. Para otras zonas, esta secclén ltransversal
tiene dimensiones més o menos excesivas, es decif, ge
derrocha material, _

Gracias al caubio, segin el invento, de la forms
de seccién transversal en la zona del puente y de la tren-
sicion a las patas se ha conseguido ahora que un determing
do temalio de grapa'de clerre pueda fabricarse con unz can-
tidad reducida de material o que, con una cantidad constan
te do material, se pueda febricar una grapa de cierre con
mayor fuerze de cierre. En este caso, el aumento, segin el
invento, del}mpmento de resistencia en las zonas ih&icadas
novsélo tiene el efecto de que la grapé adquiera alli 1ls

rigidez més elevada necesaria, sino que, al mismo tiempo,

cierre a vna superficie de apoyo méds estrecha con respecto

LR 24

a la seccidén transversal inicisl -« tal como se conservarsd
en las patas., Gracias a ellc aumenta la presidn de cierre

local y disminuye el peligro de que 1la grape de clerre se

~

resbale del punto de cierre. Ademis, tiene lugar uns cieyx

7
AT

ta agimetria en la presidn deo cierre local, en tanto qu.e

nas de seccibn transversal no wodificadas en las patas es-
tén expuestas & una presién de clerre local menor. En s 2G
e e e




25

na linite de la carga puede enmpezar aqui un resbalamiento,

‘Lo con lados cortos redondeados o aprowimadamente a un ronp

' ' - : o ey b
110§ nvn. { . T . ‘-LGO/’/_

a la-vez gque en el lado opuesto se puede observar todavia
unavadherenCia firme de la grapé'de ciefpe sobre el lugar
de cierre. Debido a‘ello, 1la grépa es inclinada o ladeada
con reébecto al eje contral del lugar de clerre, c¢con 1o qug
80 intsrfumpe inmediatamente un vesbalamiento wlterior. Eu |
los ensayos, realizados en condiciones préxinas s la practi
cé, para determinar la fuerza de cierre de la grapa de
cierre segun el invento se ha demostrado que el temido rect
balaniento se evita totalmente y que antes que csto tienc
luger un reventdédn de las boleas, los tulos flexibles o siml
lares bajo la presidn de pruehs suneniada.

Como realizacidén ulterior de la idea dsl invento
la forma de seccldn transverssl en la zona modificada en

confligureda en ol sentido de que covreeponds a un rectinsu-s

bo. Ademés, e posible efectuar el cumbio de seccidn trang-
versal de manera tal que la seccién transversal cambilada
tenga en la zona de la fase neutra sustancialmente menosg ng
terial que en las zonas solicitadas a traceldn o a compro-
sién.

Por Wltimo, segin el invento es posible hacer
que. ¢l cambio de seceidén transversel sea 1o més marcado ¢n
el centro del puente y hacer que disminuya constantemenie
hasta la trensicién a la seccién tramsversal de pata no
cambiada. _

Una mejora adicional de la grapa de.cierre se com
sigue gracias a que en la zona de las patas se han previs-
to puntos de doblez nominal definidos por debilitscidn de

la seccidn trensverscal.

e v

g et o+ e
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Las patas 2 presenten, ademdn, on svs lados exterioves &

. o '. .
tHoja nt’:u..8 lb ) /

Otros detalles y ventajss se explican de forma
pormenor:zada con ayuda de los ejemplog de reu11z301§n re-
presentedos en las figuras, mostrando: |

La figura 1, una grapa de cierre seg ﬁn el inven-

to, en alzado y en seccibn;

la figura 2, en seccibn, dos posibilidades de reg

lizacidn pare el punto de doblez nominal;
) la figura 3, grapas de'oierre wnidas en fila;
lag figuras 4 y 5,}Variantes de la forma de seC-
ceibn trensversal; y ‘
- la figura 6, wna grapa de cierre con caubio de
Loraa media‘no constante.
La grapa 1 en forma de U en las figuras la y 1b

estd hecha a partir de un tramo de alsmbre con sccecidn trar

versal circular. Esta seccidén t?vu9VCi‘dl ha sido transfor-t

nz2da en la zona del puente 16 y de las transiciones 17
las patas 2, mediante wna operacién de prensado o estampa-

do, en ung Jeccién transversel aproximedamento rectunvumv-1

rosultando los lados cortos de forma redondezdsy (forma L),

osendos puntos de doblez nominsl 3 que, medjqnte wila reduc-

cién local de le seccion trunsvevﬂuj original 7 (véase 13

N

gura 2), han sido generados de modo que quedan distencis 20 g

en una medida determinada del extremo de rate 6 del lado

[SHN gé
la abherturs.

-~

< muestra dos secclounes a través de o pua

Le figura

tog de dobloz nominal 3 de¢ diferente configuracién. Tn 1le

Tigurs 22, el punto de dobler nominal 3 estd congtituidg

por une nuesca 4 en Lorma de hoz, y en la figura 2b 1o egm

t4 por una muesca prismédtica 5. Bn snbos Cagos se puede vad

S
vie
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, 1o do resistencia a la grapa de cierre con respecto & las
oy _

solicitaciones que se presentan durente la wtilizacién,

Hoju o', 9 . ' o ) ) : 16’)27—

la forme en que la seccidén transversal 7, originalmente cixy
cular, ha sido debilltada por medio de la muesca 4, 5.

'  Ta figura 3 muestra cémo se pueden almacem&? en
forma yuxtapuesta las grapas de cierre 1 segun 6l invenlbo.

Las figuras 4 y 5 representan varisntes de la
seccifn tronsversal cambiade (formas By G),

Una configuracibén adicional de la'idea del in-
vento serd representada en la figura 6. En este caso, el
cambio de seccién trznsversal no es constante en bodos
las zonas. Més bien estd hecho de forma mas pronunciada
en el centro 18 del puente 16 y disminuye de wmanera cons-
tente haste le trsnsicidén 19 a la seccidn transversal de
pata 20 no cambieda., DLa figura 6s nuestra la grapa de
cierre 1 segin ellinvento en un glzado parcial, mientras
que la figura 6b reproduce tres formus de seccidn trans~
vefsal diferentes en correspondencia con las secciones
"xﬁ, gt ¥y "z% segin la figura 6a. Naturalmente, csta
variante de reslizacién puede verificarse tanbién con las
formes de seccién transversal segin las figura 4 y 5 con-

figurando correspondientemente los Utiles, como en gene—

ral existen déntro del dmbito de la idea del invento to-

fol

avias numerosas otras posibilidades de realizacidén., EL
objetivo de tales variantes tiene que ser siempre el do

-aunentar wediante cambio de seccidn transversal el momen-—

representando les condiciones de molicitacién locales por
ung parte y el gasto de fabricacidn necesayrio pars el cenie
bio de seccién transversal por otra parbe Lla pauta y la

(&

medida para la reelizacidn de la idea inventiva en cade

o OGN g e s
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| REIVIEDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad
Se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Wodolo de Utilidad en Espafla, por VEINLE afios, son Llos qu§
se recogen en las reivindicacioncs sigulentes:

1l8,- Grapa de cierre en forma de U pars bolsas,
tubos flexibles o similares, que estd hecha a partir de
un tramo de elambre con seccidn lyrausversal constante en
la longitud del mismo, caracterizada porque la grape de
cierre presenta en la zona del puente y de la transicion

a las petas un momento de resistencia wés elevado logradd

por cambio de la forma de seccidn transversal.

22 ,- Grape de cierre segin la reivindicucidn

1%, caracterizada porque su forma Ge seccibn transversal

corresponde en la zons modificada a un rectdngulo con la~

dos cortos redondeados (forme A).
38.~ Grapa de cierre soczun la rojbindiﬁacién

1¢, caracterizada porque la forms de secéién transversal
modificada corresponde aproximadsmente s un rombo (forma
B).

x4§.~ Grepa de cierre segun la rveivindicacidn
1e, aractorigada porque la seccidn trangversal modifice~
da presenta eq la zona de la fase neutra menosg materisl
que en las zonas solicitadas a traccidn o a compresibu

¢).

o

)

0TI
& p . ol PR N
5% .~ Grepa de cierre gegun ung de las reivindie-

caciones 1% a 4%, ceracterizads rorque ¢l canblo 86 secw

=]

W e
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cibn transversal estd realizado de le forma mée pronuncis-
. cambiada,

'patas'estén'previstos puntos de doblez nominal definidos

e et

Hoja acm -L-L

foat

602"

=3

-

da en el centro del puente y disminuye‘de;manera conftants

hasta la transiciéa a la seccibn transversal de pata no

68,.,= Grapa de cierre segin uana de las reiviadi~

caciones 1% a 52, caracterizada porque en la zona de las

por debilitacién de la seccidén transversal,

78 .- Grapa de cierre on forna de U para boltas.

Tal y como se he descrito en la Memoria que ane
tecede, tvepresentado en los dibujos que se aconpafian ¥y pa-
ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de oance hojas escritas a mé-
quina por una sola cara. |

Rl e d
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