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La presente Patente de Invención se r e f ie r e  a un prô  

oediriento para la fabricación  de mosaicos.y losas de terra ­

zo veteados, completamente nuevo y o r ig in a l,  creado por e l  -

trabajo de estudio y observación de los so lic ita n tes , y -----

con resultados tan sorprendentemente nuevos, que tan solo la 

misteriosa labor da la naturaleza puede o frecer algo que pue_ 

da seme jó rca le ,  por lo que le  hacen acreedor a la protección 

y explotación exclusiva que dispensan los correspondentes - 

artícu los del vigente estatuto de la Propiedad Industria l de 

26 de Julio de 1929, texto refundido, publicado por R. 0. de 

30 de Abril de 1930.

El.procedimiento para la  fabricac ión  de los másticos 

hidráulicos generalmente seguido., se resume en la colocación, 

dentro de trepas previamente construidas, de las  adecuadas - 

materias preparadas sagún la conbinación de colores que se - 

pretende lograr; o dejando que e l  azar mezcle ta les  materias 

preparadas, que después de r e c ib ir  añadido un mortero de ce­

mento, son oojeto de prensado y fraguado, ya a mano y por — 

medios naturales, ya por máquinas que precip itan  e l  proceso 

del fraguado.

Para la  obtención de los dibujos en la cara anterior 

del mosaico, se parte de un estudio nadado y minucioso en e l 

que intervienen principalmente e l  arte del dibujo, o se deja, 

cajo c ie rtas  fórmulas preparadas para cada caso, al l ib re  — 

c r i t e r io  de cada obrero mosaísta.

Claramente se aprecia que, tanto s i  las d is tin tas  ma_ 

teñas constitu tivas del mosaico son blandas, como s i  son con 

juntamente blandas y duras en la  primera fase de la  fornaciài 

de aquel, las convinaciones resultantes están ya agotadas, y 

solamente cace, cono elemente variante, la aplicación de — 

coloraciones en las gamas in f in ita s  que la naturaleza ofrece.
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El procedinnento oo je to  de la presente Patente, da 

a l  mosaico y losa hidráulica^ un aspecto hasta ahora compie 

tamcnte desconocido, y o frece  pos ib i l idades  decorat ivas d i ­

f í c i lm ente  agotadlas. '

Consiste t a l  procedimiento sus tane iair^ente , en la 

obtención de un c l i s e ,  a l  nodo de las planchas ue amianto en 

las ro ta t ivas  de prensa, que reserva para una segunda fase -  

en la  e laoorac ión, aqye-los espacios que constituyen propia­

mente las  vetas del mosaico o lo sa .

Por su orden, las  operaciones se r e a l i z a n  del siguien

te nodo:

1 . dobre una plancha de mater ia l  l i s o  y de proporciones 

adoouaaas a l  tamaño que naya de oarse a^l mosaico o iosa y a 

los  moldea de que se dispongan, s e .extienden caprichosa u — 

ordenadamente, según convenga, unas piezas de adecuada lon­

gitud, semejantes a paja de arroz ,  podiendo ser esta misma 

paja o cualquier cuerpo sufic ientemente duro y consistente ,  

y en número correspondiente a las  vetas que hayan de apare­

cer en e l  mosaico o losa terminados.

2 . Jobre aquel las ,  se coloca una pieza de papel cuyas d i ­

mensiones deben exceder l igeramente del* tamaño del  molde, y 

debe reunir las  cualidades de dureza y re s is ten c ia  a la  hume 

dad, a la vez que ha de ser d ú c t i l  a 1  ̂ presión que fuego ha 

de hacerse sobre e l  anide. .

'usta a l  molde, que no t iene ca ra c te r ís t i c a s  espe­

c ia l e s  y ,  seguidamente mí J-,ú 17*6. ,ue se va depositando sobre

e l  p^pel e l  mortero u hormigón previamente preparados y que 

han de c o n s t i tu i r  la  mayor parte de l a  super f ic ie  de l  mosai­

co o losa ,  se pone en función la  máquina vioradora sobre la  

que se r ea l i zan  las  operaciones que se describen, con e l  f i n  

de que los  d is t in to s  cuerpos que integran e l  mortero u hormi



,;jón y forran la  cara an te r io r ,  queden recu lar  y homopeneamen 

te d is t r ibu idos .  Puede r e a l i z a rs e  también la  operación sin - 

e l  empleo de la  máquina v ibradora, mas e l  resultado no es —

tan per fec to .

4 . hace cesar 1 - máquina vibradora en ios  casos en que

se enoiee,  y acaba de yj.enarse e l  no—le  nasca e d i m i t e  con­

veniente ,  de mater ia l  absorbente previamente preparado como 

es corr iente  en los  mosaicos h idráu l icos ,  a ceya operación 

sigue e l  prensado del molde por cualquier medio conveniente, 

ya sea manual o mecánico.

5. Sucede la  operación de r e t i r a r  molde, dej-ndo f r a ­

guar e l  cuerpo prensado durante e l  tiempo necesario oam que 

las  s igu ientes  operaciones puedan rea l i z a rs e  t-anejanuoio con 

seguridad y s in  r iesgo  de roturas.

6 . Vuelto e-̂  -¡.osóico cara a rr iba ,  se le  separan las  plegas 

cons t i tu t ivas  del veteado y la pieza de papel, quedando en 

la super f ic ie  del  primero las  hendiduras correspondientes.

7 . Je procede a i  reimanado de cemento hasta cu o i i i  sumi­

óle nte ícente las  hendiduras o vetas, y se l e ja  en reposo has­

ta que e l  mater ial  quede completamente enaguado

3 . f inalmente, para e l  acabólo de la  p ieza,  se apl ica  ma 

máquina pulidora de uso co rr ien te ,  la que va produciendo en 

la super f ic ie  del  mosaico e l  necesario desgaste n.asta que — 

aparece en toda su extensión la masa general y las  vetas, — 

completamente recortadas y de f in idas .

lomo ya se ha apuntado p r inc ip io ,  er veteado 

puede r e a l i z a r s e  ya caprichosamente en cada unidad, o raspón 

diendo a dioujos 'previamente trazados, dul mismo moou qua er 

papel puede sus t i tu irse  por un cuerpo mas curo y consistente 

en e l  que se formen de manera perenne aas vetas deseadas, —
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La presente Patente de Invención, se concreta en las 

siguientes

R e  i  v i  n d i  c a c i  o n e s 

Procedimiento para la  fabr icac ión  da resáleos y 

losas !e terrado veteados, consistente en extender capricho­

sa u ordenadamente, según convenga, sobre una plancha de ma­

t e r i a l  l i s o  y de proporciones adecuadas al tamaño que haya -  

de darse a l mosaico o losa y a ^os moldes de que se dispongan, 

unas piezas de adecuada longitud, semejantes a paja de arroz, 

puliendo ser esta i.isna, o cualquier cuerpo su l i c rente mente 

duro y consistente ,  siguiendo la  colocación l e  u.na pieza 

modo de c l i s e  de su f ic ien te  dureza y res is ten te  

cuyo tano.o debe superar a l  de l  .dí 

todo este se deposita e l  mortero u hormigón a 

pone en función la  máquina v i  ora dora o s m  er 

y se acaba de 1 cenar e l  ¡molde, de mater ia l  

prensor luego aquel. Dejado secar es ¡t-osaico o -oseta ,  se se_ 

paran la s  piezas que fo rran  e i  veteado y la pieza de papel o 

c l i s e  quedando las  corresponuientes hendiduras que se r e l l e ­

nan con cemento, para luego de secado, ser tratada ra super­

f i c i e  con ía maquino pulidora fusta la ^.punción de la  musa 

general y las vetas cooplctonsnte re f lu id a s .
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o r l a  que consta  de -Scí^Ó Ai O j U S  ' - ' O s e á i s n n i i a s s o  sor



una sola cara.

iauì'id, a t re  iurta <j,a A l i e r ò  o.e Miij.
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