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La presente memoria descriptiva tiene como fin
la declaraciédn del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio
de explotacidén industrial y comercial exclusivo en el territorio
nacional de un Modelo de Utilidad, de acuerdo con la vigente Le-
gislacidn, que, como el enunciado indica, se trata de "INSTALA-
CION PERFECCIONADA PARA EL CCRTE DE BARRAS".

La presente invencidén tiene por objeto una ins-
talacién para el corte de barras, del tipo de instalacidn de las
formadas por una bancada, en la que se depositan las barras a
trocear, presentando dicha tancada una rampa, para la translacidn
por caida de las barras hasta una pista de rodillos de alimenta=—
cibén, que las transportan hacia la cizalladora.

De acuerdo con la invencidn en la citada rampa
se disponen unos mecanismos para la seleccibén de los didmetros de
las barras, as{ como pafa la dosificacidén de las mismas, una a
una, de modo que unos gatillos volteadores tomen a cada barra, 113
vdndola hasta depositarla sobre la pista de rodillos.

En relacién con la mencionada pista de rodillos
va‘dispuesto un dispositivo de despuntes formado por una rueda,
en la que van montados unos platos regulables, comportadores de
unas 1evas.

En el giro de las levas se verifica el sucesivo
accionado de unos finales de cafrera, determindndose en una pri-
mera fase el despunte final de la karra, en una segunda fase el
despﬁnte inicial de la barra siguiente y en una tercera fase el
desembragado del dispositivo que no vuelve a entrar en funciona-
miento hasta que el comienzo de una nueva barra entrd en conjun-—
cién con un elemento detector, tal como puede ser una célula fo-
to-eléctrica o un final de carrera.

De esta forma se logra un perfecto despuntado y
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troceado de las barras, segin un proceso totalmente automatizado
y de elevada fiabilidad, ventajas estas que junto con otras que
se verdn mds detalladamente en la memoria nimerica, le confieren
al objeto de la presente invencién vida propia ya de por si,

Para comprender mejor la naturaleza del invento,
en el plano adjunto hacemos una representacidn esquemdtica de su
utilizacién, no siendo en absoluto limitativa y susceptible, por
¢llo de las modificaciones accesorias que no alteren las caracte-—
risticas esenciales.

La figura 1 es una vista én alzado que muestra
esquemdticamente al objeto de la presente invencidn, segin un ejemn
plo no limitativo de realizacién préctica. |

La figura 2 corresponde a una vista en planta su-
perior de la figura 1. ’

La figura 3 muestra la vista en perfil correspon-
diente a la figura 1.

La presente invencidén trata sobre una instalacidn
destinada al corte troceado de barras metdlicas, estando formada
dicha instalacién por una bancada (1), en la que se depositan y
almacenan las barras a trocear.

La bancada (1) presenta una zona enrampada (2)
que permite la traslacidén, por caida, de dichas barras hacia una
pista de rodillos de alimentacién (3), ver figura 3.

En la figura 3 se aprecia igualmente como en re-
lacién con la zona enrampada (2), existen unos mecanismos (15),
que permiten seleccionar el dimensionado diametral de las barras;
dichos mecanismos (15) estdn formados por un véstago de soporte
que en su extremo inferior comporta una cabeza a modo de patin, de
modo que en funcién del mayor o menor alejamiento de dicha cabezav

respecto a los armazones de la zona enrampada (2), se dejard pasar
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unicaménte a las barras de un cierto dimeﬁsionado diametral ya
preestablecido.

Asi mismo en la rampa (2) existen sendos disposi-
tivos (14), para la seleccidén de las barras, una a una, de modo
que cada barra es éogida por una correlacién de gatillos volteado=-
res (4) de accionamiento neumdtico, que la trasladan en giro hasta
depositarla sobre unos rodillos de alimentacidén (3).

Los rodillos de alimentacién (3) llevan, a la ba-
rra hacia la cizalladora (5), siendo de destacar la existencia de
unos rodillos de preSién (6) que, act;ando en contra de la propia
barra, hacen efectivo un perfecto posicionado y desplazado de la
misma, pudiendo bascular el corréspondienfe rodillo o rodillos de
presién (6), para ocupar as{ una posicién estable de levantado, en
la que no dificulta en nada el libre paso de una nueva barra ha-
cia Su posicién sobre los rodilloes (3), ver figura 1.

Por otra parte én la figura 1 se aprecia la exis-
téencia de un dispositivo de despﬁntes (7), que fundamentalmente |
e8t4d formado por una rueda, eﬁ la que van montados unos platos
regulables, comportadores de unag levas desfasadas angularmente
entre s{,

En relacidn con las citadas levas va dispuesto
un juego de finales de carrera‘(16), de modo que al girar las le~
vas junto con la mencionada rueda se verifica el sucesivo acciof
nado de los finales de carrera (16); de ésta forma se consigue
en uhé primera fase el despunte‘final de la barra, en una segunda
fase el despunte inicial de la barra siguiente y en una tercera
fase efectuar el désembragado del dispositivo.

De esta forma el dispositivo de despuntes (7)

ermanece desembragado, hasta que se inicia el proceso automético,

or el hecho de que se termina una barra y comienza la alimenta-
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cién de una nueva barra, lo que repetirfia toda la secuencia ante-—
riormente senalada.

As{ mismo el mencionado dispositivo {7) va pro-
visto de un elemento detector (17), formado por una célula foto-
eléctrica, final de carrera o similar, que es actuado cuando el
comienzo de una nueva barra entra en conjﬁncién con é1, determi-
nidndose asi{ el accionamiento del embragado y desembragado del dis-
positivo de despuntes (7). |

A ambos lados de la cizalla (5), van dispuestas
sendas sufrideras (8 y 9) respectivamente, de las cuales ésta Gl-
tima es la de entrada y su acciopamiehto es neUmatico-mecénico,
en tanto que la otra o de salida es de accionamiento hidroneumdti-
co, evitando as{ dichas sufrideras (8 v 9), cualquier posible de-
formacién de las barras.

Por otra parte en 1a proximidad de 1la sufridera
(8) nace un brazo (11) que se extiende en voladizb, yendo provis-—
to de un elemento de tope (10), que puede desplazarse a lo largo
de ‘aquel, para delimitar as{ la longitud del trozo de barra a cor-
tar, ver figuré 1 vy 2.

. En la figura 2 se aprecia igualmente como por de-—
bajo del brazo (11) va dispuesta una bandeja doble de distribucién
(12), en relaciédn con sendos recipientes (13 y 14), de los cuales
el primero de ellos es el de desperdicios en tanto que el otro es
¢l de material cortado.

» Descrita suficientemente la naturaleza del presen
te invento, asi como su realizaciédn industrial, sélo cabe afladir
que en su conjunto y partes constitutivas, es posible, introducir
cambios de forma, mqteria y disposicién en cuanto tales alteracio-
nes no supongan variacién sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios Inter-
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nacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de
extender esta demanda a los paises extranjeros, si fuera posible,
reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud.

NOTA

El Modelo de Utilidad que se solicita como nuevo
en Espafia, por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislacidn,
deberd recaer sobre "INSTALACION PERFECCIONADA PARA EL CORTE DE
BARRAS", en todo de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACTIONES

2.~ Instalacibén perfeccionada para el corte de
barras, del tipo de las formadas por una bancada para posicionado
de las barras y caida de estas hacia una pista de rodillos que se
extiende hasta la correspondiente cizalladora, caracterizada por-
que al final de la pista de rodillos va dispuesto un dispositivo
de despuntes formado por una rueda giratoria en la que se montan
unos platos regulables, provistoé de unas levas que, en el giro

con aquella, actuan sucesivamente sobre un juego de finales de ca-

|rrera, verificandose en una primera fase &l despunte final de la

barra, en una segunda fase el despunte inicial de la barra Siguieﬁ
te y en una tercera fase él desembragado del dispositivo, hasta
que se inicia el proceso automdtico por el hecho de comenzar la
alimentaciédn de una nueva barra y actuar esta sobre un elemento
detector, tal como puede ser una célula foto-eléctrica, final de
carrera o similar, incorporado en el propio dispositivo de despug
tes.

22,.~ Instalacién perfeccionada para el corte de
barras, en todo de acuerdo con la anterior reivindicacién, carac-
terizada porque a ambos lados de la cizailadora, van dispuestos
sendos sufridores, de los cuales uno de ellos o de entrada es de

accionamiento preferentemente neumdtico-mecénico, en tanto que el
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otro o de salida es hidroneumdtico, evitandose asi por la éonjun—
cién de los mismos, cualquier posible deformacidédn de las barras
er el corte de las mismas.

2.~ Instalacidén perfeccionada para el corte de
parras, en todo de acuerdo con la primera reivindicacién, carac-
terizada porque en la rampa de cafida de 1la mencionada bancada van
dispuestos unos véstagos enhiestos, que en su extremo inferior
comportan una cabeza a modo de patin, cuya mayor o menor separa-
cidn respecto a la propia bancada permite selecciorar el dimensio-
nado diametral de las barras, existiendo as{ mismo unos dispositi-
vos para la seleccién de las barras, una a una, en conjuncidén con
los respectivos gatillos volteadores que llevan a cada barra hasta
depositarla sobre la pista de rodillos alimentadores, en relacién
con los cuales van dispuestos unos oportunos rodillos de presién.

2,- "INSTALACION PERFECCIONADA PARA EL CORTE DE.
BARRAS" .

Segin queda sustancialmente descrito en la presen

te memoria descriptiva gque consta desiete hojas mecanografiadas

por una 90la cara acompaiiada de 3 ©o
Madrid, =g 40

. 1

El Ageﬁ%g Oficl-

respondientes dibujos.

MIGEEL FERMANEEZ-L 5&?3‘ Pl
P. P,
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