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MmORIA DESCRIPTIVA 

p ara  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D B I N T R O D U C C I O N

s n

E S P A Ñ A  
por DIEZ a ñ o s

a  nombre As 'RECBNIQUE BU YERRE T ISSE , e n t id a d  f r a n c e s a ,  

e s t a b le c id a  en 4A, f a s  P a d  V a lá r y , P a r i a ,  F r a n c ia ,  p o r :

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN DA FABRICARON BE PRODUCTOS 

DE REFUERZO NUEVOS PARA MATERIALES PIASTICOS^.-

O - O - O - O - O - O - C - O - O - O - O - O - O - O -

í a  a so  c ia c iá n  As m a ta r ía s  p l á s t i c a s  As 

r e v e s t im ie n to  y As t e j i d o s  As r e fu e r z o  %uo fornmn arma­

d u ra s , d q h ater l a l e a  oonociA os con e l  nombre As e s t r a t i -
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fica io s , oayas carácter i s t ic a s  mecánicas, paia sa empi#o 
en lugar de metales, son tanto más apreciadas o canto más 
elevado sea so mádulo da e la stic id ad .

l a  d ificu ltad  principal consiste en cbta- 
8 ner te jid o s de refuerzo que posean, a n o s  mismos, un a lto  

mádulo de e lastic id ad  o un alargamiento muy pequ^do, con 
el f in  de comunicar e s ta  cualidad a l  m ateria! que arman. 
Ouando ee u tilizan  te jid o s de refuerzo de h ilea de v idrio , 
á sto s poseen naturalmente un modulo de e lastic id ad  elevado, 

10 pero el entrecruzado de lo s  h ilos de urdimbre y de trema 

en lo s  te jid o s conocidos comunica a todos lo s  h ilo s una 
forma más o menos sinuosa; además, le s  h ilo s te x t i le s  po­
seen generalmente una toraián de reunián de lo s  filamentos 

elementales, de donde se deriva una segunda sinuosidad 
15 lon gitudinal, cuando interviene una, tensián sobro lo s  hi­

lo s  en e l e stra tif ic a d o , estos h ilos tienen tendencia a 
alargarse  por disminución de la s  sinuosidades y apoyándo­
se unos sobre otros, w  e llo  resu lta  una elastic id ad  del 
material a l mismo tiempo que un trabaje  mecánico de f i s ­

so xián interna perjud ic ia l para la  solidez y rigidez del 
oonj unto.

l a s  sinuosidades de lo s  h ilo s de vidrio 
también tienen tendencia a deteriorar a i  a lto  modulo de 

elastic id ad  que posee el v idrio , considerado aisladamente 
2S en su estado de fibra e stirad a .

<61 presente invento tiene por objeto un 
producto de tejedura que e stá  destinado a l  refuerzo de
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astxatificad os y #n al que l e s  h iles qu# sixvsn paya xa- 
fox za y al mataxial están sin  torsión  propia y están t e j i ­
dos en dos dilecciones, ain  ninguna sinuosidad a l no estar 
te jid o s entre ai dixestamento unos en otxoa, sino eiendo 

5 reunidos indixe o temante unos con otxoa pox medio de hiloa 
auxiliaxes que tienen pox única función consexvax loa 
h ilo s de xefuexzo en au s i t io  correspondiente.

áa í se puede aupximix cualquiex sinuosidad 
de lo s  h ile s  de xefuexzo, no teniendo estos últimos que 

10 seguir ya l a s  sinuosidades impuestas pox e l xágimen habi­
tual da permutación ta l oomo e x is t i r ía  s i  se tejiexan  es­

tos h ilos entxe a i , aegún lo s  prcoedimiwstos habituales* 
para comprender bien e l invento se hará 

xefexencía, a continuación, al dibujo esquemático adjunto 

IB en el que:
ya figuxa 1 mueatxa un tipo de te jid o  usual 

compuesto pox h ilo s toxoidos y sinuosos y xwpxesentado a 
escala consid#xablemente aumentada.

la  figuxa 2 muestra un te jid o  de dos capas 
20 de h ilo s de xefuexzo, según el invento, y

la  figuxa 3 muestxa otxo te jid o  aegún el 
invento, de txes oapas do hilo a de xefuexzo.

ya figuxa 1 mueatxa la  maxoha dé lo s  h i­
lo s  de xefuexzo 1,2  en un tejido  c lá sico , catando cada 

26 hilo compuesto pox filamentos o cabos elementales retox- 
cidos. * s t a  figuxa mueatxa l a  existencia de la  toxsión 
apxopiada para la  reunión de loa filamentos en eapixal
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onoa alrededor de otros para cada cabe o hile múltipla 1 , 
a s i  come la  existencia de la  sinuosidad da e s to s  h ilo s 

1 , 2 por s i  hacho de cus tienen que describ ir coevas para 
montara# unos sobra o tros, cualquiera que asa s i  rógimsn 

8 da ligamento elegido.

la s  sinuosidades da lo s  h ilo s 1 y de loa 
h ilos 2 son complementarias, en #1 sentido de que todo 
esfuerzo de tracción en #1 sentido d# la  urdimbre aumen­
ta la  sinuosidad de lo s  h ilo s de la  trama disminuyendo la  

10 &* loa  h ilo s de la  urdimbre y viceversa, pe e llo  resu lta ,
entre urdimbre y trama, según la  repartición  de fuerzas, 
ana acción mutua que es p erjud icia l para la  estabilidad  
dimensional del e stra tificad o  y que actualmente no se sabe 

corregir más qus consintiendo en hacer tender hacia cero,
15 bien el trabajo de loa h ilo s de trama, bien el trabajo de 

loe  h ilo s  de urdimbre, no siendo u tilizab le  ya e l te jid o  

en este  caso según una solamente de sus des componentes.
por e l contrario, la  figura 2 muestra, cómo, 

según el invento, a# puede rea lizar  un te jid o  en el que le s  

20 h ilos de refuerzo, elegidos preferentemente sin  torsión
propia, pueden tenderse sin  montarse unes sobre otros, por 
tanto sin  sinuosidad, constituyendo siempre un verdadero 
tejido que posee urdimbre y trama de igual composición y 
en el que existen  igu ales cualidades mecánicas en el sen- 

28 tido de la  urdimbre que en e l sentido de l a  trama, to ta l­
mente independiente de loa esfuerzos e jercid os en un sen­
tido o en otro. HI te jido  d# la  figura 2 comprende dos oa-
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paa superpuestas d# hilo a la  refuerzo 3, 4, a atando dis­
puestos lea h ilo s p ará la lo s 3, por ejemplo, an a l sentido 
de la  urdimbre y loa h ilaa 4 en s i  sentido Ra la  trama; s&- 

taa hlloa 3,4 acn mantenidos por pequeños hlloa de unión 
B que comprendan h ilo s Re unión de urdimbre 5 e h ile s da 

unión de trame 6.
Para loa h ilos d# refuerzo 3 ,4  a# adoptan 

conjuntos da filamentos no retorcidos antro a i .  Bato a con­
juntos a *  obtendrán, por ajampio, por un encalado provi- 

10 aional, encelado destinado a ser eliminado o no deapuós
da la  tejedura.

para le a  h ilo s au x ilia re s de unión ae adop­
tan h ilo s 5,6 elegidos muy finos, con el fin  de reducir 
e l peso de lo s  h ilo s que no concurren a i refuerzo y con 

IB e l f in  de permitir a esto s h ilo s de unión más f le x ib le s  
enrollarse en una fracción do vuelta alrededor d# lo s  hi­

lo s  de refuerzo 3 ,4  que son prácticamente insensibles a 
este  enrollamiento, porque son bastante más gruesos.

se regala e l te la r  dando una tensión Im- 

20 portante a lo s  hlloa de refuerzo 3,4 con el f in  de aumen­

tar su estab ilidad  re c tilín e a , es deoir su ineenwlbiliAaR 

a l esfuerzo muy pequeño de le s  h ilo s  de unión 5,6 regula­
dos para te je rse  f lo jo s , por enrollamiento alrededor de 
le s  h ilo s de refuerzo 3 ,4 , como se ha expuesto mas arriba. 

26 Be sen cillo  reproducir la  estructura repre­

sentada en l a  figura 2 a titu lo  de ejemplo, marcando la  
posición a l ta  o baja de cada hilo sobre e l  te lar  clásico
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que Heve dos en ju lios A# urdimbre, $ atando fuertemente 

frenado ai an ju lio  que llev a  loe h ilo s de refuerzo 3, mien­

tra s  qua $1 que llev a  loe h ilo s de unión 5 eató fr ana do 

ligaramanta. Igualmente, para lea frenes de trama da la s  
lanzaderas, aa frenara fuertemente la  trama de refuera) 4 

y ligeramente la  trama de unión 6.
A titu lo  de ejemplo, puede ser realizada 

una te la  como la  de la  figu ra  2, adoptando:
a )  . Hilos de refuerzo 3-4 que comprenden 

24 cabos no retorcidos del numero mótrice 48;
b) Hiles de unión 5-6 que comprenden un 

sólo cabo del numere métrioe 90 í
o) Una separación de dos h ile s  de refuerzo 

consecutivos ta l  que haaa 12 h ilo s por centímetro en la  ur­
dimbre y en la  trama.

io s  h ilo s de refuerzá aeran h ilos de vidrio 
o de otro m aterial de a lto  módulo de elasticidad^

l a  figura 3 e s  un segundo ejemplo de rea­
lizac ió n , que muestra la  posib ilidad  de m ultiplicad e l nu­

mere de caima de refuerzo para obtener te jid o a  de v arias 
capas del gónero de lo s  descritos en 3a patente francesa 

del 16 de diciembre de 195 2, para ''Nuevo procedimiento de 

refuerzo de masas de m ateriales p lá stico s  por productos 
de tejedura".

Bn este ejemplo de la  figura 3, as super­
ponen tre s  capas de h ilo s d# refuerzo 7-8-9. l a  capa su­
perior 7 y la  cape in ferior 9 son de urdimbre, la  capa
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10

15

oant ral 8 es l^trama. se ve que un número impar le  capas 
(por ejemplo no sólo 3 , cinc 5 ,7 ,9  ato . capas) f a c i l i t a  

la  fabricación, pox a l hacho le  que basta prever ana 
anión pox lo a  hilo a la  trama 10. 31 te jid o  a a coherente ain 
que sea necesario prever h ilo s la  anión an el sentido la  

la  urdimbre. no e ste  case, l a  totalidad, le  loa h iloa la  
refuerzo paale ser dispuesta aobxa an aólo plegador la  
urUmbra y aa txama oen loa lanzaderas, llegando ana a l 

h ile  8 le refuerzo la  txama, la  otxa a l h ilo  lo  la  anión, 
sa podrá, pox otxa imrte, ejecutar a i mismo tipo la  t a j i lo  
disponiendo en e l sentido le  la  urdimbre la  cape central 
la  le s  h ilo s 1# refuerzo y (sobre plegador d istin to ) l a  
capa la  h ilo s le  anión, nn este  ultime caso, bastara ana 
sola lanzadera que llev a  láxam e de refuerzo, ya figura 
corxaspcniienta se r ía  análoga a  la  figura 3, a condición 
de considerar loa  h ilos 7-9 come h ilo s le trama y le s  hi­

lo s  8-10 come h ilo s le  urdimbre, lo  que viene a ser lo  
mismo que g irar e l  te jid o  an un ángulo recto en sa  plano.

0 -  N 0 T A -  0  -

ao lo a  puntea le  invención propia, no nueva, 
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pare ne e stab lec id a , pre eticada ni divulgada en España, 
qn$ se presentan para que sean objeto A# esta  patento 
de introducción, por DIEZ años, son lo s  sigu ien tes:

IB. - K#joras introducidas en l a  fabrica­
ción do productos do refuerzo nueves para m ateriales 

p lá s tic o s , caracterizadas porque loe mismos están  cons­
titu id o s por a l  menos dos capas de h ilo s de refuerzo 

p ara le les no retorcidos, yuxtapuestos en ángulo recto , 
no te jid o s entre s í ,  pera%?riaioneros en una red te jid a  
de h ilo s de unión que lo s  mantiene en poaioión, envol­
viendo le a  hiloa de refuerzo ain  flexionar ni la  direo- 

oión re c tilín e a  ni e l  paralelismo de e s te s  últim os.

2 *. -  Mejoras según se reivindica en e l 
punto 1 , caracterizadas porque lo s  h ilo s de refuerzo 
sen h ilos de vidrio  compuestos de f ib ra s  no retoreja­
das.

8B. -  Mejoras según se reivindica en 
lo s  puntos 1 y 8, caracterizadas porque e l  producto l l e ­
ve más de dos sapas superpuestas de h ilo s de refuerzo, 
eqyas dJUrec cienes alternan de una capa a l a  sigu ien te , 
y lo s  h ilo s de unián sálo están previstos en una di­
rección.

4B. -Mejoras introducidas en la  fab ri­
cación de productos de refuerzo nuevos para m ateriales 

86 p láatiooa.
Tal y oomo se ha deaorite en la  Memoria
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qaa antac#&o, lapiaaanta&o an #1 hibajo que aa  acompaña 

y con lo a  iinoa quo a# han eapaoifioado.

Nata Mamoi ia conata &e ocho hojea y l e  pia- 
cento, a so iita a  a máquina poi ana sola ca ía .

K a atn . 2 ^ ENE19S6:
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