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de ser ajustado a las necesidades. Asi, en el trayecto se-

guido por el velo entre dcs tambores perforados adyacentes,
se pueden situar dos rodillos giratorios, de los cuales,
unoe del primer tambor perforado se encuentra a una distan-
cia del mismo que correspyonde al grosor del velo arrollado
sobre este tambor, con velocidad de rotacidén idéntica a la
del tambor; mientras el segundo rodillo se encuentra a una
distancia Ael segundo tambor que corresponde al grosor del
velo comprimido scbre éste, y gue es impulsado con velociw
dsd de rotacidn idéntica a la del segundo tambors Estos ro-
dillos sirven también para la conservacidn de los distintos
grosores sobre ambos tambores perforados, que tradajan a dis
tinta velocidad de rotacién, ZLos rodillos se pueden dispo-
ner de modo oscilante en torno de sus correspondientes tam-
hores perforados, Puecden ser presionados por resorte contra
el velo o hien pueden estar fijados u la distancia de los
espesores de velo.

Sin embargo, existen también procesos durante el tra-—
tamiento de Pibtras textiles en gque debe reforzarse el velo
sara prolongar el tiempo en que el

-

en 3-6 miltiplos y mds,
material a secar permanezca en el interior de la cédmara de
secado, sin tener gue construir la mdquina 3-% veces mds '
larga. Tal procedimiento, por ejemplo, se revelas necesario
durante la cardbonizacidén de la lana, cuando la lana tratada
con dcido sulfdrico se expone durante largo tiempo a aquél
proceso de calcinécién, para carbonizar las mezclas de resi-
duos vegetales, comon pajas o motas,cdpsulas frutales, hier-
bas, etc., con objeto de eliminarlas mediante un proceso de
batido a continuacidn, En este caso, el refuerzo, o bien
la compresidn del vellédn por s{ solo mediante retardo en la
sucesidn de velocidad de los tambores perforados ya no es
posible. Segin la invencién, el velo, en tal caso, entre
d¢os tambores perforados adyacentes, se introduce entre dos
cintas transportadoreas, que giran a velocidad de rotaciénm
correspondiente a la de los tambores perforados siguientes,
0 bien a una velocidad ajustada seginnlas velocidades de ro~
tacién de los tambores sucesivos,.

Con tal dispositivo resulta posible conseguir ineluso
mayores grados de refuerzo del velo.

A continuacidn se exyponen ejemplos de realizacién de
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la invenecidn con referencia a las figuras esquemédticas de
los dibujos que se acompafiane

En la Pigura 1 los ndmeros {10 y 20) indican doc tam-
bores perforados de un secador de tambores perforados sobre
los que se ha aplicado un velo (11l)e. E1 tambor perforado
(10), en su parte inferior, estd cubierto interiormente de
una chapa de cubierta (12) en los sitios no cubiertos por
el velo, mientras el tambor perforado (20) estd protegido
por una chapa de cubierta (13) en los sitios no cubiertos
por el velo, El aire seco se extrae de manera conocida de
laa cavidades de los tambores perforados y penetra por las
capas de velo situadas sobre los tambores perforados,

El tambor perforado (10) posee mayor velodidad de rota-
cidn que el tambor perforado (20), por ejemplo, por ejemplo,
1,5 veces mayor. De este modo, el velo, en €l momento de al
canzar el tambor (20) es retenido, y a causa de 1la mayor ve-
locidad de rotacidn del tambor (10), se refuerza sobre el
tambor (20) hasta 1,5 miltiplos de su grosor en el tambor
(10). Como el velo sobre el tambor (LO) ya ha alcanzado cie$
to grado de secado sobre el tambor (20), con un grosor de
1,5 miltiplos, es tan penetrable al aire y esencialmente no
mds pesado que la parte de velo situada sobre el tambor (10)/
Con la inclusidn de otros tambores en el tren de secado se
puede reducir aun méds la velocidad de tambor. Esta construg
cién implica un ahorpvo importante de espacio de secado, ¥y
por consiguiente de longitud estructural de la mdquina seca-
dora. Como es 18gico, de este modo se reducen también los
gastos de construccidn,

la velocidad de rotacidn de los distintos tambores se
puede regular, por ejemplo, mediante engranajes de regulacidy
ein escalones, de manera que la proporcidn del refuerzo del
velo sobre los distintos tambores perforados en trédnsito se
puede ajustar a las relaciones, con el fin de efectuar un
secado lo més ventajJoso posible,

La Pigura 2 muestra una realizacidép andloga. Los dos
tambores perforados (10 y 20) se separan un poco entre s,

y en el lugar de transicidn del velo desde el tambor (10)

al (20) se disponen dos rodillos (14 y 15). E1 rodillo (14)
se aplica al tambor perforado (10), y sira con una velocidad
de rotacién correspondiente z1 mismo en el sentido de la ve~
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(o)
locidad de rotacidn del tambor., Va montado a una distancia
del tambor que corresponde al grosor del velo (1l1) sobre
el tambor perforado (10)e E1 rodillo (14) se puede suspen=
der de modo oseilatorio, o puede también estar fijado a la
referida distancia, ‘

El rodillo (15) se aplica al tambor perforado (20) y
gira con la velocidad de rotacidn de este tambor perforado
en el mismo sentido de rotacién. Sec encuentra a una dis-
tancia del tambor perforado (20) qgue corresponde al grosor
del velo (11) sobre el tambor perforado (20). El rodillo
(15) tembién puede estar suspendido de modo oscilatorio, o
bien puede hallarse fijado a la referida distancia. Los dos
rodillos (14 y 15) aseguran un perfecto ajuste del velo so-
bre los dos tambores perforados (10 y 20). Entre los dos
rodillos (14 y 1%) se comprime, o bien se refuerza, el velos

8i se trata de reforzar el velo en 3-6 mdltiplos o més
se utiliza un dispositivo gue se representa esquemdticamen~
te en la Pigura 3. Los dos tambores perforados (10 y 20)
se separan aun uds entre sf, y entre ambos se disponen dos
cintas transportadoras (16 y 17), que se deslizan sobre los
rodillos (18 y 19), o bien (20 y 21). Tas cintas transpor-
tadoras (16 y 17), por ejemplo, pueden deslizarse a la velo-
eidad de rotacidn notablementé reducida del tambor perfora-
do (20), o pueden poseer una velocidad de rotacién jue se
encuentre entre la del tambor perforado (10) y la del tam-
bor perforado (20). las dos cintas transportadoras permiten
comprimir sucesivamente el velo en 3-6 m¥ltiplos, pudiendo
conseguirse eventualmente adn mayores valores de compresidn.

La ldea inventiva ha sido expuesta en relacidén con se-
cadores de tambores perforados, en cuya realizacidn puede
resultar muy convehiente; pero no debe ser limitada exclu-
sivamente a los secadores de tambores perforados,

N o T A

En resumen: la Patente de Invencidn cuyo registro se
solicita recaerd sobre las reivindicaciones siguientes:

1) Secador de tambores perforados para velos, caracte=
rizado porque el velo dispuezto sobre el secador de tambo-
res perforados se refuerza o se comprime con incremento del
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secedo.

2) Secador de tambores perforados, segdn la reivindica-
cidn anterior, caracterizado porque el refuerzo del velo se
consigue reduciendo la velocidad de rotacidn de los tambo-
res perforados de un tambor a otroe

3) Secador de tambores perforados, segdn las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porgue para la regulacién
de la velocidad de rotacidn de los tambores perforados se
utilizan engranajes de regulacién sin escalones, con objeto
de poder ajustar el grado de refuerzo del velo.

4) Secador de tambores perforados, segdn las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porque en la transicién
del velo entre dos tambores perforados adyacentes se dispo-
nen dos rodillos giratorios, de los cuales uno del primer
tambor perrorado se encuentra a una distancils correspondien~
te al grosor del velo sobre este tambor, con una velocidad
de rotacidn que corresponde a la veloecidad de rotacidn del
tambor, mientras el segundo rodillo se encuentra a una dis-
tancia del sezundo tanmbor correspondiente al grosor del vee
lo comprimicdo sobre el segundo tambor y se impulsa a una ve-
locidad de rotacidn gue corresponde a laz del segundo tambors

5) Secador de tambores perforados, segdn la Reivindica-
eidn 4), caracterizado porque los referidos rodillos se pue=
den mentar de modo oscilatorio y pueden ser presionados por
resorte contra el velo, o bien pueden permanecer fijos a la
distancia dz los espesores de velo,

6) Secador de tambores perforados, segdn las reivindie
caciones 1) a 3), caracterizado porgue entre dos tambores
rerforados adyacentes cec conduce el velo entre dos cintas
transportadoras que giran a una veloclidad correspondiente
a la velocidad de rotacidn de los siguientes tambores perfo-
rados, ¢ a una velocidad ajustada entre las velccidades de
rotacidn de los tambore:z sucesivos.

7) Se reivindica por ditimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencién gue se solicita: "SE-
CADOR TE TALMBORES PERFCRADOS FARA VELOS".

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria,
que consta de seis pidginas escritas s méquina y los dibujos
que se acompafian.

Madrid, a 26de emerode 1956
ALT CNSO UNCRIA
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