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solicitado en Tepadia & favor de L.9D. SCHREIBSR CHEEST CD.,
I¥C., de nacionalidad nortesmericana, domiciliada en 1607

¥ain Street, Green Baoy, Wisconein 54305, U.S.A.y POT "Pa~

quete cerradv, cor departsmentos individualmente cerradosz”,

con prioridad de la solicitud norteanericanz a® 433,733 de
focha 22 agogto 1074, = = = = = e - v e @ o = @ = - = = =

Antecedentes de la Invencids

Z1 cerrar ocantidades de¢ un producto de sunera in
dividual aa un paguete Mpordona substanciales ventajns
para envaesr 1os productos que son sensibles s la exposicién
al aire. Hay particulares ventajes en sl caso de productos
alimenticios previamente cortados eu lonchas, por ejemplo

dWOO hadib o didh il A B B R R I RPN R R W

Bjemplos de técnicas conocidass para envolver in

- dtvidualmente lonches de un producto se den en la patante

estadounidense n? 1,542.570 concedida a Bash y otros, y en

1= patente estadounidense n? 3,16%2.533 cencedlda o Repko.
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Paguctes de paguetes individualmeunte envueltos vienen dis-
frutando d¢ un wubgtancial &xite en el mvercado debide a la
poeibiliind de guardarlos durante mayor tiewpo en el hogar,
adn a pesar dsl mayor coste <e euvasar de esta forma. *n lss
ratentes arriba citadns, ee surte cada loencha de producto en
urt suvoltorio aue encierra totalmente la loncha de producto.
Cuando se apilan enstas lonchas envasadss para formar un pa~
quete 43 lonchas, hay al menos dos csprs de envoliorio entre
dos lonchas contfguas de producto, y 1la pila de lonchas indi
viduslmente envuslias 20 encierra en otro enveltorio exte-

EL tipo de materinl do enveltorio utilisado para
el envoltorio exterior de tales paquetes de lonctar de gue-
80, per cjamplo, es usa pelfcula eostoss laminada coestrusio
nada ¢ revestida que incluye al menos ana cape de un mapte~
rial inpermeable al oxfgens. Dedbe osvservarse, no obstante,
que muches lonchap de queso indiviZualmente envueltas en el
mercadd hoy estén cerradas herméticaments sflo por el onvo}'
torio exterior. Los envoltorios de las lonches individuales
suslen no estar cerrados herméticamente. De esta forms, cusn
30 ee abre el envoltorioc exterior las lonchas tienden a se-
carse y enmohecsrse, sl bien el proceso queda significante-
nente retardado por los envoltorios individunles. = =« = « o

Otros sistomes de envesado de la técnica anterior
utilizan unn heja intercalada continua que cubre ambas ares

do cada loacha de producto de una piles y e dodla plternng-
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nente sobre un Yorde Je cadm loncha. Te ilustra sate sistena
er la patente estadounidenece n? 2.€635.9€5 concedida a Hanggen
y otyas, vateate eetadounidense n® Re. 26,433 cons¢dida a
Stoker y paterte estadounidense 0¢ 3.951.584 concedids a
Tindall., Wstas patentes muestran ung cepa ¥nica de envolto-
rio entre lon:kae contiguas de producto alimenticio gque fnci
lita la reparacidén de las loncras y utilizas cenos pelfculs
intercalada que las lonchas individualmente envueltas paro
cads loncha de products no esté envamada individualmente.
Otrs patante de la técni;;,anterior que tambdién ilustra el
uso de una hoja intercalada entre lonchas adyscentes de pro—
ducto es la patente estadouniidense n? 3.730.7313 concedida a
Seifert y otros. la patents de Seifert utiliza hojus interea
ladss separadas para ayudar s servir al producto pero ean ee-
te caso también, tieme el incoovaeniente de que las lenchas
individuales de vroducto no estén eavasadas por saparado. = ~

Gtilizando un eafoque algo relacionesdo al sistean
de envase individual, 1la patente estailounidense n% 3.325.0020
corcedida & Pdwarde 4a a conocer un paguete para cigerroe pa
ros en el que cada cigairo estd en un departamento individual
definido por uua bandeja de apvoyo que rodes cada.ért!eulo en
ambop extrezos y tres lados, y una iapu gque puede climinarse
para dejar expueeto un cigarro individusl. Bsta configuracién
ofrece numerosos inconvenisntes inclufido el de no reducir el
temafio del psquete a medida que ge sirve cada artfculo. Adi-
cionalmente, es mesior acondmico tener una bandeja rizida de

apoyo alrededoer de¢ crde articulo en tres lados. i otra reali
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zacién de la patents d» Tdwards, cada erticulo estd encerra-
3o indivitueslmente por unmahndeja que rodea el artfculs en
ambop extremos y tres lados y estd fijado por frisceidm con
susceptibilidad de liberacién a une DParsd de una bendeja ad
yecente. Fsta realizacién también ofrece los inconverientes
3e que cada bandeja seceionadle enclerra un solo puro, en ves
de formar un cierre siicional zlrededor da todos loe cigarros
rectantes y ee menos econémico dado que requiere jue cada ar

tfculo esté encerrado ez una bsndeja rigida,. =« e e - = -

Eesuren de l1a Invencidn

Por la preserzte invencidn quedsn superados todos
los problemas antes citados y se proporsiona un paguete eco
némieco que no requiere envoltorio exterior y ea que cada
cantidad individual de producto tal como una loncha de que—
g0 o de embutido estd herméticamente cerrsda mientras me uti
liza una sola hoja intercelada entre cantidades individuales
de produeto. Ademds, ouands se saca una cantidad individual
de producto, todns las demés permanscen nerméticamente cerra
ass. %n realizaciones escogidee de la invencién, ¢l paquete
se hace mds pequefio y ocups zenos espacio a xedida que se re
tiren las cantiisdes irdividuslest, = ec w v c v c e v c -

De acuerdo con la vresente invencisa, pueden ence
rrarse hermfticamente una pluralided de cantidsdes de produg
to, por sjemplo lonchas de queeo, en departamentos 1hdivtﬁqs

les por medio de hojas intercsladas que me adhisresn hermési-
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camente con gueceptibililad de liberacién a una base, y cada
cemtida? e producto puelde quedar eancerrade con reepecto a
1a bame cor independencia de todee las demés cantliadee de

n una realizacidn ds eetea invencidn, ia base es
imcerweadls sl oxfgeno 0 estd Jotada de una capa impermeable
sl ox{zeno y tiene un primer trozo de produeté junto a una
parte centrsl Jde la base, Te ndhiere herméticamente con sue-
ceptiblidad de liveraciés una primera hoja intercalada a la
bage a lo largo de una parte parginal de la hoja intercaln~
da y por fuers de lor border je la primers cantidad de oro-
ducto. Sa sdhiere cada una d9 lass remstantos nojas intercala
das con sueceptibilidad de livaeracién y ‘mmﬁticmntc a lo
largo de una parte merginal de la misza a la hoja intercala-
da contfzua. La hoja exterior nuede ser é; calibre mayor,

mfis tenaz o mss fuerts que las otras hojas interceladas si

3

ge desmesn, pera proporcionar una mayor resistencia a la
gién, nl aesgastc y a logs pinchasos en su manipulaciﬁn 7 en
vio. Al producir ests paguete, las soldsduras pueden formar
se simulténea o iudividuslmente, por ejemplo por una darra
u horma soldadlors apretada coutra la hoja intercalada exte-
rior y puede vaciarse y/o llenarse con un gas preservativo

el espacio nlrededor Je cada loncha de preducto, = = = = =

M otre realizacidn de eeta invencién, se adhiers
herméticamente wia primera hoja intercalada a 1o lergo de

vna parte marginal a una base imvermeable al oxigenc, encap
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sulando de esta forma ana orimera cantidsi de producto. Cada
una de lam hojre intercaladas restantes pa adhiere herméticg
mente con suscavtibilided de libersciés a 1o largd? da una
parte marginal directamente a la bage haclia sfuern de 1la sol
dadura formada por las uojas intercaladse dispucstas més pré
¥imas a 1la Yase y hacia adentro de la golladura formeda por
lag hojas intercalalas dispusstas nds lejos de la dase. on
este cano también, la heojia exterior puede ser Aiferente lde
las demfs a los efectos arriba citados ¥y el c¢mpacio alrede-
dor de las cantidedas indlvidueles de producto pueden wvaclar

se y/o llenarse con gas preservativo. = « = « = ¢ - v - -

Ambas realizaclongs de adhesidén de las hojas in-
tercaladas pueden utilizarse con bases e distintas configu
raciones. Cuando se utiliza una bdase substancialoente plena,
pueden adherirse herméticamente cantidaldes de products con
sugeaptibilidad de lideracién a ambas carae de la base. Am~
bas realizaciones ie mndaesién hermética pueden utilizarse
tanbdidn con una base acopada dotéda de una pestalls, Jonle
1a base tiene paredes laterales que rodean la pila ae pro-
dueto, y un borde libre que se dobla para formar una pestafin

continua que sobresale hacia sfuera. Se disponen alternamen

" te las cantidedes de vroducto y hojss intercaladas en la ba

&8 acopada y se adhieren herméticamente lae hojas intercalg .
das con susceptibilidad de liberacidn a2 1a base a 1o largo
de la pestafia., Zn estz disposicién, las hojme intercaladas

pueden ser conas preformadas de profundidad crecieante, o de
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eraciente {segin el orden deseado ds colocacidu), o pueden

g8r nojas plansp ds material flexible. =« = = = = w = = = -

Hay verios métodoe pars formar los paquetes cerra
dos con los departamentos individuslee herméticamente corra-
doe. Lae etapas 4de colocar uns base que ectd adaptada pers
recidir uca pila de cantidades e producto, colocar una can
tidad de producte sobre la dase, posiclionsr uua Loja tater-
calada en yuxtaposicién de cara s cara con la cantidad de
producto de modo que la heje intavalada se extiende mds alld
de los bordes de lo cantidad de producto, y adherir herméti~
camente la hoja intercalada con susceptibilidad de libera-
cién a la base hacie efuera 3s los bordes del troxo de pro-
ducto, pusden realigarre en diatintas combinuciones g zecuen
cias para formar paquetes sepin eeta invencibn, - - - - - -

La presente invencidn elimine la necesidad e un
envoltorio exterior u hoja exterior ‘pesada para anderrar unia
pila o plﬁralidad de lonchas indiviZusles en un psquete por—
que ceda hojs intercalada funciona como envolterio exterior
con respecto a la parte del paquete diepussta més préxima a
la bmpme. Cads koja iantercalads forma un cierie alrededor de
la parte restmte del paquate al setar adherida directamente
o la base (o indirectamente al eatai- eoldada a wna koja io-
tercalads contigua dispuesta _iks cerca de la base, sstando
soldada 1ls hoja intercalada zfs préxima s la bass dirscta-
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Otra caracteristica de 1z invencidn es una reduc-
cién de Ia cantidad de materisl de hoja intercanlada que se
necesita para euvolver indiviiuelments cada cantiijad de pro
ducto. Hientras gue en le técnica antlerior ee euvuelve indg
vidualmente un producto encerrando totalmente cads cuntidad
de producte en ambae caras de modo qué nay dos capas s@parg
das 3de materisl de hoja intercalada entre cantidades conti-
guas de producto, la presente invencién prevé el cierre her
mético le cantidades de producto en departamsntos individua
les colocende sélo waa 20ja intercalada entre cantidades
respectivas de producto. '™h veg de snvolver individualmente
cada centidad de nroducto con un envoltorio ¥nico ez todoe
sus lados, 1la preéente inveneidn utiligza ceds hojs interce-
lada para funcionar como parte ée]. envoltorio para dos can~
tidades cont{zuas do producto, entre las cusles estd dispues
ta la hoja intercalada. Cada hoja in-hrealada esté adherida
hermfticamente con susceptibilidad de lidberacién a la bHase,
encapsulando de esta formsa una cantidad contigua ds producto
ontre la noja intercalade y otra hoja intercalada y otrs ho
Ja intercalada diepuesta en el otro lado de 1la cantildad Ade

Otra caracterfstica es la proteccién contra expo
gicifn 4l oxfzeno que pe proporcions a las partes restantes
del paquete a medlda que se sirve cada cantidald de producto,
dehido a la canetmccién del paguete segin la cual cadas n0ja

intercalada eatd adherida heruéticamente a la base y proteze
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cadn cantidad de producto dispueeta entre la hoja intercala

é&ylabaze. - e & o e S o ------‘------‘o-

Brovs descripcién de loe dibujos

Le Figura 1 es una vista en perspectiva de una

reslizacién Jde paquete cerrads de esta invencibn; - = - - -

la Pigura 2 es uns vista enx seccién transversal

. por el plano 22 de 1a Mgurg 1} == === === = = = = =

la Pigura 3 es una vista su eeoccidn transversal
parecida a la Figuras 2 y que ilustra otra realizacién de la

invenclln} = == - = == == = = = R —— S

1la Pigura 4 es unas vista en seceldn transversal
silmilar s la Pigurs 2 y que ilustra otra realigacién de la
inveneddn} - - = s e m e e e e c e e e .- -

1a Pigura 5 es una vista en perspectiva de un pa
quete cerrado de acuerdo con una realizacién alternativa de

1a Pigurs 6 ee una vista en secoidn trangversal

1a Pigura 7 es una vista en seccidn transverssl
parecida a la Figura € y que 1lustra otra realizacifn alter

nativa ds la invencidn; - « = = » = ¢ - e c - o o - o @ o
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la Figura € e2 una vista on seccidn transversal
pereeidn = 1la Figura 4 y que ilustra otra realizacidn alter-

nativa ds la inveneibn; y - -« c o v e c e e e - s c v - - -

la Pigura 9 es una viste en seccidén trazsveraal
varecida a 1la Figura 7 pero que iluetra otra reiizacidn ée

Deseriveidn de les realismciones preferidas

Con referencia especifica s los dibujos, las Pi-
guras 1 y 2 ilustruin un pagquete 10 gque incluye una base 11
impermeable al oxigeno y substancislments plans, cantidades'
de producto tales coro lonehas de cueso 12 y 13 7 hajas in-
tercaladss 14 y 15. Para comodidad, en adelants se denomina
rin las cantidades ‘do produeto come lonches e queso, si
bien se adnite que otros productosm, tanto en lonei;taa como en
otras iormas pueden envasarse ventajosamsate gegdn los prin-

cinios de esta invenoldn, - - ---cccc v caa-

El paguete 10 dcl&s Piguras 1-y 2 tiene una pri-
mera loncha 12 celocada mfs préxima a la base 11 y tiene ulna-
cara 16 en yuxtapoeicidn de cara & car& con la base 11. Las
lonchas 13 estén ﬁimo_sim en pua con respecto & 1a loncha
12 y tienen al menos \ma hojé intercalada dispuesta entro
ellas, respectivamenta en cadm inferfas. La primerma hoja 15
tsrcalada 14 es la hoja intercalada mis préxima a la base 11
y esté dispueete entre la primera loncha 12 y la loncha con
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tizua 13 y 1las restantes hojas intercaladss 15 estin dispues
tas respectivamente entre los loachas 13 reestentes rfs alejs

Las hojas intercaladas 14 y 15 tilenen partes mar-
ginales 17 que se extienden mfis =114 de los bordes 13 Ae lze
lonches 12 ¥y 13. la primera hoja ‘mtercalada 14 estd adheri-
da hormSticamente con susceptibilidad de liberacién a lo lar
£0 3e la parte marginal 17 directamente a las base 11, por
fuers de loe bordes 18 de la primera loncha 12 y se adhiere
hermnéticamente cada hoja intercaleda 15 con susceptibllidas
de liberacién & lo largo de su parte warginal 17 = la noja
intercalada contigua interior, estando posicionadas todas
las soldaduras entre las hojas intercaladas ror fuers de los
bordes de las centidaides de producto uneapsulam satre pa—
ret adheridos de hojas intercalsda. = o = = « = = = « « =«

Por lo tanto, la primera loncha 12 entd aneapsulg
da entre la base 11 y la primera hoja intsrcalada 14 que ep
t& adnerida herméticsmente con susceptinilidad de libdberacidn
2 la base 11. La lonchas 13, que estf contigua a la loncha
12, esté encapsulada entre la primera bhoja intercalade 1 y
una hoju intercalada contfgua 15 que estd adherida herméti-
cemente con susceptibilidad de liveraeidn & 1a hoja intercg
lada 14. Coda loncha 13 gque estf mds alejada de la base 11 |
estd encerrada entre un par de hojus intercalades 15, Tal
como ee ilustra en laz Pigura 2, la conf igurecidn resultanté

puede tener una sola hoja intsrcalnds dispuesta eutre lonchas
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adyacentes y las loanckas y las hojas intercaladss estdn dis-
pueptas slternamente en la pila. Pueden ratirarse cualquier
nfmerd de lonchas del paquete asiendo ua mimero edrrespon-
diente de nojas intercnlsdar y sepsréndolas del paquete, Las
Se cantiisdes restantes de producto quedan conteaidse en depar-
taxanton cerrados proporcionados por las restantes hojas in-

tercalﬁﬁaﬁ. - ah an e W an @ v e G W A e - A e W e WS 4 W ey = >

Tal como se indica eun la yresente, las solisduras
pueden formarse sucesiva o sim:lténesmente. Ademés, particu-
10. larments cuando se forman sucesivamente, pueden ser sucesivs
mente de menor fuerza hacia afuera para facilitar la retira-
da de la hoja exterior con vns soldsdurs sé&s 3ébil sin rom~
per la soldedura préxima interior més fuerte, — ~ = = = = -

La base es prefeionteménte iﬁéamenble al oxfgeno
15. o estd revestida de mmnera qus ze evite la necesidad de colg
car una hoja intercaleda impermeszble al ox{geno entre la g
se ¥ 18 primrn lonche de producte. Ticha base puede formar
ge de polideter, cloruro de polivinilo, una omse dotada de
revestimiento impermeable sl oxfgeno o de otros materiales
20. imperaeables nl oxfgeno. Si sz utiliza una base que no fuera
~ impermeable sl oxfgeno, se poirfa colocar una hejs interca-
lada impermesble al oxfgeno entre la primera lonocha 12 de prg
ducto y la base 11. Soldamdo esta hoja intercalada = la ba~
se, se logrs el misme resultado que si la base fuers imper- |

25. reable 3l OXIgeN0. « = - - e c c e c e - -, .- ---
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ILa bagse puede Serer una forma sorregpondients a
la forua 4e¢ las lonchas de producte alimenticio y puede tener
una parte rarzinal que g3 extiende mfe alléd de 1la soldsdurs
entre lzs &0jas iaterceladas y la dase. Haclia adentro del
vorde y s 19 largo éie la parte marginal 3¢ la vase, pueds
formarse en la base uc agujerc para rermitir colgar =l paque
te do uns darra o0 cremallera. Los agujeros 19 y 3¢ de¢ las

reslizaciones de l.as figuras 1 y 5 ilusiren esta caracteris

tica. .'-o--------—-s---> ----- —-—v—-

Fn ¢l coro de que las hojas intercsladas sean
termoformadae o conformadas r2r vacfo, pieden formarse como
una serie de bandejse emcajacles de tMo c!;ecianta o de-
ereclente, sagin nrocede. Laz Rojas intercaladas preferente
mer:te cor imperwmeadles al oxfzeno y Mm,_ formares de cual
quiera de una varledal le zateriales de 1@5 'Lapropiadas ca~-
racterfsticas f{sicas. Cusndo se desean pelfcules o materia-
les impermeablee al or!genb.- puedaz ser pelfculas metdlicas
o plistices apropisias que eetén laminatae 0 coextrusionadss
con una berrera de oxfgeno y un revestimiento arranceble-
soldable, Por ejemplo, si se desean estructurss termoforma-—
das o formadas al vacfo, pucien forrarse de una vese de
nylon, polietileno ds distinta densidad o un poliésm con~
forzable u otro coestrufdo 5 laminato similar que tieme un
revestimiento termeroldable y arrancable exterior y una ba—-
rrera bien entre las otras dos capas o en €l lado opuesto de

1a base termoforiable o mnférmable 2l vacfo. Cuando se de-



sen materinl au hoja para la formacifn de las hojam interca-
ladas, los materiales utilizahles iancluyen, antre otrés pelf
culag apropiadas RARANFY (productoe suministraders por la Dow
Chemiecal Cowmpany), saran, o voliéster revestiio de un reves-
5. timiento arrancable u otros varios coextrufdos y laminados

sinilarss 0 2p10piados. = = = = = - - e T, e~ -~

Lz Pigura 3 iflustra oirs reslizecidén de 1a inven
eién en la que el mﬁete tiene 40w pilse 20a y 20b de lon-
chas 21 y 22 y 23 g 24 respectivements de producto y hojas

10. intercaladas 27 y 28 y se dispone cada pila segdn se descri
be er la realiszacidn de ~1§ Pigura 2. %e disvcae una prizera
pila de lonchas 21 y 22 en vn lado de una base 73 substan-
clalmente plwna de modo que la cara 31 d4s la primera loncha
21 eetf en yuxtaposicién de csra a cara eon la cara 32 de

%. la base 29 y deo dispone una segunds sila de lonchas en el 12
do opuesto de 1la bass de modo que la cars 33 de la primera
loncha 23 estf en yuxtaposicifn de cara a cars con la cara
34 4o la base 29. Cade plla de lonches estd asherida hermé-
ticamente 2 la base eegin se describe en la realizacién ilus

20. trada en la Jigura 2. - - m c e s m e c c c e o o e o ==

Otra realisacién de un paguete que utilisa una ba
se substancislwente plena se ilustrs en la Pigura 4. Bl pa-
quete 40 estd diepuseto de menera parecida al Mugtc 10 de
lag Figuras 1y 2 pero las hojas intercalades ticnex una

25. configuracién narginal diferente y cada boja intercalada eg
t4 soldada directamente a la bmse. tn esta realizacién, la=
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hojas intercaladas 45 estén termoformadas o formades al va-
cfo. La primers nRoja intercalple 44 eg la hoja intercalada
rédse préximas 8 la bare 41 y tiene una perte marginnl 47 cue es
t4 adheride hermfticamente cen susceptibilided de liberscién
5 directamente 2 la bage a lo largo de 43, encepsulsade de es-
ta forwa la primera loncha 22 gue estd junto a lz vese 41,
Cada una de las hojre intercaladas d“,'; recstantes temoién estd
adherida hméticsmento_ con susczptibilidai de liberacidn
directamente a la base 41 a 1o largo Jde la parte 49 de la
10. parte marginal 47 de la misma, y la soldadura esté colocada
coacéntricasente haclia afuera le la soldsduras formada vor
las hojas intercsladas 2iepueatan mée prdxizas a la dbase 41
¥ hacia adentrc de la soldadurs formada por las sojas iater
caladas 45 dispuestes més lejos de la base 41. lLa parte mer
15. ginal 47 de csde hoja intercalada es mfs lerga que la parte
msrginal de lps hojas intercaladas dispuestas mds préximes
a2 la base 41 y mip corta gue la parte marginal 47 de las ho-
ja= intercaladas 45 dispuestas nis lejos ds la base 41. Tado
que las hojae intercaladas estfn conformadam, una parte de
20. cada hoja intercalade junto e la parte 49 puede estar espe-
¢inds de las hojas intercaladas contfguas., = = = -~ = = « -

El pagquets 40 &e la Figure 4 puede ser de una con
figuracién (no ilustrada) que sdopta las ceracterfeticme de
la Figura 3 donde hay doe pilas de lonchas de prodtucto, 29~

3

tando digpuesta una pile en un 1240 de la bame y eetsndo dis

puests la segqunia plls en el otro lzdo de l2 brsge = = - - -
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Tl paguete 90 de la Figura & estd diepussto de ma
nera similar al pmouete 40 de la Pigura 4., Las hojas iunterca
1sdae 35 estén formadas de un moterial leminar flexible 2el
tipo y cuslidadse arriba descritas y tienen una psrte margi-
nal 97 que tiene una parte 99 que eetd adnerida hermética y
directanmente a la bage 91, encassula:ndo de esta forma las

16!\&&994. - W @ @ B - e = - - ek G G a E w W GE S > @ O W

Lap Piguras 5 y € iluetren otra realizacidn de eg
ta invenciér en la quae el nequete 59 tiene una base 51 imper
meable al oxigenns y con forma acopada dotads de una pared in
ferior 52, y una pared lateral 5) que tiene uu extremo libre
54 que me dodla y formas una pestafia gue sobresale hscia
afuera de la parte no doblada de la pared lateral 53 y estd
subetancialmmte perpeniicular s ls miema. Una pliralidsd
de lonchas de producto 62 y €3 estd situada on relacién api
lade con respecto a la pered inferior 52 ¢o la base S5t. La
pared inferior 52 por lo tanto tiene un #rea ligerszente ma
yor que lae lonchas €2 'y €3. La primera loncha 62 es la lon
cha de producto mfis prérxima a la pared inferior 52 de la b
88 91 y tiene una cara 66 en yurtaposicién de cara s cara
con la cars 55 de¢ la pared inferior 52. la pricera hoja in-
tercalada 63 estd junto a la primera lonchm 62, estd dispues
ta sntre la primera loncha €2 y una loncha contfgua 63 y e3
t4 adherids herméticamente con susceptidilided de libsracién
a l¢ largo de la parte marginal €7 directamzente a la pesta-
fla 54 de la base 52, lacia nfuera de los bordee 63 de la pri
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mera loacha 62. Tal como me deseribid para la realizac.ién &e
la Pigura 2, cada hoje intercaleds 65 estd edherida herméti-
cenerte con suscevtibilidad de lidveracidn a lo largo de la
parte marginel 67 a una hoja intercelsda contigua gue est& di:
%e ruests entre la hoja intercalada €5 y la haee 51. La psred
laterel %3 3e la base 51 rodea los hordes 65 de zlzunes, O
todas les lonchas 62 y €3. Los bordes €2 de las louchas &2
y 63 no entran dirgctamente en contacto con la pared lateral
%3 porquess broporemna un espaclio estrecho para el ezpesor
10. de la parte marginal 67 de lss hojam intercaladse 64 y €5.
Tebido el espesor de la lonche 62 y €3, las hojas intercela-
das mds lejos de ln base 51 pueden tener una zona margiaal
67 mds corta cue las hojas iatercaladas més préximas a 1la ba
se, donde la pestafin 54 et substancialmente pmlela & 1a pa
15. ‘red inferior 52. i se desea utilizer hojas intercaladas ds
drea superficial substancialmente 1@al, entonces se¢ puede
donlar la pestefia 54 en mayor grado para que forme un fngulo
sgujo con respecto a la pared latersl 53. También puede omi-
tirss le pestafia 54 y puseden adherirse heraméticamente las ko
20. jas intercaladas bien al exterior bien al interior de la pa~

red lateral 93, - - ~ ® * mm m e m c c m e - .- - -

La realizecibn ilustrade en 1la Pigura 7 combina
lags caracterfeticas de la base acopada \ael paguete 50 de la

Pigura 6 y de tener osde Lhoja intercalada adherida directa-

25. mente a 13 bace segin me describe pare el paguete 49 de la
Figura 4. Al igual cue en la Pigura 4§, laé tojane intercala-
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dae 85 estén vonformadap al vacfo o el calor y la primers ho
je intercaladn §4 tandidn puede wastar preformasda. Le base 71
tiane una pared inferior 72 y pared lateral 73 aue tiene un
extremo libre 74 jue forma una pestsfia que sobresale hncis
afuera de la parte no doblala de le pared lateral T3 y o8
substaneinl-ente perpendicular a la miagme. %e ccloca ung
pluralidad de lonclise de producto 32 y 83 en pila desde la
pared inferior 72 de la base 71. La primera hoja Intercalada
84 estf dispuesta entre la primera loncha 32 y la loncha con
tfgua 83 y eetd adherids herméticamecte con susceptibilidad
de liveracién a lo large de la parte 36 de la parte marginal
ET7 directamente s la pestafia 74 de la base 71 por fuera de
los bordes 58 e la primera loncha 82. Las hojae intercala-
das 85 estén adheridaz zermSticamente con susceptibilidad de
liberzcilr directmmente a la base 71 & 10 largd de 1a parte
89 de la parte marginal 87 de cada hoja miarcalaaa y eada

soldadura eatd posicionada hacia afuera de la soldadura for

main por las hojas intercalndas dispuestas wde préximes a
la base 71 y hacis adentrce de la soldadura forumada por las
hojas intercaladas 35 diepusstaes mfs alejadss de la base T1.
Pado que las hojas intercaladas estdr conformadas, una parte
de cada una junto a 1la parte 89 puede estar espaciada de

1ns hojas intercaladas con$fguas. — - = = = = = = =~ = = = =

Tal como se llustra en la Pigura €, la hoja inter
calada 65 que esti nis slejada de 1la base 51 puede mer plane

y tener partes marginales €7 en el miemo plano que la parte
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central de la hoja intarcalada. Te modo parecilo la haja in-
tercalsda 3% de le Figura 7 vuede tener su parta central y
uns parts de la parte marginal junto a la parte ciatral en
un mismo plano y #8610 una parte de la parte marginal junte
n 1a parte 33 curvada para permitir que la parte 35 se adhie

re ﬁennétic«mente nlabnge 72, = o = = = = = = = - - - -

71 paquete 100 de la Figura 3 esti dispuests de
manera parecida al paquete 7C de ls Figura 7. Las hojas in-
tercaladas 105 eetdn formndas de uan material laminar flexible
tal como me Jdescribe arriba y tienen una parte marginal 107
aue tiene una parte 199 gque estd adherida hermética y direc~
tamente a la base 101 encapsulando de esta forma las lonchas
104. Dado gque las nojee intercalades 10% son de pelicula no
termofornads, la parte marginal 107 de esds hoja pusde eetar
yuxtapuesta a hojap interealadas cont!gus;s y an contacto con

A menos que se tozmen medijas de proteceifn, el pa
quote tendrd un contenido residual en exfgeno en el sspacio
entrs las hojas interceladus contfguas. Puede utilizarse una
atadsfera preservative para reducir el contenido residual en
oxfgeno a un nival que estd substancialmeate por debajo del
contenido en oxfgenc en el ambients exterior. Distintas mang
ras para reducir el contenido residusl en oxfgeno incluyen
el uso del Aifxide de carbono gaseoso, una mezcla de nitrége
no y de 4i6xldo de camrbond gmseoses y el vacfo o uaa cosbing

cidén de vacfo, rellenc con un gas preservativo y luego herme
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% todes las reslizaciones arriba descritas, la
primsrs lonrcha de producto estd encerrada por lm besse y unse
solna hojr intercalada y todas les femés lonchas estén ence-
rradne entre dos hojas intercaladap. Zon la axcepclén 1o leo
hoja intercalada mis alev_jada de 1la base, cada hoja interca-
ladsa encierra parcialmente (y separa) dcws lonchas contiguass
de producto. Amdas carss 4e cadm hojs intercslada se utili-
zan pars cerrar lag lonokas de producte. Por consiguiaats,
unas seccldén tronsversal del envese revels que hay une zola
hoja intercalada dispuesta entre lonchas ndyacertes de pro-
Fucts, tal como se ilustrm ea las Pigurss 2, 3, 4, €y 7. De
eeta forma se pusds formar un paquete cerrsdioc de departamen—
tos indivituales cerrados herméticamente en el gue 1z canti-
dad de material de hojm intorcalada neceearia para cerrar in |
dividuslinente czda loncha supera séle ligerﬁmmte- el drea
superficial e las lonchaa gue se Jeses encerrar. Xl results
40 eg un ahorro sudbstancial de materisl en comparacifn con
loz envasee enteriorees en los que la centidad de materisl in
tercalado necesaric para cerrar individuelmente cada loncaa
de producto supara dos veces el 4res suporficial de las lon
chas que se han 3de espaquetar. El paquete de esta invencién
tanbién tiene la ventaja de una reduccidn do volumen a medi
da quo se sirve el producto, particularmente en las realizs
ciones ds las Piguras 2, 3 y 4. Una caraetcr!atica atiicional

de esta invencifn er que cada hoja intercalasda forma ux pre



cinto slradador de toda la narte del paguete dispuesta antre
la hoja intercelada y la bare, provorcionando de esta forma
una proteccidn adicionsl a las lonches restantes le produc~

to, particulermerte en las reaslizaciones de las Pigurss 4 y

Lo8 paguetes cerrados de esta invencidn con las
departamentos individualee herméticamente cerrados pueden seor
formadoe segin Alsti-top mEtvios. Law etapese de (a) posicio-
nar une base que estd adapteda para recibir una pils ds can-

1. -tidades de producto, (b) colocar una cantidad de productos
sobre le bsse, (¢) posicionar una hojs intercalada en yuxta-
pogicién de raras a cara con respecto a la cantidad de produc
to ds modo que la hoje intercalads se extiends més llf de
los bordee d2 1la cantided de producto, (d) adherir horméticg

15. mente con susceptivilidad de libderncién la roja intercaladas -
a la base hacis afuom de los borides Ael trogo de procmcto
y (e) repetir las etapae (b), (c¢) ¥ (3) pueden realizarse sg
gén distintas cowmbinsciones o en orden invereo con 10 que se
coloca la base en Ultimo lugar y se forman todas las golda~

29, duras simultineamente pars formar el paguets de esta invea~

ci&n' W em e U s M R MG G W TR E WM W W e ™

Cads hoja intercelads puede adherirse directemen
te 2 la hare, estande la primers hoja intercalasda adherida
con susceptibilidand de liderancién directanmente a la dame, ¥

25. estando les restantes hojas intercaladas adheridas con sus~

ceptibilidad d4e liberacidén directaomente a2 la base bacia efue
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ra de la solindura formadm per las hojas lntercsladas dispueg
tas uis préxinss s la base, ¥ hacia adentro de la soldadurs
formaia por las hojas intarcaladeas dispusetas mds alajadss de
1a base; 0 pueds adheriree la primera hoja intercalsadr con
susceptibiliind de libersecisn directazentsz a le base, estan
o cada hojs intercaladn restante siheridza con susceptibiil
dad 40 liveracién a una heja intercalads adyacente dispuec—
ta entre las restantes hojas intercalsias y la bas@e -~ ~ ~ -

Cebe observarse que los ditujor de esta sollieitud
no eutfin 2 oscala y que el esresor e la pelicula y de la
base se han ampliado enorsemente para facilitar una cowpren
8ifn de¢ la estructura. De asaera ilustrativa, lao pelfcula
de envasaio tendrfa un espesor de uaos 2°-50 mildsimen nien
tras que la vase tendrfa un espesor de unos 125-250 miléei-
mase Ung loncha de quesdo tiene un aepmi- del orden de 1,5

%i blen esta invencién es susceptible de realizer
82 en muchae formas diferentses, se iluatrsn en los dibujoe
y se describe en la presente con detalle realizaciones prefs
ridae de la invencién, en el bien entendido gque ls pressnte
desoripeidn he de considerarse como una explicacién de los
principioe de la inveaeidn y no ¢etd destinada a limitar 1las
invencidn a les realizaciongs ilustradas. En este sentido,
debe observarse gue si hien se prevé en la actualidad que la
invencién dada a cononer on la presente tiene una utilidad
primaria en el envasado de productes alimenticios, tembién

se prevé gue la invencidn e aplicable al envasado de produc



tos gue no sesn alimenticios tales cowo medicamentos y/o cos
ndticos, productor guirdrgicor y estériles (jeringae, espon-
jae Jd8 bhilam, suturas, etc.) toallitas hdmedas, forreterin y
otros varios objetos. Tn tal caso, pusde no ser neeessrio

usar un paguete cerrado harméticzments o gar preservativo, y

el paguete sueds incluir un eclerre presionsble arrancable. -

A lop ofector consiguientes, se declaran de nove—
dad, propiedad y utilided para Espaila, eus territorios y pla
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1.~ Paguete cerrado, con departamenitcs individua
rente cerrados, oaracterizado porgue comnrendes uns base,
una 2ila de una pluralidasd Qe canti’ader de producto, unsa
pluralidad de hojas intercaledas Je un materizl esudbmtancial-
mante iuperwesnble 2l ox{geno, astando pomiciconedn 21 menos
una de dichas nojas entre cantidades contifusne rzepectivas
de praoducto en dicha pila, 2 m:330 quas Jdichas cantidades e
rroducto y dichas hojas estéin dispuestse alternamente en di-
cha pila, estardn edheridas herméticemente dichas hojas in-
tercaladas con susceptidiliiad de lideracifu 2 dicha base 2
lo largo ie una soldadura coatinue parz pevzitir que dicho
producto 82 sirve retirando uu nduero de hojar intercaladss
correspondiente al nilmero Adomeado de eanyidadeé de proaucto
mientras que las cantidades restantes da producto permenecen
en dspnrtanentos cerrades proporcienaﬁbs por las ojas inter

2.~ Paquete segin la reivindicacién 1, caracteri-
zade porque proporcionan y so disponen dos pilae de cantilda-
des de producto y hojas intercaladas semin se indica en la
reivindicacién 1, estande diepuestas las pilas cor wna de las
eisrge en un lado de dicha base y la otra plla en el 1lsdo

opuesto de dicha HREE, —~ = = = = =@ = = - - - - - - e -

3.~ Pacsuete segdr la reivindicacidn 1, caranteri-~

zado porque dicka pila tiene una primera cantidad de proiduc
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to contfgun n lichz base, uua hoja intercalada coatigua a di
cha primera cantilad de producto estd adheride herméticamen-~
te con susoentidilidad de liberecidén a dicha bare a lo largo
de unn parte marginal de dicha hoja intercalads, y cata una
e lns reetantes hojas intsrcsladas eutd adherida nermética-
mernite con susceptiviliiad de liberacidn =2 una hoja iatercalg
da contfzun que estd dispuests sntre dicha noja intercalada
restente y dicha base, ertanio dlepueeta cada una de las 99l
daduras entre las hojas intercaladas hincias afuere de los
bordes de la cantidead de procducto dispuesta entre el par
adherido de hojes intercaladett. = = « = - = v o« o« =« -«

4.~ Paguete segd la reivindicaecidén t, caraocteri-
zado porque dicha pila tiene una primera cantidal de produc-
to cue estd adherida hermétiocamente con susceptibilidad de
liberacién a dicha dase hacim afuera de los bordes de dicno
producto vor una primera hoja intercalade, y las hojas intepr
ecaladas restantes ectén adheridas herméticamente corn suscep~
tidbilidad de liboracién a lo largc de una parte merginal 4
rectamente a dicha base hacia afuera de la soldsdura formas-
is por lae hojas intercaladas dispusstas més prdximas s di-
cha dase, ¥y haciz adentro de la soldadura fermada por ius ho
jas intercaladas disruestas més mlejadas de dicha base. - -

Se~ Paguete mesin la reivindicacién {1, caracteri-
zado porque dicaa base tiene una pared lateral que rodes di-
cha pila 48 producto, dicha pared lateral tisne un extrero

libre qus estd formado como una pestafia qus gobragale hacle
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afuore 4e la pored lateral y Sichas hojae intercaladan eatin
nikeridse herméticomente con suscertibiliind de liveracifn a

Aflotir hage e0dre dicha Destafine = = = = = = = = -~ =« « = =

C.~ Pagquete sezmdn la reivindicacidn S, caracteri-
zado pornue dicha pila de pro&ucﬁo tiene una orimsra canti-
das junto n dicha base, ls hojm intercalada contigua a dicha
primera cantidsd ds producto eeti adherids hernéticamente
con eusceptibilidad 4o liberncién e sicha dase gobre dicha
pestafla, y cada hojs intercalads restante estf adherids her
méticamente con rusceptibilidad de libereeiln a lo largo de
dicka pestafin a la uoja intercelada conti:us diepusata entre
dicha hoja intercalada resteate y dicha base, eetande adhe-
ridas herméticarente dicams ko jas interaliadas, con suscepti-
bilidad de liberacisn 2 lo largo @s una parte marginal de ai

cane hojae intercaladag. = = = o= e c e e - - @ - = e « = -

7.~ Pagquaste segin la reivindicacide %, caracteri-
gado porgue dAicha pila de producto tiens una pricera centi-
dad junto a dicha base, la hoja interczlada junto a dicha
prirera cantiind eetf rdherids herméticamente con susceptibi
1li3dad de liberacién a dicha base sobre dicha pestafia, y las
hojas intercaladas restantes estén adheridas nerméticamente
con ?usecptibilidnd ds liberecién a 1o largo de una parte
marginal directarsnte a diera bese a lo largo de dicha pesta
fia haclie afuera de¢ la scldadura formada por hojas intercala-
3ng dieruestas pds prdwximas a dicha base y hacia adantro de
la soldajura formada por hojas intercalsdas dispuwstas més



.

rlejadas e Jichn DaBee =« = = - - @ - - - - o ¢ - - - - - -

o= Pacuete segin la reivindicacién 1, caracteri-
2ade pornue dichas ecamticdades de producto son lonchas de pro
ducto alimenticio y dichas hojaue intercaladas estén en yuxts
pogicidn cars . cara con dichas loncnss de producto alimenti

clo y Adcha pila, = = == = = = = = = = = = ce e

S.~ Paquete sogin la reivindicaciédn 8, caracteri-
zado poroue Jichae hojas intercaladas esifn termoforwadss y

cosprendsn una eerie de¢ bandsjas eucajabler unn en otra. - -

10.~ Paquets sesin la reivindicecidn ¥, caracteri
zado porgue tisne un centenido residual en oxigeno en el ee-
pacio entre hojae intsrcaladas coatiguas que se reducs por
madio de una atmfsfora preservativa a un nivsl gque es subs—
tancialzente por debajo el contenido en oxfgeno del ambian-

te&xta!’iﬁl% @ am wr e MP W e @ W e G M @ W WS M Ee e W e e W -

11.~ Paguete segin la reivindicacidn 3, caracteri
zado porque la hojs intercalada mie préxima a dicha base tig
ne soldaduras susceptibles de liseracién de mayor resisten-
cia que las hojae intercaladas 28s alejadas ds dicha bdase,

Y gue toda hoja intercalada tiene soldaduras susceptidbles de

liberacién de¢ mayor resistencis cue las hojas intercalades
nis alejadas de dichs base, y Je inferior resistenclia que
las soldaduras susceptiblos 4z liberacidn de las hojas inter

caladas mie préximas a chg baBe. = = = « = = = = v o = = -
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12.~ Pequete segin la reivicdicacisn 1, caractsri
zado porcue ge proporcionan lenglietas a lo largs de uns par-
te del horde de dichas hojam 1nto}calaﬂas para faciliter la
colocacifn del dedo pulgar, para propercionsr una mayor facl
1idad al servir el nidmer~ deseado de centiimdes de osroducto
e impedir la exvoslicidn prematura de cantilades de productsc
wfs présimas a dican base que la cantidad deseadn is eroduc—

to. WP W e e G GP s G W GF WS P WP S wWE G WS Wb WS My P S5 EP WS W S A e

13.~ Pequete sazin la reivindiecacién 1, caracteri
zado porque dicha base es impermeable al oxfgeno, = = = - =

14.~ Pajmuete cerrads, con departanentog indivi-
Aualwente cerrados, caracterigado porgue comprends: ung »i-
la de une plurslidad de loachas de producto que tisnen caras
vrineipales opusetas, ea planos paraleloc unae con otras y
T pluralidaﬂ de elemneatos impermeables al oxigeno, estaade
sobrapuesto uno de estos slementos s cada cara principal de
cadna loncha de producto de mod0 que dichos elementos y di-
chus lonchas de producto estén dispuestos alternamente en di
cha pila, teniendo dichos elementes una porcidén merginal que
ee ertiende mém 5114 de la veriferia de dichae lonchss, es-
tando las porciones marginales de éGichos elementos en pla-
noe paralelos a los planos de 4iches ceras principales y es
tando ndheridas dichas porciones marginales unss a otras
con eusceptivilidad de lideracién alrsdedor de toda su veri
feria para encerrar c¢ada loacka de producto sn un departe-

mento cerrado, con 10 gue se puede servir diecno producto ro
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tirando vn wimere de elementos corresponilente al miwero dg
sealo 3e lonchas de producto nientras gque lss restantse lon
oras 3e orxducto sermanecen reosidunlmente conterniigs en de-
parcarentos ocerrados proporcionados por los elementos res-

mms. - am W v @ W G e @ W W - e e, WP WD W Gr W AP A W WS an s

15.- Paquete cerrado, con departarentos indlivi-

jualmente cerralos, caracterigado porgue comprenie: una pie-

~1a d4e una pluralidad Jde lonchas de producto que Tienen ca-

ras principales opuestas; y una pluralidad de elementoo im-
permaables al oxfgeno, estando sobrepuesto uno de dichos
elomentos a cada carp princirsl de cada loncha 3¢ products
de 040 que dichos elementos y &iehés lornchias 3¢ producto
estdn dispusastos alternamente en dicha pila, teniendo di-
chos elementos una poreidn m@rgiual e 5o extionde mds all4
de la periferia de dichas lonchae, estando adheridas las por
cianeevmarg;nalos de dichoe elesenton unas 2 otras con sus-
coeptidbilidad de liberacidn alrededor de toda su periferia

a fin de encerrar cada 1oéehs de producto en un depariamen=
to cerrado, con lo qie e puede sarvir-ﬁieho produeto reti-
rande un ndmero de elementos correspondiente al mimero de-
seado de lenchss de producto mientras que las restantes lon
chas de producto vermanecen residualmente contenides en de-
partazentog cerrados p:cporoienaﬂoa por loz olementos resu-
tantes; y porque dichoa elementos comprenden un primer ele
rerit0 que em un cartén de base infrapueste a la pila de lon
chas de products y wne plurslidad de segundcs elementos Gue
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tienen menor espesor que diche bnse de cartén y estdn adueri

dos a dicka base de cartén con susceptibiliied de libsracidu.

1€.~ *PAQUEIR CERRADO, COF DHPARTARINTOS INDIVI-
maLﬁEﬁm CERF.AE)O?}”. W MP N WP G AW W G WS @ G an e e - W e e

Tode ello conforme ss describe y reivindica en la
pregente memorig que conea de treinta hojas folindas y meas
nogrefiadas por una g£o0la de sus caras, ywea_daa_l@inas. de 4i

bujos que la iluetren.

BARCELONA, - 1 FEB. 1977
P A M curew suNoL

Mitihc A
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