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par V5IHT3 aRoa

solicitado ea 3epaSa a favor de L.9. 3CHR3I338 CHESs^ 39., 
INC., Ae Racionalidad norteamericana, domiciliada ea 1637 
8ain Street, Creen Bay, WiBcensin 54305* U.S.A., por "Pa­
quete cerrado, coa departamentos individualmente cerrados", 
cea prioridad de la solicitad norteamericana aP 499.733 de 
fecha 2% agosto 1974. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Antecedentes de la Invención

SI cerrar cantidades de un producto de manera in 
dividual sa un pagaste proporciona substanciales ventajas 
para envasar loe productos que son sensibles a la exposición 
al aire. Hay particulares ventajas en el caso áe productos 
alimenticios previamente cortados ea lonchas, por ejemplo 
el queso. -------- - - - - - - - - - - - ----- - - - ---

Ejemplos de técnicas conocidas para envolver in 
dividualasate lonchas de aa predaste se den en la patente 
estadounidense n$ 3.542.570 concedida a Bush y otros, y en 
la patente estadounidense ns 3.162.539 concedida a Repko.



-  ?  -

Paquetee de paquetea individualmente envueltos vienen dis­
frutando de un substancial éxito en el aereado debido a la 
posibilidad 6$ guardarlos durante sayo? tiempo en el hogar, 
adn a pesar del mayor coste de envasar de esta forma. 3a las

5. patentes arriba citadas, es surte cada loncha de producto en
un envoltorio que encierra totalmente la loncha de producto. 
Cuando ee apilan estas lonchas envasadas para formar un pa­
quete de lanchas, hay al menee dos capas da envoltorio entre 
des lonchas contiguas de producto, y la pila de lonchas indi

10. vidualmente envueltas so encierra en otro envoltorio exte­
rior. - — - — —  — - - - - - - - -

31 tipo áe material de envoltorio utilizado para 
el envoltorio exterior de tales paquetee de loncha* de que­
so, por ejemplo, es una película costosa laminada coestruaio 

15. nada o revestida que incluye al menos una capa de un mate­
rial impermeable al oxigeno. Debe observarse, no obstante, 
que machas lanchas de queso individualmente envueltas en el 
mercado hoy están cerrada* herméticamente odio por el envol 
torio exterior, loe envoltorios de las lanchas individuales 

20. suelen no estar cerrado* herméticamente. 9e esta forma, cuan
do se abre el envoltorio exterior las lonchas tienden a as­
earse y enmohecerse, ai bien el proceso queda significante­
mente retardado per lea eaveltoriea individuales. — - - - -

9tros sistema* de envasado de la técnica anterior
25. utilizan una hoja intercalada continua que cubre ambas 2arae

de cada loncha de producto da una pila y se dobla alterna—



menta sobre un borde 3# cada loncha. ?e ilustra este sistema 
en la patéate eetadounidenee c? 2.635.965 concedida a geaegea 
y otros, patente estadounidense n? 3te. 26.493 concedida a 
Stokar y patente estadounidense as 3.95t.5§4 concedida a 

5. Tladall. 3Stas patentes muestran una capa única de envolto­
rio entre lonchas contiguas áe producto alimenticio que faci 
lita la separación áe las lonchas y utiliza asnos película 
intercalada que las lonchas individualmente envueltas pavo 
cada loncha do producto no está envasada individualmente.i,

10. Otra patente de la técnica anterior que también ilustra el
uso de una hoja intercalada entre loneaaa adyacentes de pro­
ducto es la patente estadounidense nt 3-739-739 concedida a 
Seifert y otro*. &a patenta de Seifert utiliza hojas interna 
ladee separadas para ayudar a servir el producto pero en ee- 

15. te ease también, tiene el inconveniente de que las ieoeaas
individuales de producto no están envasadas por separado. - -

Utilizando un enfoque algo relacionado al sistema 
de envase individual, la patente estadounidense n$ ). 325.000 
concedida a Edwarde da a conocer un paquete para cigarros pa 

20. ros en el que cada cigarro esté en un departamento individual
definido por una bandeja de apoyo que rodea cada articulo en 
ambos extremos y tres ladea, y una tapa que puede eliminarse 
para dejar expuesto un cigarro individual. Bata configuración 
ofrece numerosos inconvenientes incluido el de no reducir el 

25. taas&o del paquete a medida que se sirve cada articulo. Adi­
cionalmente, es meaos económico tener una bandeja rígida de 
apoyo alrededor de cada articulo en tras lados. En otra reeli



zación de la patente da idearás* eada artículo está encerra­
do individualmente per unahandeja que rodea el artículo en 
emboo oxtreaoe y tres lados y está fijado por fricción con 
susceptibilidad de liberación a ana pared de una bandeja ad 
yacente. Bata realización también ofrece los inconvenientes 
de que ceda bandeja saceionable encierra un solo puro, en vez 
da formar un cierre adicional alrededor de todos loe cigarros 
restantes y es menos económico dado que requiero que cada ar 
ti culo está encerrado es una bandeja rígida. - - - - - - -

Resumen da la Invención

Por la presente invención quedan superados todos 
loe problemas antes citadas y se proporciona un paquete eco 
nómieo que no requiere envoltorio exterior y en que cada 
cantidad individual de producto tal caso una loncha de que­
so o de embutido está herméticamente cerrada mientras se uti 
liza una sola hoja intercalada entre cantidades individuales 
de producto. Además, cuando se saca una cantidad individual 
de producto, todas las demás permanecen herméticamente carra 
das. Sn realizaciones escogidas de la invención, el paquete 
ce hace más pequeño y ocupa menos espacio a medida que se re 
tiran las cantidades individuales. - - - - - - - - - - - -

Pe acuerdo con la presenta invención, pueden ence 
i-rarse herméticamente una pluralidad de cantidades de prsáuc 
to, por ejemplo lonchas de queso, en departamentos individua 
lee per medio de hojas intercaladas q e  ae adhieran hermáti-



camente can sueceptibilidad de liberación a una base, y cada 
cantidad de producto puedo quedar encerrada coa respecto a 
la base con independencia de todas las desás cantidades de 
producto. - - - - - - - - - - - - - - - ** - - - - - - - - -

I-m una realización 3e esta invención, la base es 
impermeable el oxigeno o está Sotada de una capa impermeable 
al oxígeno y tiene un primer trozo de producto guato a una 
parte central Se la basa, ?e adhiere herméticamente con sus- 
ceptibliSad de liberación una primera hoja intercalada a la 
base a lo largo de una parte marginal de la boga intercala­
da y por fuera de los bordea de la primera cantidad de pro­
ducto. Pe adhiere cada una do les restantes bogas intercala 
das con susceptibilidad de liberación y herméticamente a lo 
largo de una parte marginal de la misma a la hoja intercala­
da. contiaua. la boga exterior puede ser de calibre mayor, 
más tenaz o más fuerte que las otras bogas intercaladas si 
se desea# para proporcionar una mayor resistencia a la abra 
eión, al desgaste y a los pinchazos en sa manipulación y en 
vio. Al producir este paquete, las soldaduras pueden formar 
se simultánea o individualmente, por ejemplo por una barra 
u horma soldadora apretada contra la boga intercalada exte­
rior y puede vaciarse y/o llenarse esa un gas preservativo 
el espacio alrededor de cada loncha de producto. - - - - -

yga otra realización de esta invención, se adhiere 
herméticamente una primera boga intercalada a lo largo áe 
una parte marginal a una base impermeable al oxigeno, enee^



salando de esta forma ana primera cantidad de producto. Cada 
M&a de lar hojas intercaladas restante* ea adhiere hermética 
menta coa susceptibilidad de liberación a lo largo da urna 
parte marginal directamente a la basa hada afuera de la sel 
dadora formada por lae hojas intercaladas dispuestas más pró 
xirnas a la base y hacia adentro de la soldadura formada por 
las hojas intercaladas dispuestas más lejos 3e la base. 3n 
este caso también, la hoja exterior puede ser diferente áe 
las demás & los afectos arriba citados y el espacio alrede­
dor de las cantidades individuales de producto pueden vaciar 
se y/o llenarse con gas preservativo. - - - - - - - - - -

Ambas realizaciones de adhesión de las hojas in­
tercaladas pueden utilizarse con bases de distintas coafigu 
raciones. Cuando se utiliza una base substancialmente plana, 
pueden adherirse herméticamente cantidades de producto coa 
susceptibilidad de liberación a ambas caras de la base. Am­
bas realizaciones de adhesión hermética puedan utilizarse 
también con un* basa acopada dotada de una postada, donde 
la base tiene paredes laterales que rodean la pila de pro­
ducto, y un borde libre que se dobla para formar ana pestaña 
continua que sobresale hacia afuera. Se disponen alternasen 
te las cantidades de producto y hojas intercaladas en la ba 
se acopada y se adhieren herméticamente las hojas intercala 
das can susceptibilidad de liberación a la base a lo largo 
de la pestaña. 3a esta disposición, las hojas intercaladas 
pueden ser copas prefcrmadas de profundidad creciente, o de
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creciente (seadn al orden deseado de colocación), o pueden 
ser aoja# planas da material flexible. - - - - - - - - - -

Hay varios métodos para formar los paquetes cerra 
dos con los departamentos individuales herméticamente cerra- 

5. doe. Las etapas de colocar uaa base que está adaptada para
recibir una pila de cantidades de producto, colocar una esa 
ti&aá de producto sobre la tase, peaietaaar una hoja inter­
calada en yuxtaposición de cara a cara con la cantidad de 
producto de modo que la hoja intamalada se extiende mée alié 

tO. de loe bordea da la cantidad de producto, y adherir herméti­
camente la hoja intercalada con susceptibilidad de libera­
ción a la base hacia afuera de loa bordes del trozo de pro­
ducto, pueden realizarse en distintas combinaciones y escusa 
cías para formar paquetea eegdn seta invención. — - - - - -

13. La presente invención elimina la necesidad de un
envoltorio exterior u hoja exterior pesada pora encerrar una 
pila o pluralidad de lonchas individuales en un paquete por­
que cada hoja intercalada funciona como envoltorio exterior 
con respecto a la parte del paquete dispuesta mée próxima a 

20+ la base. Cada hoja intercalada forma un cierre alrededor de
la parte reatante del paquete al estar adherida directamente 
a la tase (o indirectamente al estar soldada a ana hoja in­
tercalada contigua dispuesta mée cerca de la base, setenio 
soldada la hoja intercalada mée próxima a la base directa­
mente a la base). - — - - ---- - - - - - - - - - - - - - -25



Otra característica de la invención es una reduc­
ción de la cantidad de material de hoja intercalada que se 
necesita para envolver individualmente cada cantidad de pro 
Ricto. Kieatras que en la técnica anterior ee envuelve indi 
vidualmente un producto encerrando totalmente cada cantidad 
de producto en am&ae caras de modo que hay dos capas saparg 
das de material de hoja intercalada entre cantidades conti­
guas de producto, la presente invención prevé el cierre her 
mótico de cantidades de producto en departamentos individua 
les colocando sólo una aoja intercalada entre cantidades 
respectivas de producto. 7!n ves do envolver individualmente 
cada cantidad de producto con un envoltorio ónice en todos 
sus lados, la presente invención utiliza cade hoja interca­
lada para funcionar cama parte del envoltorio para dos can­
tidades contiguas de producto, entre las cuales está dispuse 
ta la hoja intercalada. Cada hoja intercalada está adherida 
herméticamente con susceptibilidad de liberación a la base, 
encapsulsnAo de esta forma una cantidad contigua da producto 
entre la hoja intercalada y otra hola intercalada y otra ho 
ja intercalada dispuesta en el otro lado de la cantidad do 
producto. — - - - - - - - - - - - — - - - - - - - - - - -

Otra característica es la protección contra expo 
alción di oxigeno que se proporciona a las partes restante* 
del paquete a medida que se sirve cada cantidad de producto,
debido a la construcción del paquete según la cual cada hoja 
intercalada cató adherida herméticamente a la base y protege



cada cantidad da producto dispuesta entre la hoja intercala 
da y la base. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3rave descripción de loa dibujos

La Figura i es una vista en perspectiva de una 
re&lizacián de paquete cerrado de esta invención; - - - - -

la Figura 2 es uno vista en sección transvereaí 
por el plano 2-2 de la Figura t; - - - - - - - - - - - - -

la Figura 3 es una vista en sección transversal 
parecida a la Figura 2 y que ilustra otra realización de la 
invención; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 4 es una vieta en sección transversal 
similar a la Figura 2 y que ilustra otra realización de la 
invención; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 5 es una vista en perspectiva <3e un pa 
quoto cerrado da acuerdo con una realización alternativa da 
la invención; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 6 es una vieta en sección transversal 
por el plano 6-6 de la Figura 5; - - - - - - - - - - - - -

la Figura 7 ea una vista en sección transversal 
parecida a la Figura 6 y que ilustra otra realización alter 
nativa de ia invención; — — — — — - — - — -



la Figura 8 es urna vista en sección transversal 
parecida a la Figura 4 y que ilustra otra realización alter­
nativa de la invención; y - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 9 es una vista en sección transversal 
parecida a la Figura 7 pera que ilustra otra religación ge 
la invención. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Descripción de las realizaciones preferidas

Coa referencia especifica a los dibujos* las Fi­
guras t y 2 ilustran un paquete 18 que incluye una base 11 

impermeable al oxigeno y substancialmente plana, cantidades 
de producto tales como leñabas de queso 12 y 13 y hojas in­
tercaladas 14 y 15+ Para comodidad* en adelante se denomina 
rán las cantidades á* producto como lonchas &e queso, si 
bien se admite que otros productos, tanto en lonchas como en 
otras formas pueden envasarse ventajosamente eeg&n loa prin­
cipios de esta invención. - - - - - - - - - - - - - - - - -

El paquete 10 de lee Figuras 1 y 2 tiene una pri­
mera loncha 12 colocada mée próxima a la base 11 y tiene una 
cara 16 en yuxtaposición de cara a cara con la base 11. las
lonchas 13 están dispuestas en pila coa respecto a la loncha*V
12 y tienen al menos una hoja intercalada dispuesta entra 
ellas, respectivamente en cada interfaz, la primera hoja in 
terealada 14 es la hoja intercalada más próxima a la base 11 
y está dispuesta entre la primera loncha 12 y la loncha coa



tigua I) y las restantes hojas intercalabas 15 están diepuea 
tas respectivas en te entre las lonchas 13 reatantes eás alegg 
das de la base 11. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

las hojas intercaladas 14 y 15 tienen partee mar­
ginales 17 que se extienden m&a allá de loe bordes 1-3 Ae las 
lcnchaa 12 y 13. la primera hoja intercalada 14 está adheri­
da herméticamente con susceptibilidad de liberación a lo lar 
ge de la parte marginal 17 directamente & la base 11, por 
fuera de lea bordes lá de la primera loncha 12 y se adhiera 
herméticamente cada hoja intercalada 15 con susceptibilidad 
da liberación a lo largo de su parte marginal 17 a la aoja 
intercalada contigua interior, estando posiciónadas todas 
las soldaduras entre las hoja* intercalada* por fuera de loa 
bordas de las cantidades de producto eneapsuladas entre pa­
ree adheridos de hojas intercaladas. - - - - - - - - — - -

Por lo tanto, la primera loncha 12 está encapsula 
da entre la base 11 y la primera hoja intercalada 14 que es 
tá adherida herméticamente con susceptibilidad de liberación 
a la base 11. la loncha 13, que está contigua a la loncha 
12, está encapsulada entre la primera hoja intercalada 14 y 
una hoja intercalada contigua 15 que está adherida herméti­
camente con susceptibilidad de liberación a la hoja interca 
lada 14. Cada loncha 13 que está más alejada de la base 11 
está encerrada entre un par de hojas intercaladas 15. Tal 
como se ilustra en la Figura 2, la configuración resaltante 
puede tener una sola hoja intercalada dispuesta cutre lonchas
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adyacentes y las loncha* y las bajas intercaladas están dis­
puestas alternamente ea la pila* Pueden retirarse cualquier 
ndstero de lonchas del paquete asiendo ga admero correspon­
diente de hojas intercaladas y separándolas del paquete. Las 

5. cantidades restantes de producto quedan contenidas en depar­
tamentos cerrados proporcionados por las restantes hojas in­
tercaladas. - — - - - -  — - - - - - -  — - - -  - — — — — - -

Tal como se indica en la presante, las soldaduras 
pueden formarse sucesiva o simultáneamente. Además, pertica­

to. lamente casado se forman sucesivamente, puedan ser sucesiva
mente de menor fuerza hacia afuera para facilitar la retira­
da de la hoja exterior con una soldadura más débil sin rom­
per la soldadura próxima interior más fuerte. - - - - - - -

la base ea preferentemente impermeable al oxigeno 
t?. o está revestida de manera que se evite la necesidad de colo

car una hoja intercalad* impermeable al oxigena entre la bg. 
se y la primara lancha de producto. Dicha base puede formar 
se de polièstere clorare de polivinile, ana base dotada de 
revestimiento impermeable al oxigeno o de otros materiales 

20. impermeables al oxigeno. Si se utiliza una base que no fuera
impermeable al oxigeno, ee podría colocar ana hoja interca­
lada impermeable al oxigeno entre la primera loncha t2 de prg 
ducto y la base tt. Soldando esta hoja intercalada a la ba­
so, ee logra ol mismo resultado que si la base fuera imperé 

25. meable al oxigeno. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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La base puede tenar una. forma correspondiente a 
la forma 3o las lanchas áe producto alimenticio y puede tener 
una parte marginal que a* extiende más allá de la soldadura 
entre las hojas intercaladas y la base. Hacia adentro del 

5. borde y a lo largo de la parte marginal de la uaae, puede
formarse ea la basa un agujero para permitir colgar el Raque 
te de una barra o cremallera. Los agujeros 19 y %  de las 
realizaciones de las Figuras 1 y 5 ilustran esta caracteres 
tica. - — - — — — — — — - — —

10. Ba el ceso de que las hojas intercaladas sean
termoformaáas o conformadas par vacio* pueden formarse como 
una serie de bandejas eacaja&lee de tsmaHo creciente o de­
creciente* segdn proceda. Las hojas intercaladas preferente 
mente son impermeables al oxigeno y pueden formares de cual 

15. quiera de una variedad de materiales de las apropiadas ca­
racterísticas físicas. Cuando os desean películas o materia- 
leo imperaeahlea al oxigeno, puedan sor películas metálicas 
o plásticas apropiadas que están laminadas o eoextrusionadas 
con una barrera de oxigeno y un revestimiento arrsncable- 

33. soláable. Por ejemplo* al se desean estructuras termoforna­
das o formadas al vacío* pueden formarse de una base de 
nylon, pelietileno de distinta densidad o un poliáster con­
formable u otro coestmiéo o laminado similar que tiene un 
revestimiento terseeoldable y arrancable exterior y una ba- 

25. rrera bien entre las otras dos eapas o en el lado opuesto de
la base termofonahle o conformable al vacio. Cuando se de-
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sea material au hoja para la formación de las hojas interca­
ladas, los materiales utilizadles incluyen, entre otras pelí 
colas apropiadas 3&8ANEX (productos auainietrador por la Dow 
Chemical Company), earan, o poliéeter revestido de un revee- 

5. Pimiento arrancadle u otros varios coextruidoa y laminados
similares o apropiados. - ---- - — - - - - ------ - - - -

la Figura 1 ilustra otra realisaciáa de la inven 
eión en la que el paquete tiene dea pilas 20a y 20b de lan­
chas 2t y 22 y 23 y 24 respectivamente de producto y hojas 

10. intercaladas 27 y 28 y se dispone cada pila segdn se descri
be en la realización de la Figura 2. 3e dispone una primara 
pila de lonchas 21 y 2% en un lado de una base 29 substan- 
cialmente plana de sedo que la cara 31 de la primera loncha 
21 está en yuatapoeiaián de cara a cara con la cara 32 de 

15- la base 29 y ge diapone una segunda pila de lonchas en el la
do opuesto de la basa de modo que la cara 33 de la primera 
loncha 23 está en yuxtaposición de cara a cara con la cara 
34 de la basa 29. Cada pila de lonchas está adherida hermé­
ticamente a la base eagda ee describe en la realización ilua 

20. trsda en la Figura 2. - - - - - - — - - - - - - - - - - -

Otra realización de un paquete que utiliza una ba 
ee substancialmente plana se ilustra en la Figura 4. Bl pa­
quete 40 está dispuesto de asnera parecida al paquete 10 do 
las Figuras 1 y 2 pero las hojas intercaladas tienen una 

25. configuración marginal diferente y cada hoja intercalada eg
tá soldada directamente a la base. Bn esta realización, la*



hojas intercaladas 45 están termoforaaáas o formadas al va­
cio. La primera hoja intercalada 44 es la hoja intercalada 
más próxima a la base 41 y tiene una parte marginal 47 que as 
tá adherida herméticamente coa susceptibilidad de liberación 
directamente a la base a lo largo da 42, encapsulando de es­
ta forma la primera loncha ¿2 que esté junto a la base 41. 
Cada una de las hojas intercaladas 45 restantes tamoién está 
adherida herméticamente con susceptibilidad de liberación 
directamente a la base 41 a lo largo de la parte 49 de la 
parte marginal 47 de la misma, y la soldadura está colocada 
concéntricamente hacia afuera le la soldadura formado, por 
las hojas intercaladas dispuestas más próximas a la base 41 
y hacia adentre de la soldadura formada por las aojas Ínter 
caladas 45 dispuestas más lejos de la base 4!. La parte mar 
ginal 47 de cada hoja intercalada es más largo que la parte 
¡marginal de las ho jas intercaladas dispuestas más próximas 
a la basa 41 y más corta que la parte marginal 47 de las ho­
jas intercaladas 45 dispuestas más lejos da la base 41. Dado 
que las hojas intercaladas están conformadas, una parta de 
cada hoja intercalada junto a la parte 49 puede estar espa­
ciada de las hojas intercaladas contiguas. - - - - - - - -

31 paquete 40 de la Figura 4 puede ser de una coa 
figuración (no ilustrada) que adopta las características do 
la Figura 3 donde hay dos pilas de lonchas de producto, es­
tando dispuesta una pila en un lado de la base y estando die 
puesta la segunda pila en @1 otro lado de la basa. - ------
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El paquete 93 ge la Figura 8 está dispuesto de aa 
aera similar al paquete 40 3e la Figura 4. Las hoja* intercg 
ladas 95 estás formadas de un material laminar flexible del 
tipo y cualidades arriba descritas y tienen una parte margi- 

5. nal 97 que tiene una parte 99 que está adherida hermética y
directamente a la base 91# encapsula do de esta forma las 
lonchas 94. - - - - - ------ - - - - - - - - - - - - —

Las Figuras 5 y 6 ilustran otra realización da es 
ta invención en la que el paquete 59 tiene una base 51 imper 

10. aeable al oxigena y con forma acopada dotada de una pared in
ferior 52* y una pared lateral 51 que tiene un extremo libre 
54 que se dobla y forma una pastada que sobresale hacia 
afuera de la parte ao doblada de la pared lateral 53 y está 
subetsaeialmsate perpendicular a la misma. Una pluralidad 

15. de lonchas de producto 62 y 63 está situada en relación api
laáa con respecto a la pared inferior 52 de la base 51. La 
pared inferior 52 por lo tanto tiene un área ligeramente mg 
yor que las lonchas 62 y 63. La primera loncha 62 es la Ion 
cha de producto más próxima a la pared inferior 52 de la ba 

20. se 51 y tiene una cara 66 en yuxtaposición de cara a cara
eoa la cara 55 de la pared inferior 52. La primera hoja in­
tercalada 64 eetá junto a la primera loncha 62* eatá dispuse 
ta entre la primera loncha 62 y una loncha contigua 63 y eg, 
tá adherida herméticamente con susceptibilidad de liberación 

25. a lo largo de la parta marginal 67 directamente a la pesta­
ña 54 áe la base 52* hacia afuera de los bordee 68 de la pri



mera loncha 62. Tal coma se describid para la realización de 
la figura 2, cada hoja Intercalada 65 caté adherida herméti­
camente con susceptibilidad de liberación a lo largo de la 
parte marginal 67 a una hoja intercalada contigua que está áig 
puerta entre la hoja intercalada 65 y la base 5?. La pared 
lateral 51 de la base 5? rodea loe bordes 68 Ae algunas, o 
todas las lone&as 62 y 63. Loe bordes 68 Ae las lonchas 62 
y 61 no entran directamente en contacto con la pared lateral 
53 porque ae proporciona un espacio estrecho para el espesor 
de la parte marginal 67 de lea hojas intercaladas 64 y 65. 
Bebido al espesor de la loncha 6? y 63, las hojas intercala­
das más lejos de la base 51 pueden tener una zona marginal 
67 más corta que las hojas Intercaladas más próximas a la ha 
se, donde la pestaña 54 es aabetamcialmeate paralela a la pa 
red inferior 52. Si se desea utilizar hojas intercaladas de 
área superficial eubstaacialmeate igual, entonces ee puede 
doblar la pestaña 54 en mayor grado para que forme un ángulo 
aguio con respecto a la pared lateral 53. También puede omi­
tirse la pestaña 54 y pueden adherirse herméticamente las Lo 
jas intercaladas bien al exterior bien al interior de la pa­
red lateral 53. ---- - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La realización ilustrada en la figura 7 combina 
las características de la base acopada del paquete 59 de la 
figura 6 y de tener cada hoja intercalada adherida directa­
mente a la base segdn as describe para el paquete 49 de la 
Figura 4. 41 igual que en la Figura 4, las hojas intercala­



das 85 están conformadas al vacio o al calor y la primera ho 
ja intercalada 84 también puede estar praforma3a. La base 71 
tiene una pared inf erior 7? y pared lateral 73 que tiene un 
extremo libre 74 que forma una pestaña que sobresale hacia 
afuera de la parte no doblada de la pared lateral 73 y es 
substancialseate perpendicular a la misma* Se coloca una 
pluralidad de lonches de producto 82 y 83 en pila desde la 
pared inferior 72 de la base 71* La primera hoja intercalada 
84 está dispuesta entre la primera loncha 8? y la loncha con 
tigua 83 y está adherida herméticamente con susceptibilidad 
de liberación a le largo de la parte 89 de la parte marginal 
67 directamente a la pestaña 74 de la base 71 por fuera de 
los bordes 88 de la primera loncha 82* las hojas intercala­
das 85 están adheridas herméticamente con susceptibilidad de 
liberación directamente a la base 71 a lo largo de la parte 
$9 de la parte marginal 87 de cada hoja intercalada y cada 
soldadura está poeteionada hacia afuera de la soldadura for 
mada por las hojas intercaladas dispuestas más próximas a 
la base 7! y hacia adentre de la soldadura formada por las 
hojas intercaladas 35 dispuestas más alejadas de la base 71. 
Dado que las hojas intercaladas están conformadas, una parte 
de cada una junto a la parte 89 puede estar espaciada de 
las hojas intercaladas contiguas. - - - - - - - - - - - - -

Tal como se ilustra en la Figura 6. la ho ja Ínter 
calada 65 que está más alejada de la base 51 puede ser plana 
y tener partea marginales 67 en el mismo plano que la parte
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central de la hoja intaraalaáa. He modo parecido la hoja in­
tercalada $5 ác la Figura 7 puede tener su parta central y 
una parte áe la parte marginal junto a la parta cpatral en 
un mismo plano y sólo una parte de la parte marginal junto 

5. a la parta 89 curvada para permitir que la parte 89 se adhie
ra herméticamente a la base 72. — — — — — — — — * *** — * —

m  paquete !9% de la Figura 9 está diepueato de 
manera parecida al paquete 70 de la Figura 7. Loa hojas in­
tercaladas 105 están formadas de un material laminar flexible 

13. tal coso se describe arriba y tienen una parto marginal 107
que tiene una parte 199 que está adherida hermética y direc­
tamente a la base 101 encapillando de esta forma las lonchas 
104. Dado que las hojas intercaladas 105 sen de película no 
teraofornada* la parte marginal 107 de cada hoja pueda estar 

15. yuxtapuesta a hojas intercaladas contiguas y sa contacto con
las sismas. - - - - - - — - - - - - - - - - - - - - - - - -

& menos que se tomen medidas de protección, el pe 
quete tendrá un contenido residual en oxigeno en el espacio 
entre las hojas intercaladas contiguas. Puede utilizarse una 

20. atmósfera preservativa para reducir el contenido residual en
oxigeno a un nival que está substancialmente por debajo del 
contenido en oxigene en el ambiente exterior. Distintas mane 
ras para reducir el contenido residual en oxigene incluyen 
el aso del dióxido de carbono gaseoso, una mezcla do uitróge 

25. no y de dióxido de carbono gaseosos y el vacio o una combina
ción de vacio, relleno con un gas preservativo y luego herma



tización.

%a tadaa las realizaciones arriba descritas, la 
primera loncha de producto está encerrada por la basa y usa 
sola hoja intercalada y todas las demás lonchas están ence­
rradas entre dos hojas intercaladas. Con la excepción de la 
hoja intercalada más alejada de la base, cada hoja interca­
lada encierra parcialmente (y separa) des lonchas contiguas 
de producto. Ambas caras de cada hoja intercalada se utili­
zan para cerrar las lonchas da producto. Por consiguiente, 
una seccidn transversal del envase revela que hay ^aa sola 
hoja intercalada dispuesta entre lonchas adyacentes de pro­
ducto, tal eoao se ilustra ea las Figuras 2, 3v 4, 6 y 7. Be 
cata forma se pueda formar un paquete cerrado de departamen­
tos individuales cerrados herméticamente en el que la canti­
dad de material de hoja intercalada necesaria para cerrar in 
dividaslmente cada loncha sapera sólo ligeramente el área 
superficial áa las lanchas que ee desea encerrar. El resulta 
do oe un ahorro substancial de material en comparación con 
los envases anteriores en loa que la cantidad da material in 
tercalado necesario para cerrar individualmente cada loncha 
de producto aupara dos veces el áre* superficial de lea Ion 
chas que ee han da empaquetar. El paquete de eata invención 
también tiene la ventaja de una redacción ge volumen a me di 
da que se sirve el producto, particularmente en las realiza 
cienes de lea Figuras 2, 3 y 4. Una característica adicional 
de esta invención e* que cada hoja intercalada forma un pre
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ciato alrededor áa toRa la parte del paquete dispuesta entra 
la hoja intercalada y la base, proporcionando de esta farsa 
ara protección adicional a las lonchas restantes de produc­
to, particBlarmeate en las realizaciones de las Figuras 4 y 

5. 6 . ----------------------------- --------------------------------------------------------

Los paquetes cerrados de esta invención con los 
departamentos individuales herméticamente cerrados pueden ser 
formados aegdn distintos métodos. Las etapas de (a) poeicio- 
nar una base que esté adaptada para recibir una pila de can­

to. tidadez de producto, (b) colocar una cantidad de productos
sobre la base, (e) posicioaar una hoja intercalada en yuxta­
posición de eara a cara can respecto a la cantidad de produc 
to de modo que la aoja intercalada ae extienda más allá de 
les bordee do la cantidad da producto, (d) adherir harméticg 

1$. mente con susceptibilidad de liberación la hoja intercalada
a la base hacia afuera de los bordes del trozo de producto 
y (e) repetir las etapas (b), (c) y (3) pueden realizares se 
g&a distinta* combinaciones o en esden inverso con lo que se 
coloca la base en dltimo lugar y as forman todas las solda- 

29. duras simultáneamente par* formar el paquete de esta inven­
ción. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Cada hoja intercalada pueda adherirse direetsasa 
te a la base, estando la primara hoja intercalada adherida 
coa susceptibilidad de liberación directamente a la base* y  

25. catando las restante* hojas intercaladas ad&eriáaa con sus­
ceptibilidad de liberación directamente a la base hacia efua
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ra de la soldadura formada, por las hojas intercaladas dispuse 
tas más próximas a la base, y hacia adentro de la soldadura 
formada por lae hojas intercaladas dispuestas más alejadas de 
la baca; o puede adherirse la primara hoja intercalada coa 
susceptibilidad de liberación directamente a la besa, están 
do cada hoja intercalada restante adherida coa suseaptibili 
dad de liberación a una hoja intercalada adyacente dispues­
ta entre las restantes hojas intercaladas y la besa. - - - -

Bebe observarse que los dibujo* de esta solicitud 
no están a escala y que el espesor de la película y de la 
base se han ampliado enormemente para facilitar una compren 
alón de la estructura. Re asnera ilustrativa, la película 
de envasado tendría un espesar de unos 25-33 milésimas sisa 
trae que la base tendría un espesor de unos ?23-259 ailéei- 
maa. üna loncha de queso tiene un espesor del orden de 1,5- 
1,62 mm. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

$i bien esta invención es susceptible da realizar 
se en muchas formas diferentes, se ilustran en loe dibujos 
y se describe en la presente con detalle realizaciones prefe 

20. rida* Ae la invención, sa el bien entendido que la presante
descripción ha de considerarse como una explicación de loe 
principios de la invención y no está destinada a limitar la 
invención a laa realizaciones ilustradas. En este sentido, 
debe observarse que ai bien se prevé en la actualidad que la 
invención dada a conocer en la presente tiene una utilidad 
primaria en el envasado de productos alimenticios, también 
se prevé que la invención gp aplicable al envasado de produc

25
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toe que no aeau aliasaatiaiOB talan como medicamentos y/o coa 
míticos, productos quirúrgicos y estériles (jeringas, espon­
jas da hilas* suturas, etc.) toallitaa húmedas, ferretería y 
otros varios objetos. Bn tal caso, puede no ser necesario 
usar un paquete cerrado herméticamente a gas preservativo, y 
el paquete puede incluir un cierre presionáble arraneable. -

A los efectos consiguientes, se declaran da nove­
dad, propiedad y utilidad para Espada, sus territorios y pía 
sae de eo&eraaia, las reivindicaciones que siguen. - - - — —



1. - Paquete cerrado, con departamento* individuad
mente cerrado#, caracterizado porque comprende: una base, 
una pila de una pluralidad de cantidades de producto, una 
pluralidad de hojas intercaladas da un material cubatuneiai- 
mente iaper&eable al oxigeno, estando poaicicnada pl cíenos 
una áe dicha# hojas entre cantidades contiguas respectivas 
de producto en dicha pila* de gado qua dichas cantidades de 
producto y dichas hojas están dispuestas altems&ente ea di­
cha pila, estando adheridas herméticamente dichas hojas in­
tercaladas coa susceptibilidad de liberación a dicha base a 
lo largo 3e una soldadura continua para permitir que dicho 
producto se sirve retirando un número Ae hojas intercaladas 
correspondiente al número deseado de cantidades áe producto 
mientras que las cantidades restantes de producto permanecen 
en departamentos cerrados proporcionados por las hojas Ínter 
caladas reatantes. - - - - - - ---- - - - - - - - - - - —

2. - Paquete según la reivindicación 1, caracteri­
zado porque proporcionan y se disponen dos pilas de cantida­
des de producto y hojas intercaladas según se indica en la 
reivindicación 1, estando dispuestas las pilas con una de las 
sismas en un lado de dicha base y la otra pila en el lado 
opuesto de dicha base. - ---- - - - - - - - - - - - - - - -

3. - Pactaste según la reivindicación t, caracteri­
zado porque dicha pila tiene una primera cantidad áe produc



to contigua a Jieha base, una hoja intercalada contigua a di 
cha primara cantidad de producto está adherida herméticamen­
te coa susceptibilidad de liberación a dicha base a lo largo 
de una parte marginal 3e dicha hoja intercalada, y cada una 
de las restantes hojas intercaladas está adherida hermética— 
mente con susceptibilidad de liberación a una hoja tatercalg 
da contigua que está dispuesta entre dicha hoja intercalada 
restante y dicha base, estando dispuesta cada uaa de las sol 
dadoras entre las hojas intercaladas hacia afuera de loa 
bordes de la cantidad de producto dispuesta entre el par 
adherido de hojea intercaladas. - - - — - - — - - — - - - -

4. - Paquete segdn la reivindicación 1, caracteri­
zado porque dicha pila tiene una primera cantidad da produc­
to que está adherida herméticamente con susceptibilidad de 
liberación a dicha base hacia afuera de loa bordee de áicao 
producto por una primera hoja intercalada, y las hojas ínter 
caladas restantes están adheridas herméticamente con suscep­
tibilidad de liberación a lo largo de una parte marginal di 
rectamente a dicha base hacia afuera de la soldadura forma­
da por las hojas intercaladas dispuestas más próximas a di­
cha base, y hacia adentro de la soldadura formada por la* ho 
jas intercaladas dispuestas más alejadas de dicha base. - -

5. - Paquete según la reivindicación t, caracteri­
zado porque dicha base tiene una pared lateral que rodea di­
cha pila de producto, dicha pared lateral tiene un extremo 
libre que está formado como una pestaña que sobresale hacia
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afuera de la pared lateral y i i chas hojas intercaladas están 
adheridas herméticamente con susceptibilidad de liberación a 
dicha basa sabré dicha pestaña. - — — - —

6. - Pagúete segiln la reivindicación 5# caractcri—
5. zeda porgue dicha pila de producto tiene una primera canti­

dad junto a dicha haBe, le hoja intercalada contigua a dicha 
primera cantidad de producto esté adherida herméticamente 
con sus cap ti bilí dad de liberación a dicha base sobre dicha 
pestaña, y cada hoja intercalada restante esté adherida her

10. héticamente con susceptibilidad de liberación a lo largo de
dicha pestaña a la hoja intercalada contigua dispuesta entre 
dicha hoja intercalada restante y dicha base, estando adhe­
ridas herméticamente dichas hojas interciadas, con suscepti­
bilidad de liberación a lo largo de una parte marginal de di 

15. chas bojea intercaladas.-- - - - - - - - - - - - - - - -

7. - Paquete segóa la reivindicación 5, caracteri­
zado porque dicha pila de producto tiene una primera canti­
dad junto a dicha base, la hoja intercalada junto a dicha 
primera cantidad esté adherida herméticamente con snsceptibi

20. liáad de liberación a dicha base sobre dicha pestaña, y las
hojas intercaladas restantes estén adheridas herméticamente 
coa susceptibilidad de liberación a lo largo de una parte 
marginal directamente a dicha base a lo largo de dicha peste 
Ha hacia afuera de la soldadura formada por hojas intercala­
das dispuestas mée próximas a dicha base y hacia adentro de 
la soldadura formada por hojees intercaladas dispuestas mée

25.
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alejadas 3e dicha base. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

B.- Paquete según la reivindicación i, caracteri­
zare porque dichas cantidades de producto coa lonchas de pro 
áueto alimenticio y dichas hojas intercaladas están en yuxta 

5. posición cara a cara coa dichas lonchas de producto alistenti
ció y dicha pila. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

9.- Paquete según la reivindicación 8, caracteri­
zado porque dicha* hojas intercaladas están teraoforsadas y 
comprenden una serle de bandejas eacajables una en otra.--

13- 10.- Paquete según la reivindicación S, caracteri
zaáo porque tiene tas contenido residual en oxígeno en el es­
pacio entre hojas intercaladas contiguas que se reduce por 
atedio de una atmósfera preservativo a un nivel que es suba- 
taaeial&eats por debajo 3el contenido an oxigeno áel ambien­

té. te exterior. - ------ - - - - - - - - - - - - - - - - - -

11.- Paquete según la reivindicación 3* caracteri 
zado porque la hoja intercalada más próxima a dicha base tie 
ne soldaduras susceptibles de liberación de mayor resisten­
cia que las hojas intercaladas más alejadas dé dicha base* 

29. y que toda hoja intercalada tiene soldaduras susceptibles de
liberación de mayor resistencia que las hojas intercaladas 
aás alejadas de dicha base, y 3e inferior resistencia que 
laa soldaduras susceptibles de liberación de las hojas Inter 
caladas más próximas a dicha base. - — - — - - - - - - - - -



12. - Paquete sagdn la reivindicación 1, caracteri 
zado porque se proporcionan lengüetas a lo largo óe una par­
te del borde de dichas hojas intercalabas para facilitar la 
colocación del dedo pulgar, para proporcionar una mayor faci

5. lidad al servir el ndmer^ deseado de cantidades Je producto
e impedir la exposición prematura de cantidades de producto 
más próximas a dicha Pase que la cantidad deseada da produc­
to. ------------------------ ----------------------------

13. - Paquete sog&n la reivindicación 1, carácter!
10. zado porgue dicha base es impermeable al oxigeno. - — - - -

14*- Pagaste cerrado, con departamentos indivi­
dualmente cerrados, caracterizado porque comprende: una pi­
la de una pluralidad de lonchas de producto que tienen caras 
principales opuestas, en planos paralelos tanas con otras y 

15. una pluralidad de elementos iaperpeables al oxigeno, estando
sobrepuesto uno de estos elementes a cada cara principal de 
cada loncha de producto Re modo que dichos elementos y di­
chas lonchas de producto están dispuestos alternamente en di 
cha pila* teniendo dichos elementes una porción marginal que 

20. se extiende más alió de la periferia de dichas lonchas, es­
tando las porciones marginales de dichos elementos en pla­
nos paralelos a loa planos de dicha* caras principales y es 
tsndo adheridas dichas porciones marginales unas a otras 
con susceptibilidad de liberación alrededor de toda su per! 
feria para encerrar cada loncha de producto sa un departa­
mento cerrado, con lo que ae puede servir dicho producto re

25
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tirando un número de elementos correspondiente ai número de 
sendo de lanchas de producto mientras que las restantes Ion 
chas 3e producto permanecen rasiáualmanta contenidas en de­
partamentos serrados proporcionados por los elementos res- 

5. tantee. ---- - - - - - - - - - - - - -----

15.- Paquete cerrado, can gapartaBentos iadivi- 
gualaaBte cerrados, caracterizado porque comprende: una pi­
la de una pluralidad de lonchas 3e producto que tienen ca­
ras principales opuestas? y una pluralidad de elementos ia- 

10. permeables al oxígeno, estando sobrepuesto uno de dichos
elementos a cada cara principal de cada loncha de producto 
de modo que dichos elementos y dichas lonchas 3? producto 
están dispuestos alternamente en dicha pila, teniendo di­
chos elementos una porción marginal que se extiende más allá 

15. de la periferia de dichas lonchas, estando adheridas las por
cienes marginales de dichos elementos unas a otras con sus­
ceptibilidad de liberación alrededor de toda su periferia 
a fin de encerrar cada loncha de producto en un departamen­
to cerrado, con lo q e  se puede servir dicho producto reti- 

20. rendo un número de elementos correspondiente al número de­
seado de lanchas de producto mientras que las restantes Ion 
cha* de producto permanecen residualmante contenidas en de­
partamentos cerrados proporcionados por los elementos res­
tantes; y porque dichos elemento* comprenden un primer ele 
meato que es un cartón de taso infrapueate a la pila de Ion 
chas de producto y naa pluralidad de segundes elementos que

25



tienen ¡aenor espesor que dicha base da cartón y satán adherí 
dos a dicha base de cartón coa susceptibilidad áe liberación.

16.- "PAQU3TK CrgRRABO, C9K DEPARTA#53TÔ  IN3IVI- 
S0A1M33TE CBRBAB3S".------------------------ ------

Todo ello conforme $e describe y reivindica ea la 
presente saoMoria que consta de treinta hojas foliadas y aeqgt 
aografiadas por una sola de sus caraa^ y deu dos l&ain&s. áe ái 
bujes que la ilustran.

BARCELONA, - 1 "EB. 1977
 ̂ M. CURía SUÑOi
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