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La presente invención se r e fie r e  a un te jid o  de 

malla destinado a la  confección de bolsas en forma continua.

Actualmente son numerosos lo s  a r tíc u lo s  que se 

envasan en bo lsas de m alla, g ra cia s a la s  condiciones de l i -  

5 gereza y r e s is te n c ia  de la s  mismas.

El objeto de l a  invención está destinado a conse­

g u ir un te jid o  de m alla mediante el cual se obtienen e ste  

tip o  de b o lsas, sim plificando a l máximo su co n stitu ció n , en 

b e n e ficio  de su co ste .

10 El te jid o  de m alla en cuestión se ca ra c te r iza  e-

sencialmente por el hecho de que está  co n stitu id o  por una 

banda continua de te jid o  d enalla formada por zonas de m alla 

de tip o  convencional, a p a r tir  de la s  cuales se obtendrá el  

cuerpo de l a  bolsa, cuyas zonas alternan con o tra s, g en eral-  

15 mente de menor lo n gitu d , formadas por fra n ja s  de m alla d is ­

puestas longitudinalm ente, la s  cuales co n stitu irá n  la s  asas  

de l a  b o lsa .

A p a r t ir  de esta  banda de te jid o  se ha p re v isto  

l a  p o sib ilid a d  de formar la s  bo lsas con un tramo que com- 

20 prende l a  mitad de la s  zonas de malla convencional situ ad as  

en cada extremo, y  l a  zona formada por la s  bandas en e l cen­

tro , uniéndose la s  dos primeras por sus bordes la te r a le s  y  

extremos a f i n  de configurar el cuerpo de l a  b o lsa , en tan­

to que la s  fra n ja s  se reúnen en dos grupos cosidas por la  

25 parte ce n tra l, para configurar la s  asas.

De l a  misma banda de te jid o  pueden obtenerse la s  

b o lsas a p a r tir  de tramos que comprenden toda l a  zona de 

m alla convencional en e l centro, y  en ambos extremos l a  mi­
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tad de la s  fra n ja s, formándose la  bolsa al doblar por el 

centro el tramo cen tral y unir lo s  bordes la te r a le s  para 

configurar el cuerpo de la  bolsa, en tanto que lo s  extremos 

de la s  fr a n ja s  se unen y  agrupan a su vez.

5 Ventajosamente se ha p revisto  que la s  fra n ja s  que

han de c o n s titu ir  la s  t ir a s , sean de un te jid o  de m alla más 

tupido que el del cuerpo de l a  b o lsa.

Para l a  mejor comprensión de cuanto queda d escri­

to en la  presente memoria, se acompañan unos dibujos en lo s  

10 que, tan sólo a t í t u lo  de ejemplo, se representa un caso 

p ráctico  de re a liz a c ió n  del objeto de la  invención.

En dichos dibujos, la  fig u ra  1 es una v is t a  en 

plan ta de un tramo de l a  banda de te jid o ; l a  fig u r a  2 es una 

v is t a  sim ila r  de otro tramo de l a  misma banda; l a  fig u r a  3 

15 es una v is t a  en p erspectiva de una bolsa a medio con feccio­

nar, a p a r tir  del tramo representado en l a  fig u r a  1 ; l a  f i ­

gura 4 es una v is t a  en p erspectiva de l a  b o lsa confecciona­

da, y  l a  fig u r a  5 es una v is t a  en p erspectiva sim ila r a l a  

fig u r a  3, s i  b ien  l a  b o lsa  está  obtenida a p a r t ir  de l a  zo -  

20 na representada en l a  fig u r a  2.

El te jid o  de m alla consta en lo s  dibujos de una 

banda continua de la .q u e  aparecen dos tramos en la s  fig u ra s  

1 y  2, formada por zonas de m alla convencional - 1 - ,  a l t e r ­

nando con zonas formadas por fra n ja s  lo n g itu d in a les de ma- 

25 l i a  - 2 - ,  d isp u estas longitudinalm ente, más co rtas que lo s  

tramos - 1 -  y, ventajosamente de m alla más tupida.

La b o lsa  puede obtenerse seccionando l a  banda de 

te jid o  según planos 1 -1 ,  que cortan por l a  mitad lo s  tramos
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- 1 - ,  t a l  como in d ica  l a  fig u r a  1 de lo s  dibujos, con lo  cual 

se obtendrán tramos sucesivos de banda de te jid o  formados 

por dos mitades extremas de la s  zonas de te jid o  - 1 - ,  y  la  

zona cen tral ocupada por la s  fra n ja s  - 2 - .

5 La bolsa se forma doblando el tramo por la  mitad

de la s  fra n ja s  - 2 -  y uniendo lo s  bordes la te r a le s  y  extremos 

de la s  dos mitades - 1 - ,  para formar el cuerpo de l a  b o lsa.

Las fra n ja s  - 2-  se reúnen en dos grupos - 3-  y  - 4-  

cosidas por su parte ce n tra l, y  co n stitu irá n  la s  asas de la  

10 b o lsa  (fig u r a s  3 y  4 ).

También es p o sib le  obtener la s  b o lsas cortando la  

banda de te jid o  por planos tran sversales 1 1 - 1 1  (fig u ra  2), 

con lo  cual lo s  tramos obtenidos comprenden l a  zona cen tral 

- 1 -  de te jid o  convencional, y  l a  mitad de la s  fr a n ja s  - 2 -  en 

15 cada extremo.

En este caso la  bolsa se obtiene doblando por la  

mitad l a  zona - 1 -  y  uniendo sus bordes la te r a le s  para fo r ­

mar el cuerpo de l a  b o lsa.

Las asas podrán configurarse, o bien  agrupando La 

20 mitad de la s  t ir a s  de cada extremo y  uniéndolas con l a  mitad 

del mismo extremo, o bien  agrupándolas en dos grupos y  uni­

endo l a  mitad de un extremo con l a  mitad del opuesto (fig u ­

ra 5).

Como se deduce de todo lo  d e scrito , e l te jid o  de 

25 m alla es muy s e n c illo  y  a p a r tir  del mismo pueden obtenerse  

en forma continua la s  b o lsas de m alla según lo s  ejemplos 

ilu s tr a d o s , con lo  cual e l co ste  de l a  b o lsa  se reduce con­

siderablem ente.
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Es preciso hacer constar que la s  fra n ja s  - 2-  de 

te jid o  de malla pueden ser más tupidas que la s  zonas - 1 - ,  o 

bien  ser de id én tico  te jid o .

Serán independientes del objeto de l a  invención  

5 lo s  m ateriales empleados en la  fa b rica ció n  del te jid o , fo r ­

mas y  dimensiones de l a  banda y  de lo s  tramos de m alla, y  

cuantos d e ta lle s  accesorios puedan presentarse, siempre y  

cuando no afecten  a su e sen cialid ad .
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 . Tejido de m alla para la  confección de bolsas, 

caracterizad o esencialmente por e l hecho de que está  cons­

titu id o  por una banda continua, que comprende zonas de t e j i ­

do de m alla convencional, alternando con zonas formadas por

5 . fr a n ja s  lo n g itu d in ales de te jid o  de m alla, siendo lo s  prime­

ros destinados a formar el cuerpo de l a  b o lsa, y  la s  segun­

das a c o n s titu ir  la s  asas de la  misma.

2 . Tejido de m alla para l a  confección de bolsas, 

según l a  reivin d icació n  an terio r, caracterizad o por el hecho

10 de que a p a r tir  de la  banda d e sc rita  cada b o lsa  se obtiene  

por un tramo de l a  misma que comprende sendas mitades de l a  

zona de te jid o  de m alla convencional, situ ad as en lo s  extre­

mos, y l a  zona ocupada por la s  fra n ja s  en e l centro, doblán­

dose por l a  mitad e l tramo en cuestión  para u n ir la s  zonas t

15 extremas por sus bordes a f i n  de formar el cuerpo de l a  bol­

sa, en tanto que l a s  fr a n ja s  se agrupan en dos asas, co si­

das por su parte c e n tra l.

3. Tejido de m alla para l a  confección de bolsas, 

según l a  re iv in d ica ció n  1, caracterizado por e l hecho de

20 que l a  propia banda de te jid o  pueden obtenerse bo lsas a par­

t i r  de un tramo que comprende una zona ce n tra l completa de

te jid o  convencional, y  l a  mitad de l a  zona correspondiente  

a la s  t ir a s  en cada extremo, doblándose e l tramo por la  mi-? 

tad para u n ir lo s  bordes del tramo cen tral para formar el 

cuerpo de l a  bolsa, y agrupándose la s  t ir a s  para formar la s  

asas co sid as por e l centro.

25
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4 . Tejido de m alla para la  confección de bolsas, 

según la s  reivin d icacio n es 1 y  3, caracterizado por el he­

cho de que la s  asas se forman uniendo la s  mitades agrupadas 

de cada extremo entre s í .

5. Tejido de m alla para l a  confección de bolsas, 

según la s  reivin d icacio n es 1 y  3, caracterizado por el he­

cho de que la s  asas se forman uniendo la s  mitades agrupadas 

de un extremo con la s  del o tro .

6. T ejid o  de m alla para l a  confección de b o lsas.

La presente memoria d e sc r ip tiv a  consta de s ie te

hojas fo lia d a s , e s c r ita s  a ¡máquina por una so la  cara.

Barcelona, 31 de enero de 1977

Francisco MACHORDOM ARÍN
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Hoja n° 1
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