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PAYENYE DE INVENCION

por veinte afios
a favor de
von Juan FUERTES FUERYES

de nacionalidad espaficl, residente en Astorga (Ledn)
calle de San Pedro,ne 1l.

' por
SISTEMA UE COMPAS MECANICO PAkRA CORTADO DE MATERIALES
EN SUS PARYLES CURVAS CIRCULARES DE GRAN DIAMELRO"

P

Memorisa vVescriptiva

— o - — .

El objeto de la presente solicitud de Patente
de Invencidn, se refiere a sun sistema de compés mecéni-
co adaptable a mdquines cortantes, tanto horizontales
como verticales para trabajo de materiales en sus partes
curvas circulares de gran didmetro, que constituye innova-

cidn esencial en este ramo de la técnica de las mdquinas
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herramientas proporcionando, como resuliado industrial,

“compases mediante los que se logra de menera sencille y
segura el cortado en curvas circuleres de gran»diémegro
de piezas de madera o cualesquiera otros materiales, con—
siguiendose una linea de corte éxacta Yy nets,

Entre las diferentes aplicaciones de la mecénice
al trabajo y explotacién industriel de la medera, no se
conoce en kspeila ningun procedimiento mediante el cual pue~
de resolverse el problema del corte y depillado en sus par-
tes curvas circulares de gran didmetro.

Hasta el momento actual el proceso seguido pera
la resolueidn del citado,problems, producto de antiguos
métodos, consisten en realizar el nunce acabado perfecto
de una pieza descomponiendo el trabeajo totel en diverses
etapasg.

Estas etapas, que difieren segin las =zonas, las
necesidades de las industrias madereras regionales y los
procesos experimentales de cada industria, pueden aproxi-
madamente concretarse en las siguientes operaciones:

12, vrazado de plantillas de contornos idénticos
al mdelo gue se busca. '

22, Serrado aprdximedo, que en piezas de alguna
precisidn he de ser realizado por manos expertas, adaptan-
do la labor de la mdquina al contorno que se persigue.

39.; Cepillado que se logra bien mediante cepillo
curvo de meno o con la ayuda de l=a méquina Tupi.

La ejecucién de estas etapas, aun por obreros espé—
cializados, requiere un tiempo, que el compas mecdnico adap~
table, objeto de esta Patente, reduce, segin caldulos estu-
diados por profesionales, en la relacidn de 20:1.

El rendimiento econdmico, habida ¢uenta @a reduc-
cidn del factor tiempo, que como se Ve en la exposieidn de
las etapas del trabajo, atafle tanto al tiempo de méquine
como al de mano de obra, es de un 2.000% con respecto é

los procedimientos usados haste la fechsa.
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La aplicacidn de esta invencidn a la industria @
de la carpinteria supone, con un gasto relativamente bajo,
un aumente grande de la productividad, emjorando notable—
mente los métodos y adeptdndose a la linea marcads por la
moderna teoria de la racionalizacidn del trabajo.

k1l trabajo, que puede realizarse de una forma sen-
cilla, sin requerir pars su ejecucidén manos expertas, sino
una ligeras explicacidn que la sola observecidn casi intu-
Ye, es:

1¢, Corte y cepillado de piegas de diferentes
materiales, segin arcos circulares o en forma de corona
¢ircular, del radio gue se desee,

2¢.- Construccidén de molduras y rebajes en piezes
de la miema forma.

32, vorneado en piezas de gran diémetroc con la
sola variacidén de la herramients cortante y de le veloci-
dad de acuerdo con la dureza del material, velocidad de
corte del mismo y del radio de la pieza.

42. Construccidn de piezas en conjuncidn de 1fnea
curva circular con recta y preparacidn de rebajes y moldu-
res que sigan idéntice conguncidn de 1lfneas.

5l sistema objeto de la presente Patente de Inevn-
cidn, podrd aplicarse a la industria pesada para rectifica-
cidén de piezas de gran difdmetro, dificiles de trabdajar en
la actualidad sin el concurso de médquinas glgantes, con un
gasto minimo en la comstruceidn de mdquinas provistas del
presente compas mecanico &daptable.

Por la sencillez del sistema tendrd tambien une
aplicacidn apreciadisima en construccidnes de hormigon arme-
do y obras de fébrica para la preperacidn de encogredos,
cuando hubieren de ser construidoé arcos de medio punto,
bovedas de medio cafion o en conjuncidn de lineas circular
y recta. .

¥l aparato consta de seis piezas que se indican

en las hojas 1/3 y 2/3 de los adjuntos planos.
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La pieza 1 es el punto de sujeccidn del material,
estd proviste del macho de una cola de milano cuya hembrs es,
la figura 2 que es & la vez cadas uno de los brazos del compés.

La pieza 1 tiene ademds una tuerca jara, mediante el
husillo que e std representado en la figura 3, desplazarle a
lo largo de la pieza 2.

La pieza 4 es una corredera para lograr mayores omeno—
res aberturas del compéds.

Por fin las piezas 5 y 6 sm la hembre y macho de una
segunda cola de milano, que tiene por misidn el movimiento del
centro del compés.

La forma de disposicidn total se indice en la hojs 3.

Una vez eoopledo el compas mecanico adaptable a2 la
méquina cortante que se desee, la forma de efectuar el trabajo
es: '

Puesto en marchas el eje de la herramienta cortante,
basta con un minimo esfuerzo realizado & mano y susceptible de
ser realizado automdticamente, desplazar el compas de acuerdo
con el sentido de giro dd eje de la herramientaz cortante, que-—
dando la pieza terminada con un acabado perfecto al salir el
material de la gzona de accidn de la herramienta de corte.

Como se vé, la realizacidn del trabajo ed asltamen®
sencilla, realizable incluso por manos profeanas, obteniendose
en cambio una perfeceidn, que por los procedimientos actuales
no es posible alcanzase equiparable a la exactitud que en dibujo
representa para el trazado de circulos, la utiligacidn del
compds all{ utilizado.

A la ventaja anterior en lo que a perfeccidn de traba-
jo se refiére, ha de sumarse la doble ventajea de ahorro de tiem—
po, tanto de mdquina como de mano de obra, que tiene un claro
reflejo en la ventaja econdmica.

vescrita suficientemente la invencidn, msi como la
manera de realizarlo practicamente, debe hacerse constar que
es susceptible de eumlesquiera modificaciones de detalle que

no alteren su fundamento.
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En resumen, se reivindice como objeto de estm
125 Patente de Invencidns
l1¢.~ Sistema de compis mecdnico parz cortado de
materiales en sus partes curvas circulares de gran didme-
tro, caracterizado por gue, en combinacidén con un mecenis-
mo cortante, se dispone un soporte constituido por una
130 placa en la que, por ajuste dislizante en cola de milano,
fijable por medio de un tornillo de presidn, se monta el
eje central de un compés constituido por dos ramas alargs—
das dotadas de una ranura longitudinel a través de la gue
es susceptible de deslizar, meudana por medio de une espi-
135 g2 roscade accionable por.una cabeze en volante, una pieza
que ajuste en la renura & cola de milano y sobre la que se
fija uno de los puntos del msetrial a corter, que quede mon-
tado as{ sobre las dos piezas deslizantes descritas.
2e.- Sistema de compés mecénico para cortado de
140 materiasles en sus partes curvas circulares de gran diéme—
tro, caracterizado por que las dos ramas del compas van
arriostradas por una corredera en arco de circulo median-
te la que se fija la abertura del mismo.
38.,~ "Sistema de compés mecdniico para cortedo
145 de materiales en sus partes curvas circulares de gran dis-
mtero¥.
Consta esta memoria de cinco hojas, ioliadas,
mecanografiadas por una sola cara, numeradaes cade cinco

lineas y tres hojas, una de ellas doble, de dibujos.

150 madrid, 25 Enero 1956
///’ ——
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