5e

10.

154

228272

PATENTE DE INTRODUCCION

poxr 10 afios

& favor de PLASNICA,S.A., sociedad Espafiola, residente en Cornelld

(Barcelona) y domiciliada en la Carretera de Esplugas s/n.
por : “UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA CUBIERTA SINTETICA

PARA CONDUCTORES ELECTRICOS".

MEMORIA DESCRIPTIVA
S S ———

No es preciso reaitar, por ser sobradamente conocida, la
importancia que en la industria de recubrimientos pare conductores
eléoctricos, presenta la acertada obtencién de substencias plésticas
que refdnan & las mejores condiclones de aislemiento eléctrico, ouali-
dades Sptimae de resistencias mecénica, resistencia a loe agentes quf~
micos y ambientales y flexibilidad, ya que el conseguir una acertada |
combinacién de diohas cualidades, algunas contredictorias, requiere
sumo estudio y preparacién, de las P£érmulas empleadas y especlalmente
del procedimiento de fabricacifn seguido al prepararlase.

La solicitud de Patente de Introduccisn a que se refiere
esta memoria, tiene por ubjeto un proéedimiento de fabricacién de
un recubrimiento del tipo indicade que no siendo todavia conocido
ni practicado en Espaila, pero si en el extranjero, y cuya principal
finalidad coniste en obtener una resina perfectamente homogenea, del
tipo de las resultantes de f£8rmulas a base de pdlivinil-formal en

mezcle con resinas fenblicas pero con la particularidad de que la
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los cuarenta grados centigrados y de cualguiera de los disolventes
vulgarmente utilizados en la técnica de las resinas, se opera la

fusién apetecida homogenizéndose la mezcla por la accidn del agitador.
Trag un perildo de unas ocho horas, y gue puede llegar haéta las diez
boras, queda un producto pléstico que contiene los disolventes afiadidos.

La tercera fase, o de evaporacidn, tiene lugar en evaparado—~
Tes o colummas de ddstalacidn ordinarias ¥ tiene por objeto la recu-
peracidn de los disolventes inclufdos en la fase precedente, los cuales
se evaporarén yserdn recogidos por condensacidén . Simultaneamente
se consigue una accifn desecadora de la pasta, muy eficaz.

La ocuarta fase es la de amasado en caliente y no tiene en
81 misma nada de particular puds se efectia en méguinas de amasar
corrientes, no obstante esta fase no puedé'desligarse del proceso,
por ser de suma importancia para las caracterfsticas fisicas que se
exigirdn al producto final.

Las fases siguientes son ya secundarias y tienen por objeto
el enfriamiento y secado de la masa. El primero puede realizarse por
simple ducha con agua fria y el segundo en hornos a baja temperatura
o mediante soplado de aire caliente.

Preparada asf la subsitancia puede almacsharse hasta su
aplicacidn sobre el conductor elécirico, momento en el que serd preciso
volverla a calentar de nuevo hasta que adguiers la plasticidad necesa-
riae

Para la aplicacién prictica del nuevo procedimiento , pomrén
utilizarse toda clase de autoclaves e incluso calderas de fusidn abier-
tas, siempre y cuando se prevea el medio adecuado de recuperacidn de los {
disolventes,s Asimismo serdn wvariables --:cualedqui@fa’ bircunsténcias

gue po.gdteren o cambien fundamentalmente el procedimiento descrito.

NOTAe—
Esta patente se caracteriza por 1

12 — Un procedimiento de fabricacién de una cubierta sintdtica para
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resina fendlica utilizada se ha modificado con adicién de egpoxy.
con lo que se consiguen los mas elevados indices de las principales
cualidades previstas, a que antes hemos aludido,

Consiste esencialmente el nuevo procedimiento en partir de
una resina polivinil-formal y someterls & plastificacidn por Pusidn
junto ovon una resina fendlica modificada por adicién de epoxy. En‘el
esquema de obtencidn del producto pueden distinguirse varias etapas
fundamentales,ckaramente diferenciadas entre sf, y que son : etapa
previa, o de moflificacién de la resina fendlica por adicidén de resina
epoxy. Etapa de plastificacién de la resins polivinil-formal, por
fusidn intima de &sta con resina fenSlica modificada, obtenida en la
operacién o etapa precedente. Etapa de evaporizacién, etapa de amasado
en caliente, refrigeracidn y secado, cierran el esquema del procedi-
mlento.

La primera fase, o de modificacién de la resina fendlioca,
consiste en obtener un producto homogenewo de ocaracterfsticas defi-
nidas, compuesta por un setenta por ciento de resina fendlica y 30
por ciento de resina epoxy. Para ello ge mezoclan en frio ambos produc—
tos; en las proporciones citadas, y se introducen en un autoclave a
temperatura constante, que suele ser del orden de los 65 grados cen~
tfgrados, con lo que se tiene una fusidn de las resinase. En el inte-
rior del autoclave se dispone un aglitador mecdnico ordinario al objeto
de provecar la mezcla Intime de ambas resinas. Una vez lista la
mezola se deja solidificar ésta o resina modificada obtenida.

La segunda fase del procedimiento es la de plastificacidn
de la resina polivinil-formal y consiste en mezclar 8sta con la resi-
na fendlica modificada, obtenida en la fase primera, en proporciones
de 75 por ciento de la primera y 25 por ciento de la segunda. Esta
mezcla se introduce bembién en una autoclave o caldera de fusidn
andiiogo al descrito para la primera fame y provisto tambidn de agita—

dor mecénicoe. Bajo la accién de la temperatura reinante del crden de
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conductores eldctricos gue oconsiste en partir de una resina polivinil-for-
mal y someterla a plastifiicacién por fusién junto con una resins fenéli-
ca modificade por adcidn de resina epoxy, modificacidén que constituye la
primefa fass del proceso que se reivindica, que se realiza mezclando

en frio ambas sustancias en proporciones de To por ciento de resina
fenblica y el 3o por ciento de resine epoxy, introduciendo esta mezcla
.en un autoclave a temperatura uniforme de 65 grados centigrados hasta
lograr la fusién y sometiendo a la mezcla a uns agitacién mediante un
agitador mecdnico dispuesto en el interior de la autoclaves

2% - Un procedimiento de fabricacidn de una cubierta sintética para con-
ductores eléctricos, segin la reivindicacién anterior, en gue la plasti-
ficacidn que en ella se cita y que es la segunda fase del procedimiento
ge consigue asimismo por mezcla en autoclave a 40 grados oentigrados
provisto de agitador mecénico,de resina polivinil-formal y en propor=—
oidn de 75 por ciento del total y el 25 por ciento de la resina modi-
ficada obtenida en la primera fase citadas Favorece la plastificacién
la adicién de cualesquiera de los disolventes ordinarios de resinas,

3¢ - Un procedimiento de fabricacién de una cubierts sintetica para
conductores eldctricos, segiin las anteriores reivindicaciones, en que

la tercera fase del procedimiento consiste en la recuperacidén de los
disolventes obtenidos en la anterior , efectuandose esta operacidn por
evaporacién o destilacidén de la masa pRastificada en alambiques y con-
densacidn de los vahos obtenidos. Acto mezuido la masa ya separads de
los disolventes se somete a operaciones ordinarias de amasado en calien-
te, refrigerado por ducha de agua £ ia y secado final en hornos o baja
temperatura o mediante sopladorss de aire caliente.

498 — “UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA CUBIERTA SINTETICA PARA
CONDUCTORES ELECTRICOS" om |

Todo %tal y como gueda descrito y reivindicado en la presente

Memoria Descriptiva.
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Conata esta llemoria de cinco hojas folladas.
]
. Barcelona & 1 ds Septiembre 1956
“ * P.A.
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