
326253

'ATEN TE DE INTRO UC CI ÓN

cuyo r e g í -tro se so l ic i ta  a favor de ARARBERRI 1BKRANCS 

D. R. C . , e n t i la d  dom ic iliada en EIBAK (Guipúzcoa), Ba­

rí- i  o le  V is ta  A le g r e ,  por: " PTUrECClOKdmlENfC3 EN LA 

EABRICAClbN DE ALICATES DE TIPO UNIVERSAL".

Le no r ía  1 e s cr i  p t  iva

La presente memoria se r e f i e r e  a unos perí'eccionsmien'

tos en la  faN r ioac ión  de a l ic a te s  de t ip o  u n iv e rsa l .  * 

Un ob je to  de estas herramientas perfeccionadas es ,  e l  

d$ rué el montaje y desmontaje u.e ^as arañuelas, que s i r ­

ven de detenida al buIon e je  de l a  b ie la  rué va en e l  p is ­

tón, se r e a l i z a  rápidamente, con lo  que a la  vez  que se 

economiza tiempo, se ev itan  las  rozaduras que pueda tener 

e l  p is tón  en detrim ento d e l  mismo.

Dentro de la  esencia d e l  invento que se introduce en 

-.ms. oóü esb.a s o l ic i tu d  , uiremos n e : ¿̂ 1 ser la herró —
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mienta ion jada, una vez obteníaos las barras que forman 

br-zos a l a  largura seseada, se oentran los puntos 

rresjononentes a les bocas, procediendose a las oper oio-

. .̂--?r-.-. '̂'.o o taladrado ue dich03 brunos en su centro, 

granete andolos después o cada uno, por uno de los lados y 

hasta su centro y,- en cada uno de los brazos, al otro lado,  

a$ practica e l  semicírculo del mismo diámetro. Acto segui­

do loe extremos se tornean en cono hasta dar a las puntas 

el diámetro necesario, dejandolas refinadas y dándolas la  

forma de escuadra o la largura que interese. En la parte 

in fe r io r  trasera e interiormente, se colocan los dos pito­

nes, uno en ceda lado, para sosten de la espiral o muelle 

me faculta e l  c ierre de las puntas, Lespues se procede a 

su ajuste y a l a 8 operaciones mecánicas de acabado con l i ­

ma , muela y demás y a las  re pulimento puniendo añadírsele 

- s i  se desea- un acabado adicional por niquelado y cromado. 

Las piezas que se consideren convenientes son sometidas a 

un tratamiento térmico.

Como puede comprenderse, una vez fabricados estos ins- 

trumentos, no hay mas que apretar con la  mano -en un caso- 

hasta que coincidan las  dos puntas en los agujeros de las  

arandelas, en cuyo momento sale la  arandela de su a lo ja ­

miento y queda l ib re  e l  bulán, siendo inverso su uso para 

que las  arandelas se aoniQuen o aoorten, con el f in  de a lo ­

ja r las  en los canales que lleva el bulon eje ¿e la  bie la  

que, una vez que las ha depositado, a l  nejarlas de pres io ­

nar vuelven a su diámetro primitivo, de jado  cerrada la 

salida del bulen.

Lo desorito será susceptible de modificación en todo 

aquello que no altere su esenci l idad ,  bien se re f ie ra  a l
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cambio de forma, proporciones, materiales, etc., siempre 

y cuando entre dentro de lo qu e se protege en la  siguiente
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- N O T A

Se reivindican los puntos siguientes:

1 .- Perfeccionamientos en la fabricación de alicates de t i ­

po universal, que se caracterizan por ser aquellos forjados, 

obteniéndose a base de torno las barras que forman los bra­

zos a la largura deseada, centrando los puntos correspon­

dientes a las bocas, procediendose a las operaciones de 

perforado o taladrado de dichos brazos en su centro y en 

cada uno de los brazos, al otro lado, ae practica el semi­

círculo del mismo diámetro. Acto seguido, los extremos se 

tornean en cono hasta dar a las puntas el diámetro necesa­

r io , dejándolas refinadas,y dándolas la  forma de escuadra 

a la largura que interese. En la parte inferior trasera e 

interiormente, se colocan los dos pitones, uno en cada la ­

do, para sosten de la espiral o muelle que faculta el 

oierre de las puntas. Des ues se procede a su ajuste y a 

las operaciones mecánicas de acabado con lima, muela y de­

más y a las de pulimento, pudiendo añadírseles -s i se desea-

un acabado adicional por niquelado y cromado. Las piezas 

que se desee son sometidas a tratamiento térmico.

2 .-  PER.rE001OHAKIENTO3 EN LA FABRICACION DE ALICATES DE 

TIPO UNIVERSAL.

Consta la presente Memoria de tres hojas mecanografía­

las y foliadas por una sola de sus caras.
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