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~La presente invencién se refiere a una eti~

queta de gollete para un recipiente de vidrio, la cual
consta de un elemento envolvente hecho de material plédg

tico encogido o contraldo. la etiqueta de gollete in-

5 cduye rasgos caracteristicos contra arrugamiento, asi
como a prueba de hurto o manipulacién indebida.
la etiqueta de gollete estd hecha de una cin
ta 0 bande preestirada y orientada, de un material ter
mopldstico orgédnico y celular, que ha sido previamente
10 impresa o decorada., lLa orientacibén del plédstico estd,
en proporcidén mayoritaria, a 10 largo de la direcﬁ%ﬁp
longitudinal de la banda. La banda o cinta se hacefdg
una banda mds amplia del material, previamente impress
estando en forma plana, lLa materia prims impresa se di
15 mensions & una anchura que representa la altura de:i;°
etigueta una vez puesta en la botella.
Tal como se prefiere en la presente invdh010n,
la cinta orientada de materia prime de etiquetas, que
;1eva la decoracién repetida longitudinalmente, se hacb
20 pasar a través de un mecanismo para efectuar dos ogere
ciones clave. Aun cuando no hay un orden eritico para
realizarlas, la cinta se corta o divide parcialmente
en gentido longitudinal, en el lugar apropiado transver
sal de la cinta. Al hablar de dividir parcialmente se

25 quiere dar a entender que un filo cortante penetra en el
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plédstico debilitdndolo segin una "linea de incisién" o
"rayado", pero sin seccionarlo. Un ejemplo seria el de
enetrar en una cinta de, verbigracia, 0,25 mm de espe-
gor, a una profundidad de 0,13 mm, Esta incisién se ha

5 ce por el dorso 0 lado posterior de la materia prima
de etiquetas, esto es, por el lado opuesto a 1& super—
ficie decorada de la misma. Después de eplicada la eti
queta y encogida o contraida‘sobre el gollete de la bo
tella y el faldén devun tapbén o cédpsula de cierre apli

10 cada, la incisién envolvente ¢ circundante del material

se alineard aproximadamente con el borde inferioxr &%T
falddén del tapén o cdpsula. Al procederse a abrix'd%§f
botella, la accidén de desenroscar el tapén o cédpsula
seccionard anularmente la etiqueta a lo largo de lai%ir

15 nea de incisién, dividiéndola en dos partes: una p;;te
superior que se halla sobre el falddén del tapén o cép»‘
sula y una parte inferior que queda en el cuello de,la’
botella. Este seccionamiento del material del cierremi
secundario da una indicaclén de que el tapén o la cén :

20 sula de la botella ha sido aflojada, 0 la botella ha.ias
sido abierta. El envase queda asi provisto de una carec
teristica a prueba de hurto: esto es, da al consumidor
o usuario del producto embotellado una indicacién de ha
ber sido abierto prematuramente un envase,

25 El otro rasgo caracterfstico de la invencién

9.12.75 -3 -

EAA GO IR e A A AN T T T R T N NN RS B s e
DRonADE ';’,',‘!".'(.’;"'\: e N AN A




Wion o
es importante en la aplicacién de una etiqueta anular
y contrdctil sobre el gollete de botellas mds peque~
flagy, o cuando se contrae al calor la etiqueta amlar
sobre una botella "fria" (a la tem@eratura ambiente,
5 por ejemplo). La cinta recibe también unas acanaladu-
ras repetidamente dispuestas en la dimensién transver
sal, mediante la accién de comprimir el pléstico segin

una linea que produce una aéanalaaura 0 un pliegue

(muy gimilar al de un tejido plisado). Al efectuar ls
10 contraccidén de la etiqueta envolvente sobre la botella
¥y el cierre, especialmente en los casos en que afe}ta
e los cierres y botellas de menor didmetro o a ld:§&g
traccidn sobre una botella fria, la acanaladure verti
cal de la etiqueta concentre la parte arrugada o 1.
15 accién de recogida del material a lo largo de lasG;;g
noladuras durante la contraccién, Los golletes deaES?$

1lla de menor tamaflo requieren mds acanaladuras, ¥ los,

de mayor tamafio requieren menos acanaladuras. En lé’feg

°° 3

ma preferida de la invencién se prevé por lo menos uﬂf

20 par de acanzladuras, y en una de las formas de reai;::
zacién ilustradas el par de acanaladuras se halla si-
tuado en estrecha proximidad de la unién o costura ver
tical de la etiqueta anular, a uno y otro lado de di=-
cha unién, |

25 En el método de aplicar las etiquetas de la

9,12.75 -4 -
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invencién, la cinta o banda del material de partida,

~ orientado Y previamente impreso, que lleva la inci-
8ién continua longitudinal y las acanaladuras transg-
versales a 1o largo de la misma, se transporta y colo
5 ca sobre un tambor en donde se cortan sucesivamente los

trozos o tramos de longitud adecuada del material (pie
zas elementales) y se colocan sobre unos mandriles, las
piezas elementales se arrollan individualmente sobre
los mandriles y se ciérran superponiendo el extremo

10 marginal de cola de la pieza elemental sobre su extre-
mo marginal delantero y uniéndolos en la superpogipién |
mediante fusién, adherencia w otros medios conoc;éps,
convenientes para formar un manguito del materiaf'q;e
constituye la etiqueta amular, Ia unién o costura:pre~

15 ferida es aquella que se forma por fusién o soldegid;
las dos capas de pldstioo superpuestas. la etigueta de
manguito se saca luego del mandril, se coloca sob;zmél
tapén o cdpsula y el gollete de la botella, ¥y finaimen
te se sitda en altura sobre éstos, en la posicién apro

20 piada. En esta posicién, la incisién, dispuesta anulag
mente en la etiqueta, se halla en posicidén contigue al
borde inferior anular del faldén del tapdén o cdpsula,
Y las manaladuras verticales se encuentran & uno y otro

~ lado de la unién de solapo vertical del manguito.
25 A continuacién, la botella, el cierre y la

9012075 = 5 -
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etiqueta de forma de manguito situada encima, se colo-

can junto a un dispositivo calefactor, tal como una
fuente de calor deé radiacién infrarroja, que suminis-
tre un calor suficiente pars contraer localmente el ma
5 terial del manguito haciéndole que se cifis en torno a
la botella y al falddén del tapén formando un cierre sg
cundario.
Puede preferirse, como aqui se revela, el re
curgso de adherir la parte inferior de la etiqueta al
10 'gollete de la botella de modo que, al aplicarse torsién
al faldén del tapbén para destornillar éste, la gggte o
seccién inferior de la etiqueta se mantenga estapiona-
ria, asegurdndose fdcilmente el desprendimientoﬂﬁ;s;c—
clonamiento de la etiqueta en dos secciones, infe;}or
15 ¥y superior, correspondientes respectivamente al g%ifete
¥y al faldén del tapén o cdpsula, a lo largo de la linea
de debilitamiento. Esto se consigue tratando preﬁféﬁég
te la superficie de vidrio del gollete de la botelds’
con un adhesivo, antes de montar sobre ella la ef?dugta
20 de manguito. Despuds de contrafda y cefilida la etiénhéa
de manguito sobre el gollete, el adhesivo unird la par
te inferior de la etiqueta al vidrio para funcionar,
~como se ha dicho, seccionando el cierre secundario por
la linea de incisién y dando al envase la caracteristi

25 ce de proteccién contra hurto o manipulacién indebida.

9.12075 - 6 -
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Por todo ello, es objeto de la presente in-~

vencién realizar una etiqueta de tipo contrdctil para
botellas, con la que se evitardn las arrugas en el
drea de la etiqueta al contraerse ésta, y se obtendrs
ung, etiqueta de aspecto y funcidn superiores.

Otro objeto de la invencién reside en un
cierre secundario que se superpone al gollete de la bo
tella y por lo menos a la parte de falddén del tapén o
cédpsula colocado en'éata, incluyendo de ese modo una
caracterigstica a pruebe de hurto.

Otro objeto de la invencién reside en.u%m
etiqueta a prueba de hurto dispuesta sobre el gol‘io‘b"ge
y el faldén de cierre de una boteila, etiqueta q&e o
dréd secocionarse fédcilmente y dividirse en poﬁciongs,gg
perior e inferior, respectivamente correapondiengg;'al
cierre, cdpsula o tapén y al.gollete de la botella,ﬁgg
diante el recurso de fijar por lo menos la parte %:%é}
rior de la etiqueta a la superficle del gollete déiiﬁa

o 3

botella, en el momento de aplicarse la etiqueta mediaf

"

LN
e

te contraccién,
Otro objeto de la invencién consiste en rea-
lizar un cierre secundario o etiqueta de este género
de modo gque resulte conveniente y econfémica la aplica-
cién del mismo a botellas, a velocidad de produccién.

Otros importantes rasgos caracteristicos, ob
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jetos y ventajas de la invencidén se irdn desprendiendo,

para las personas versadas en la materia, de la siguien

te descripcién y de los dibujos adjuntos relacionados

con la misma, en losg cuales:

- la figura 1 es una vista en perspectiva de
una botella con una etiqueta aplicada y contraida de'mg
do que queda cefiida por encima del faldén del cierre y
del gollete de la botella; .

- la figure 2 es una vista en planta de uha

pieza elemental de etiqueta, antes de ser arrollada o

envuelta y cerrade formando manguito, indicéndosé?en
diche figura los pliegues y.la linea de incisidni&g;la

misma;

- la figura 3 es una vista en secciéng@gmgda
por la linea 3~3 de la fig. 2;

- la figura 4 es una vigta parcial en sec~
cién del material de partida plegado formado por el-dig
positivo de la fig. 7, después de seccionanda la bgﬁ@%

por el dispositivo indicado en la fig. 8; .

e *
.

-~ 1la figura 5 es una vista en planta y en éeg
cién de un dispositivo para formar una incisidn de pro-
fundidad parcial en el material semielaborado o de par-
tida de etiqueta, que corre en el sentido longitudinal
de una banda de dicho material;

- la figura 6 es una vista fragmentaria en
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seccién tomada por la linea 6-6 de la fig. 5;

- 1la figu:a 7 es una vista en planta y en
seccién de un dispositivo plggador que forma unos plie
gues transversales separados, por parejas, en el mate-
rial de partida de etiquetas, en forma de banda, y que
ilustra una dé las formas de realizacién del invento;

- la figura 8 es una vista en planta y en
seccidén de un dispositivo para cortar una pieza elemen
tal de etiqueta, de 1; banda de material de partida de
etiqueta, y transportar dicha pieza elemental de etique
ta a un mandril; : s

- 1la figura 9 es una vista esquemdtica qle.

PR

ilustra las etapas de formar al manguito de etiqueta
partiendo de una.pieza elemental de etiqueta hecha QQ\
la banda de material de partida de etiqueta, transferir
el manguito de etiqueta desde el mandril, colocéndolog

por accién de enchufe en su sitio sobre el cierre j“;i; .

=Y
. v

gollete de la botella y contrayéndolo sobre éstos; '“‘1
- la figura 10 es una vista fragmentaria:}éhg
seccién tomada por la linea 10-10 de la fig. 9 de la
pieza elemental de etiqueta de una de las formas de rea
lizacidén del invento, que ilustra el pliegue o acanala-
dura practicado en el material de partida de etiqueta,
previamente decorado, del cual se hizo la pleza elemen-

tals
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~ la figura 11 es una vista en planta, con
partes desprendidas, del dispositivo para hacér una.-
unién de "soldadura' sobre los extremos superpuestos
0 solapados de una'pieza elemental de etiqueta trata-~
5 da segin la fig. 9, para former el manguito de etique—

ta de la invencién;

- la figura 12 es una vista relacionada con
la fig. 11, que ilustra esquéméticamenxe unos medios
pare aplicar cierta presidén a las partes extremas su- -

10 rerpuestas y calentadas del manguito de etiqueta tra- |
tado con arreglo a la fig., 11;

- la figura 13 es una vista parcial en nfan

ta de una botella con una etiqueta de tipo contrécxér:

aplicada con arreglo a la técnice anterior al presente

15 inventos;

L]
‘\G?

- la figura 14 es una vista parcial en pi%g
ta de una botella y un manguito de etiqueta de tipo con

trdctil colocado sobre aquella, antes de la operacidn ..

de contraer, e ilustra los pliegues formados en el m;ﬁ:&

LY

20 guito de etiqueta con arreglo a la presente invencién{“%
- la figura 15 es una vista parcial en pléﬁw;'
ta de la botella y la efiqueta de la fig. 14, después
de contraida la etiqueta y cefiida sobre la etiqueta y
el tapén;

25 - la figure 16 es una vigta parcial en plants

9.12.75 . - 10 -
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de otra forma de reaiizacién de etiqueta cpntraida
sobre el tapén y el gollete de una botella, con arre-
glo a la presente invencién; y

- la figura 17 es una vista en alzado de la
5 botella con etiqueta conforme al presente invento,
abierta mediante la accién de destornillar y retirar
el tapdén, habiéndose seccionado la etiqueta y dividido
en unag porciones superior e‘inferior.
Con referencia a los dibujos, la fig., 1 mueg

10 tra un frasco o botella de vidrio 10 que incluye un go-
llete 1l cerrado mediante un cierre primario, tal como
ung, cdpsula roscada 12. la cdpsula 12 (fig. 9) incluye
una parte alta 13 y una parte enteriza de faldén 1é:gge
termina en un borde amilar inferior 15 a lo largo dfélc

15 gollete 11,

LI
PO

Un cierre secundario contraido 16, en forima de

etiqueta de cierre y gollete a prueba de hurto, hecho de

un material polimérico celular y contrdctil, rodea éicﬁo
gollete 11 de la botella y el faldén 14 de la cépsulé:-
20 12, salvando o puenteando la unién entre el gollete de':

la botella y el borde de faldén de la cédpsula. El mafés

suw 3 ¢ 8"

rial polmérico contrdetil puede ser cualquiera de las
formas de termoplédstico celular orgdnico contrdctil que
pueda orientarse en alto grado en una dimensidn que se

25 extiende en el sentido circunferencial o periférico sobre

9,12.75 - 11 =
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la botella de la fig. 1. Un ejemplo de dicho material

es un material polimérico celular orientado en alto gra

do, en forma de banda o ldmina, ¥y previamente impreso

con una imagen o decoracién_de etiqueta, ilustrado en

5 17. De preferencia, el material polimérico, tal como
poliestireno, polietileno o polipropileno celular, ha
de tener un espesor del orden de los 0,13 a 0,5 mm y
un peso especifica global o aparente de aproximadamen
te 96 a 640 kg/h3.

10 ‘La etiqueta 16 se hace partiendo de una pieza
elemental 16a del material, ilustrada en la fig. 2. En
la fig. 2 se muestra la superficie interior de la eti-
queta, esto es, la superficie que quedard junto a'i;x
superficie del gollete de la botella 10, Ia pieza‘é{e;

15 mental 16a de etiqueta se hace partiendo de una banga
matriz 16p del material, dimensionada en anchura de:£§
do que corresponda a la dimensién de altura deseada de
la etiqueta, dimensién que se mide & lo largo del ladoﬁ
16¢ de la pieza elemental. La pieza elemental 16a d@ ;

20 etiqueta estd dimensionzda en longitud, a lo largo dé°°2
la banda 16p, de modo que esta dimensién de longitu&aoez
exceda de la circunferencia del cierre o del gollete de

la botella, segin cual sea el mayor, de la combinacién
de botella 10 y cierre 1l2.

25 " La pieza elemental l6g de etiqueta se arrolla
9.12.75 =12 -
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en forma de manguito, superponiendo para ello los ex—
tremos marginales l6¢c y 164, delantero y trasero, de
la misma; y los extremos superpuestos se conectan en-
tre s a lo largo de una unién 18 que se extiende en
sentido axil, La etiqueta formade con arreglo a la
presente invencidén puede poseer uno u otro de dos rasg
gos caracteristicos importantes, o ambos. Se habilita
un cierre secundario 16 a prueba de hurto, por medio de
la incisién longitudinal 19 de profundidad parcial, prac
ticada en la banda 16p, que aparece en la pieza elemen
tal de etiqueta en la fig. 2. Esta incisién ha de serxr
de una profundidad suficiente para habilitar en %; ma-
terial una linea de debilitamiento que se extieéé%:en
torno a la circunferencia de la etiqueta 16 y jﬁmié;al
borde inferior 15 del falddén de 1a cdpsula. la ingi—
sién 19 se ilustra en la seccién recta de la figazgf Ng
tiene de profundidad aproximadamente la mitad del espe
sor de la banda 16p: por ejemplo, la mitad del esﬁéédr
de la pieza elemental 16g de etiqueta. gt

Le pieza elemental 1l6g de etiqueta contiénaz
también varios pliegues repartidos como, por ejemplo,E
los indicados en 16f y 16g. En la forms preferida de
realizacidn del invento, los pliegues 16% y;16g estédn
colocados a cierte distanciaza mutua de separacidn, de

tal modo que uno de los pliegues 16f estd cerca del bor

de delantero 16c de una pieza elemental 16a en la banda

.

- 13 -
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16 p, ¥y el otro pliegue 16g estd cerca del borde tra-
sero 16d. Cuando los bordes delantero y trasero 16¢g y
16d de la pieza elemental 1l6a se superponen y unen en
18, los pliegues 16f y 16g quedan muy préximos a esa

5 unién, como se ilustra en la fig. 16. El par de plie-
gues 16f y 16g, o mds de dos si se necesita, absorben
las arrugas que tiendan a fprmarse en la etiqueta al
producirse la contraccién de la etiqueta sobre el go-
llete y el cierre primario de la botella, Mediante el

10 récurso de localizar las arrugas en los pliegues préxi
mos a la unién 18 gse obtiene una mejor apariencia de
la etiqueta y se favorece el aspecto general del¢énwg

L4
se. . ? ,'o
LI

b

Otra forma de realizacibén del invento es la

15 que gse ilustra en las figs. 14 y 15, Ia etiqueta tie-
ne unos pliegues 16f y 16g distribuidos en la pioza
elemental 1l6g de etiqueta de manera que queden, de mo-

P TR

do aproximado en posicién diametralmente 0puesta'qpqlk
respecto al otro en la forma de manguito de la eti&éé;
20 ta 16 (fig. 14). Tras la contraccién, los plieguesbaﬁé
dan a lados opuestos de la botella y de la cépsulayZﬁﬁ
gura 15).
Ia fig. 13 es una ilugtracién del tipo de
arrugamiento que a memido se produce en una etiqueta de

25 manguito que no haya sido previamente plegada, al ser

9012075 - 14_ -
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contrafda sobre una botella a la temperatura ambiente,

llenz de un producto. las arrugas (indicadas en 65 en
la fig. 13) se creen producidas por la contraceidn o
encogimiento de una etiqueta 16 del material termoplds
5 tico orgénico multiéelular sobre una botella "ffia", vy
las arrugas 65 aparecerdn al azar en la superficie pe-
riférica exterior de la etiqueta, y deformarédn o afec-
tardn de otro modo la imagen y apariencie de la etique
ta. Mediante el uso‘de la presente invencién (figuras

10 14...16), tales arrugas, cualesquiera que sean, se lo-
calizan y controlan con el fin de obtener un aspecto
satisfactorio de la imagen de la etiqueta. Al hgpggr
de botella "fria" se quiere dar a entender una géig}la
llenz a la temperaturs ambiente, 0 a una temperétér&

15 mds baja que la del agua en ebullicién. En la prégtica
de la colocacién de materiales termoplédsticos mu-%iEelg
lares por contraccién sobre botellas se ha visto que
mediante el recurso de precalentar la superficie ﬂ%§§i-
drio o de la botella por encima de log 1079C se e&iééié

20 el arrugamiento; ahora bien, cuando la botella esEé'lig
na de un producto, tal como un alimento o una bebi&a,%es
impracticable la accién de precalentar la botella a tem
peraturas de este orden. Por consiguiente, la presente

invencién proporciona medios de colocar la etiqueta sa-

25 tisfactoriamente sin precalentar la botella con su con-

9.12.75 - 915 -
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Con referencia ahora a las figs. 4...7, la
banda del material termopldstico 16p multicelular se
lleva desde un lugar de suministro (no repregentado)
del material de partida previemente decorado, movién
dola sobre un rodillo 20 que estd soportado en un eje
verticel 21. La incisidén 19 de profundidad parcial se
practica en el material de.partida de etiqueta por el
lado posterior o de superficie no impresa del mismo,
por medio de una hoja 22 montada en el conjunto esta
cionario de soporte o portahoja 23. La hoja 22 ve su
Jeta en una ranura longitudinal de un miembro de gyia

24 que estd retenido entre los costados 25 y 26 del-,

®
L)

soporte 23 y normalmente solicitado hacia fuera por
unos muelles 27 y 28 colocados en la placa posterier
29. La hoja 22 se ajusta longitudinalmente sobre el

miembro de guia 24 por medio de los tornillos de ajug
te opuestos 30 y 31, respectivamente roscados en iééi,

costados 25 y 26 y mantenidos cada uno en posicidnfbd%

medio de una contratuerca 32. Este ajuste compensa el -

ooy
3:.66

desgaste de la hoja 22,
La hoja 22 va soportada en posicién opuesta a
un entrante anular 33 practicado en el rodillo 20 (fig.

6), y a medida que la banda 16p es impulsada o movida

por encima del rodillo 20, se hace la incisién 19 con

- 16 =

o
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tinuamente a lo largo de la banda de material de parti-
da de etiqueta, a la altura apropiada de la misma, de
modo que se corresponda con la altura que tiene respec
to a la etiqueta, después de aplicada, el borde inferior
15, enfrentado o contiguo, del faldén del cierre prima-
rio,

Tras el tratamiento recibido encima del rodi-

1lo 20, la banda 16p de material de partida de etiqueta

'pasa por entre unos rodillos 34 y 35, giratorios tam-

bién sobre ejes verticales. El rodillo 34 estd provisto
de un dtil de plegar 36 que se extiende en el sentido
axil del rodillo en toda la anchura de la banda.ng}bdtil
de plegar 36 relativo a la forma de ejecucién de:i?q figs.
2, 4 ¥ 16 estd provisto de un par de salientes o arig-
tas 37 y 38 formantes de pliegues, separadas a relgﬁivg
mente poca distancie una de otra, y el dtil 36 se'ﬁéﬁ-
tiene en el entrante del rodillo 34 por medio de unos
tornillos 39. La porcién de superficie 40 del rod{ii§:35
es de un material relativamente capaz de ceder, téiicémo
caucho o similar, que impida la fractura de la ban&éfz

més o menos aplastada a lo largo de las lineas de abis-

ta de los galientes 37 y 38.

Con referencia ahora a la fig. 8, la banda 16p
de material de partida de etiqueta se hace pasar a conti

nuacién por encima de un tambor de transporte o alimen~

- 17 -
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tacién 41 y se capta o0 recoge por medio de una lum-
brera delantera 42 de vaclo, que va conectada a un
miltiple estacionario 43 de vaclo, soportado a su vez
por encima del lado superior del tambor. El tambor 41
se hace girar sobre un eje vertical 44, a ﬁna veloci-
dad que sobrepasa la velocidad de movimiento de la ban
da 16p al llegar a este punto. Esto crea en el banda
16p un estado de tensién o tirantez sobre el tambor

41, y produce entre ambos cierto deslizamiento., Una
éuchilla rotatoria 45 sincronizada respecto a la velp
cidad lineal de la bande 16p lleva una hoja wvertical

46 que secciona la banda transversalmente sobre gl .tam
bor 41 y corta de ésta una pieza elemental 16g @éEati-
queta, de la longitud apropiada, tal como se ilué%ré

en la fig, 2, El material de partide de la banda s
transporte por encima del tambor de alimentacién"&i‘ﬁe
tal modo que la superficie decorada de aquél queda iug
to a la superficie periférica del tambor. En otr&gh%é;
minoa, el corte se hace por el lado posterior de ié;éég
da 1l6p, respecto al lado anterior o decorado, Jus;;ﬁéé
te por delante de la cuchille 46 hay una segunda iﬁﬁb}g
ra 47 de vacio que retiene la banda en su sitio median~
te la accidén del vacio conectado por medio de su paso

48, justo a punto de interrumpir su conexidén con el mil

tiple 43 de vacio.

- 18 =
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la pieza elemental 16a de etiqueta que se cor
ta y estd sobre el tambor 41 de transporte mds alld de
la cuchilla 46 tiene su borde delantero 16c, que se estd
envolviendo en el mandril 49, sobre una torreta rofato-
ria que simultédneamente envuelve y tira de la piesza élg
mental de etiqueta retirdndola del tambor de transporte,
después de que el mandril la capta y recoge de la super
ficie del tambor. '

Los diversés mandriles 49 forman parte de un
conjunto de mdquina esquemdticamente representado en las
figs. 11 y 12, la pieza elemental 16a de etiqueta estd
sujeta en el mandril 49, en las proximidades deluﬁprde
delantero 16g, mediante la accién del vacio; y ei:ﬁamp
dril 49 se hace girar a derechas (fig. 11) al propio tiem
po que se traslada en una trayectoria arqueada a ;b?%ar-
go de un carril de guia 50 que controla la parte é;-co-
la, no desenrollada, de la etiqueta 1l6g. El dispogﬁ?%yo

de mandril incluye una tobera de aire 51 que pasa por-en

g ol

cima de una conexién de miltiple 52 de la mdquina Y Te-
cibe de ésta aire caliente. E1 miltiple 52 estd es#gé&é
nario en la mdquina, y la tobera 51 se mueve pasandghéé
te ella en una trayectoria arqueada, efectuando esta cg
nexién para suministrar el aire caliente a la boquille

de la tobera en el momento en que la etiquetea estd casi

envolviendo el mandril y se halla dispuesta con los ex

- 19 -
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tremos en superposicién, como se indica en la fig. 1ll.

El aire caliente es aplicado por la punta o boguilla

de la tobera 51 en el espacio comprendido entre los ex

N tremos que se superponen, 1l6¢c y 164, de la piesza ele-
5 mental de etiqueta. A contimuacién, a medida que se
aplica calor suficiente por medio de la tobera, el man
dril sigue girando y superpone o solapa_por completo
los extremos de la etiqueta, uniéndolos y formando un
manguito. Estos extremos se unen o cierran finalmente

10 en un movimiento sucesivo del mandril en su trayectoria,

en el cual los extremos superpuestos de la etiqueta se
comprimen mediante aplicacién de la rueda 53 (fig...12).

La rueda 53 va montada en un pivote vertical 54 y™un

o€

soporte 55 que forma parte de una montura eldstica 56
15 (esquemdticamente representada). A medida que el men=- :

dril y el manguito de etiqueta se mueven pasando ééoﬁn i

lado a otro de la rueda 53, la 1nterierencia de la su~

perficie de la rueda sobre la unién vertical de solap;

0 superposicién del manguito de etigueta comprime las

20 partes calentadas del pldstico hasta formar una aunta D @

v o
2,

costura flrmemente adherida,
Con referencia a la fig. 9, se ilustran esque

mdticamente lag funciones de ensamble 0 montaje de la

etiqueta sobre el recipiente. Como se ilustra cerca de

25 la parte superior de la figura,'la pieza elemental 1l6ga

9012075 - 20 -~

T OMITISEANWMEACE it it oo n e TR T T T -

T T A AR



de etiqueté, una vez cortada, se arrolla en un mandril
49 y se cierra uniendo sus extremos, como antes se ha
descrito, después de lo cual se retira del mandril ba-
jdndola verticalmente. Ia botella 10, que ya lleva un
5 cierre primario 12, se transporta primero haciéndola pa

sar por una tobera 0 boquilla 57 de aplicacién de adhg
sivo. Desde la boquilla 57 se proyecta o expulsa un
punto 58 de adhesivo‘fundidd caliente, sobre la super-
ficie del gollete 11l de la botella, en la regién en la |

10 que se va a aplicar la etiqueta 16.

A continuacidbn, el gollete 1l y el cierre 12
de la botella reciben la etiqueta de manguito 16,.7el
material termopldstico celular contrdctil, que sq“ﬁa?e
bajar hasta una posicidén en la que la linea anula;ﬁde

15 incisién 19 practicada en la superficie interior del
manguito 16 queda dispuesta en o justamente debajau&ei
borde inferior 15 del faldén 14 de la cédpsula. Mientras
la etiqueta se halla en esta posicién sobre el goiizgé
vy el tapén de la botella, la botella se tranSportagkéf?

20 ciéndola pasar por un dispositivo de calefaccién 60:‘“?
esquemdticamente ilustrado, que de preferencia tienguié
forma de un calentador eléctrico por radiacién infrarro
ja. Durente el movimiento de paso por el calentador 60,
las botellas 10 se hacen girar mediante un contacto de

25 aplicacién de costado con una correa mévil 61, que se

9012075 - 21 -
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mieve en sentido contrario al de traslacién de las bo-
tellas 10. Otra forma de calentador es la estructura
usual de tunel, a través de la cual se transporian las
botellas ¥y los manguitos, calentados por aire caliente
o similar que se hace circular por el tunel. Sea cual
fuere la forma de calentador, el material delimanguito
se calienta exteriormente lo suficiente para contraerse
sobre el gollete ¥ la cdpsula cifiéndose estrechamente
e éstos, como se ilustra en el lado derecho de la fig.
9. |

Durante esta fase de contraccién en el trata
miento es cuando la presente invencién del mateﬁgg; pre
viamente plegado del manguito de etiqueta prOpoFéégna los
medios de habilitar en la botella una etiqueta &gléo-
llete y cierre satisfactoria. El calor que se esté apli
cando exteriormente sobre el material contréctll, ‘es de
cir, el calor que llega por un solo lado del materigl,
da por resultado una diferencia en la velocidad &é”ién
traccién del material a través de su espesor. Comg?éi
meterial es celular, sirve también de aisladoxr térmiq?
¥ retrasa la transmisién de calor hacia la superfféiei
interior. in todo caso, en estas oondicionesvhay una
invariable tendencia a que aparezcan arrugas en la eti
queta contraida; ILa presente invencién proporciona una

manera prdctica y econfmica de superar este problema.

- 22 -




9.12

10

15

20

25

.15 .

L TN AR AN £ SRR Erma e s N e e e 1 T e [ st oyt g aeepes, 1 pay 3N Sy b e s e kg g e . .
NN L : KRS RO SO R VERRE - ELC TR T NI e ey

'
Como se‘ha dicho, el material de partida pa-
ra la formacién de etiquetas puede esfar también plega
do con el pliegue de una sola acanaladura representado
en la fig. 10, estando los pliegues en un largo de pie
za elemental de etiqueta separados por una distancia
tal que quedan dispuestos como se indica en las figs.
14 y 15. Se sobrentiende que la invencidén tiene aplica -
cién a unos medios de pliegue formados en la etiqueta,
para absorber o conceﬁtrar las arrugas. E1 mimero de
piiegues en un tramo dado de material de etiqueta de
una longitud dada puede determinarse empiricamente pa-
ra una forma y disefio particulares de botella y gg,tl-
po y material especificos de la etiqueta. Segin se ha
visto, en disefios de gollete de botella de tamaﬁos ne-
nores, son ventajosos varios pliegues: esto es, ha§£§
seis por etigqueta. El caso extremo de este diaeﬁo’é&e
pliegues en una etiqueta seris el de llegar a una eti-
queta completamente acanalads u ondulada, en la qd:xfj

n 2

los pliegues se repiten continuamente en torno a la” pe

D

"3»,_"

riferia del manguito de etiqueta. 3

Con referencia a la fig. 17, se ilusira en
ella la caracterfstica de " a prueba de hurto" de la
efiqueta. Al hacer girar el cierre 12, la etiqueta 16
se seccionard amilarmente a 1o largo de la linea de in
cisidén 19 y se dividird en dos partes, esto es: una

parte superior que quedard sobre el faldén del cierre

- 23 -
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12 y una parte inferior fijada con adhesivo a la regién
del gollete de la botella. El cierre o tapén puede vol-
ver a aplicarse y la decoracidén de etiqueta, etc., se

. mantiene; ahora bien, la linea de seccionamiento indica

. 5 ré que ha habido hurto o apertura prematura. Si el pro-

A ducto estd intacto en los estantes del detallista, esto
es, la etiqueta 16 estd contimua y sin romper (no sec-
cionadé), ello demestra qﬁe no ha habido hurto o mani
pulacidén indebida del producto.

10 Asi descritas y puestas de manifiesto unsgs
formas preferidas de realizacién del invento, las per—-
sonas versadas en la materia pueden hacer nuevo&%mum—
bios, modificaciones y sustituciones sin apartaréhidel
espiritu ni salirse del dubito de la invencién,f;;l co-

15 mo se define en las reivindicaciones siguientes.:.

La presente solicitud, que correspondem; ia
presentada en loststados Unidos de América, el dia
'“ 15 de Octubre de 1974, bajo el N2 514.370, se ac;é;:%
los beneficios del ‘Articulo 51 del vigente Estatu&g“%o-

20 bre Propiedad Industrial. "

9

o
T

25
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Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Modelo de Utilidad en Espaia, por VEINTE aifios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

la,- Un recipiente etiquetado que comprende:
una botella que tiene una parte de gollete y una a?er-

P
v gy o

tura de boca en la extremidad exterior axil del migyo;
un cierre aplicado sobre la abertura de boca paraigg;rar
el recipiente, teniendo dicho cierre un faldén anular;
una etiqueta del tipo de manguito, previamente impﬁﬁéa,
de un material termopléstico orghnico contraible o en-
cogible al calor, que rodea dicha parte de gollete.y- el
faldén del citado cierre, teniendo la etiqueta varfqé;i
pliegues que se extienden en sentido axil y una uni&a”%
o soldadura que se extiende en sentido axil, estanda.di-
cha etiqueta contrafda hasta quedar cefiida en contacto
de aplicacién con dichos gollete y faldbn, respectiva-
mente; estando los piiegues dispuestos en la relacibn

de repartidos anularmente en dicha etiqueta, a.uno y

otro lado de la citada unién axil.

- 25 -
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28 ,~ El recipiente etiquetado de la reivin-
dicacién 12, en el que la etiqueta incluye unz inci-
gién anular de profundidad parcial, en la superficie
interior de la etiqueta, dispuesta junto al borde de
faldén anular del cierre y el gollete de la botella,
siendo dicha etiﬁueta seccionable a 1o largo de la ci-

tada incisién al producirse el movimiento de gpertura

- del cierre de la botella, significando cualquier sec-

cionamiento como el indicado una accién de hurto o mg

nipulacidén indebida en el recipiente cerrado.

3&,~ El recipiente etiquetado de la reivin-
dicacién 22, que incluye unos medios de adhesivé’que
fijan el manguito a por lo menos el gollete de{iﬁfbo—
tella, con lo cual, al seccionarse la etiqueta por
efecto de cualquier movimiento de apertura comqjglqci-
tado, le etiqueta se divide en dos partes anulé}es se-

parades, de las cusles la més infeiior queda reygﬁéga'

en el gollete de la botella. o

.
» &
LT

48,.- El recipiente etiquetado de la reiyin-
dicacién 32, en el cual el material termoplésticgigﬁ-
génico comprende un termopldstico multicelular de un

grosor comprendido en el intervalo de 0,13 a 0,51 mm,

58 ,~ El recipiente etiquetado de la reivindi~
cacién 428, en el cual el material termoplédstico compren

de polistireno,

- 26 =
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68,- El recipiente etiquetado de la reivin-
dicacién 12, en el que la abertura de boca se encuentra
en una primera extremidad del mismo, teniendo dicho cie
rre una parte anular de falddén que termina en un borde
anular; un manguito formado de un material polimérico cg
lular, previamente impreso y contrafble al calor, rodean
do el manguito y superponiéndose a la parte de gollete y
la parte de faldén citadas de dicho cierre; teniendo di-
cho manguito una incisién de profundidad parcial, que ro
dea la superficie interior circunferencial del mismo, dis
puesta junto al borde anular de dicho cierre; estando el
manguito de dicho material en contacto de aplicacién cefii
do con el gollete y el faldén citados, respectivauwente,
una vez encogido, e

78,- E1 recipiente etiquetado de la reivin-
dicacién 68, que incluye én la parte de gollete de la bo-
tella unos medios de adhesivo para fijar el mangui%O'a és
te firmemente, de tal modo que, al abrir el cierre, el man
guito queda parciaimente fijado al gollete y es secciona-
ble por dicha incisién circunferencial. | \

88,- Bl recipiente etiquetado de la rgivin—
dicacién 78, que incluye varios pliegues que se extiegden
en sentido axil, repartidos en torno a dicho manguitof in-
cluyendo este Wltimo una unién o soldadura que se extien-
de en sentido axil; estando los pliegues dispuestos en la

- 27 -




" relacién de repartidbs anularmente en dicho manguito, a uno
y otro lado de la unién o soldaduras axil de éste.
98,- El recipiente etiquetado de la reivindica
cién 12, en el que los varios pliegues de la etiqueta, que
5 se extienden en sentido axil, han sido previamente formados,
estando dicha etiqueta contrafda hasta quedar cefiida en con
tacto de aplicacién con el gollete y falddén citados, res-
pectivamente, y estando los varios pliegues citados dispues
tos en la relacién de repartidos anularmente en dicha eti-
10 queta, de modo que todas las arrugas que se produzcan en
el material de la etiqueta se concentran en dichas regiones
de pliegues de la etiqueta.
102,- Un recipiente etiquetado. ww
_ Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
15 tecede, representado en los dibujos que se acompanan y pa-
ra los fines gue se han sspecificado,
Esta Memoria consta de veintizocho hojais. éscri-
tas a miquina por una sola cara.
Madrid, G TR

IRAWTT e
20 P * A ® . .
' Alberto de Elzabsuryn,

23.4.76 i
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