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El invento se refiere a un embalajé de un corte ple-
gable, especialmente de l&mina compuesta, para recibir objetos
en forma de palito, preferentemente cigarrillos, envolviendo -
el corte el contenido del embalaje a modo de manguera y es-
tando plegadas solapas terminales, wunidas entre si y sobre-
salientes en los lados frontales, de tal manera gue una sola
pa longitudinal interior se ajusta al contenido del embalaje
dos solapas terminales laterales estédn dohladas saobre esta
solapa terminal longitudinal vy la segunda sclapa terminal

longitudinal exterior estéd doblegada sobre las solapas termina
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les letereles y La¢p¥imera solapa terminal longitudinesl, Lémines
compuestas ya se bbﬁ;cen en principio como materiesl de embelaje.
Las mismes constaﬁ de verias capas unidas entre si., Una forma -
de realizacidén de uns lémina compuests de este tipo céﬁsﬁé de
cinco cepas, & saber de tres léminas de polietileno, d;gzlémina
de aluminio y una capa de papel. Las capas se suceden H;:tal me-~
nerea que en los lados exteriores.esté situeda siempre,ﬁh% lami-
.

na de polietileno. Después sigue la capa de papel.y lg Témina

de eluminio., Estes dos por su psrte estédn seperadas une'de otrs

s * 2

por une lémine de polietileno situads en el interior. ;.

El invente tiene el objeto de proponer un e;haiaje -
cuye estructura sea ls més simple posible, que haga ﬁgéiéle el
empleo de léminass compuestas, psro que al mismo tiempo dé la sg
guridad de un cierre hermético de los lados frontales que pueds
producirse mecédnicamente y con poco dispehdio.

Pera resolver este problema, el embalaje de acusrdo
con el invento se ceracteriza porque los lados enfrentados en-
tre si de las solapas terminales longitudinales y la zona margi
nal de las solapas terminales laterales plegedas estén unidas
entre si herméticamente por une tirs de soldadurs o pegadurav-
recta que continuea sobre todo el ancho del.embalaje en le mitad
de la superficie frontal del embslaje dirigida hecia el bordé
libre de le solapa terminsl longitudinal exterior.

A continuscifén se comentan de un modo més detallado
ejemplos de reslizecidn del embalaje de acuerdo con el invento

asi como de dispositivos para la realizacidn del cierre del em-

balaje con eyuda de los dibujos que muestran lo siguiente:
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Figurs

Figura

Figura

Figura
Figura

Figura

Figura

Figura

Figura

Figurs

1

2

3

o

en estado extendido un corte con el lado exterior vuel
to hacia arriba para ls febricacién de un embelaje de
una lémina compuesta,
’” v 3 3
en representacidn perspectivica un embalaje hasﬁp de
< [
. N 260 ,
un corte de acuerdo con la Figura 1, terminaco .a excep
>e &
*

cidén del cierre del lado frontal, eue

el cierre del lado frontsl del embalaje term%é?qo en lo
demés, en una vista oblicuamente desde el frante y des-
de srriba durante uné fase de les realizsecion.del cisrre
del lado frontsl, & escela sumentada en compégééién con
las Figuras.l y 2, | . ”,93

una planta horizoﬁtal del lado frontal del émbpéaja an-
tes de la. terminescidn del cierre,

una representacidon de acuerdo con la Figurs 4 con el
embalaje ya cerrsado,

un sector angulsar del embalaja representado en pers-

pectiva, en una posicién del cierre del lado frontal

' que corresponde a la figure 4,

-

(2]

un corte de otra forme de realizacidn del embalaje,en
una representacién que corresponde 8 la Figurae 1,

) +« 4 . )
una representacidn perspectivica, correspondiente a la
Figura 2, de la forma de realizacién de acuerdo con la
Figura 7,
una representacidn, correspondiente & la Figura 3, ds

la forma de reslizecidn de scuerdo con la Figura 7,

10 una representaciodn, correspondiente & le Figure 4, de

le forme de reeslizecidén de scuerdo con ls Figure 7,
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Figuré

Figura

Figura

Figura

Figura

Figura

Figurse

Figura

Figura

Figura

11 una representacién, correspondiente & la figure 35, de
la forma de realizascién de acuerdo con la Figura 7,

12 un embalaje en representacidn perspectivice, correg
pondiente & la répresentacién de la Figure f{, “pere -

3 agt

. 1e forma de realizacidn de acuerdo con la Figlra 7,

s &

13 el corte de otre forma de realizecién del emfjslaje,

IS

en una representacién que corresponde a las kiguras

LTI

ly T, . ' ¢

14 una representacién perspectivica, COIrESPOQaéahtB 8
les Figuras 2 y 8, de la formas de reslizacigh'de =

Sy

acuerdo con la representacidn de la Figure=13,

?
»

15 una vista desde arriba del lado frontal ded, epbala-
je de acuerdo con las Figuras 13 y 14, ‘

16 un embalsje durente la reaslizacidn del cierre en vig
ts lateral con un dispositivo de acuerdo con el.in -
vento pera la sctivacidn de zones de superficie & -
trater térmicamente,

17 un eparsto calentador de rayos infrerrojos para la
activacién de les superficies del cierre del emha-
laje que reaccionan térmicamente, reprasentado»an -
plante horizontsl esqueméfica,

18 un detelle de un dispositivo pera la aplicacidn de
pegemento 8 los elementos de cierre del embalaje,

19 un corte extendido de un embalaje especislmente sen-
cillo,

20 una representaciéniperspectivica de un embelaje he-

cho de un corte de scuerdo con le Figura 19 con el
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cierre frontal terminado en parte.
Se trata squi de embelajes con seccién transverssl
engular, especialmente de embaleajes rectangulares para cigarri

llos u objetos similares. o s
30 ®
o

Figure 1 muestra un corte extendido hecho d;oﬁﬁe 18-

© « 9

mine compuesta. Por medio de lineas de puntos y rayitaé estén

definidos distintos cempos que en el embalseje tsrminagB forman
la pared delentera 10, la pared posterior 11 y les péi}&es la

terales 12 y 13, Las liness de puntos y rayitas representan
los cuatro bordes longitudinales 15; 16, 17 y 18 del.ppgueta,

2 ® *

- ©s o0
mientras las linees transversales definen los ulterioreg bor-
0

des frontsles largos 19 y 20 esi como los bordes fronteles -

¢
s °
Ce

cortos 21 y 22. .

A la pafad delanters 10 y la pared posterior 11 se
scoplan les solapas terminales longitudinales 23 y 24. En la
zoEa de las paredes laterales 12 yl3 existen las solapas ter-
minsles leterales 25 y 26 lss mencionadas solapas terminales
23 .. 26 estén deslindadas frente a las paredes delantera; -
posterior y laterales poi los bordes frontales 19 .. 22.

Les solapas terminsles 23 .. 26 estén unidas entre
si por lo menos en parte. A la pered bosterior 11 sigue late-
relmente una tire lateral 14 que en le zone de las solapas -
termineles estd prolongada por Qna tire terminal 27 que esté
unide a la solapa terminal longitudinal 24,

Para la febricacién del émbalaje a8 base del corte de
acuerdo con ls Figura 1 se forme primero una coﬁstruccién in=-

termedia en forme de menga, & saber por la unidén de una zona
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merginal de la pared 12 con la tira lateral 14. En la zone de
le tira terminal 27 y de la solapa terminal lateral 25 se ex-
tiende la unidn de estas piezas solamente haste una linse de

plegado diagonal 28 formada en la tirea terminal 27 y gue,trang

3
& o0a%

curre bajo un &ngulo de aproximadamente 452,

Les solapas terminales laterales 25 y 26 eSfé@cen los

®

bordes libres desplazades hacis atrés frente & las so%ppas ter

minales longitudinales vecinas 23 y 24, de modo que en-el pa-

o

guete terminado la solspa terminel longitudinal 23 situgda he-

©v00 o e

cia fuera forma una tire de unién 29 que se puede unirral lado

e q°

superior de ls solapa terminal longitudinal 24 situadagﬁpcia -
déntro y que recubre las solapss terminales lateralesogg;gadas
25, 26, Las solapas terminasles estén provistas ademés &; lineas
de plegsdurs especiales estampadés o acuffadas previamente, que
facilitan el plegado de las solapas terminales que se deseribi
ré todavie en sus detalles. Estas linees de plegedura se forman
en una lémina compuesta praferenteménte de fal menere que las

capas interiores, especialmente la lémina de aluminio y l& ca-

pe de pepel se debilitan considerablemente mediante perfora-

cibén o estampacidén, mientras las léminas exteriores de polieti-

leno queden totalmente cerradas,-de modo que la hermeticidad
del corte queds asegurada en esta zona. Uns lineas de plegadu-
re asi configurada 30 y 31 estd prevista en la zona de cada sg
lepa terminsl lateral 25 y 26 partiendo de le esquina de la pa_
red delenters 10 pero terminando coﬁ un despiazamiento lateral
con referencia & ls esquina libre‘de las solépas terminales la-

tersles 25 y 26, Igualmente la ya mencionedes lines de plegedura
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dlagonal 28 esté previemente estampeda de esta menera, La pro-
longecidn del borde longitudinal lB entre la solaps tBrmlnBl -
longitudinal 24 y la tira terminal’Z?'esté COnfigurada tembién

como linea de plegadura longitudinal 32 fuertemente estagpada
o %0 e®
de antemano, Flnalmente la solapa terminal longltudlnal +24 es-

té provista en una zons vecins @ la solape terminal lateral 26
00
e

de una linea de plegadura auxilisr 33 da_estrUCtura'iggal. Esta

260 ©

‘Gltima marca un sector 34 de la solapa termlnal longitudinal

v 20
e

24 frente a un corte de separacidn 41 previsto en este zona ep

twoo,

tre la solapa terminal longitudinal 24 y la solapa tqrmznal la=-

s ?
i.oe

tersl 26. Este corte de separacién 41 se extiende con,desplaza-

o @
@

miento leteral frente al borde longitudinal 17 hasta, cerca del

©
A

corto borde frontal 22, pero termina a distancia de esta, de -
modo que entre la solapa terminal longitudinal 24 y la solapé
terminal lateral 26 permanece una unidn anguler 35, Esta da ls
seguridad de un &ngulo hermStico tembién entre los bordes fron-
tales 20 y 22, como se desprende de un modo especialménta cla-
ro de les Figuras 4 a 6. |

Le idea quse forma la base de esta construccifn del em-
bslaje consiste en unir entre si ppr.medio de una tire de sol-
dedura o de pegedura 36.com6n;yrect£l{nea que se extiende so-
bre una parfe de la superficie frontél, las capes del corte que
se pueden recoger para la obtencidn de un cierre hermético del
paquete. Esto se consigﬁe porque las solapas terminales latera-
les 25 y 26 se doblan con referencia a un plano central iongi-
tudinal teéiicoAde la superficie frontal en forma esimétricé
contra ls solapa terminal longitudihal 24 doblade hacia deht%o,

'
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.de tsl mansra que todos bordes libres y por lo tento & cerrar

de las solapas terminales laterales 24 'y 25 se extienden con
desplezamiento escalonado entre si y frente al borde frontal

largo 20 en la zona dirigida hacia dicho borde frontel.-s,

$
® og”

En el ejemplo de realizecidn de las Figures i@ 6 se
dobla por lo tento primerc le solapas terminal longituﬁgpal 24
contrs el contenido del pequete., Con esto se forme en.un ledo

. vea *

al mismo tiempo le unidn anguler 35 con el plegado del. sector
34 slrededor de la lines de plegadura auxilisr 33, En el lado

opuesto se dobla en esta fase la tira terminal 27 dentrg del

°
Yog®

alcance de la linea de plegadura longitudinal 32 frente-a le

solapa terminal longitudineal 24 a una posicidn ergui@a.°También

°e

se dobla la fira terminai 27 alrededor de la‘linea de plegadu-
ra diagonal 28, con lo que lea parte de esta tire terminal 27
unida a la solapa terminal lateral 25 permanece por lo pron£o
en la posicidn inicial del plegado de la manga. |

Luego se doblan & un mismo tiempo ambas solapas ter-
minales laterales 25 y 26 hacia dentro, de tal meners que en
la zona de lasvlineas aa plegadura 30 y 31 sé forman las nes-
ges 37 y 38 § 39 y 40 de forma trisngular o aproximadamente =
trisngular y unidas entre si; En el estedo plegedo estas nes-
gas estén situadas uns encima de otra, pero debido &l despla-
zemiento del corte de separscidn 41 y el desplezamiento de las
lineas de plegedura 30 y 31 en relacidn con los éngulos de leas
solapas terminales laterales 25 y 26 se produce un despléza-

miento que resalta hacia fuers. Por consiguiente, un borde 42

y 43 respectivamente, formado por la nesga 37 6 40 situada en
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el estado plegedo hacia dentro, asfé desﬁlezadq hecie atrés -
frente al borde frontal 20..Un borde superpuesto 44 y 45 de -
les negas 38 y 39 egté desplazado hacia atrés més o menos en

la misma medide frente sl borde 42 y 43, Los bordes q§sc9bie;
tos 42 y 43 asi como 44 y 45 asi fﬁrmados se cubren a}réérrag
se sl lado frontal del paguete por la tira de unidn dé:}a S0~
lapa terminal longitudinal exterior 23‘y se unen & est%. la -
tire de unién 29 esté unida ademds en toda la longitdé:aé la

superficie frontel & la solapa terminal longitudinal éi‘situg

»
~33 80

da en el interior, ’ R

El cierre se resliza en una forma.que 8B dﬁéprende
de les Figuras 4, 6 y 16. Despuésvdel plegado de lasiéiétintas
soiapas terminales le tire libre de unidn 29 de ls soléba texr-
minal longitudinal superior 23 se dobla hacia strés en un &n-
gulo obtuso desde la superficie frontal, de modo que el ledo
inferior queds libre hacia fuera. Esta zona corresponde apro-
ximadamente al ancho de las cepas & cubrir. Ahors, dé acuerdo
con la Figurs 4, se active una zona de la superficie frontel
correspondiente a la tirs de soldadura o pegadurs, realizéndo-
se la activacidn en léminas compuestas preferentemente por me-
dio de un emisor de rayos infrarrojos 46, Se activ;n_tanto el
ledo inferior dirigido hacia fuera de le solapa terminal lon=
gitudinal superior 23 como tembién las superficies dirigidas
hacia arriba de loé bordes 42, 45 esi como les de la solapa
terminal longitudinal interior. 3i le acfivacién de las su-
perficies a unir entre si por soldedure se realiza de acuerdo

con la Figura 2 con una posicién semisbierta del cierre fron-
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tal, pueden activarse édamés también los ledos superiores de
las nesgas superpuestas 37 y 38 asi'coho'39 y 40 dentro del

alcance de la tira de soldadura o de pegédhra;.de modo que -
también estés estén'unidas entre si cuando el paquetﬁoiifé -

cerrado. _ ‘ #tc

Después de la activecidén le tira de unidn 29°es -

T o

©

.apreteda con ayuda de un cufio 47 sobre las capas tamb%én ac~-

casa ¢

tivadas. ' ‘ ' .
. . 0 e
L ]

Si se emplea unea lémina compueste con capss exterio

o3 e

res térmicamente soldsbles, esta esté provista en la.zona de

®0 g0

las soldeduras de marcaciones de soldedure impresas en color
. -

oscuro. En le forms de reslizacidn de acuerdo con la Figure

1 la tirs latersl tisne en el laedo superior una marcécign con
tinua 48 para la soldedura, A esta corresponde una contra-ha;
cacién 49 dispuesta en el lado inferior en la zona de la pa-
red lateral 12, La marcacidn 48 para la soldadura se extien=
de hasta dentro de la zona dé le tira termiﬁal 27, & saber -
hesta la linea de plegadura diagonal 28,

La solapa terminsl longitudinal interior 24 esté -
provista en el lado exterior de una mercacién 50 para la sol
dedura que trenscurre & lo largo del bordevfrontél 20. Esta
se une & la contra-marcacidn 51 dispuesta en el lado in%erior
dentro del alcance de la tirse. de unidn 29 de la splaba termi-
nal longitudinal exterior 23. Las solepas terminales latera-
les 25 y 26 estén equipadas en los bordes liﬁrgs con marcé -
ciones 51 y 52 pera la soldadura en forma de éngulos, exten=

diéndose un brazo de la marcacién 51 hasta dentro del elcan-
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ce de la solaps terminal loﬁgitudinal 24, \as solapas termi-
nales lateralBS'QSEyVZEItieﬁen ademés en los bordes libres,-
apartados de los bordes frontales, contra-mercaciones situa-

das en el interior (rayadas). También en le zona de la vniodn

oo
o et

angular 35 estd prevista una contra-marcacién,
. . . P »
En la forma de realizacidn de acuerdo con las Figy

ras 7 a 12 les solapes terminales estén unides entre ci en -
» K
1

forma continua. Por las lineas de plegadura 54 y 55, digpueg
tas entrs si en un &ngulo egudo, en la zona de la solape ter

minal longitudinal interior 24 y de la contigus solana termi

nal latersl 26 es marcada aqui una solapa 56 de forma,éprox;

madamente triangular, la cual cuando el cierre frontal’ésté
terminado estéd doblada contra el lade 'superior de la soiapa
terminal longitudinal interior 24,

Debido a la unidn continus de las solepes termina-
les las esquinas del paquete son absolutamente herméticas., -
Las nesges 39 y 40 de ia solapa terminal lateral 26 formsdas
en un ledo se extienden squi hesta dentro del éngulo del pe-
quete., El borde 42 de la nesga interior 40 no transcurre aqui
paralelamente &l borde frontal 20 sino que'lo.hace en forma
de cufia. Aparte de esto el cierre se realiza en principioc de
la misma maners que en el ejemplo de realizaciodn antefior.D;
ferente es solamente la piimera fase del plegado, en le que
junto con la solapa terminsl longitudinel 24 se doblan ya -
también las partes de la solapa terminal laterél 26 junto con

la solapa 56 (Figura 8). De acuerdo con esto la disposicidn

de las marcaciones para le soldadura asi como las contra-mar
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caciones en el corte de.acuerdo con la Figdra 7 son compara-
bles en principio con la disposicidn segin ls Figura 1.

En la forma de realizacidn dé scuerdo con las Figu=-
ras 13 a 15 los pliegues del ciarre frontal corresho%&&égam -
pliamente a la forma de realizacién'dg acueido con‘lag:Figu -

veo *

. (] 1] " L3 .
ras 1 a 6. La diferencie consiste esencialmente en que.le so-
: : o

lepa terminal longitudinal exterior 23 esté desplazadg- hacia
atrds en un trecho 57 frente a las solapas terminales, latera-

les 25 vecinas 25 y 26. Debido & esto la solapa termjinai lon-

gitudinal 23 forma en su estado plegado otro eacaldn, a'xteror

e g® -

adicional junto con los bordes 42, 43, 44, 45 de las“nqégas

37 .. 40, Une tira de cierre 58 eplicadé exteriormaﬁ%aay con-
sistente en une lémina provista de peéamento o-en una lémina

térmicamente soldable se extiende sobre toda la longitud de la
superficie frontal dentro.da la zona de los resaltes escalona-

dos, de modo que se recogen y cubren todas las capas super-

puestas.

La tira de cierre estéd provista de los extremos 59
y 60 que sobresalen lateralmente y que se dob;an y fijen en -
las paredes laterales 12 y 13 del paquete. Un extremo, aqui -
el extremo 59 estd provisto de un extremo de agarre 61 que no
tiene pegaméntd y mediante el cual &l asirlo la tira de cierre
58 puede ser separada del paquete.

Segldn el invento el emisor de rayos infrerrojos 46

esté estructurado y dispueétu de un modo especisal., Los rayos

infrerrojos producidos por une espira 62 son hscinados por un

reflector perabdlico 63 y dirigidos sobre la tire de soldadu-
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ra o pegedure 36 del paquete para su a;tiva;ién.‘La distancia
del paquete &l emisor de rayos infrarrojos 46lasté elegidas de
modo que tode la tira de soldedura o_pegédﬁra 36 es actiQada.
Le distancia es por lo tento menor que el alcance fc%q&j@el -

PRI

£l e *
38

emisor,
De acuerdo con ls Figura 17 el emisor de raydbs in-
o . ;
frarrojos 46 con una espira 62 configureda adecuadamefte se

veas *
extiende sobre variss estaciones de un dispositivo, especial-
. X (]
mente sobre dos estaciones., Con esto se consigue que, & tira
de soldadura o pegadura 36 del paquete es activada mp.selemepn
) LINPR]

te durante una fase determinada, especialmenté duraﬁ%e'bn com
pés de.trabajo,vsino ademés durante el.transporée a*lg;ksta -
cidén siguiente y también dentro de esta. Puesto que las esta-
ciones para recibir los paquetes estén dispuestes cdnvenientg.
mente en una mesa redondé o revolver, el éhisor de rayos 'infrg
rrojos 46 estéd scodado. La espira 62 esté cohfigurada de acﬁe;
do con ssto en forma arqueeda, de modo que en éualquie: posi-
cién del péquete existe ma&s o menos lé.misma distan;ia entre
la espira 62 de rayos infrerrojos y el peqhete.

En la Figura 18 estd represantado un detelle de un
dispositivo que esté aprbpiado.para la eplicacidn de pegamen-
to a las zones superficisles del paquete que deben ser'uﬁidas
entre si, en lugar de realizér esta unién‘por medio de una ac-
fivacién térmica, Al efecto sirve uﬁa ruedé perfilada 64 que
estd provista dé dos superficies de pagadure 65 y 66 dispues~
tas entre si bajo un éngulo, las cuales se ajustan a las su-

perficies a proveer de pegamento; a saber el lado inferior de
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la tirs de unidn 29 de la solaps farminél longitudinal 23 y las
zones desplazadas escalonédamente AE'ia solspa terminal longi-
tudinel 24 asi como las nesgas 37, 38 y 39, 40 y que transmi-
ten a sstas superficies el pegamsﬁto_recibido en_gifﬁb édecuado,

o “oo®

£l cierre de las superficies asi sctivades puede reallZgrse por

-
LI

medioc de un cuffoc 47 de acuerdoc con la Figura 16, .

LY
9

En la forme de reslizecidn muy sencille el paguete

con *

de scuerdo con lss Figuras 19 -y 20, entre les solapes, termina-
les laterseles 25 y 26 por una psrte y la vecina sola?é’germinal
longitudinel interior 24 o uns tira ieteral 14 por otxe.psrte,
estén dispuestas lss incisiones 67 y 68, por las que“%gé ele-
mentos antes citados del corte quedan-separadés entfeofj a ex
cepcién de un resto de unidn 69 y 7D,,Los bordes de las. spla=-
pas terminales laterales 25 y 26 estén ademés desplazados hacia
atrés frente a las solapas termineles longitudinales exterio-
res 23,

Debido & este corte se consigua un cierre del iado
frontel del paquete, en el que primerc la solapa terminel lop
gitudinal interior 24 se puede doblar émpliamente libre de las
demés solapas terminales contra el contenido del paquefe. Des~
pués se doblan las demés solapas terminales en la forma descri
ta, con lo que por lss uniones remanentes 69 y 70 se créa un
cierre hermético también en las esquinas diriéidas hacia las
incisiones 67 y 68, En esta.forma de reslizscidn el cierre‘del
pequete puede efectuarse de modo que con lss solapas térmihales

casi cerradss los bordes y aristas de las solapas terminsles

situsdas en le zona del borde libre de la solapa terminal lon-




w
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gitudinal exterior 423 se activan a lo largo de una tira estre
cha por un dispasitivo de calefaccidn, por ejemplo un radiador

de aire caliente y se unen entre si.

REIVINDICACIONES

l.- Embalaje de corte plegable para objetos en forma
de palitos, preferentemente cigarrillos, envolviendo el corte
el contenido del embalaje a modo de mangquera, v estando plega
das solapas terminales, unidas entre si vy sobresalientes en -
los lados frontales, de tal manera que una solapa longiﬁudinal
interior se ajusta al contenide del embalaje, dos solapas ter-
minales laterales estdn dobladas sobre esta solapa longitudi--
nal terminal v la segunda solapa longitudinal terminal exterior
esté doblada sobre las sclapas laterales terminales y la primg
ra solapa longitudinal terminal interior, caracterizado porque
los lados enfrentados entre si'de las solapas longitudinales -
terminales y la zona marginal de las solapas laterales terming
les plegadas estdn unidas entre si herméticamente por una tirs
de soldadura o pegadura recta que continua sobre todo el ancho
del embalasje en la mitad de la superficie frontal del embalaje
dirigida hacia el bhorde libre de la solapa longitudinal termi-
nal exterior.

2,~- Embalaje, de acuerdo caon la reivindicacidén 1, -
caracterizado porque las capas plegadas una encima de otra de
las solapas terminales laterales estéan dispuestas desplazadas
entre si en forma de escalones resaltando desde el interior -

del embalaje hacia fuera, de tal mansra que por la tira de sol
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dadura o pegadura se pueden unir entre si varias capas de -

las snolapas terminales longitudinales vy laterales.

3.~ Embalaje, de acuerdo con las reivindicaciones

anteriores, caracterizado porgue las capas de las solapas -~

¥ &
LS 3

terminales laterales estén desplazadas relativamente %Q¥%8
3 a

si y frente a la solapa terminal longitudinal interiof; y -
e

porque la solapa terminal longitudimal exterior recubré las

LI

capas de las solapas terminales laterales y estd unidd ‘por
L]

® a0

la tira de soldadura o pegadura a la solapa terminal langi-

°
TeE o oo

tudinal interior y a las capas de las solapas terminales la
ye
. ls . N

terales. st

s

v
Y <
. . . . + 9
4.~ Embalaje, de acuerdo con las reivindicaciones

)
Yo
o ¥

anteriores, caracterizado porque la solapa terminal longity
dinal exterior resalta frente a las capas de las solapas ter
minales laterales y porque por una tira de cierre exterior -
superpuesta todas las capas esté&n tapadas y unidas entre si.

5.~ Embhalaje, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque las solapas terminales la-
terales estén plegadas asim@tricamente con referencia a un -
eje central longitudinal ideal de la superficie frontal del
embalaje, de modo que hasta la tira de soldadura o pegadura
se forman tridngulos unidos entre si en forma de tridngulos
acuténgulos.

6.~ Embalaje, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque dos tridngulos unidos entre
si a lo largo de una linea de plegadura, de las solapas tegr-

minales laterales estén unidos entre si y con las solapas —-
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terminales longitudinales enfrentadas con bordes desplaza-
dos dirigidns hacia la tira de soldadura o pegadura.
7.~ Embalaje, de acuerdo con las reivindicaciones

anteriores, caracterizado porgue las lineas de plegadprg -
0 5

o VA
M T
k] QR

para la limitacifn de los tridngulos salen con separaci@
o9

s
» 273

L4 3 B v £

del &ngulo libre de las solapas terminales laterales, de -
' : LN A
[l 3 3

modo gue los triédngulos plegados tienen bordes desplazados
“‘

gue transcurren paralelamente entre si.

LRI

B.- Embalaje, de acuerdo con las reivindicaciones

-
vee g g

anteriores, caracterizado porque, al emplearse léminas com
e

- *

puestas, por lo menos las lineas de plegadura estan forha-
?
e

.
a
9

knd

L. . . . 'c.

das por perforacidn en las capas interiores, espec1almeQﬁ
e 0
” i3 - 3 > cou
la capa de papel y la lé&mina de aluminio, mientras las ca-
pas exteriores de pléstico estén cerradas en toda su exten
L 4

sidn.

.- Embalaje, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque en ambas solapas termina-
les laterales plegadas esté&n formados paralelamente en re-
lacién con el borde frontal largo del embalaje y paralela-
mente entre s{ bordes escalonados de las solapas terminag--
les laterales.

10.- Embalaje, de acuerdo con las reivindicacig-
nes anteriores, caracterizado porque la solapa terminal in
terior longitudinal en por lo menos un lado esté& separada
de la solapa terminal lateral a través de una parte por un

corte desplazado en la zuna de la solapa terminal lateral

vecina frente a la linesa de plegadura que determina al bor
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de longitudinal contiguo del embalaje, de tal mancra que -
permanece una unidn anqgular entre la solapa terminal longi
tudinal y la solapa terminel lateral, pero que el . tridnqu-

lo interior de la sclapa terminal lateral se puede plegar

.
-
contra la solapa terminal longitudinal interior con el box

.

de transcurriendo paralelamente al borde frontsl.

11.- Embalaje, de acuerdo con las reivindicacig-

nes anteriores, caracterizado porque la solapa tcrminé} -
longitudingl interior esté prbvista de una linea de plégg—
dura auxiliar que parte del Anqulo posterior del emb?lgge
que se acopla a la solapa terminal lateral vy por la édal -
frente al corte estd marcado un sector plegable cont;a éa
solapa terminsl longitudinal interior. :

12.- Embalaje, de acuerdo con las reivindicacig-
nes antériores, caracterizado porque capas situadas una en
cima de otra de las solapas terminales laterales estén dig
puestas en forma escalonsdamente desplazada por los bordes
que parten de un punto anqgular y transcurren desplazadas y
en forme desplazada a modo de rayvos.

13.~ Embalaje, de acuerdo con las reivindicacig-
nes anteriores, caracterizado porque por el plegado de las
solapas terminales latersles se forman dos tridngulos de -
las mismas asi como otra solapa triengular de la solapa --
terminal longitudinal interior v porque con los bordes diri
gidos hacia la tira de plegadura o de soldadura estén uni-

dos entre si y a las solapas terminales longitudinales ve-

cinas.
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14.- Embalaje, de acuerdo con las reivindicacip-
nes anteriores, caracterizado porque las solapas terminales
laterales estén configuradas y plegadass de diferente manera,

para lo cual una tira terminal unida en parte a una dg la

2
Py

GOOA;
solapas terminales laterales estéd plegada hacia dentro, fue

308 °
ra del alcance de la tira de soldadura o plegadura y fépada

s o0

por la solapa terminal lateral subsiguiente. )

.
.
[
oo . *

15.- Embalaje, de acuerdo con las reivindiSagio—

—
v ea

nes anteriores, caracterizado porque la tira terminal hasg-

ta la altura de una linea de plegadura diagonal de la Tié_

° &
v @ ¢

LR . R v o
ma estd unida a la solapa terminal lateral contigua. *°°

@
al
PR

16.~ Embalaje, de acuerdo con las reivindicac%ﬁ—

B
.
P 1

nes anteriores, caracterizado paorque los bordes libres de
las solapas terminales laterales contiguos a las solapas -
terminales longitudinales exteriores estédn replegados fren
te al borde libre de la solapa terminal longitudinal, de -
tal manera que esta forma una tira de unidn sobresliente qﬁe
se puede unir a la solapa terminal longitudinal interior y/o
a las solapas terminales laterales.

17.- Embalaje, de acuerdo con las reivindicacig-
nes anteriores, caracterizado porque las zonas a unir entre
si del embalaje estén provistas de marcaciones activables
de soldadura o pegadura especialmente de color oscuro o ng
gro.

18.- Embalaje, de acuerdo con las reivindicacig-
nes anteriores, caracterizado porgque la solapa terminal --

longitudinal interior en el lado dirigido hacia el borde -

I
v
i
'
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frontal estd provista de una marcacidn de soldadura exterior
en forma de tira que pasa sobre toda la longitud de la su-
perficie frontal, la sclapa terminal lateral estd provista

de una marcacidn de soldadura gue eventualmente tapao%llgog
6% 3
¥ O

te de separacién y transcurre en el borde exterior estando

s s °
esr *

situada en el lado exterior, v que en el lado interior.de

s o

3
corte en la zona marginal exterior estd prevista una gontra
L3

L ] L3
re0 °

marcacidén y al existir un corte en la zona de unidn angular

9
L]

una contramarcacién en el lado interior.
*
P96 ¢ 3

19.~ Etmbalaje, de acuerdo con las reivindicagjones

a0 "

anteriores, caracterizado porque la solapa terminal %Fﬁi;—
: D
tudinal exterior, estando el lado frontal del embala;e paxr
. v, "
cialmente abierto y la tira de uniédn doblada hacia arriﬁa,
se puede activar junto con las deméds superficies a unir del
lado frontal del embalaje.

20,~- Embalaje, de acuerdo con las reivindicacig~
nes anteriores, caracterizado porque la tira aplicada como
cierre al lado frontal, esté configurada como tira adhesi-
va desacopléble que con los extremos estd alsrgada lateral
mente més alld del lado frontal del embalaje y que estd fi
jada en las paredes laterales.

21.- Embalaje, de acuerdo con las reivindicacig~
nes anteriores, caracterizado porque la tira de cierre es-
ta provista de un extremo de agarre sin pegamento.

22.- Embalaje, segdn reivindicaciones anteriores

caracterizado porgue habiendose previsto un dispositivo pa

ra la activacién de superficies a unir entre si por sold ady
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ra térmica, de un embalaje de lémina térmicamente soldable
especialmente l&mina compuesta, se establece un emisor de
rayos infrarrojos, cuya espiral infrarroja rodeada en par-

te por un reflector tiene en el punto focal del reflgctor
1{‘990
una distancia de las superficies a activar que es menpr, =-
s
que la distancia focal del reflector, de modo gue se ppede
oy
]
activar el mismo tiempo una tira de soldadura de un ancho

P
vea "

limitado. .
39

23.- Embalaje, segln reivindicaciones anteribres
wey -‘v
caracterizado porque debido a una configuracién adecuada -
n
o 4

. . . . :"‘0 (2
el emisor de rayos infrarrojos se extiende sobre varias es

3
s 2

e
taciones de un dispositivo de empaquetado, de modo que Yas
¢

"y
Y

superficies del embalaje a activar pueden ser activadas’ --
por el enisor de rayvos infrarrojos en las distintas esta--
ciones y también durante el transporte entre estas.

24.- "EMBALAJE DE CORTE PLEGABLE PARA OBJETOS EN
FCRMA DE PALITOS, PREFERENTEMENTE CIGARRILLOS".

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descritiva, que consta de veintiuna hojas, escri--
tas a mé&quina por una sola cara y de sus correspondientes

dibujos.
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