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| El invento se refiere a un tapén de cie-
rre destinado a botellas de infusiones, que puede ser
colocado sobre el cuello cerrado de la botella y que
tiene un disco de obturacién o de junta perfofable que
gueda liberado rasgando una parte de tupa gue obtura de
forna estéril y que estd unida en una sola pieza con el
tapon de cierre. .

Para cerrar bLotellas para infusiones se
conocen ya tapones de¢ cierre en los gue una parte de ta
pa rasgable cubvre el disco db obturacidn periorable hag
ta el momento de usar la botella de infusiones. Después
de sacar esta parte de tapa, la superficie de perfora-
cidén del disco de obturacidn se libera y éste tiene, pa
ra faciliter la perforacién, un punto de perforacidn
preparado én for:a de saliente moldeado éug ha de dis-=
ponerse de nmodo que al perforar no choque con la rebaba de
la botella de material sintético. Las botellas para in-
fusiones moldeadas mecdnicauente a partir de material
sintético y cerrcdas tienen, en la denoninada rebaba, un
refuerzo de material que puede originar,'al perforar en
esta zona, que so dificulte csencialmen%e la perforacidn
0 puedo provocar una deformucidén de la cdnmula. Se ha
propucsto ya, por cierto, posicionar irreprochablencente
el punto de prepafgcién preparado con regspecto a la re-

babe haciendo gue el tapdén de cierrc, el disco de obtura
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cion y el cuello de la botella presehten elenentos de
guia correspondientes que,'alineados en wna posicidn
especifica aseguren una posicién'irreprochable del pun
to de perroracidn. Sin erbarzo, la disposicidn de ta-
les. elementos de guia dificulta el curso de trabajo y
auaenta por vanto los gustos.

L1l invento parte del planteairiento de
problema de crear un tapén de cierre para botellas de
infusiones que tenga, respecto a las formas de realiud
cidn anteriornente conocidasg, wna simplificacidn esen—
cial en la fubricacidn como articulo en grandes series

y una nejora de las propiedades de uso. Lo caracteris—

- tico del invento ha de verse en que el digco de obtura-

cidn estd configuredo como picza colada o ‘hecha por in-
yeccidn y que la parie de tapa raszable tiene, en su la
do vuelto hacia el disco de obturacidn, al menos una
parte moldeada que Tforma, al quitar la parté de tapa,.
un saliente moldoado espocificamonfe en el disco de ob-
turacién. Una configuracidén de cste tipo del tapdn de
cierre ofrecce varias ventejas esenciales:

" 18,- la fabrioascidh del tapdén de cierre
se hace wds sencilla debido a la aplicacidn por inyocc-
cidén o por colada del disco de obturscion;

28,- 1 saliente moldeado de acuerdo con

el destino, que caracteriza el punto de perforacién, tie
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ne una vnosicidn definida con respecto al tapon de cie-
rre; | . .
3%.- la nasa de obturacién o de junta pue
de prepararse con superiicles estériles, de modo que al

rasgar la partce de tapa se presente wna superiicie esté-

-

~ril de perforacidn;

42,- el saliente woldeado del punto de
perforacidn se¢ gencra automdticamente al fabricar el dis
do de obturacidn. ‘

Couvio material para la formacidn del disco
de obturacidn puaden utilizarze las mds diversas masus

caucho-~eldsticas moldeables en un proceso de colada o de

inyeccidn. Unos resultados favorables pueden lograrse, pox

ejeaplo, con un caucho natural calandrado no vulcanizados
tenicndo lugar la vulcanizacidn del disco de obturacion
durante la esterilizacidn.

El tapdn de cierrc puecde fabricarse con-
venicatomente de material sintético; pero también de ma-
terinles wetdlicos, como alwainio, Jin embargo, por re-
gla generul parccc mds convenicnte y s econdmica la
utilizacidn do materiales sintéticos. literiales sinté-
ticos especlalimento adocuados son, por ojJomplo, policti-~
leno, poli (cloruro de vinilo) o polipropileno gue al
nismo tienpo pueden ser coldados irrcprochavlemente, Lob~

importente en una coaposicidn Ce este tipo de la uasa
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del disco de obturacién es que la parte de tapa pueda ser
soltable sin édherencia de la superiicie del disco de ob-
turacidn.
, ‘Puede ser conveniente ademds que la parte
5 de tapa rasgable y conformada de modo que obture el bLor-
de del tapén de cierre tenza en su lado interior, en ca-
lidad de parte moldeada, una protuberancia que deteriiina
la escotadura de perforacidén del disco de obturacidn.
En otra confisuracidén del invento puecde )
10 ser conveniente que el tapon de cierre pueda ser unido

de forma estanca a una proleng@cidn marginal del cuello

de la botella., Como wnidn estanca se considera aqui tan

. to wna unidn por soldadura como también un rebordeado,

. eventualuente utilizando un aro rebordeador adicional
"..15 metdlico o recubierto de material sintético.
A Como perfeccionamiento del invento puede

ser ventajoso cue el tapdn de cierre pueda ser cclocado
sobre ¢l cuello de la botella con una unidén por salto

S eldstico., Tal unidn por salto eldstico puede consistir
e 20 convenientemente en al menos un reborde de cierre olds

tico que puede encajar en una escotadwra de ranura del
cuello de la botolla o del tupdn de cilerre. In wna for-

EERY ma de realizacidn preferida, el tapdén de cierre pucde
,3_‘q tener un reborde de cierre eldstico amular interior que
25 puede enclavarse contra un borde entallado del cuello de
—50-
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la botella. La utilizacidn de una unidn por salto elds
tico de este tipo representa un seguro adicional del cie
rre.

Un procedinmiento conveniente para la fa~

bricacién de un tapdén de cierre del tipo descrito pucde

realizarse de modo que el disco de obturacidn se inyec-
ta en el tapdn de cierre, y que la tewperatura del pro-
ceso de inyeccidn sc elige tan alta que en el disco de
obturacidén se produzcan superficies estériles. Parece
posible, por ejemplo, una teuperatura de 1302C que, des-
pués del secado del compuesto de caucho, da como resulta
do una superiicie estéril del disco de cierre. |
Dado que con la conformacidn simultdnea
de la escotadura de perforacidn durante 1a inyececidn del
aterial del disco de obturacidn se ascgura wna orienta-
cidn exacta de'posicién del saliente moldcado de perfora
cidn con respecto al tapdn de cierre, un tapdn de cierre
de este tipo puode ger alineado scneilla y ventajosenente
con respecto a la rebaba de una botelia de material sin-
tético con ayuda de elcucntos de guia adiecionales en el
tapdén de cierre o en la botella de infusiones, de mene-
ra que rosulta posible un proéeso de cierre mecdnico del
tapén de cierrce con respecto a la botella, encontrandose
el punto de perforaciéh pbreparado c¢n el disco de obtura-

cion con seguridad al exterior de la rebaba o deuds zonas
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superficiales indeseables de la botella de infusiones.

Tales elementos de ¢uia pueden ser ven-
ta josamente sectores adaptados al tapdén de cierre, por
lo menos unilateralmente, o previstos en la parte del
borde de 12 botella para infusiones,

Bn ¢l dibujo estd representado esouend-
ticamente un ejemplo de realizacidn del ijeto'del in-
vento, del que resultan carceteristicas adicionales del
invento, mostrando: '

La figwra 1, una sceceidn a través de wn
cierre con las carzcteristicas del invento;

la fizura 2, una vista en planta sobre el
tapén de cicrre segin la figura 1.

¥n la figura 1 se reconoce wa botella 1°
de infusiones hecha de material sintético, cuyo cuello
2 de vpotella estd cubierto con un tapdn de cierre 3 de
material sintético que tiene una parte de tapa 4 rasga-
ble. Dste parte dc tépa 4 estd unida convenicntenente a
una pieza de asidero anular 5 y esté insertada, por lo
demds, do forma que cierra herméticamente el borde y for
wando wna pieza con el tapén de olerre 3.

Bn el ludo superior 7 dol cievye de la Lo
tella 1 de infusiones sc encuentra w disco de obtwracion
6 formado por inycceidn o coladu de un materizl de cou~

preasto de cauclio cue penetra on una protuberancia & unida
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por moldeo a la parte de tapa 4. Debido a ello se for-
na, al rasgar la parte de tapa 4, el punto de perfora-

cién preparado., Para facilitar el raszado de la parte

‘de tapa 4 enteriza con el tapdn de cierre, en la ranura

16 anular puede estar configurada convenientemente una
punta triangular (punto de rasgado).

In la superficie de pared interior del
tapdén de cierre 3 se encuentra un reborde ¢ de cierre
eldstico que s¢ enclava en un borde 10 entallado del cue
1lo 2 de la hotella en una escotadura correspondiente de
ranurdg. £n el tapdn de cierre 3 est5 prevista ademds una
parte de pcstaﬁa 11 que puede ser unida de Torma estanca
a una pestaia de borde 12 adaptada correspondientemente
del cuello 2 de le botella, bien directamente por solda~
dura, adhesivo o similar o bien indirectamente utilizan-
do un aro rebordeado.

En el tapdén de cierre 3 y en el cuello 2
de la botella pueden convcnieﬁ%ementq estar dispuestos
eventualnente elecuentos de guia, no visi?les en el dibu~
jo (figura 1), que aseguran wna fijacidn irreprochable
de posicidn de estas partes durante el proceso de cierre
del tapdén de cierre, de modo que el punto de perfpracién
preparado sc encuentra 2l exterior de una rebaba 13 6 de
otra zona superricial indeseable de la bvotella 1 de in-

1siones,
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8 botellas para infusiones. Del misno modo

La figura 2 muestra, en calidad de elemen-
tos de gula 14, 15 para la alineacién mecénica durante la
operacién de cierre; sectores de borde adaptados situados
simétricémente en el tapén de cieire 3 ¥ en una parte de
borde del cuello 2 de la botella.

La aplicacién del invento no est4 limitada
pueden confi-
gurarse también botellas para medicamentos de diversos
contenidos, cuyo contenido ha de sacarse a jeringas a

través de cénulas,

REIVIKDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de nove-
dad se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Modelo de Utilidad en Espalia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1é,~ Un tapbén de cierre para botellas de in-
fusiones, que puede ser colocado sobre el cuello cerrado
de la botella y que presenta un disco de obturacién o de

junta perforable que queda liberado rasgando una parte de
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-tapa que obtura de forma estéril y que estd unida en
una sola pieza con el tapén de cierre, caracterizado
porque el disco de obturacién o de junta estd configu-
rado como pieza de colada o de inyeccién y poroue la

. 5 parte de tapa rasgable presenta, sobre su lado vuelto

hacia el disco de obturacién o de junta, al menos una

pieza moldeada que forma, al quitar la parte de tapa,

un saliente moldeado especifico en el disco de obtura-
cién o de junta. .

10 28,- Un tapén de cierre segdin la reivindi-

cacién 18, caracterizado porcue la parte de tapa rasga-

ble y conformada de forma estanca en el borde con el ta-

pén de cierre presenta sobre su lado interior una protu-

berancia que determina la escotadurg de perforacién del
’ 15 disco de obfuracidn o de junta.

8,~ Un tapbén de cierre segdén las reivindi-

. v caciones 12 § 28, caracterizado porque el material del
T disco de obturacién o de junta es un caucho natural no
Cooe vulcanizado,

::«- .20 48,.- Un tapén de cierre segin la reivindi-

cacién 12, caracterizado porcue el tapén de cierre estd

hecho de material sint4tico.

. or 5.~ Un tapén de cierre para botellas de in-
O fusiones.
, 25 Tal y como se ha descrito en la Memoria que
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~antecede, representado en los dibujos gque se acompafian,

Y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas

a mAquina por una sola cara.

5 | Madrid, 23.DIC.197
' | " P.A,
Fernando de Eilzabugy
Por Pedey. 4
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