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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
P O R  V E I N T E  A R O S  

E N E S P A Ñ A
so lic itada  a favor de D. Amadeo Foe Esteva, de naciona- 
lidad española, domiciliado en Valencia, Galle de Colón, 
na. 20

p o r
"NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE RELLENO 

PARA. COLCHONERIA Y TAPICERIA*

M B K O R I A  D E S C R I P T I V A
a s B C B z e s s a N B C K t c c s s a c a e s t s B í i B í E z c :

El invento a que se re f ie re  l a  presente memoria 
t ra ta  de un nuevo procedimiento in d u stria l con e l cual 
es posible obtener un nuevo tipo de relleno especialmen­
te  indicado para colchones, almohadillas y tap ice ría  en 
general.

E l relleno, obtenido siguiendo e l proceso de fa -
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bricación de que a oontinuación trataremos ofrece la  par 
tieu laridad  de s u s t i tu ir  con ventaja a la s  borras, mira- 
guanos y lanas, que vienen empleándose actualmente, reu­
niendo propiedades de tan ta  importancia o cano son la  de su 
abaratamiento en los costes, abundancia casi ilim itada 
o posibilidades de cu ltive por tra ta rse  de m ateria vege­
t a l  la  básica u tiliz a d a  en e l  proceso, y no es ta r su je ta  
a  importaciones, más la  que se deduce de dejar lib re  pa­
r a  otros usos o aplicaciones te x ti le s  la s  m aterias que 
ahora se emplean con estos fines de re lleno .

Come anteriormente hemos indicado, la  base del 
procedimiento reside en la  preparad ón y tratamiento de 
una materia vegetal muy abundante y de escaso valor in ­
d u stria l que se cria en terrenos húmedos t a l  como en te ­
rrenos pantanosos y en la s  o r illa s  de los r ío s . Nos refe  ­
rimos a la s  plantas c ie n tif i  cament e denominadas typha an 
g u stifo lia  y typha la t i f o l ia ,  conocidas vulgarmente con 
e l nombre de espadaña. Por lo  que respecta a España, es- 

, t a  p lanta de la  especie tifácea  se cria  también abundan­
temente por lo  que no hay problema para su obtención.

El nuevo ¿procedimiento objeto de la  invención 
comprende una primera fase en l a  que se teman espadañas 
después de su recolección, almacenado y selección t r i t u ­
rándose adecuadamente en la s  máquinas apropiadas, pasan­
do luego a la  segunda fase en que se peinan o cardan tam­
bién mecánicamente para darle la  esponjosidad necesaria.

Una yes preparadas la s  fib ras según la s  dos fa ­
ses precedentes, se procede a su secado mediante lámpa­
ras de rayos in frarro jos eonetiéndolas a una temperatura 
aproximada entre los 8o a 100a, durante e l tiempo necesa
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r io  para su deshidratadón, consiguiendo con e llo  e l au­
mento de su volumen y la  eliminación de las  materias ex- 
traRae.

De^uás de lo  expuesto habíamos obtenido una ma­
sa vegetal fib rosa  y esponjosa, de gran volumen y poco 
peso, que aunque se comprima, no se apelmaza y se enduren- 
ce, sino que por su elastic idad  se esponja de nuevo a l  
cesar la  presión, resultando blanda, suave, imputresci­
ble y de una duración prácticamente ilim itada, o sea con 
todas la s  propiedades exigibles a su aplicación cono re ­
llene  de colchones, almohadillas y tap icería  en general.

Por último, conviene dejar constancia de l a  po­
s ib ilidad  de variar en e l  proceso los medios mecánicos o 
manuales con que se lleve  a  cabo, la s  clases de objetos 
de colchonería y ta p ic e ría  a que sé aplique y aquellos 
otros de ta lles secundarios que no sean capaces de a lte ra r  
los fundamentos básicos del invento, que se exponen en lá  
siguiente

N O T A
Los puntos nuevos y de propia invención que se 

presentan para que sean objeto de reivindicación en la tpresente Patente de Invención, son:
18.-Nuevo procedimiento de fabricación de re l le ­

no para colchonería y tap ice ría , caracterizado porque 
primeramente se procederá a l a  tritu rac ió n  de plantas ti-t 
fáoeas vulgarmente conocidas con e l nombre de espadaña, 
previamente seleccionadas, procediándose luego de esta 
tritu rac ió n  a l  peinado y cardado mecánico de la s  mismas 
hasta convertirlas en una masa fib rosa, la  cual se d e sh i­
drata posteriormente sometiéndola a la  acción ca lo rífica
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de rayos in frarro jos a una temperatura que oscila entre 
los 8ce a los 1003, cuyo tratamiento durará e l tiempo ne­
cesario para la  eliminación de humedades, hasta lograr 
e l aumento de volumén y la  supresión ge materias extrañas.

2§.-"NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE RELLE­
NO PARA COLCHONERIA Y TAPICERIA", de conformidad en un 
todo en lo  esencial y fines industria les a lo  descrito 
en la  precedente Memoria D escriptiva.

Esta Memoria consta de CUATRO hojas e sc rita s  o 
mecanografiadas por una sola cara a doble espacio y en 
74 lín eas .

Valencia, 20 de Marzo de 1956 
Por autorizacián-del-interesado.
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