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PATENTE DE INVENCION QUE POR VEINTE ANOS SE
SOLIcITa EN #8Pafla, A FAVOR DE pofA MARIA DEL CARIMEN DE SI;}fA
ViEL 1300, de nacionalidad espadola, residente en Mﬁd}id, calie
A9 Francisco Navacerrada, 5, por: "HMETODO PARA LA FAgZRICACION
DE PARCHUES ¥ 30 DISPOSITIVO CORRESPONDIENTEM,
&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&%&&&&&&&&&&&&&&&Qﬁﬁ&&&.&&&&&
MERORTIA

La Patente de Invencibn aque se refiere la
presente memoria, esté destinnda a garantizar la propiedad y
sxplotacién exclusiva on todo el territorio espafiol y sus po-
sesionss, A 1 objeto de la misma, consistente en "METODO PARA
Li PASRICACION DE PARCHES Y SU DISPOSITIVO CORRESPONDIZNTE",

El invento se raficre a la parte que afecta
al parvhe en si ¥ a la aplicacién del mismo o modo de adherir-
lo a la cémara, '

El parche que seé adquiere en el mercado con-
siste siwplerente en una pleza de caucho vulcanizado, de for-
mn ovalada y con bordes biselados y, en cuanto a su aplicacién,
&sto se pega 7 la parte afectada con disolucibn, quedando el
neumdtico con un pequefio abultamiento.

Bl parche tal como hoy se aplicn constituye

mds blen un redio de solucionar el pinchazo en el momento,
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pués dehido al efecto del calor de la rueda en marcha, frecuen—
terente se despegan y en el mefggr de los casos, cowo no ofrecen
soguridad, lo normal es vulcanizar la cémara,

El procedimiento de vulcanizado, que és perfecto,
tiens el inconveniente del gasto que representa la reparacibn y
de tenor que desprenderse de la cAmara durante cierto tiempo,

El nuevo parche gue presentaros, en si es un hue-
vo sistema de vulcanizacibn, que la hace el wsuario con sus pro-
pios medios, revarando la cdmara en cualquier parte, igual gue
si pegara uﬁ parche, pués debido a la disposicién de 8ste, por
las piezas que lo componen y el método dv aplicacibn, llegan a
fundirse parche y cdmara de modo tan perfecto, que se consigue
una vulcanizackédn,

DESCRIPCION DEL PARCHE.-El parche a que se refiere esta Patente,

ostd constituido por tres piezas suverpuestas, la ds abajo, la
que se adhiere = la cflmara, es de caucho virgen sin vulcanizar,
laminada en un milimetro de espesor; otra pieza es una tels en-
gomada que lo r:sguarda en una pequefia lata - la otra la cons-
tituye un cartén, Aispuesto en la parte superior., Antes de apli-
car el parche, el cartén se impregna con un liquido elaborado a
ba se de la siguiente férmula que, en su expresibn cualitativa
y cuantitativa, es asi:
' 1 lilrOecassssncsssseessesenrgua

125 gramoSeeesesssssesssesessClorato potdsico

500 " tiieencssscesssescenzufre

200 " iieeiiieceescsesssssalitre

25 " fiseeesessssssesesacola

MONO DE ENPLEO DHE HESTE PARCHE.~ Después de lijada la cdmara por

la parte pinchada, se despega la tela que resguarda el parche,
aplicando el trozo de caucho Jjustamente sobre la parte pinchada;
despuds con el gato de sujeccién sc aprietan los bord:s de la

lata, y una vez apretado fuertemeonte se prende una cerilla sobre
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8l cartén, dejando a §ste arder hasta consur-irse totalrente, so-
l¢ resta dejarlo enfriar y, uns vez fria la la latis, se suelta
el gato y nparece el parche fundido y vulcanizado con las mismas

garantias gue en un taller de reparacién.

REIVINDIGOCAGCIORNES

Los puntos nuevos que so presentan para que sean
objoto de reivindic:icién en la presente meroria de Patente de
Invencién gque por VEINTE afics se solicitn en Espafla sont

12,- Método para la fabricacidn de parches y su
digpositivo correspondisnte, caracterizado, por consistir el par-
che en tres éiezas suparpuestas, una de caucho virgen sin vulea-
nizar, otra de "etal, y otra de cartén, al que se aplica por ime
pregnacifn una composicién quinica adecuuda segln férmula y mé-
todo,

29,~ K8todo para la fabricacibén de parches y su
disposiiivo correspondiente, caracterizado, porgue colocado el
parche desc ito en la recivindicacién anterior sobre la clmara,
el método es que irpregnado previamente el cartén con el 1igui-
do a que alude 1. reivindicacidén anterior, para conseguir la vul-
canizacibn, se prende el cartén hasta consurirse; el parche, su-
Jeto por los bordes de la lata, hasta su enfriamiento, hace de
rocipiente de recepcién hasta la fusidn.

32,~ Método para la fabricacién de parches y su
dispositivo correspondienie, car-cterizadas, las anteriores rei-
vindicaclones porque el liquido conque se irpregna el earﬁbn esté
constituido por los siguientes ingrodientes, y composicién, un
litro de agua; 125 graros de clorato potésico, 500 gramos de azu-
fre; 200 graros de salitre y 25 gramos de¢ cola,

42,- Método para la fabricacibn de parches y su
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dispositivo correspondiente,
La presente Memoria consia de CUATRO HOJAS y de
SETENTA Y SIETE LINEAS mecanografiadas a doble espacio por una

sola cara,

tiadrid, 21 de Enero prl«eﬁé/fl\
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