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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l ic ita r   ̂j

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

en

E S  P A Ñ A  
por VEINTE años,

por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS 

AUTOMATICAS PARA LA FABRICACION DE PASTAS 

ALIMENTICIAS".

a nombre de:

Don Adolfo Saenz de Adera, de nacionalidad 

española, 

domiciliado en:

OVIEDO, Almacenes Industriales 14.
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El objeto de la  presente so lic itu d  de Patente de 

Invención se r e f ie r e  a perfeccionamientos en las maquinas au­

tomáticas para la  fabricación  de pastas a lim enticias, que mo­

d ifican  esencialmente lo  conocido a este respecto y en esta
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aplicación hasta hoy, proporcionando como resultado indus­

t r ia l ,  prensas automáticas dotadas sobre sus similares de 

las ventajas siguientes:

a . —Funcionamiento continuo.

b . -Batido más perfecto mejorando la  calidad del 

artícu lo  fabricado.

c .  -Menos peso propio y menor ocupación de espacio.

d . -Mejora del rendimiento.

e . -Disminución de mano de obra, y

f .  —Abaratamiento de la  elaboración y producto

fin a l.

En e l adjunto plano, para fa c ilid ad  de la descrip­

ción, se ha representado una prensa construida de acuerdo 

con los perfeccionamientos que se preconizan, lo cual se da 

a t ítu lo  de ejemplo y sin carácter lim ita tivo  alguho por lo 

tanto.

La figura 1, representa un corte e supiemático en

planta.

La figura 2 representa un c orte en alzado según 

A-A de la figura 1.

La nueva prensa automática continua de cilindros 

horizontales que se describe, se compone de un d ispositivo  

-1- destinado a d is tr ib u ir  e l agua y la  harina como materias 

primas del a rtícu lo  a fabricar que recibe e l movimiento del 

e je  -2— de la  amasadora -3—, Esta amasadora -3— está situa­

da en e l mismo plano horizontal que la  amasadora -4- pero 

normal a la misma y con un eje -5- provisto de paletas te ­

lígeramente inclinado para hacer avanzar a la  masa,-al igual 

que las paletas -7— de la  amasadora ns 3-, hacia e l c ilin dro  

-8— situado en un plano in fe r io r  con respecto a la  amasadora 

-4—. En la  amasadora -3-, y sobre e l e je-2- se monta una he-
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l ic e -S -  alojada en una pieza de forma tronooconica -10-,con 

una cámara de re fr ige rac ión  -11- y sobre el fondo de la  mis­

ma una r e j i l l a  -12- por la  que se hace pasar la  masa a la  

amasadora —4—, y esta a su vez, por e l o r i f ic io  -13— la  ob li
ma una r

40 ga a entrar en e l  c ilindro -3-, donde e l husillo  -14- la  ha­

ce Pasar a la  cabeza d e l c ilin dro  o portamoIdea -15- por e l  j

o r i f ic io  -16—. En la  amasadora -4- , herméticamente cerrada ;

45 las burbujas de a ire  entre la masa y obtener así mejor pas- 

t if ic a c ió n . En e l  cc ilindro  -3-, y en su parte central, hay

per la  boca -19- por donde se puede extraer nuevamente des­

50 tor- roscado a l p ivote *-21- del hu sillo  -14-. Un solo motor : 

-22- da movimiento a toda la  máquina. La caja de engranaje 

-23- transmite por su eje -24- montado sobre rodamientos a & 

bolas, e l movimiento al hu sillo  -14- que embraga con las ca-  ̂

bezas -25- del eje-24- a la cabeza -26- del husillo  -14- so- f

55 bre la  que se monta e l cuero que s irve  para c ie rre  hermétí- ^

co de la  cámara de vacio -27- Para dejar independiente e l  j 

eje-24- del h u a ilílo ,-1 4 - en la  boca de l c ilindro -2S- se j,

rosca la  cabeza -29- con su tapa -30- de los rodamientos a ^

bolas. En e l eje -24- -  la  corona -31- transmite e l moví- § 

60 miento a l e je  -32- por una cadena -33- y e l engranaje coni- j 

co -34- da movimiento a l e je  -5-, y a su vez, e l  eje -32, ¡

hace mover a l e je  -2- con las coronas -36,37- y la.cadena. !

-38-. Toda la  máquina va montada sobre un bastidor -39- y 

forrada con una chapa sobre la  que se sitúa e l cuadro de mandc¡

65 de la  misma.

una cámara de re fr ige rac ión  -18-; la  h e lice  -14- se monta

enroscando e l tapón en forma de uña -20- mediante un extrac-
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El agua y la  harina, como materias primas, d is tr ib u i­

das y dosificadas por e l d ispositivo  -1-, deaoienden a la  ama­

sadora -3- empezando e l  primer amasado de la  masa de ambos ele* 

mentes siendo trabajadas por las paletas -7 - y transportados 

70 hasta la  h é lice  -9- que ob liga  a la  masa a pasar por la  r e j i l l a  

-12- a la  amasadora -4- que está herméticamente cerrada y sien­

do en dicha cámara donde por mediación del o r i f ic io  -17- se es­

tablece e l vacío, tanto en dicha amasadora como en e l c ilin dro , 

para extraer de la  masa e l a ire  que de otra manera e x is t ir ía  

75 en forma de burbujas entre la  masa siendo e llo  un perju ic io

Para la  pasta compacta que se pretende obtener. En la  amasadora 

-4- y por medio de las paletas -6-, que continúan mejorando e l 

amasado obtenido en la  amasadora -3-, se hace avanzar la  masa 

hacia e l c ilin dro  -S-, pasando éste por e l o r i f ic io  -13 y que 

8C husillo  -14- transporta (a la  vez que perfecciona e l amasado 

anterior) la  masa hasta su salida a l portamoldes -15- conver­

t ía  ya la masa en pasta dispuesta para secar.

Descrito suficientemente el objeto de la  invención, 

así como la  manera de rea liza r lo  prácticamente, debe hacerse 

85 constar que la  misma es susceptible de cualesquiera modifica­

ciones de d e ta lle  que no alteren su fundamento.

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de esta Patente de Invención por vein- 

90 te años en España, son los siguientes!

lo.-Perfeccionam ientos en las máquinas automáticas 

para la  fabricación  de pastas alim enticias, caracterizados por 

la  disposición en un mismo plano horizontal, pero normales en­

tre  s í ,  de dos amasadoras, de las que la  primera es mas corta 

95 que la  segunda y posee en unsextremo un d ispositivo  d is t r i-
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m M . r  3 .1  - 3 1 .  y 1" ^  ;

en .1 cuerpo o a rtes . 3. m "Csma ^  ^  ° °  i

y bate por medio 3 . P^etos ^ " d a r ia s  a a" . j "  ,

1 .  masa hacia .1 otro extreM, en el .a .  ae monta un d is ^ a i-  

K .  t i v .  3e empuje compuesto P -  a .  he lico ide q C  en c°mbina- 

ci¿n ccn ana r e j i l l s  ob liga  a la  masa a psssr a la  segunda^ 

a s a d e ra . e s t ^ o  dotad. .1 eaarp. 3.1 he lico ide 3e ana ea-

niara áe Yeffi8oys.oion.
go.-Perfeccionamientos en las maquinas aatomaticaa 

105 para la  fabricación 3e pastas alim enticias, caracterizados 

porque la  segunda amasadera es cerrada y est¿ dotada de un 

o r i f ic io  por e l  que se Practica una aspiración eliminadora 

de burbuja, en la  masa, a c ió n  que se transmite asimismo .1 

h .lico id e  de transporte, batido y a s c o , situado inmediata- 

110 mente debajo, y en e l  mismo plano v e r t ic a l,  a l  c a l  °as ^  

mas. desde e l  fin a l de la  segunda batidora y es impulsada 

hacia hacia 1" h ° c  Ce = " " 3 .  o pórtamela., adecuado para

obtener e l tipo de pasta deseado.
3 0 . -Perfeccionamientos en las maquinas automati

115 cas par. la  fabricación de pastas alim enticias, caracteri­

zados porque .1 hu sillo  de transporte y empuje recibe e l 

movimiento por embrague con .1 eje de un. caja de engrana­

j e . ,  que a su vez lo  transmite, per medio de PiKones de.ta- 

. . s  y cadena. ...combinación con grupos cónicos, a toda la  

12. máquina en la  qua. aón cuando e l  c ilindro  consta de do.

euerpos, roscado a l uno en .1 otro al igual que .1 husillo  

embraga con e l  e j .  motor, reaultan piezas so lid a r ia , dos a 

dos apoyada, sobre e l  bastidor, lo que Permite un rápido y 

f í c i l  desmontaje en la  Parte fundamental de la  máquina.

125 4S .-PEmECCIONAMIEKTOS EN 1AS MAQUINAS AUTOMATICAS
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PARA LA FABRICACION DE PASTAS ALILENTICIAS.

Tal y cm . se ha dicho en la  memoria que antecede,

representad, en e l Plan, que se acompaña, y Para los f in e , 

que se han especificado*
Consta la  presente memoria descrip tiva  de seis ho 

ja s , escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, 21 de enero de 1956
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