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& nombre de SOCIETE ANONYME POUR TES APPIICATIONS DB
3'BIEQTRICITE ET DES GAZ RARBS, ETABIISSBMENTS CLAUDE-
PAZ BT SIIVA, entidad francesa, establecida en 8, Rue
Cognaog-Jey, Paris, Prancia, por:

"MBJORAS INTRODUCIDAS N K1 (BJETO DB T4 PATENTE
PRINCIPAL" ndmero 224,057, solioitada el 20 de
sqsts.ambri de 1955, por: "tejorass introdncidas
en la febricacidn de eleotrodoe ectivados pare

ldmparas de descarga’
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Bn la solicitud de patente principal
Ne 224,067, del 20 de¢ septiembre de 1955, ee desori-

be un procedimiento para la fabricscidn de une 1€mpae-
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re d® descarga eléotrica cuya atmdsfera de dsscarge pre-
genta, en funclonamiento normal, una presién sbsolute gu-
perior a 0,6 kg/am®, cuye envolvente es de¢ materiel vi-
treo de gran contenids de g{lice y en 18 gue 81 mencg un
electrode oe’cmisoz ¥ 1leve una pleza de metsl refrecta-
rio provista de meterial emisor, siendo obtenido este me-
terlal emisor a partir de unm sustancla sctivante gue pre-
sente un punto de fusidn superior a 26002C y que no de
origen, en 6l curso de la formacidn de dicho elecirodo,
nds gue & productos 48 loa gque, aquéllos gue 10 8on ga-
860808 en las condiociones de su prodnccidn, tienen un
punte de fusidn superior a 260020, siendc medidas eatas
temperaturas de fumidn en las condiciones, de presidén por
ejenplo, & las gue eatas suetancias y productos estdn go-
metidos durante la fabriocacidn de le 1€mpara,

Bn esta definicidn de le sustencia activan-
te, no se comprenden en le "formpmcién del electrodo” lasg
descargas & la2g gue ae some%on.a veces 10s el® atrodos &n-
tes de 8su puesto en servicio normal con el fin, por ejem-
plo, de tranaformar une pegnefie parte de loe dxidos aloca-
Iinotérreos gne 1os activen en metel alcalino-térreo,

Bate procedimiento, segfin la solicitud de
ratente prinoipsl, se carsoterizs por el hecho &e que 12
sugtancia activaente es depositads sobre diche pleza en es-
tado de suspensidén en un 1fquido, y por el hecho de qune
o1 Jdesgneificado de la ldmpara y 1la formacidn de su o gus

electrodos enigores son efectuados llevando el conjunto de
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la ldémpara & una temperatura superior a 902G, por ejem-
Plo colocdniola en un horno, haolendo el vacio y/o bafidn~
dola interiormente con un gas inerts, siendo montado en
egte momento el eleoctrodo en la ldmpara de descazga,

la presente solicitud se refiere al oceso
en gue el eleactrodo obtenido por el prooedimianté ante~
rior, lleve uns parte metdlica deaprov ista de msteria emi-
gore y, entre ssta parte y el ple o el extremo de la envol-
vents, gue soporie dicho electrodo, uns pieza de metel re-
frectario, que presenta interstiocics capllares gue contie-
nen la meteric emisora, #std carmoterizade por el hecho de
qu'. diche pieza de¢ metal refrsoterio estd formsda por el
errollemiento en espirel 4e una ointa, 0 46 varias cintae,
d® un migmo metsl o de varios meteles, estanio colocade
la materia emimora en interstiolios situados entre lae es-
pires del errollamiento y esybre una perte de ls superfioie
externs de la pigzalr

Jos electrodos ae{ aotivados eolemente so-
bre une parte de su superficie han gido propuestos pars
la oonsetitvcidn de les 1émpaeres de vapor de merourio bajo
alta presidn; le parte deasprovistz de meteria emisora eatd
entonces més proxima 21 otro electrodo de la ldmpers gue
le pieza que contiene la meteris amiacra; Cnando se en-
olende une lémpara de este tipo, la descarge se osba en-
tre lae plezse gue oontienen la materis emleora ya que,
en ests momento, &l desaense de la caida de tensién en

los electrodos, debldo & le materis emliscre, compsnsa
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ampl ismente ¢l suplemento d¢ distzncis entre estas ple-
sas, con relacién & las pesrtes deasproviestas de meteria
emlscra; katn descarge se¢ inlcie en forma 4e¢ ung descar-
g de efluvics, pero se tranaforma casi inmedistamente
en descerga en arce; 1t presidn de vapor d4e mercurio es
todavia peguefia cuando comienza la descarge en aroo.

Cuende, a continuacidn, se eleva la tem-
peraturas de le ldmpare, la ceida de tensidn en la colum=
ne positiva aumenta & causa del aumentc de la presidn
de vapor de merourio; adem€s, las partes sin materis
enisora se calientan por conduceidn del calor, que la
ornida de tensidn en loa electrodos libera sobre ise
plezas que contisnen l& materis emisora, Por estas dos
razones, 1& mancha catédica se f£ija 81 cabo de un oler-
to tiempo sobre el extremo de cadas una de las partes ein
meteries lmisora;

Mexoceld a este transferemcia de la manchs
catédica, los electrodos se vaporizan poce; &l princi-
ric de la puasta en régimen, la descergs se produce so-
bre las piezss con materia emisore gue, estande activa-
dae, sgnantan bien los homberdeos idnioco y cleotrénioo;
Durante &1 funocionemiente normal de la 1€mpara, los ex-
tremoe de las partes sin materia emisora son llevados &
una temperaturza conveniente suficientemente elevada para
que enltan sbundantemente electrones, pero no tan el¢va~
da hsste el punic de gue el tungsteno de estas partes
8¢ vaporice netamente & le presidn de merourlo gue en-
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tonoes reine; en 1o gue se reflere 2 laa piezas que lle-
van materia emisora, éstas no son Ilevadss a una tempera~
tura tal que seen lugar 4e une vaporizacidn; en efecto,
le mancha catddica y& no se produce sobre ellezs y eatén
unidas al asiento de la manchs catéddfca por toda l1a lon-
gitnd de leas partes ein materis cmisora;

Ia conatituclén segin la presente solioi-
tud de 12 pleza provista de egte materia emisora, da &
esta pleza un& gran ompacidad calorifiom pare un temsfic
vequefio, ofrece a la meteris emimora una gren superficie
de fijacidén y permite localizer la materia emisora en el
emplazamiento née favorable para la conservacién de la
meteria emisora, BEsta constitncidn permite construir oa-
pas emligoras délgadau agegurando al propio tiempc una gran
resexve de meteria; aiendo estas cspss delgadas, ofrecen
uns buens resglstencla a los esfuerzoe debidce & las des-
cargas; Beta constitncidn permite también evitar gue 1a
parte periffrics de la superfioie externa de dicha piesa
estd provigta de materia emlsora; 1a materle dispuesta so-
bre eete parte de superficie serfs arrancsia progresiva-
mente por la desecargs y formarfa menches sobre la pared de
1= lémparﬁ.

Preferentemente, dichas pieza formesda por &
arrollemiento de une cinta, 0 d¢ wries cintas, es atrave-
gada por uns varilla que se extiende en la direccidn de
donde viene ls &qeearga; Por ejemplo, se enrolla la ocinta,

¢ las cintes, glrededor de la varille.
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Para hacer comprender mejor el invento, se
describen & continnacidn dos formss de realizacidn que
ge han representado en el dibujo adjunto en el que:

-las figuras 1 y 2 representan esguemdti-
oamente, respectivemente en vigta de frente y 3¢ perfil,
una primera forms de realizaocién del invento;

-~la figure 3 represente ssguendticamente
una variegnte de la forma de la ocinte antes del arrolle-
miento;

-1a ﬂgura 4 repregenta emquendticomente,
viaste de perfil, une segunda forms de rcalizacl&n..

El electrodo representalo en las figuras
1y 2 1leva una cinta, 1, de¢ metel refractario, por ejem-
Y10 de tungsteno, téntalo o molibdene, arrolleda alrede-
dor de une varfille 2 de metal muy refractaric, tungsteno,
por ejemplo, Un extremo 3, &e la cinta 1, ha sidc solda-
80 & la verille 2, después @e he enrolledo la ointe de
manerg que oongtituye una sspecie de ollindre 10, ouyes
bases 8, 9 estdn formadms por 10e bordes de 1a clnta’. n
arrollemiento 10 presents una ocapacilad omlor{fioca gren~
de con relecidén & la superficie externs; 10 gue es ven-
tajoeo porque asf{ no se calienta denseiado en @1 ubadg;
sdends, ofrece uns superficie &e cinte relativemente
grende con relscidn & su voldmen, lo gne permite dispo-
ner le reserva de msterie emisora en cape delgaide, y por
tanto aihnrontc‘.

Un extremo de la varilla 2, el represen-
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$ado a la izguierda en la figurs 2, oongtituys 61 so-
porte del electrodo; eatara Soldado & una oints delgalds de
molibieno ¢ue se unird de forms estanca en uno de los
pies de la envolvente de le lémpera, Hl otro extremo 4,
estd redondesdo; sobre éste se fijerd le manchs catddics
cuando la lémpera funoiona en régimen normel, o eeté prd-
xine & s régimen normel,

Para proveer (e materia mmisora la piezs
formada por el errollamiento de ls cinta 1, se deposits
en sus beaes € y/o 9 una suopensién de sustancia acti-
vante que dard origen & la meteria emisora, por ejemplo
le suspsneién de carbonmto de calcio en mocetato Ae buti~
le deserite & t{tulo 48 e¢ienyTo en 1z patente prinoipsl;
pusde tanbién depositsrse cuslquier otra snepeneidn, por
ejemplo que contenga una sglomerants, o bien con dxide de
oalcio o torio en lugar de carbonzto de oalolo; Un poco
de la anop;nuién queda en les buses 8, 9, pero la mayor
yarte se infiltra en loa intersticios 5, que existen en-
tre lss espiras ques forma la oinxa; as{ ge obiiens, dee~
pués ds transformecidn de le sustencis activente en ma-
teria enlsora, uns reserva de e¢asta dltima, adherente y
en oantidald relativemente importente, Punede ser ventajo-
80 no colocar suspensién nl entre las espires centrales,
préximse a 1& varille 2, ni en 1a superfiocie persiférioa
de 12 pieza, es decir en l& snperficie aproximalamente
eilfndrica formada por lﬁicara externa de la dltime es-

Pira de le ointa, No se provee la zons central de mate~
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ris emiscra porque, Adurante !J: funcionamiento normel, esta
zone es 12 mds celiente de la pieza 10 & causa 48 ls pro-
ximidad de la varilila 2; tempoco ss proves le snperficie
pexiférica de 1o pieza 10 de meteris emissra porgue ésta
no estaria protegide contra el bombardeo en gste sitio y
serf{a rdpliamente pulverizads,

" #1 éxite de calole y carbonato de calcio,
que tienen temparaturas e fusién elevadss, permanecen en
st sitio durante la fabricacidn 'B.cl electrodo y poetexiox-
mente y no llegardn & ensnoiar les superficies gue no se
degoa provesr de materia unl.,eora‘.

Ia experiencis ha demoatredo que la longi-
tud de 18 varille 2, & la derechs de la pieza 10, debe so-
brepasar un clerto minimo pers gque 1a menche catédics page
de esta pleza al extreme 4 en un momento en gve,de uns par-
te, le pleza 10 ne ha alcanzado una temperature tal, que ey
materia emisora se volatilice notablemente y, por otre par.
te, la varille 2 ss2 llevadia & une temperatura raufloinntg
yara gue émita suficlentemente electrones, para gque, te-
niendo en cuente gque ls prtsl.dn' de vapor 4e merocurio es
ooneiderablemente mayor, su superfiocie no eea précticamen-
te vaporizada cuando la descarga se fije sobre ella; sea
D le dlstancia entre el extremo 4 4¢ este varills y la
cara 9 proviste de materie emieora, distancia gne es
igual a la diferencia entre las longitudes de loeg trayeo-
tog de descarga mf{s cortos, que partiendo de un mismo pun-
to del otro electrodo terminan uno, en la parte 2, despro-

viste de materia emisora, y el otro, en la pieza 10, pro-

- B w



10

16

226222

vista de materis emigora; la &istancia D debe ser tal que
#n une jongltul de la columns poesitiva de la 1€mpera, igual
& esta distencia, le calde de tensidn en régimen normel

882 eunperior a 3,6 voltios;

ksta separacién entre el extremo 4 y la pie-
Za 10, presenta le venteja suplementaria de gne 46 eata
forma esta fltime es oelentada nenos por la columns pogi-
tiva;

Poxr otra parte, es necésario gue el calor
despreniiio en el exiremo 4 por la mancha catddica, llave
de una parte & este extremo a2 una temperaturs %al que
enita electrones abundentemente y, por otra, no caliente
demasiado le pleza 10 por coninceién, 1o que hax{a vapo-
rizarse la materis emisora que lleva deta y hebria el pe-
ligro de gue la mencha ocatddice ee £ijsra sobre elle; se
hz ®eoonooldo que pere esto hece fgita que ls densided
de corriente en eatz varille 2 puse 4e & amperics por mm2,
6] menos sl prinoipio del ocebzdoc cumpliéndose la condi-
cidn antes citadm respecto e la diferencia de longitnd BL

cuando ge quiere ammentar la cantidsd e
meteria emisora pueste en reserves ;n los intersticios 5
del errollamiento, pueden prodwirse salientes en la oin-
ta 1; asf se aumenta e espacio 1ibre sitnado entre las
espiras vecinas, al miamo tiempo gue se mentisne apretadc
el arrollamiento de¢ la ointe., 8in embargo, es conveniente
que la cinte no presenie saliente e¢n la 1ongitna gue formé

Por lo menos la primera espira, preferentemente las dos

-gﬁ
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yrimeras espirae aproximeademente & partir de ls varills
£, oon &l fin de faqilitar el arrollemiento de la cints
eobre la varille; lo0s salientes en este zons reducirfen
¢l nimero 3¢ espiras que lleva 61 electrodo ya que el
g1émetro de éste debe sar inferior al didmetro del tubo
de cuarzo por el gue debe passr y que servird para formar
un extremo de la 1émpara; in le fig. 1, loe salientes ea~
tén pepresentados por sobregruesce de trazo en espirsl,
que repreeentan, viste desde arriba, la superficie gque
serara Isgespiras de la cinta arrollada,

32 fig, 3 representa uns varisznte de 1ls
forma aegdn la ousl estd cortesda la ocinta 1, sn esta ve-
riante, la ointa presenta un sncho mayor entre dos pun-
tos 11, 12 que ¢n sus sxtremos 3 y 6, Cnande uns cinta
de esta clase haya sidoc arrollade, su porcién 11, 12 for-
maré sobre 1a cara 8 é 9 corresponiiente, de la rieza 10,
una sobresleveaién: onanio se deposite une gota de ame-
panagién de materia sctivadora serd fdcil ne tocer mds
que esta spbredlevacién, 10 que evitard qus la snepen~
aidn no liegue & 1ss partes de la oints vecinse de log
extremos de dets y}qne formen la zone oentral y la peri-
feria del arrollamienta;

Ta figura 4 representa esguematicamente
otro eleotrodo segin el invento, Kate electredo lleve,
ademés de los elementos del electrodo preceiente, un hilo

de tungsteno 7 arrollado apretadsmente y oon sspiras jun-

- 10 -
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tes gobre l& varills 2. Hl errollsmiento 7, en su extre-
mo de la derecha, estd eocldsdo & la& varills 2, de forma
gque 61 extremo 1, sobre el que se forme la mancha catddi-
o8 en funcionemiento normel, sea oomdn & la varills 8 y
&l arrollemiento 7. &1 extremo izquierdo de este il timo
e® interrumpe e clerta distancia de la care 9 de ls pie-
zZe 10:;

Beta oonatitucién de la parte 2, 7, des-
rrovigita de meteria emicsoras, permite dar a Ia verille 2
un d1dmetro relativamente pequefic, oon el fin de reduocir
@l ocalentamiento d¢ la pieza 10 en régimen normel, pro-
longando &l mismo tiempo 12 parte sin materia emisora, gue
permenece muy oompaotés, 10 que mejora el enfriamiento del
extremo 4, o

Por ejemplo, en €1 caso 4e una lémpars de
didmetro interlior de 18 mm‘. funcionanis normelmente cgn
une intensidad de § emperfos y una presidn de vapor de
merourio tal que el gradiente de potencial en le oplumna
poaitiva sea de¢ 9 voltioe por om, se puede utilizar un
electrodec del tipo representaldo en les fignres 1y 2y
que tenge les dimengiones sizulentes: la piezs 10 estd
oongtituida por un arrellamiento 4« é & 7 esplires de uns
cinta de molibdeno de¢ 50 mm, de longitud, 6 mm, 48 6 & 7
espiras de une ofnte de molibdenc de 50 mn, de longitud,
5 mm, de encho y 0,1 mm, d¢ grueso, Hete ointa estd arre-
lleda alrededor de une varille 2 de tungeteno de 1 mm, as
didmetro y forme aproximedsmente nn oiliniro de 3,8 mm, de

-1 -
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d1dmetro; le longitud D es igual a 7 mm'.. iguel & la
longitud de columns positiva @ lo largo de le onel la
caida de tensién en régimen normel es de 6,3 veltios,
in el transourso de la puestzs en régimen, la manche
catdiica pasa de la piese 10 a1l extremo 4, aproximada-
mente ousndo la intenaldsd es de 6 amperios y el gredien-
te de potencial d¢ § voltioe por omv. |

Para otres ldmpera de diémetro interior ae
26 mm,, funcionanio normalmente con une corriente e 6,7
amperios y una presidn de vapor de mercurio tal que o1
gradiente de potenclsl en le columne positiva see de 10
volt:ldu por om, se puede utlilizar un electrodo ael tipo
repregentado ea le figura 4 ¥ que tenge las dimensiones
aiguientes;

la pleza 10 estd conetituide por un erre-
llamiento de apro‘xim;darnento 7 espiras a¢ane cinte de mo-
1ibdeno e 50 mm‘. 8e longitnd, 5 mm, de &ncho y 0,1 de
grueso, asta cinta estd srrollade alredédor de una vari-
1le 2 de tungsteno de 0,7 mm, de Aidmetro; le longitud
D ®g igual @ 7 mm, igual & la lengitud de ocolumns posi- |
tive & 10 largo de 1a cugl la ocalde de tensidn, en ré-
gimen normael es de 7 voltios, Bn el extremo de¢ ls vari-

lla 2, ge arrollan sproximademente 10 vueltas de hilo de

tungsteno 7, de 0,6 mm, 4e didmetre, Durante ls puestia en
régimen de la ldmpara, le menche o=tédice pasa de 1la pie-
2 10 81 extremo 4, onando las intensidad es aproximada-

ments de 7,6 amperios y el graiiente de potenciel 5 voi-

-12 -
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tios por cm; sl el olrouito de alimentacidn de la lémpa-
ra tuviers otras oaracterf{sticas, ssta transferenocis de
1a menchs catddloa podr{e efectuarse en otras condicio-
nes, por ejemplo, para ung ocerriente de 6,7 amcerios y un
gradiente 3o potencial de 6,6 voltios ypor omr.

Jaag xszas 10 de estos dos electrodos han
8ido provistas de materis activante depositando ocon un
pincel una gote de suspengidn de carbonato de caloio, por
e jenplo en un punto de la osra 9, o mejor de¢ la ocare 8, |
ds forma gque no se ensucie la verille 2 entre su exiremo
4 y la ocara 9..

Ia spepengidn de csrboneto de calcio uti-
lizada puede asr aguella cuys composioidn ha eido indi-
ceda en la solicitud de patente principal, y el tratemien-
to que sufren estos electrodos antes de gue la lémpara sea
puesta en servicio, pusdie ser el Jesorito en ls mencions-
da soliofitud de patent-.. Pambién se pueden utilizar lae
otras suspensiones citadag en esta solicitui.

Ja pleza 10 pueie presentar otras formes
gue &guellas que han sidc descrites enteriormente; puedse
estar conetitulds por ejemple por una cinta recortada de
una forme diferente o bien por variss cintas, del miamo
netal o metales ufountos‘.

Bata solficitud, gue ocorresponde 2 is pre-
sentala en Prancia o1 22 de Enero de 1955, adioién No..
64,812, se scoge a los benefictos de1 artfcule 51 el

- 13 -
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vigeute Latatunto agbre Propiedad Industrisl,

~0=- NOT4 -0~

Ios puntos de invenoidn propie y nueva
que sé pregentan para gue sean objeto de¢ este fertifics-
do de Adicién en Bapafia, son los sigulentes:

19‘. ~ Mejoraas introduclics en &l objsto
de 1a Patente principal, ¢ mes en los eleotrcdos emiso-
res para lémpara de descerga fabricada segdn la patente
principel, que lleva uns parte metdlioa deaprovista 4e
meterie emisora y, entre ests parte y @l ple, ¢ 6l 8x~
tremo de l& enveolvente, que soporta el electrolo, una
pleza e mete)l refreoctaric gue preesnta interstioclos
ocapilsrss gue conu.orxwlén. materie emigora, caractexizadas
por el hecho 4e gque dicha pleza de metal refraocterio es-
t¢ forrade por el srrollamiento en eepiral de una cints,

o e verise cintas, 8¢ un mieme metal ¢ de varios meta-

- 14 -
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les, estando ooloocade materias emisora en los intersticios
sltvados sntre les espiras del arrollamiento y sobre una
yrarte de¢ la superfiocie externs de¢ ls piasa;

22, - Mejoras segin le reivindicacién 1,
caracterizadss por el heako 46 que €1 errollamianto en
espiral eatd provisto de materis emisora obtenida & par-
$ir de una sustanocia ectivante gque ae deposita en estals

'de auspensidn en un 1{quido, aobxé los intersticios entre

lae espiras sncegivas de la cinta, o de laa cintes, sien-
do efectuado este depbsito preferentemente de forms que

ne se ponga sustanocis activante en la parte periférica de
la superficis externes del arrellamiente, ni ssbre las caras
de la cinta, o de les cintes, an le zona més préxims al

eje de azrcllamicnto.'cxtondiénﬂoao esta zona preferen~
temente, sobre 40s espiras por loc menos del arrollamiqnto;

39; - Mejoras segin la reivindioamcidn 1,
en lss gue una ointa, ¢ varias cintas, presentan salien-
tes, caracterizadas por el hecho de¢ gue estos salientes
no existen en la proximidad del eje del arxollamiento,
sobre la longitud 4s la ointa, 0 sobre la longlitud total
de las cintas, que oorreapond® al menos & unia egpira,

48, - Mejoras segtin la reiviniicacidn 1,
en laas quw el ariollamianto eg atravesado por una vari-
1le gue soporta al menos una poreién de la parte despro-
viste de materis emisors, carscterizadss por el hecho de
que la parte de la varilla més slejada del sxrrollamiento
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estd{ rodeads por una hélice de metal refractario 4espro-
vigto de materia emisora, estande arrollada eeta hélics,
preferantemente, apretads sobre la varilla y oon espiras
unilas y qune, preferentemente, no se extienden hasts d4i-
ocho esrrollemiento,

59; - Mejores segin la reiviniicaocién 2,
oaracterizadas por el heocho de gue en la parte del erre- .
I1lamiento sobre la que s¢ depoeita la suspensién de mate-
ria aotivante, €1 anche de la ointa, ¢ d4¢ lasg cintas, ci
mayor que sn la periferie del arrollamiento y gue en la
parte del arrollamiento situada en la zons més préxima
gl ele de arrollamianto;

60-. - JMejoras introducidas en ¢l objete
48 1a patents principal No, 224,057,

Tal y oomo &e ha degerito en la Memorig
que antecede, representaio en el adibunjo que se =compsefie
Yy oon loa fines gue 86 hen qapucificado;

Beta Memoria consta de dieciseis Lojas

#soxitas por uns sola cara,

Madrid, 81 ENE.1956)
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