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ya do descaiga elóotrioa cuya atmósfera de deacarga pre­
senta, en funcionamiento normal, ana presión abaolata su­
perior a o,6 kg/om^, coya envolvente aa da matarisg v i­

treo da gran contenido da s í l ic e  y an la  qu e a l  mano a an 
6 electrodo aa emisor y llev a  ana pieza de metal zafraota­

rio  provista da material emisor, siendo obtenido asta  ma­
te r ia l emisor a partir de ana sustancia activante que pre­
senta an panto de fusión auparicr a 26oo^C y que no da 
origen, en e l oarao de la  formación de dicho electrodo,

10 más qae a productos de loa que, aquóllos que no aon ga- 
aeoaoa en la s  condiciones de aa producción, tienen an 
panto de fasión aaperior a 26oosc, alendo medidas estas 
temperaturas de fusión en la s  condiciones, de presión por 
ejemplo, a la s  que sa ta s  sustancias y productos catón so­

la  metidos durante l a  fabricación de la  lámpara.

En esta  definición de la  sustancia activan­
te , no se comprenden en la  "formación del electrodo" la  a 

descargas a la s  que se someten a veces lo s  electrodos an­
tes de su puesto en servicio normal con e l f in , por ejem- 

80 p ie, de transformar una pequera parte de loe óxidos alca- 
linetórzeos que lo s  activan en metal a l calino-tórreo.

Bate procedimiento, segón la  so lic itad  de 
patente prin cipal, se caracteriza por el hecho de que la  

sustancia activante es depositada sobre dicha pieza en ea- 
86 tado de suspensión en un liq u id o , y por e l hecho de que 

*1  desgasificado de la  lámpara y l a  formación do au o sus 
electrodo8 emisores son efectuados llevando e l conjunto de
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l a  lámpara a una temperatura superior a 900^3, por ajam­
pie colocándola en un homo, haciendo e l vacio y/o bañán­

dola interiormente con un gaa inerte, aiando montado an 
aata momento e l ele ctxodo an la  lámpara da descarga.

8 la  pxaaanta aolioitnd aa xafiaxa a l caw
an que al aiactxodo obtenido pox #3, pxocadimianto ante­
r io r , lleva ana parte metálica deapxovista da matexia amî - 
aoxa y, entxa asta paxta y a l p ie o a l extremo da la  envol­

vente , que aopoxta dicho alactxodo, ana pieza de metal x#- 

10 frac t  ario , que pxaaanta in te rstic io a  capilaxaa que contie­
nan la  matexia emiaoxa, Aata caracterizada pox al hache de 
qoa dicha pieza Aa metal re frac tario  eetá formada pox e l 

arroilamiento an aapixal da ana c in ta , o da vaxiaa cintaa, 

da nn mismo metal o de vaxioa mata le a , estando ocio cada 

16 la  matexia emiaoxa an in taxatlc ioa  ai toados entxe la  a ea- 
píxaa del axxeilamiente y aebre una paxte da la  auperfioie 
externa de la  pieza.

loa electxedee a s í  activad#a aclamante se- 
bxe ana paxta de an superficie han sido propuestoa para 

3o l a  oenatitncián da la s  lámparas de vapor de mexouxio bajo

a lta  pxeaián; la  paxte deapxoviata de matexia emiaoxa está  
entonces más próxima a l  otxo electxodo de la  lámpara que 

la  pieza que contiene la  matexia emiaoxa. Cuando se en­
ciende una lámpara de eate tip o , la  descarga ae ceba an­

as txa la s  piezas que contienen la  materia emisora ya que, 

en aata momento, e l descenso de la  caida de tonaián en 

loa  electrodos, debido a la  materia emiaoxa, compensa
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226222
ampliamente e l  suplemento de distancia entre astee  p ie­

zas, een relación a la s  paztea deaprovietae de materia 
emisora. Beta descarga se in ic ia  en forma de una descar­

ga de efluvios, pazo se transforma c a s i  inmediatamente 
en descarga en arco; la  presión de vapor de mercurio es 
todavía pequeña cuando comienza la  descarga en arco.

Cuando, a continuación, se eleva la  tem­
peratura de la  lámpara, la  caída de tensión en la  colum­
na positiva aumenta a causa del aumente de la  presión 
de vapor de mercurio; además, l a s  partes sin  materia 
emisora se calientan por conducción del calor, que la  

caída de tensión en loa electrodos lib era  sobre t a s  

piezas que contienen la  materia emisora* Por e sta s  dos 

razones, la  mancha catódica se f i j a  a l  cabo de un cier­

to tiempo sobre # i extremo de cada una de la s  partee sin  
materia emisora.

Merced a esta transferencia de la  mancha 
catódica, loa electrodos se vaporizan poco; a l princi­
pie de la  puesta en rágimen, la  descarga se produce so­
bre l a s  piezas con materia emisora que, estando activa­
das, aguantan bien lo s  bombardeos iónico y electrónico. 
Durante #1 funcionamiento normal de la  lámpara, lo s  ex­
tremos de la s  partes sin  materia emisora son llevados a 
ana temperatura conveniente suficientemente elevada para 
que emitan abundantemente electrones, pero no tan eleva­
da hasta s i  punto de que e l  tungsteno de e ste s  partee 
ea vaporice netamente a la  presión de mercurio que en-
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tonoea yaiDa: an le  qae ae re fiaee  a la  a piezas qaa l l e ­
van materia emiaoza, éataa ne aon llevad&a a ana tempera- 
taza ta l qae aean lagar de ana vaporización; en efecto, 
l a  mancha catódica ya no ee pro daca aobre e l la s  y satán 

6 anidaa a l asiento de la  mancha catódica poz toda la  lon- 
gitad de la a  paztea ain materia emisora.

l a  oonatit ación aegón la  presente ael ic i­
tad de la  pieza provista de eata matazia amiaoza, da a 
esta pieza ana gran capacidad c a le z lf ic a  pare an tamaño 

10  peqneño, ofzeoe a la  materia emiaera ana gzan aapezficie 
de fija c ió n  y permite lo ca lizar  l a  materia emisora en e l 
emplazamiento más favorable para la  conservación de la  

materia emiaora. Rata ccnetitoción permite conatrair oa- 
I&a emisoraa delgadas aaegazando a l propio tiam ^ ana gran 

18  reserva de materia; alendo estaa  capea delgadas, ofrecen 

ana baena reaietencia a  loa  eafaerzoe debidoa a laa  dea- 
cargas. neta cenatitación permite también evitar qae la  

parte p erifé rica  de l a  anpecfioie externa de dicha pieza 
esté provista de materia emiaora; la  materia diapaeata ac- 

20 bre esta parte de aapezficie a tr ia  arrancada progresiva­

mente por la  descarga y formaría manchas sobre la  pared de 
la  lámpara.

preferentemente, dicha pieza formada por al 
arrollamiento de ana cin ta, o de v arias c in tas, ea atrave- 

25 aada por ana v a r i l la  qae se extiende en la  dirección de
donde viene la  descarga, por ejemplo, ae enrolla la  c in ta , 
o la a  c in taa , alrededor de l a  v a r i l la .
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Para hacer comprender mejor el invento, ae 

deacriben a continuación dea formae da realización  que 

ae han representado en el diboj o adjunto wi e l  que;

- le a  figuras 1 y 2 representan eaquemati- 
6 cemente, rcapeotivamente en v iata  de frente y de p e r f i l ,  

una primera forma de realización  del invento;

- l a  figura 3 representa eaqaeméticamente 
una variante de la  forma de la  cinta antes del a rro lla ­
miento;

10 - la  figura 4 representa esquemáticamente,
v ista  de p e r f i l ,  una segunda forma de realización .

g l eleotrodo representado en la s  figuras 
I  y 2 lleva una c in ta , 1 , de metal re frac ta r io , por ejem­
plo de tungsteno, tántalo o molib&ene, arrollada airede- 

15 dor de una v a r ille  2 de metal muy re frac tar io , tungsteno, 
por ojampie. Un extremo 3, de l a  cinta 1 , ha sido solda­
do a la  v a r i l la  2, después so ha enrollado la  cinta de 
manera que constituya una especie de cilindre 10, cuyas 

bases 8, $ satén formadas por lo a  bordes de l a  cin ta, áR 
20 arrollamiento 10 presenta una capacidad c a lo r íf ic a  gran­

de con relación a l a  superficie  externa^ lo  que ea ven- 

tajoao porque ae% no ae calienta demasiado en e l  cebado; 

además, ofrece una superficie  de cinta relativamente 
grande con relación a su volumen, lo  que permite diapo- 

25 ner la  reserva de materia emisora en capa delgada, y por 

tanto adherente.
Un extreme de la  v a r il la  2, el represen-

- 8



226222
tade a la  izquierda en la  íigora 2, ccnst itoye e l so­

porte del electrodo; estará  soldado a ana cinta delgada de 
mol ib dono qoe se  onirá de forma estanca en ene de le s  

p ies de l a  envolvente de la  lámpara. SL otro extremo 4,

6 e stá  redondeado; sobre éste  se f i j a r á  l a  mancha catódica 
ccando la  lámpara fondona en rágimen normal, o oetá pró­
xima a so rágimen normal.

para proveer de materia anisora l a  pieza 
formada por e l arrollamiento de la  cinta 1 , se deposita 

10 en sos bases 8 y/e 9 ana suspensión de sustancia a c t i­
vante que dará origen a l a  materia emisora, por ejemplo 
la  suspensión de carbonato de calcio en acetato do boti­

le  doserlta a t ítu lo  do ejemplo en la  patente prin cipal; 
paede también depositara# cualquier otra sospensión, por 

18 ejemplo qoo contenga apa aglomerante, o bien con óxido de 
calcio o torio on lagar de carbonato de ca lc io . Da poce 
ae la  snepensión qoeda en l a s  bases 8 , 9, pero la  mayor 
parto so in f i l t r a  en lo s  in te r st ic io s  8, qos existen  en­
tre  la s  esp iras qos forma l a  cinta, a s í  es obtiene, des- 

30 paás de transformación do la  sustancia activante en ma­

te r ia  emisora, ana reserva de e sta  última, adherente y 
en cantidad relativamente importante. Pao de ser ventajó­

se no colocar aoapensión n i entre l a s  esp iras centrales, 

próximas a la  v a r illa  3, n i en la  sopor f  i  cié periférica  
8 de la  pieza, ea deoir en la  aoperficie aproximadamente 

c ilin drica  formada por la  eara externa de l a  última ea- 

p ira de la  c in ta . No se provea la  zona central de mate-
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Tia emisora pono#, durante e l funcionamiento normal, esta 
zona #a la  más caliente de la  plaza 10 a cansa 3# l a  pro­
ximidad d# la  v a r il la  a ; tampoco a# prova# la  superficie 
perifórica da la  plaza 10 da matarla amiaora porque áata 

8 no estaría  protegida contra #1 bombardeo en sa ta  a it io  y 
a aria rápidamente polvorizada.

Hi óxiáe da calcio y carbonato da calcio , 
qoe tienen tempera toras da foaián  elevadas, permanecen an 
so s it io  dorante la  fabricación dal electrodo y poetar lor­

io  manta y no llegarán  a aneo ciar ía a  su perfic ies qoe no ae 
desea proveer da matarla amiaora.

l a  experiencia ha demoatrado que la  longi­

tud de la  v a r il la  2, a l a  dereoha de la  pieza lo , debe so­
brepasar un cierto mínimo para qoe la  mancha catódica pasa 

18 de eata pieza a l  extremo 4 an an momento en qoe,de una par­

ta , l a  pieza 10 no ha alcanzado una tempacatara t a l ,  qua ao 
materia emisora ae v o la tilic e  notablemente y, por otra par­
te , la  v a r illa  2 aea llevada a una temperatura aoficiante 
para qoe emita suficientemente electrones, para qoe, te- 

20 niendo an cuenta que la  presión da vapor de mercurio ea

considerablemente mayor, ao superficie  no asa prácticamen­
te vaporizada cuando la  descarga ae f i j e  sobre e l la ;  aea 
D la  distancia entre e l extreme 4 de eata v a r ille  y la  

cara 9 provista de materia amiaora, distancia que ea 

26 igual a la  diferencia entre la#  longitudes de loe trayec­

tos de descarga más cortea, que partiendo de un mismo pun­

to del otro  electrodo terminan une, en la  parta 2, despro­

v ista  de materia emisora, y e l o tro , en la  pieza lo# pro-
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Yiata de o t a r i a  emisora; l a  distancia D debe a a i ta l que 
an ana longitud de la  caimana positiva  da la  lampara, igual 
a asta d istancia, la  calda da tensión en régimen normal
aaa superior a 3,6 v o ltio s ,

6 nata separación entra a l extremo 4 y l a  p ie­
za 10, presenta l a  ventaja suplementaria de sea da aata 
forma aata áltima as oalentada manos per l a  columna posi­
t iv a .

Por otra parta, aa necesario que a l  caler 
10 desprendido an a l extremo 4 por l a  mancha catódica, llev e  

de una parta a asta extremo a una temperatura ta l que 

emita electrones abundantemente y , por o tra , no caliente 
demasiado la  pieza lo  por conducción, lo  que haría vapo­
rizarse  l a  materia (anisara que lleva ó ata y habría a l  pe- 

16 ligro  de que la  mancha catódica ee f i ja r a  sobre e l la ;  se 

ha aaoonooido que para esto hace fa lta  que la  densidad 
de corriente en esta v a r i l la  2 pase de 6 amperios per mmB, 
a i menos al principio del cebade cumpliéndose la  condi­
ción antes citada respeoto a la  diferencia de longitud D.

20 caan&o ae quiere aumentar la  cantidad de
materia emisora puesta en reserva en lo s  in te r st ic io s  5 
del arrollam iento, pueden producirse sa lien tes en l a  cin­
ta 1 ; a s i  se aumenta e l  espacio lib re  situado entre la a  
espiras vecinas, a l  mismo tiempo que se mantiene apretado 

26 el arrollamiento d# la  c in ta , sin  embargó, es conveniente 
que la  cinta no presente sa lien te  en la  longitud que forme 

per lo manos la  primera esp ira , preferentemente laa  dos
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pximexaa aapixaa apxoximadamenta a paxtix da la  v a l l i la  
3, oon ai f in  da f a c i l i t a i  a l axzollamiento da la  cinta 

aobxa l a  v a x il la ; loa  aa lim taa  an aata zona xadaolxian 
al ntimexo da aapixaa qua 11 ava al alactxodo ya qua a l  

S diénatxo da 4ata dab# aax infax lox al diénetxo dal tubo 
da <maxzo pox a l qua debe paaax y qua aaxvixa paxa foxmax 
un axtxamo da la  i^mpaxa. Rn la  f ig .  1, loa aalientea aa- 
tan xepxesentadcs pex sobxagxnaace da txaze an a sp ira i, 
qua xapxaaantan, v ista  daada axxlba, l a  aupaxficia qua 

IO aapaxa la^aapixaa da la  cinta axxollada,
la  f ig .  3 xepxesenta oca vaxianta de la  

forma aagun la  oual aata coxtada la  cinta 1. jsn aata  va­
xianta, l a  cinta presenta un ancho mayox entro dea pan- 

toa 11, 12 qua an aua axtxamoa 3 y 6. <mando una cinta,
IB da aata olaae haya aldo axxollada, au poxclda i l ,  12  fox- 

maxa a^bra la  caia 6 ^ 9  coxxaapondianta, da la  piaza IO, 
ana eobxaaiavaoi^n: osando aa dopoalta una gota da aua- 

penaién da amtexia activadoxa aex<i fa o il no tooax m â 

Qua aata apbxad^avacl^n, lo  qua evitar a qua la  auapa&- 

30 ai(in no llagua a  la a  paxtaa da la  cinta vacinaa da loa 
extramoa da 4ata y qua fcxman la  zona cantra! y l a  paxi- 
faxia dal axr oliami (Boto.

la  figuxa 4 xapraaanta aaquamatioamenta 
etxe alactxodo aagun al invento. Nata alactxodo ila v a ,

25 adamaa da lo s  al amento a dai alactxodo pxeeedente, un hilo 
da tungsteno 7 axrollado apxetaaamente y oon aapixaa jun-
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tas sobre la  v a r il la  2. HL arrollamiento 7, en so extre- 
me cLe la  derecha, está  acidado a la  v a r i l la  2, de forma 

que e l extremo 4, aobre e l  que ae forma la  manoha catódi­
ca en funcionamiento normal, aea oomán a la  v a r illa  2 y 

6 a l  arrollamiento 7. n i extremo izquierdo de eate ultimo 

ae interrumpe a cierta diatancia de la  cara 9 de la  pla­
za 10.

Bata constitución de la  parte 2, 7, des­
provista de materia emisora, permite dar a l a  v a r il la  2 

10 un diámetro relativamente pequeño, con el fin  de reducir 
el calentamiento de la  pieza lo en rágimen normal, pro­
longando ai mismo tiempo la  parte ain materia emisora, que 
permanece muy oempaota, lo  que mejora e l enfriamiento del 
extremo 4.

18 por ejemplo, en el caso de una lámpara de
diámetro interior de 18 mm. funcionando normalmente con 
una intensidad de 6 amperio a y una presión de vapor de 

mercurio ta l que e l  gradiente de potencial en l a  oclumna 
positiva sea de 9 voltio  a por em. ae puede u tiliz a r  un 

2o ele otro do dei tipo representado en la s  figuras 1 y 2 y

que tenga la s  dimensiones sigu ien tes: la  pieza 10 está 
constituida por un arrollamiento de & a 7 esp iras de una 

cinta de mol ib deno de 5o mm. de longitud, 5 mm. de & a 7 

esp iras de una o inte de mol ibdeno de 5o mm. de longitud,
25 5 mm. de ancho y 0,1 mm. de grueso. Beta cinta está arro­

llad a  alrededor de una v a r il la  2 de tungsteno de l  mm. ae 
diámetro y forma aproximadamente un cilindro de 3,8 mm. de

-  11



diénetro; le  longitud D es igual a 7 mm., igual a la  
longitud da columna positiva  a lo largo da la  cual l a  
caída de tensién an régimen normal as da 6,Z v o ltio s .
Rn a l transcurso da la  puesta en régimen, la  mancha 

6 catédica pasa da la  pieza 10 a l extremo 4, aproximada­
mente cuando la  intensidad es de $ amperios y e l gradien­
te de potenoial de 8 v o lt io s  por om.

Para otra lámpara de diámetro in terior da 
25 mm., funcionando normalmente con una corriente de 6,7 

10 amperios y una preaién de vapor de mercurio t a l  que e l  
gradiente da petanoial en la  columna p ositiva  aaa da 10 
v o ltio s per om. aa pueda u tiliz a r  un alastrado del tipo 

representado en la  figura 4 y que tanga la s  dimensiones 
siguientes:

XS l a  pieza 13 esté constituida por un arro­
llamiento de aproximadamente 7 asp iras dqhna cinta da mo- 
I  ib deno da So mm. da longitud, 8 mm. da ancho y 0.1 da 
grueso. Rata cinta está  arrollada alrededor da una v ar i­
l l a  2 de tungsteno de o ,7 mm. de diámetro; la  longitud 

20 D as igual a 7 mm. igual a la  longitud da columna posi­
tiva a lo  largo de la  cual la  caida de tensión, en ré­
gimen normal es da 7 v o lt io s , an el extremo de la  vari­
l l a  8, se arrollan  aproximadamente lo  vueltas de hilo de 
tungsteno 7, de 0.5 mm. de diámetro. Durante la  puesta en 

8 régimen da la  lámpara, la  mancha catédica pasa de Ja p ie­

za 10 a l  extremo 4, cuando la  intensidad es aproximada­

mente de 7,8 amperios y e l gradiente de potenoial 8 vol-
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t io s  por cm; a i $1 oircoito de alimantación de la  lómpa- 

ra toviera otras ca ra c te r ís t ic a s , sata transferencia de 
l a  mancha catódica podría efectuarse en otras condicio­

nas, por ejemplo, para ana corriente de 6,7 amperios y en 
8 gradiente ds potencial As 6,6 v o ltio s  por cm.

yaa piezas 10 ds e sto s  dos electrodos han 
sido provistas da materia activante depositando con on 
pineal ana gota da aospensión ds carbonato ds ca lc io , por 
ejemplo en nn ponto de la  cara 9, o mejor de la  cara 6,

10 de forma qoe no ae eneocie la  v a r il la  2 entre so extremo 
4 y la  oara 9.

ya sospensión de carbonato de calcio u ti­
lizad a  poede aar aquella coya composición ha sido indi­

cada en la  so lic itu d  de patente prin cipal, y e l  tratam isa 

16 to que sofren esto a electrodos antea de §oe la  lómpara ee 
poeata en serv ic io , puede ser e l descrito en la  menciona­
da so lic itu d  de patente. También ee pueden u tiliz a r  lae  

o tras suspensión#a citadas en esta  so lic ita d .

l a  pieza 10 poede presentar otras formas 
80 que aquellas qoe han sido descritas anteriormente; poede 

estar constituida por ejemplo por ana cinta recortada de 

ona forma diferente o bien por varias c in tas, del mismo 
metal o metales d iferentes.

Bata so lic itu d , qoe corresponde a la  pre- 
86 sentada en Francia e l &8 de Enero de 1965, Adición No. 

64.818, se acoge a lo s  beneficios dea. articu lo  51 del
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viganta Katatuto aobra propiadaa in d u str ia l.

0 - NOTA - o -

lo a  pontes aa invan oien propia y nas va 
§aa aê prasantan para qaa sean objeto  aa e sta  O ertifica- 

5 ae a# Aiici^n an Bspa&a, aon loa  sig a isn ta s :
i c .  - Majoras in tro lac i la  s  an al objato  

aa l a  Patenta prin cipal, o aaa an loa  aieotrodos amiao- 

raa para lampara aa dasoarga fabricaaa sagen l a  patenta 

prin cipal, qua llava ana parta matali oa aaaproviata aa 
10 mat aria  emiaora y, antra esta parta y a l  p ia , o a l ex­

treme a# l a  anvelvanta, que Mperta a l a la  otroie, nce 
piaza aa matai ra frac tario  qae praaanta in ta r st ic ie e  

oapilaraa qaa centianan mataria smic^ra, caractarizaiaa 
por a l hache a# qoa aie ha piaza aa matai rafra otarie aa- 

16 ta ^errada per a l arrellamiante an aap ira l aa ena cin ta , 
e a# v arias cin tas, da en miame matai e aa varies mata-

-  14 -



Ie s ,  catando colocada materia emisora en lo s  in te rst ic io s  
alteadoa antro la a  oapiras del arrolíamianto y sobra ana 
parto do la  superficie externa do la  pieza.

ge. -  Mejoras según la  reivindicación 1,

6 caracterizadas por e l hecho de que e l arrollamiento en 
esp iral eató provisto de materia emisora obtenida a par­
t i r  de ana snetanoia activante que ae deposita en estado 
de suspensión en en líqu id o , sobro io s  in te r s t ic io s  entro 

lao  asp iras sucesivas de la  c in ta , o do laa  c in tas, aion- 
10 do efectuado este  depósito preferentemente do forma que 

no se ponga sustancia activante en la  parto periíórioa  do 
la  superficie  externa del arrollamiento, ni sobre la s  caras 

de la  c in ta , o de laa  c in tas, en la  zona mas próxima a l  
ojo del arrollamiento, extendiéndose esta zona preferen- 

18 temante, sobre dos esp iras por lo  menos del arrollam iento.
gs. -  Mejoras según la  reivindicación 1, 

en l a s  que una cinta, o v aria s cin tas, presentan sa lien ­
te s , caracterizadas por e l  hecho de que esto s sa lien tes 
no existen en la  proximidad del eje del arrollam iento,

2o sobre la  longitud de la  c in ta, o sobre la  longitud to tal 
de la s  c in tas, que oorreaponde a l menos a una e sp ira .

4a. - Mejoras según la  reivindicación 1, 

en la a  que e l  arrollamiento e s  atravesado por una vari­

l l a  que soporta a l  menos una porción de l a  parte despeo- 
v is ta  de materia emieora, caracterizadas por el hecho de 

que la  parte de l a  v a r illa  mas alejada del arrollamiento

-  IB
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aató rodeada por usa hélice 3# metal re fractario  deapro- 

viato 3# materia amigara, estando arro llada sata  hélice, 
preferentemente, apretada sobre la  v a r il la  y con esp iras 
anidas y que, preferentemente, no se extienden hasta di- 

8 che arrollam iento.
S s. - Megeras según l a  reivindicación 2, 

t r a c to r  izadas por e l heoho de que en la  parte del arre- - 

Ilamiento sobre la  que se deposita l a  suspensión de mate­

r ia  activante, e l ancho de la cinta, o de la s  c in ta s , ea 
10 mayor que en la  p erife ria  d s l arrollamiento y que en l a  

parte del arrollamiento situada en la  zona mée próxima 
al e je  de arrollam iento.

6c. -  Mejoras introducidas en e l objete 
de la  patente principal No, 224,067,

IB Tai y como se ha descrito en la  Memoria
que antecede, representado en el dibujo que se acompaRa 
y con lo s  fin es que se han especificado.

Meta Memoria consta de d ie c ise is  hojas 
e sc r ita s  por una sa la  cara.

Mann. ¿ 1 ENE19561
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