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MEMORIA D ESCR IPTIVA

E l presente modelo de u t ilid a d  se r e f ie r e  a un 

envase perfeccionado para substancias evaporables o s u b li-  

5* mables.

Más concretam ente, en l a  invención se ha ideado 

un envase especialm ente apto para a lo ja r  substancias que 

se han de evaporar o sublim ar, ta le s  como, por ejemplo, 

ambienta¿ores o mejoradores d el a ir e ,  d esin fe cta n te s , in sec- 

10 . t ic id a s  y  s im ila re s .

En lin e a s  gen erales, e l  envase objeto  de l a  in ­

vención puede e s ta r  con stitu id o  por un m aterial s in té tic o  

de pared r íg id a  y contener en e l  in te r io r  un m a te ria l, t a l  

como cartón , f i e l t r o ,  p lá s t ic o  espumado o similar^ impregna- 

1 5 * b le  con dichas substancias o con una mezcla de ta le s  subs­

ta n cia s .

La cara an terio r del envase es plana y presenta 

una se r ie  de ranuras v e r t ic a le s ,  a tra vés  de la s  cuaJ.es os 

v is ib le  e l  m ateria l impregnable. E l envase tien e l a  forma 

20* de un paralelepípedo plano con dos grandes s u p e rfic ie s  opues­

ta s  entre s i ,  de la s  cu a le s  una con stitu ye  l a  cara a n te rio r ,

que presenta la s  ranuras c ita d a s , y  l a  o tra  con stitu ye la  

cara p o ste rio r  o dorso del envase, m ientras que ouatro su­

p e r f ic ie s  la t e r a le s  angostas se extienden de la  cara ante- 

25 . r io r  a la  p o s te r io r , una a rrib a  y o tra  b a jo , una a l a  izq u ie r­

da y otra  a la  derecha. Las ocho esquinas del paralelepípedo 

están redondeadas. E l dorso o cara p o ste rio r  está  prolonga­

do hacia arrib a  a modo de o reja  y l le v a  una abertura u o je ­

te para colgar e l  aparato en la  pared.
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5.

10 .

1 5 .

20.

Oon e l  f in  de f a c i l i t a r  la  e x p lic a c ió n , se acom­

pasa a l a  presente memoria d e sc rip tiv a  de ana lámina de 

dibujos en l a  que se ha representado un caso de re a liz a c ió n  

que se c i t a  a t itu lo  de ejem plo.

En lo s  d ib u jos:

La fig u ra  1 , muestra e l  envase en v is ta  fr o n ta l,  

segán e l  modelo.

La f ig u ra  2 , corresponde a una v is ta  la t e r a l  en 

p ersp ectiva  del envase.

La fig u ra  3 , es una v is ta  la t e r a l  en sentido a l ­

go ob licua desde a rr ib a .

La fig u ra  4 , muestra una v is ta  p o ste rio r  del en­

vase.

Haciendo re fe re n c ia  a la s  f ig u r a s , se aprecia en 

su r e a liz a c ió n  un envase designado en general con - 1 - ,  de 

m ateria l s in té tic o  y  pared r íg id a ,  y destinado para contem­

ner cartón , f i e l t r o ,  p lá s tic o  espumado o s im ila r , impreg­

nable con substancias evaporables o sublim ables o con pna 

mezcla de la s  mismas.

En l a  fig u ra  1 , se ap recia  l a  cara an terio r - 2-  

d el envase, p ro vista  de ranuras v e r t ic a le s  - 3 - ,  y l a  ore­

ja  - 4 - ,  que se proyecta a p a r t ir  d e l borde superior de la  

cara p o ste rio r  -5-y quedando situada dicha o re ja  sobre e l  

lado superior estrecho -6 - . Esta o re ja  presenta una aber­

tu ra  -7 - t  para l a  suspensión.

En lo s  dos extremos del lado estrecho superior

- 6 - , e x iste n  unas aberturas -8 - , la s  cu ales son v is ib le s

en la s  fig u ra s  2 y 3 *
nngosto

E l lado/superior -6 - presenta en su borde poste­



r io r  unos d ien tes- 9 - ,  que se a lo ja n  en la s  ranuras -1.0- de 

l a  oara p o s te r io r , cuyas ranuras se encuentran alineadas 

y enrasadas en e l extremo in fe r io r  de l a  o re ja  -4*-*

E l modelo, dentro de su e se n cia lid a d , puede ser 

5. llevad o  a l a  p rá o tica  en o tras formas de re a liz a c ió n  que 

d if ie r a n  en d e ta lle  de l a  indioada a t itu lo  de ejemplo en 

l a  d escrip ción  y a la s  cu ales alcanzará igualmente la  pro­

tecció n  que se recaba. Podrá, pues con stru irse  en cualquier 

forma y tamafio, con lo s  m ateria les más adecuados, por que- 

10 . dar todo e llo  comprendido en e l  e s p ír itu  de la s  re iv in d ic a ­

cion es.

= . =-

N O T A
D escrito  e l  objeto del presente invento se d e c la -  

1 5 . ran como no divulgadas n i p racticad as en BspaKa la s  sigu ien ­

te s  re iv in d ic a c io n e s .

1 . -  Envase perfeccionado para substancias evapo­

ra b le s  o sublim ables, caracterizad o esencialm ente por a lo ­

ja r  en su in te r io r  un m a te ria l, t a l  como cartón , f i e l t r o ,

20. .p lá s tic o  espumado o s im ila r , impregnable en substancias 

que se han de evaporar o sublim ar, como por ejem plo, am- 

bientadores o mejoradores de a ir e ,  d e s in fe cta n te s , in sec­

t ic id a s  y s im ila re s , cuyo envaso esta  con stitu id o  por un 

cuerpo de forma derivada de un paralelepípedo aplanado, de 

2 5* m aterial s in tó tic o  de pared r íg id a ,  cuyo cuerpo presenta 

dos grandes s u p e rfic ie s  o caras opuestas, de la s  que una 

con stitu ye l a  cara a n te r io r , p ro vista  de ranuras v e r t ic a ­

le s  a travós de la s  cu ales es v is ib le  e l  m aterial impreg­

nable, mientras que l a  o tra  su p e rfic ie  con stitu ye  l a  cara



5.

10.

1 5 .

p o ste rio r  o dorso del envase, l a  oual se prolonga hacia 

a rr ib a , a modo de o re ja , en la  cual e x is te  un o je te  para 

co lgar e l  conjunto de l a  pared, y  porque e l  borde superior 

de l a  oara a n te rio r  se prolonga segdn una pestaSa dotada 

en su borde l ib r e  de unos d ien tes que se insertan en ranu- 

ras lo n g itu d in a les  de l a  cara p o s te r io r , cuyas ranuras se 

encuentran enrasadas en e l  extremo in fe r io r  de l a  o re ja , 

formando la  re fe r id a  postada, e l  lado angosto superior del 

envase, en ouyos extremos de lado re su lta n  abertu ras.

2 . -  Envase perfeccionado para substancias evapo­

ra b le s  o su b lin a b les.

Segdn se describe y re iv in d ic a  en l a  presente me­

moria d e sc rip tiv a  que consta de 5 páginas fo lia d a s  y e s c r i­

ta s  a máquina por una so la  de sus ca ra s, acompasadas de io s  

dibujos reglam entarios.

Madrid, a''"* ^  "^7

dv.
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