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"UN METODO DR URDIR SOBRE PLEGADORES".
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8¢ congliere generalmnsnte conocldo el
urdido sobre plegadores, en ¢l ocual se comienza direo-
tamente & partir de las unidades de paquetes de hilo
edn torsidn posterior o ein ella, tales oome tortees de
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hilatura, primordislmente formados en la fabricacidn de
hilos axtificialoa;

Por "unidades de paguetes de hllo prims-
rioa® guneremns dax & entender tortae de hilatura y pé~
quetes de boblnaa; Bn los métolos congcldos estaa unida~
des se traten, airectamente o después de un proceso e
toraidn intermedic, En este §1timo caso, el miemo hile
que esté presente en el paguete primario se trate en m
totalidad, pero en estado torcide. ¥n el paquete de hilce
formedo despuds de 1s torsidn, por consiguiente, se en-
cugntra, desde el interior hmola el exterior, le misms
tendencia da las propliedeldes de encogimiento gue en e}
paquete de hilo primar 1o, sungue &n orden inverso,

Bn general se dilaponen de 600 & 1000 de
eatos paquetea de¢ hilo en una fileta y ae vuelven &
arroller luego, por medlo de una ndquina urdidora, a&o-
bre plegadorsa intermedlos gue, por tanto, contienen
de 800 & 1006 hilos ceds uno con ung& longitud de aproxi-
nadamente 50;600 metros, & continuacién, 4 & 18 de estos
plegadoreas intermedios se vuelven & arrollar sobre un
plegador s urdimbre miextras gue, sl es precise, so
lleve & oabo‘un proceso de aoc2bado al mismo tiempo, sien-
do essie plegador de urdimbre suatituldo por otro tan
pronto como 1l longitud de kilo degeada por s1 tejsdor,
esto es, unoe 1500 & zéoo netrss, egtd disponible;

E¥ate método de urdido mobre plegadores

88 compares de modo favorable con el método en &1 cual
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ge¢ parte de bobinks, por ejemplo, de conos, obtenidas
por combinacidn de las unidsdes de pagueteg d¢ hiljo pri-
merios, &n &1 primer caso, estdn presentes longitudes de
hilo corregrondientss de cada unidad de paquete de hilo
Primaric sobre cada plegador de urdimbre ae modo que,
por tanto, en ocusnto se refiere a sus propiedades, los
tejldos fabricadoa por medio de este plegador de urdim-
bre serén en extremc homogéneos en direcocidn transversal.
Al hacer une ocomperacidén de tejidoe tefildos, fabricados
Por medio de oonog, oon los prodnctos tejidos directa«
mente a partir de tortss de hileturs en la forma indiom-
da, se encuentrs, de hecho, que estos §1timos productos
son mds nnlformas;

Un importente inconveniente del métode
en 61 oual se parte de unidedee de pagnetes de hileo pri-~

merios, tal como tortes de hilaturs, conelste en gues, oon

‘el fin de 1legar sl nso mds econdmico de las unildades de

paguetes d¢ hilo primarios, es neceaario sntregar eimul-
téneamente 4 & 18 plegadores intermedios cads uno de
eproximedemente Eo;ood metroe d4e hilo, 1o ocual da oomo
regnltedo una longitud tal &e le urdimbre de tejedurs
que este longitud es demasiado grande para mnchos olien~
tos;

El objeto de este invento es un método
para el urd iio sobre plegadores, en el oual se parte ii-
rectaments de log oitsdoa paquetes de hilo primerios con

torsidn postericr o ein elle, con lo cuel no se origina
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&1 método de ascuexdo con el invento gs oa-
racteriza porque & pertir de un lote e estos paquetes
de hile, cuyo peso neto corresponde & un2 0 varias veces
€1 peso 3¢ los hilos en €1 paquete de plegador de urdim-
bre & producir, los hilos se subdiviian & longitudes que
corresponden a las de los hilos en #1 plegador de uraim-
bre & prodncir, las partes correspondientes de los pagne-
tee de hilc se unen para formsr oinias de urdimbre y dee-
de estes cintas de urdimbre se errollan tantos plegado-
Tes como veces estd contenilo el peso de la oantidel de
hilo 2 nrrollsr sobre an gole plegador d¢ urdimbre en @1
peso nsto del lote 4& peauetes e hilo, realizdniose es-
te formaolén de plegadores 4e modo que las olntee de nr-

8imbre con lee pertes de hilo coneeontives de los pague~

‘tee de¢ hilo estdn dispuestas en al misms orden, una &3

lado &8 1la otra, scbre el plegndor o loe plegadores, res-
ptotivamante;

Bs sorprendente que los tejidos fabrios-
dos oon eetos plegadores 4¢ urdimbre den uns impresidn
muy uniforme, tantc en 10 gue ee'zefiere el brillo odomo,
degpués del tinte, al color, sungue los hilos de urdim-
bre en cierta parte del tejido se originan de diferentes
parteg de 1l0a pEanetes de hilo uaadoe; Debide & le forma
elegida de tratamiento, sin embarge, las propiedesdies, pox
ejemplo, la afinidad paras los tintes, de log hilos adya-

centes, nunca difieren en una medlds oonsiderable, &l peag
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gue los hilos de urdimbre gque tienen efectivemente un
oardcter diferente estdn tan espaciados gue no pneden
ger observedos el mirer bajo el miemo éngulo'.

£1 llever & le prdctica &l métoldo del in-
vento pueden distinguirse dos variantes Principelies, &
szbexr, une en la onsl 26l0 ee arrollas un plegador 48 ur-
dlmbre e partir de une centidad ae paguetes de hilo, y
la oira en la oual se arrollen varios plegaidcres & par-
tir de un lote de peguetes de hilo'.

Bn #]1 oaso d¢ la primera verisnte, to-
das las cintas formadas & partir de lote de paguetes de
hilo y que consisten en porcionss de hilo corresponiien~
tes, se llevan & los plegadores unz & lo largo 4e otra
consecntivamente en ¢l mismo orden que lag partes de hilo-
gue esteben contenildas en Jos paguetes de hl.lo;

Bn el onso de 18 segunla variente, sin em-
bargo, les cintasg son llevedss de hecho & los plegado-
reg 8¢l mismo mndo, pero el primer plegador estard por
completo arrolledo cuande, por ejenplo, adle se he arre-
11ed0 1o mited de las c:lnta-.. Inego se ocontinda el arre-
1lado y tembién me termina sobre un segundo plegador y
del mismo modo que en el primero., Paras loteg meyores, pue-
den ser necessrios incluso tres o mfs plegadores para re-
coger las cintaa‘. |

Con tortas de hiletora se obtienen resul-
tados que précticemente son muy satisfactorioe si los

hilos de¢ lus tortas se subdividen en una veinteeavae parte

e
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é parte menor de su longitud, Incluso en €1 caso d¢ tin-
tes muy sensibles, l@s diferencias de color gon entonces
apenss pexceptibles pers un experts.

Bate método de tratemiente ofrece la poei-
bilided de urdir 1ncluso con un nimero peguefio de plege-
doxeg con ls longitud umel de urdimbre‘a>partir de un
gole lote de pegquertes de hilc ein gque queden restos de
hilo, lo cual no ea posible con el método antiguo.

Para 1lever s 1a prdctica e1 método segin
el invento, @e prefiere usar la conocida mfquine urdido-
Ia de oconos, como se@ describe &n 1z obra pextiel” de
5. Dljkmeyer, vol, II, pdgines 169-172, ‘

' ¥l invento se seguird desoribiendo con
nfe detalle con referencis e los dibujos, gue muestran
elgmes realizaciones del método segin el invents,

I& fig; 1 &8 une viate &n planba degde
erriba de una méquins urdidora.

Ja fig., & €8 un tambor nrdidor en gec-
oidn longitudinal,

1e flg; 3 es unk viate en plents desde
erribe de unc méquine urdidora & nsar pars el método se-
gin el invento,

Je fig, 4 mueatra une eeccidn por le 1{-
nes IV-IV de la fng 3;

Ia fig; 1 muesira une plurelidad de tor-
tas de hiletura, cada urne d® 12s cuales contiene un hilo

que tiene un t{tulo de 120 deniers y uns longitud de
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56600 metroa; Bnrgrabla & 18 olurided, sflo se muestran
nn#s cuantés tortas de hiletura 1, Hl nimero de tortas ae
biletura puede agoender, por ejenplo, & 400, Iee tortas de
hilatura 1 estdn dlspuestss en uns filete 2 y son desa-
rrolledes 8imulténeamente, Los hilos 3 retirsdos son oon-
ducldos & lo lergo de gufe-hilos 4 y 6 y 1luegoc se unen
para former una cinta 8 por medio de dos peines 6 y 7,

Wl comienzo de esta cinte es f£ijsdo a 1z perte cilfndri~
os 10 de¢ un tambor urdidoer 9 de tal mods que la primera
vuelta 11 de la cinta guede Jugstemente antes de ls parte
ofnica 12 de Gicho tamber 9; Cognio ge preotica e1 método
del invento, el tanbor urdidor ¢ es glrado por un motor ;3
en le direccidn indicela por la flecha en las figs, 1 ¥ 4.
Hacliendo gue loas peines 6 y 7, durante el arrollado, se
mneven Juntos lentamente en ls direccidn de la fleoha mos-
trade en la fig, 1, la ointa es tendida sobre el tambor
urdidor 4e une meners como &e& muestra en secoidn en la
fig, 2; Iaa espires subsigulentes 14 (véase 1s fig, &)

de la ointa, eon efectivamente dispuesiss d¢ un modo &1g°
desplazado en relacidn & lss precedentes, hacim le parte
12 de didnetro crecieunte del tambor urdider 9.

Deepués de que 1/25 parte de le longitud
de hilo contenilda en les tortaas de hilatura he aido
axrollada‘aobre ¢l tambor urdidor 9, este tambor mg de-
tenido y la cinta es cortaAa; T& extremidsd de 1s cinte
de urdimbre as{ arrollalds ee snuda y ee gujets entre 18

varte ds cinte arrollada, siendo €1 extremo de la cinte
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suminiatreds sujeto &l tembor junte sl comienze de la pri-
mera 1/85 parte de le ointé, Deapués de qué 1os peines 6
¥y 7 hen 8130 colocsdios frente sl comienzo d¢ la gegunds
¢cinta de prdimbre, ae resnnda &1 arrolledo. Dabldo &1 he-
oho de gue, &1 hecerle, los peinea 6 y 7 son de nuevo mo-
vidos greduvalmente haclas ¢l extremo del tambor urdidor
con diémetro mfximo, las espires de sate ointa de urd im-
bre ajusten contre lse espi¥es de la primers cinte de ur-
dimbre arrolleda (vécae 1s fig, 2); Despuée de gque ha
elde arrollada ls segunds cinte, que tient una longitnd
de¢ 1/25 de la ointa miministrsda, la ointe es cortada

de nuevo, le extremidsd de¢ le gegunda cointa de urdimbre
eg anuldada y(anjq&a entre la cinta de urdimbre arrollaés,
Inego se repite &l proceso comoc hemos desorito antes para
la gegunda cinta de nraimhrcl Después 48 1a tercera cinta
de urdimbre, se srrollsn sobre 81 tambor en una forma
correspondiente lee sigulentes 1/25 pa:tus;

Una vez arrollada le dltima cinte de urdim-
bre, todos los extremos de lee cintss se sueltan del tam-
bor nrdidor y ee unen e un plegedor intermedic 15 montado
al lsdo del tambor urdider 9, Haciendo girar luego el ple-
gador intermedlo 16 Ise ocintss de urdimbre son srrolladas
de nusvo deade el tambor urdidor 9 sobre el plegador in-
termedio 15, Al eer arrollasdas de¢ nuwvo,lés ointes de ur-
dimbre son extendldas por medio 4% uns varillas 16'que
estd rodesde an parte por les ointma. Durante ¢1 nuevo

ar¥rollsasdo, el plegador intermedio &s movido lentamente
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en la direcoidn indicade por una fiecha en la fig; 3,
e fin de 1legar a una sitvacidén en lgkual los puntos de
salide ds los hilos del tamber prdider 9 y les puntos
de entirads de los hilos en el plegador intermedio 15,
quedsn Justamente opusatos enire si;‘xato impide una
posicidn oblicue 4e los hiloas Sobre £1 plegador inter-
medioc 15;

¥n una opergcifn de tretamiento finel
los hilos, mientras son sometidos a un tratamiento de
wosbaldo, son grrolladno s de¢ nuevo eu una forms ye cono-
cida, ¥y, por tento, no mogtrada, & partir del plegador
intermedic 15 encima de¢ un plegador de nrdimbre desti-
naée & uggras an un tclar;rlstu plegadox, por congi-
guiente, contiene 2b x:éod - 16;000 hilos de urdimbre,
oada uno de elloe de nnm laﬁgitud de 2;000 matroa;

81 se deses gne, en relecidn con &1 te-

Jido a fabrioar, el plegador contenga une cantidad dife-

rente de hiloa, eate desso pueds ocumplimentarse de veriog

modos,

En primer lugar, se puede pertir de un
nimerc diferente de tortas, pero también es posible di-
vidir los hilos de las tortes de hilatura de otro modo,
81 no fuera posible, de egta manera, obtensr el ndmero
deseadio de hiloe de urdimbre, entonces alguuos hilos
de 18 f1tima parte de Ja ointa, pueden congiderarse oo~
ne material de deseoho y no precisarneer arrollados eo-
bxs @l plegaior,
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81 los hilos se gubdividen de otro modo, en-
tonces, naturalmente, cambie 1 longitud del hilo d& ur-
dimbrﬁl

Otre poeibilided conaiste en que, final-
mente, lgeantidad de tortes de hilaturs no se trata pers
obtener uno, sine varics plegadores de urdimbra; BEn este
cago, sa puede partir de un lote mayor de tortes de hi-
latura;

Este osgo puede explicarae por medlo del
glguiente # jemple de ;ratamiunto;

Ioa hilos de 800 tortas de hilatura dispues-
tag sobre la fileta 2 se desarrollan y, despufe de heber
8ido unidos pare formar una cinte 8, se arrollan sobre
an tambor urdidor 9 en la forms enteas desorita, siendo
eats cinta 8 gubdividida en 24 pertes. sn este caso &flo
ge vaelven & a8rrollar sobre un plegader intermediec 15 en
una primera operacién de tratamiento, lzs doce $ltimss
ointes de nrdimbre srrocllalag sobre #1 plegsdor en la
forme ys desorita antes con referencls & las figuras &
¥ 4, rapuéa de volver a errollar, este plegador inter-
mediol5 contient 12 x 800 = 9600 hilos, cads uno con
une longitud de aproximedementes 2080 metros. Después
del esrrollado del primer plegador intermedio, las cin~
tag dehrdimbre restantes son crrollsdass sobre un segunde
plegador 1nt¢rmsdio;

De este modo se forman dos plegadores

intermedics & partir de un lote de tortas de hilature, y

- 10 ~



4\4‘(

10

16

226149
laeg urd imbres de estos plagedores intermedioa puneden &Xro-~
llaree ie nuevo acbre dos plegedores de urdimbre, mientras
gon gometldag & un tratamiento de aoaba&o;

81 la cinta formada & partir de 1lae 800
tortas de hilstura ae aubdivide en 30 pertes y eetae oin-
tas de urdimbre se arrollan eobre un tambor urdidor, en-
tonoes pueden formarge trss plegndorss intermediss con
dieg cintas omda uns, & partir dal taembor uwrdidor asf
arrollado, conteniendo cada plegador intermedio Booé
hilod de¢ urdimbreé con una lengitud de urdimbre de apro-
ximadamente 1670 mgtzoa;

#unque en estos ejenplna los hiloas del
tamboxr urdider ae srrollen primero gon uno o més plega-
dores intermedios y desde oada uno de estos plegaiores
a un plegador de urdimbre mientras estdn siendo gometi-
dos a un tratamiento de acebaio, es pogivle arrollar
de nueve loe hilos 11:qotamonxe degde &1 tambor urdidor a
uno 0 mda plegadores de nrdimbre y aplioar el mismo +iem-
po €l tratamiento de aosbado, Pers estz vsriants, por
tanto, no precisan usarse plegadorss 1ntsrmoa£oa;

gerd evidente que es posible usar veriss
eombinaciones qus no sean lse arriba dezcriiss, £in gpar-
taree por ello del slocance del invento,

Bste s0licitud, que corresponde a la pre-
,.nfaaa en Holanda el 11 &e Febrero de 1955, bajo el
Eb; 194,7%2, se acoge & los baneficlos del art{culo 51
del vigente Estatunto sobre Propiedsd Industrisl,
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Ios punioe de invencién propis y nueva
que se presenian pars gue sean objeto 4e esta Patente
de Invencién en Hapefie, por VEINTE sfios, eon los gi-
guientee;

19; - Un método de urdir gobre plegado-
res, en el cual se parte directsmente d® lae unilades
de paquetss de hilo primarics con torsién pogterior o
sin elle, tal como tortas de hilesturs, formadosz en la
fabricacién de hilos artificisles, ocarzcierisado por-
yue & partir de nn Jote de estos paguetes de hilo, auyo
peso neio corresponde & una o variass veceés ¢l pesgo ae
loe hilos en el paguete de plegsdor de urdimbre a pro-
Quolr, los hilos se¢ subdividen en longitudes gue coOrreg-
vonden a las de¢ los hilos del plegedoxr de urdimbre & pro-
ducir, les partes corresponiientes de loe paguetes de
hilo se unen parg former cintas de urdimbre yoestes oin-
tas ds urdimbre ge arrollan sobrs tantos rlegadores de
urdimbre como veces el p8so 3¢ la cantided de hilo &
aerrollar eobre un solc plegedor esté contenido en el
pese neto del leote de pmguetes de hilo, reslizdndose
el arrclledo aobré lecs plegedores de modo qne les oline
tes de nrdimbre con 1as partes de hilo consgecutives de
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lcs paguetes d¢ hilo se dispongan en el miemo orden une
8]l lado de otra sobre el plegador o plegadores, respéo~
uvamantci.

22, - Un nétodo gegin se reivindica en
8l punto 1, en & oval se parte de itortss de hilatnra,
ocaracterizado porgue los hilos contenidos en las tortaa
de hilature se esubdividen en una veintemsve parte, 0 par-
te nennr, de su 1ong1tud.'. _

sn'. - Un método segéin se reiviniice en
los puntos 1 6 2, carmoterizaedo porque las ointas e nr-
dimbre ee arrollan primerc eobre el tembor urdidor &e¢ uns
ndquine urdidors de conos y lnego &s arrollen, mientras
ge estdn sometiendo a mun tretemiento de acabedo, si es
preoicc, desde dicho tamboer urdidor sobre unoc o mda ple-
gadores de nrdlmbrc:.

49’. -~ Un métocdoc segin se reivindios en

el punto 3, caracterigedo porgne lee cintas de urdim-

bre del tambor urdidor se arrollen de nnevo primers so-
bre uno o mds plegadores intermedice y luego sobre el
mismo nimero de plegadores de uzambre..

50‘. - Un método de urdir sobre Plegadores,

Tal y oomo se ha desorito en l1g Memoria
que enteoede, representado en los dlbujoe que se acom-
pefian y oon loe fines que se han especificede,

Eata Re~

“ 18 -
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moris consta de trece hojee y la pregente, @éscrites a

mdeuine por une sole ocara,

uadrid,] 7 ERE 1954)
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