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Bl presente liuveuto se refiere & wi procedimieunto de
soldadura de materias prasticas y adspegticularucate & is
preparacidu de dosis de sustaicies 1fquides o pastosas per-
tieudo de un tubo de meterie pléstics Lleio de la sustaucis
coiswiderzde y que €5 sucssivVameute aeplastado en intervalos
reyulzres pers rechezar el 1fquido o paste , usa y otra par-
te de io zoun de splestamieito eil 1s cusl el tubo es solda-—
¢o por los elwctrodos de wis soldsdora eldotrdnica de alta
fre¢usicia, de Isrma que :c cbleug: una sucesidi de "bombo—
ues" que scil seguldamente desprendidos wwos de otros, Pers
realizar soldadures perfectus se estil obligudo = zdopt r un
cierto wluweso Ge precauciones, f:imeraﬁcute, practictudose
la scldadure geueralmente pos gplicacidi a 1os eieotro®s
de una tensidu del ordeil de 40C Voitios & Wile .LeCUsiCl
del orden de 27 liegaciclos, se esba 0bilgado, pars ovitar
1a formacidn de erluvios y o is vez el deterioro de la me-
feria o goidar y de 10v electrodos por ¢l ealto de wi crco
e ¢l momento en gue 1o3 electrodos soun gproximedos z lg ma-
teris = so0lfear, © interrumpir’laAmarcha del geuerador H.F.
entre lag soldzduree wucesivas y o 1o aplicar la teusidn
g1 10s dactmdos whs gque cwado ellos soil ya Tirmeme:nto
spliczdos sobre 1o materia w soldar, 10 cual ocagsiona en
cuds coso mesiobros vy una pérdida de tiempo, ssf cono cor-
tes porjudicisles sobre lay viivulee de voefo del genersdor

v oL vimpieo de digpositivos de CoitoCto sUjet0S o un desgss—



r

\\‘7“

300-

354

40""’

45.~

-3 -

2 17
te reiuviveweilte ripido, 26 14 3

Porotre pirte, uevesliaudose pura la soldadus. un

ciervo tiempo, €l ceior desprendidu por las perdives die-

oL » - : .
iéetricas se propaga o Lravés do Lgs BULK

N

1o webella pleofe
tloa presiondda eutrs 108 crscurodos y crees U.e Lopa de
meuor resistaucis e o1 ifmite de 1a zons pre';simi&da doside
puetel profucirse deggarrauieutos por motivo de 14 presidu
del 1fquido daiiro Agl tubo, Pars evitar ese peligro, se
eeté 0blizafo © preveuirs £ win v otrs perte del electrodo,
plress fe proteccidn que 'Cc;lg&.;.i cafa wiz de ellas varios
aiifmetos g cudeho, que mrateagou la materia gpretada en

o,

'50 de 1o Z0.:n sometide = wer wéximo ccieibamiento, Sin eubar-
€0, come 12 soldadura oo tiene luger oufreute de ess=s plo-
cay, el vVoluumell correspondients del tubo de eucuentrs per—
dido de suerte gue Lo o;—mtié.gq de custeucls que o3 pogible
introducir eu ceda dowis ge lhaile iautiiceinte reduclda 7
188 Qosis terminades no estéu conpleteaus.be Lleuus ¥y care—
cen de 28pecto wgrudubliie

31 procedimicito de gue ¢s 0bjet0 ol prescute 1uvello
permite remedizr todos 1o0s ingouveudentes: esté coracteri-
zz30 por <L hecho de que ls teusidn de alta foecuencis es
gpilicads de modo permanente a 1os electrodos sin interrup-
cidi entre les seldedurss sucesivas, y utilizando un gene-—
rodor que .mitiuga uns Tecusucia del orden de 100 Megaciclos -
0 mayor que simiastre wie .2isifi del ordenr de 200 & 300
voltios eutre los electrodos de voldndura,

Por ruzdn del cmplieo Qe wie frecusiicla 'ff.eva.ria, 1s cuzrvs
de resouancia es uucho uds sgudz, de suerte que sl sener-dor
uo ze htllie siuto.dzgdo y uo suulnistit su pleus poeucia

nds que el el womelle en jue 10w electrodos sou fuscsteumeite
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aplicados sobre lu materia pléstica ‘a Sold=m

do «l empleo de wua teusidn seusivlemente mds reducids, per—
mite oviter el riesgo de efiuvio y de crujido dwraute 1a
eproximacidn de los electrodos clil wecesitur .a iiterrup-
cidn de la teusidn eutre las soidefures sucesivas. Por otre
parte, la oantidad de cmzior qﬁe so desprende por wiided de
tiempo en la mesa de meateris somteids @i ocampo eléctrico de
alta frecueiciz es mucho mis elevada gus eun 108 procedimien—
tos couoecidos por ¢l hecho de la elevacidn de le frecuencia
lo cusl permite reducir 1z durscidn de 1z soldadura con la
ventajs supiementaris de gque uo teniendo tiempo el calor
Cesprendido de traismitirse nacis las portes del tubo de
materis pisstica gque a0 estinm cpretsdos entre los elestrodos
propileameute dichos, se halls descsrtado todo pelizyo de Ades-
garramiento del tubo y les plscas de proiececidn cmmunmez1te

utilizadus & wia y otra parte de 1os electrodos pueden se

(51
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tubo en materie plastioa resulte iguel & i de 1w soldudu-
T8

Finpimente, el wmeautenimiecuto de 108 ¢Lectiudos D&jo
tencida emtre Las soldedurcs y por tailto mientrss gue esos
glectrodos =oui: gproxiuades & la meteria s solder, pi*ovoca
wi czleutemiento progresivo de 1z mebteria aun gntes de 1o
eplicacidiu fe 1l Lresidn, lo cual eumenta todavia la velo—
cid=A Ae 1s -0ldndurs Wi. vez que los electroios son estre—
chzdos,

s tltule e ejemplo se describe = coutiimacidn y se
~epreselts esquemnaticamente el ¢l dibujo anexionsdo wis Lo r-
mz de realizzcidu de le doidudus: widetrdirics coacebidsz con

VESTES @ le puesta el praetics delpiocedloauento seym: ol
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Por el hecho de lt szcelerzcidn de las operaciones de
soldadure obtenida, como se ha explicado anteriormeute, por
el procedimiemto conforme & invento, el empleo del disposi-
tivos mechnicos o hidraflicos para ia aplicacidn de los elec-
trodos sobre la pleza a soldar resulta ilnsuficiente, por ra-
zén de su lentitud de maniobra, Por eso la mégquina de soldar
confogme el invento lleve un cric neumatico constituido por
un cilindro montado en el soporte 2 y cuyo pistdn 3 estd
provisto de une varilla portadors del electrodo mévil supe-
rior 4, cuys separacidn con relacidn al coutra-electrodo in- -
terior fijo 5 estd regulada por un tope 6 con preferencis
accionado por unto¥nillo micrométrico de forma que se obten—i
ga en el momento de la soldadura un adelgazamiento del orden -
de 50% de materlia soideda. Los elecirodos son conectados de
le forme habltual el geilerzdor de lata irscuencia que 0
ha sido represermtado eu el dibujo. Bi cilindro 1 es eaiimen-
tado en sire comprimido i;»or nmedio de uu mano—descbmpresor 7
qde permite regulazria presicfn a un velor oonstante e iidepend
diente del manentiel de pire comprimido, siendo la elimenta-
cién accionada por un electro—compuerta 8 cuyo circuito de
oomtrol lleve un botdn-fnterruptor de onclavemiento 9 y un
dispositivo eléetrico de contacto 10 regulado sobre el tiem—
po de soldadura deseado, ue provoca sutométicamente al fi-
nal de ese tiempo la interrupcidn de la alimentaoidn en sire
comprimido y el escepe del ciliindro 1 ocuyo pistdén es llevado
.uevamente g su posicidn el evada por un resorte de llamada
¥y separa los electrodos de soldadura,

Le emmencle de todo peligro de efluvios y de chispas

de crujide premite proveer el electrudo superior 4 y even~



tuslmente sl contra-électrodo fijo 5 de nervaduras centra-
les longitudinales en saliemte 11, 12 que provocan un adel-
gazamiento suplementario de 1= materia s0ldadza en la& mitad
de la soldedura y flacilitan asi lu separscidn ulterior de

120.~ las dosis unzs de otras por simple resgado de la materis
siguiendo la 1inez & delgazéda de la solidadura,

La mfquina de soldsar segin el iuveuto puede sexr fécil-
mente incorxporada & una cadena de fabricacidn entersmente
sutomftica combinando el funcionem ento de l2 electro-vél-

125.~ vuls con un dispositivo de svence del tubo en materia plis-
tice a soldar, diSpoéitivo que serias sccionado por el meca~-
nismo eléctrico de comtacto 10 que coutrola la electro-vil-—
vula y cuyo reasrme pemmite el avauce automético,

ROTA,-

130, - Los puntos de invencidén, propia pero uo nueva, que se
presentan psre que sean objeto de esta Patente de Inmtroduc—
oidn, eu Espefla, por diez efios, son los siguientes:

1%, - Procedixﬂien’co para la soldadura de materias plis—
1 cas,.median‘be la preparacidn de dosis de sustaucis i1iqui-
135,~ das o pastosas partiendo de untubo eu materis pkéstica lle-
no de 15 suatancia oconsideradas y gque es sucesivamente aplaa'-'
tado iransversalmente en imterveglos regudares y soldado en
las zonas de aplestamiento por 1l electrodos de unz solda-—
dors eléctronica dedita frecuenciam, caracterizado por el

140.- hecho de que l2 tensidn de lata frecuencia es aplicada de
modo permanente @ los electrodos, sin interrupcidn entre
las soldaduras sucesives, y que utiliza un generador que man-
tieue ung frecueincia del orden de 100 Megaciclos o mayor y
que sumindistra uaa tensidn del orden de 200 a 300 voltios

145.- entre los electrodos de soldadura,
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-.22,~ Procedimiento segun el punto lge, caracterizado por
las particularidades siguientes, consideradas aisladamente
o exn coubinecidn:

a) La superficie por la cuel los ejectrodos se aplicsn
sobre la materia & soldar tiene uwu ancho exactameinte igusl
gl de ia soldasdura a efectuar.

b) Bl recorrido del electrodo mévil estéd limitado por
un tope regulable, con prefereucia por wi tornillo micromés
trico, de forma que piovoque el finsl de 1a soldadura un
add gazemiemto del orden de 504 de las dos espesorcs de la
pered del tubo soldados al mismo tiempo.,

c) E1 electrodo movil y eventuslmente el contra-elec—
trodo fijo presentsn uns nervadurs longitudinsl en ssliente
gque provoca un zdd gazamiemto acemtuado de la materis en
medio de la soldadura a fiz de facilitar la separgeidn ul-
terior de dowsis, |

d) La aplicacidn del electiodo sobre la materls 2 sol-
dar es obteuida por medio de un cric de aire comprimido ali-
mentado mediante un mano-compresor regulable y accionado por
uns electm-compuerte en el circuito de la cual esté wontado
un dispositivo eléctrico de vomtavto reguiado sobre el tiem-
po de soldadura deseado,

39,~ "PROCEDIMIENTO PARA LA SOLDADURA DE MATERIAS
PLASTICAS", todo tel y conforme se describe en la presente
memoria le cusl consta de 171 1fnees y a t{tulo de ejemplo
se represemta en el adjunto didujo,
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