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KáBDSBXKX S U ,  da aaci<amUáa« Japonesa* doíaieilioda «a

•Bave©©** c ®  p r io r id a d  d a  la s  o o iie itu a e e  ja p o n e s a s  

9 2 9 6 3 / 7 5  y  d 3 f?© /?£  d a  fe c h a s  1  J e i t o  1 9 7 5  y  * 3  A b r i l  *9 7 6 ,  

re a p e c tiv a o c n i© . -  —  -  -  —  ~  ** «* -  ~  ~

Bal» inveacldn m  redera ai ea^>o da lo© ©©vasca 

y da loa adtodos y aparatos paro sa fafcrlcaoi&u El objeto 

reivindicado es en envase. -  -  -  -  -  *  ~ ~  ~  ~  -  *  ~ ~

se u tiliza  sssp'Xte&B&t® esa variedad de aovases 

constituidos per secciones in feriores y acciones suporto- 

res da de resina tesraaoplástiea para e l envasado de

frotas* producto® aliiasntici.os talos ee®» huevos* y otros 

artículos, s© obtienen estos envases soldando les ©sesiones 

in feriores y  las secciones superiores* roopootivoEseato» de

So* 1-23, Hora* Japda, por

to



2  —

¡e cea distintos métodos*

$ĵ S®8|8BllS8B- la « s i l  & ^o3b  de

5*

superior coa la  eeoeid» inferior* Be obattete» dedo que 2.a 

magnitud m%diaa de sábado permisible ©a del orden de 0*8-1»© 

en» la  resietteeXa de «uáaeié» es «X stitsteá ie  te ja  y S»®*

le  tente la

d e  la o transporte*

1 0 *

n *

2 0 .

¿demás, se Isa prepuesto últinaesrite wa método pa- 

m  I s M w  s e n e s » p i  tienes isas oeecián «c ie íls r » de 1| 

hUm» t^xKiaemtráctll» acoplada a una seeeián in ferior por 

ttfcilisaci&i ás m  ccntrectlM lidiid téim ca. Be ©tetante, ©§.

te Último método ofrece ciertas inconvenientes. I& material 

de la  encelda superior está limitado a  hojas de resina pro- 

n etas de una etetraotibiliaaa térmica determinada y cunda

la  seoeids «p a r la r  a la  aoccláo inferior, 

no se rm lim  la

^ a re­

de manara suficlea

te y  uniforma* dando eos» resultado ana cujéela» insúflele» 

te de la  sacei&i superior a  la  in ferior, y la  posibilidad de 

que la  seccláa superior ee mamate de la  soecián in ferior. -

Bar®- superar este ú ltiao incaavcmieate, se ha 

©arrollado m  envase «me tiene la  oeceiáb superior y la  

cida in ferior de hoja tsrmcplds&iea ote secciones de poeta­

ba en las respectivas periferias* Se une» Xas postabas fue£

25
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ricsp tm  ee ecpm  ás la  sección io lw ie r  t o c t o  la  aaa^d*

y ae atü iaaa  dieboi

te ceso cnvaooo de m  solo tato* -  «* -  -

5 *

1 0 *

Balda di timos envases todavía adolecen de ciertos 

inconvenientes. Be d ifíc il separar la  «eeeáUS» superior de Xa 

3cccifo in ferior y por lo  ta to  debe «m isa rse  un cucbillo 

o proporcionarse unes aedioa de apertura ¿unte eoa cada uno 

de loa envases* a l ideal ^  en e l esas» de Xa patente cata-» 

am»**»***»» a »  3*152.479* Si ee « t i l ia »  na cuefeillo para eogg 

tar a l eaa8e« ee poaifcie daga? e l MftwfcSa# 31 ee propor­

cionan sodios de apertura eos e l cesase» 1 » preecntaci&t

del ee

amaentedo «a  use cantidad

15

25

m  patente estadounidense a »  1*443*741 da a  (tono- 

car « a  cavase n  qoa una tapa está fija b a  a  una a c a ld a  la *  

fe r io r  que U cea neta peataSa d irig id a  radiá b a n te bacia %  

ra  ¿unto a  a »  eetrea© st^raricr abierto* -  -  -  -  «*■*■ *  *  *  —

Sm  peat^a y Xa tepa torean márgenes estertores 

poligonales que están relaeionadoe «nos a otros de ta i tor­

as para groporeiooeu? una pluralidad de l e « n t s  de rotura 

la  tapa» facilitando de asta torea la  separación de 

la  tapa de Xas secciones in feriores* Beta técnica anterior 

también adolece de inc onviaaiem tea en. e l sentido de ipi® cu^ 

do se coloca la  tapa sobre la  seccu&t inferio r» la  tape se 

a*»»! i fuera de su s itio  y a i la  lengüeta de rotura torna-
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da por la  topa se mantiene oes m  

tatúente» loe envases ocuparán un 

consiguiente» esta « t a la

a a f f t  t m y a t e i t »  y  u )  Q É S e f O  á t

extendido boricon- 

feorisontal orcos! 

no es apropiada

?* patente c^tadowiidcnse a « 3*49? *935 da a cono­

cer m  sétodo so que se aplica una soldadura arropocafele a 

un envase de sedo «pe as pueda arrancar la  sección muerto»*

Ifc este método» m  hacia

de le  reciña cfue forran la  oecei&i ffltperior es in ferio r a l

de la  resina que forma la  sección in ferior* Memas se fcmaa 

una soldadura arrancadle ala h n lit  la  sección ¿nforior

15. y la  sección in ferior* £or lo  le ii%  e s a  aétoa© tiene la

v«»iaya. de c¿uo se pueda arraocar la  mecida superior fá c il­

mente de la  seeei&k in ferior* Ko obstante» ® it» isétodo tan* 

Mée itá lica  dificultades. Dado que e l m é to d o  es aplicable 

a hojas de resina determinada» e l alcance de aplicación Sel 

20. laétodo está limitado* Además» la  sección de postada de la

sección in ferior se extiende horiacatalnente» e l margen de 

la  seecidh superior as plano y las partes terraosoldadas se 

extienden hQrismtalEaeaa-e • Por lo  tanto» s i se llena e l c^r 

tdn coa un cao traído pesado» es susceptible de doblarse* o 
sea* la  resistencia de la  caja sobre esto áxtiao método es 

insuficiente pera usos prácticos. -  —
25
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Se daa cmoeer en la  patéate estadounidense a« 

3.424*363 « i  «a m e  en que 3a m m i& i in ferio r se baee 4® 

m  seten a ! $ lM e o  «apunado adentras que la  sección sopa» 

do «n ra teria l plástico no espinado. Se asea 

la  seecida superior y la  sección in ferior

la  eeeciáa supe 

r ío r  alrededor do la  parte Beldada y bey «odio» de M ofleo  

asociados e a  loe oseelones ¿sáMUN* y superior a lo  largo 

del borde de envese* Ha iacanvenient® ©a que so desbloquean 

durante la  ssaipuiacián loe asedios de bloque© to to ra les.

»t e l e l poco del contenido ea del orden de SOCMCQO 

por ©Jea l̂© en e l caso de ut capase «pe centieae 

I0~t2 huevos, «1 cacas* a veces se dol>1e 

ponAjendicuiar a  su direcoi&x longitudinal. Así, la  

o la  de este envase o* ta ftld i poco adecuada. -  -  *

n m m m  <***?**?

2 0 .

Vistos los inconvenientes arriba citado© que acera 

pa&m  lo s  en víes convencionales* se fea intentado nsjeror 

e l envase, dase resaltado» en le  eaccaxtrado p »  a i un envar­

es tiene una ©ecci&i in ferio r y una sección superior bochas 

de material laminar de plástico espumado y material 1 apañar

de postadas con partos doblabas hacia abajo solar 

Baate en fna*> lados lardee, y se tinrsaosueldan las 

25. de la  eeeeíán in ferior y la  sección superior salvo en las

partes extremas de las partes dobladas bacía abajo, a itco»
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@6 puede « «n e s r  la  aeectda superior tá c tlm n to  de la  

eeeeláa in ferior» e l envase puede servir coas 004&1 para

su ecetenido 7  m  la  tsastante ¿Serte para res is tir

tra  un

Fijara 1 m  una iridia, a i perspectiva que ¿lúa**

d e  U S  « V f f y a y a f t

U p a  2 m  1ma vista  en

lí-»x i de la  Figura 11 -* ~

por la

3 ca mm v ista  «a  aleado lateral del on
* »  . « • »  • « *  * »  A »  *«r- 4 »  * » >  * *  « ► # * « < ► ■ • ! * • * * • • •  «P »  •<■* « »

l a 4 es m a  v is ta  m  oecctán que ilu stra

gura 1;

la  Figura 5 es tacfcién una v ista  «o  eecei&t tpe 

Ilustra usa seeeián in ferio r del envase por la  línea !V~XV* 

de la  Figura 1i ^ «•» ~ ~ ~ ~ ~ ~ *■

la  Figura 6 es una v ista  m  seccián transversal 

qu© ilustra las secciones espertar e in ferio r a i estado ce»

la  Figura 7 es um vista  en perspectiva que ilus-
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taca otare del a s m  oegán esta  Invenci&i;

ilu stra e l envase por la  JJCnea VXXX—V III do Xa Figura 7i *

la  F ija ra  9 a » taafct&a tina o lata  en I s o ld a

es i »

ilu stra una psacte q© la  fi&aaca 9«

So

con referencia a  leal

envase ilustrado «n  Is a  Figuras 1 a  6 inclusi­

va dostinado para ©1 envasado da «suevos* mientras que ua 

Ilustrado «n  Xas F igura» 7 a  10 inclusivo va destina 

da m ateriales calientes ta las carao arros* %

in fe rio r 1 de aste ria ! laminar da p lástico  espumado y una 

socción superior 101 da m aterial laain ar da p lástico no es­

piando* la  socolan in fe rio r i  lu strada en la  Figura 1 tiene 

una pluralidad de alojamientos o vasos 2 para recepci&i de 

contenido donde o© colocha nuevos* La seccián inferiese 

trada en la  Figura 7 tiene un alejamiento receptor de canto 

nido en ©1 que ee coloca am os* fideos* pasteles o e isá la—
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E a

m

elm m to 3 de

y dos

in ferior 1 eeftá dotada 

de. la

a. eiaamto s de 

a lo  largo 3$ los dos

sertas» v¡

6 que es*

nda una do

tm

.................._ _ .......  s  i s

do la  

gura t# la  

superiores de

admero $r farsa a loe vasos in feriores 2* m  e l sjssple 

irado es la  Figura 7* la  superficie de la  

101 es plana* pero hoy va jsesvi# t i fertasdo a le  lasase do 

la  do la  seeelda-superior plana 101* Más especffi 

e l nervio t i está formdo de ta i ñañara qu© cuando 

a© coloca la  soccidn -a je ria r sotare la  nm cxda xn£en.or, se 

encaja e l nervio t i en e l lado in terior de la. secci&i in fe­

rio r, a fin  ¿e xsaatener la  necoidn superior

la  Beeddn in ferior y  para ref©rasar también la

so-



La aoeeid» superior tot está dotada a lo largo d® 

« i  periferia do m  103 ^  peataüaB que eosapreode
dos pestañas opuestas 104 provistas m  loo lados largos do 

lo secciáa superior, coda una do 1as de» pectasas opuestas 
104 timo una parte 106 que está doblada hada atoado en un

do lo  psotaSa 4

t*  m

do la  parte 6 doblada 

para la  secciáo in ferior 

en la  Figura %  la s  

loo des lodos cortos do la

so extienden

hacia afuera, ter otra

7, cada um do laa
108 que sobresalen

en e l ejesplo ilustrado m  la

Después do colocados I ús hosras» e l arro», los fi, 

daos* ios pastelea o sim ilares su les  rebabes 2 do la  see- 

cida in ferio r 1, m  coloca la  seeei&i mapeaeím fot sobro la  

in ferior jr entonces so- tinaacsm lden a l senos las 

partas £ if 106 ®ae ©afc&t dobladas hacia abajo do Xas posta-» 

con 4 y 104 de laa secciones in ferid? y superior i y 101, 

salvo las portes tefoamaXea 7 y 107 que se ilustran mejor 

eü Fijaras £ jr 10* El envase oegiíh esta invención en

sólo a través de -la capa de eapuaa m ^erflcia l 

del ai iflfmtrû y de plástica espumado que farsa la  sec~

eiéh superior 1* La parte marginal in ferior 8 (F ia ras  1 ¡f 

3 ) ¿yhfcyiiAfo por laedisiento de la  pestaSa 5 de la  seccdéh



in ferior 1 y le  parte a je r ia r  108 (F ijaras ? y 8)

obtenida elevando la  pestaña 105 Se la  aeeei&i superior 101 

fosan  secciones de eoaanieaciáo de aire o ventilación 10 

para peaer e l interior del recipiente se coaunicaelóe coa 

le  aiiaSsifera cesado se coloca la  socoida superior f ai solare 

la  sección in ferior f # *• -  -  -  *

la  refexsoeia 9 va destínala a aea^ a f una plorar* 
Xidad de rebalsa de encagado fañados m  la  eeeoida inflador 

% mientras «pe la  referencia 109 ira destinada a eeSalar

ci<&i estertor 1©1 (Figura 2 }» cuando se coloca Xa sección 

superior 101 sobre Xa sección in feriar 1* es encajan los *& 

bajea 9 y nalientea 109 de nodo que Xas posiciones re la ti-  

ves de la  seceidá in ferio r y  la  sección superior permanecen 

sia cod ificar. El aovase puede modificare© de ta l forma «pe 

la  sección in ferior 1 tenga los salientes aientrae que la  

sección superior 101

Se ha descrito e l envaso segd& esta Xnvm clóa  con 

referencia dniesseate a i caso de usarlo para huevos, arres, 

fideos o pasteles. 8o obstante* será ©vidente que e l envase 

es aplicable a otros suchos objetos* particularmente los que 

requieren una saaipuXaoidn cuidada toles cono peras# rasurar 

nao, Belenes y toantes.

Salo eme e l contenido a colocar mi e l envase t ie ­

n e  famas diferentes, los retajes 2 provistos m  la  sección
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5.

in ferior I deben emfQnasrae Xa

se

V í;

vaso superior tog

i, «n Xa 

esa la  ¿'tgura 7*

tlel cctiteaido 

puede estar doi 

a l vaso in ferior

1 ©

Se

do cae fowaa Xa

e l laaterisl :Xs8ámr de

In ferior 1 aM im ele me o isda agen 

eco© Xas amiilaa áei ácido sgg£ 

f  la  tetrsB^m de d ia l taosopmtanetlleno y  s i*  

e op̂ o o ^ ü» agentes ĉ puEsantes de igsa gitaneante vo­

ceas propsao, batano* psaatasae o s illa r e s  a ma 
cocas polieatirm o* m  copolíiaero

2 5 -

a lio  y ¿f extrayendo Xa asésela aodt obtsaiüa a

da a d  preparada ae eoof^se pasa adaptar objetos ta les ca- 

lao huevos* atilifisando ua «sétedo apropiado ta l msm mí Báta- 

do de Esoltieo por vacio o eX isdtodo de omEOmmida por pre— 

sida» Xa boje de plástico «Húmeda debo sor Xo suficlente- 

m$ntM resistente para soportar gprop ¿aoaiaeíite los artículos 

<gu$ 00 fea de envasar* Por lo  tanto, so prefiere m  baja 

de plástico espumada de celda carrada» pea^ao tim o un» car» 

yao teris  tica  mtoportaat© reiativasaento grande. ——————

SI espesor de la varía OS—

«pyfc\ 401 envase a feroar» as» obstante* e l espesor de la  sis,
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m  ©a, m  genera1, a© 0,5 a ?,o as, y preferentemente a©

0,8  a 4,0  «bu si e l espeso* ss infartar a 0 ,3 as, la  !soja

ae p la tic o  asomado es inmmcienteacete autoportanta cua^

4o ge confosiaa, y .por consiguiente ■ cuando se confosaa una 

5. ta l hoja de plástico ©gptgasdc ©a la  seccidn in ferior, ©a aj*

f f c i l  ^ue la  seccidn in ferior soporto suficisatexseBt© e l 

eanteaido, s* esüeláa in ferio r deis ser lo  bastante 

y densa para ©mortiguar a i contenido contra dados y rotunas 

durante la  mmiput¿*ex6n y fila d o *  Uu espesor de 7,0 m  es 

10, s i a&Ha® preferido, desda 1»  punto de vista ©ooadstioo. Sa«

m i  apropiadas de M É d  sea de 0,2-0,03 ¿s/em3 y prafenQ 

seixont© de 0,25-0,05 g/osií* ~ ~ ~ ~ -  -  -  «  ~ ~

M  ¡saterlal Xasinor de piAst&es no espesado w  

fama la  seecian m t io r  101 se base de resina tcmsapláel& 

13, ca das» tai como «a ps&is&Mres© de alto iapaeto, «a copsl£
aero de estireao cotí stótituetaorílato 0 acrxlonitrxXo o ©i—

- a lia r ,  pS U astiio stasriia te , pelipropilsae, pciioiaruro de 

vxniXo y oáaOsses. di se Uses <m  sota hoja no

%meameem&&* en aás conveniente porgo* 

20,  « i  contenido 00 v is ib le  a través de la  eeocié» p e in a r

101* Os espesor spvopia&s para la  do¿a no anisada ©e de 

0, 05—1,0  en y particulares»te una ín¿a no espuaada de a, 1—0*3 

res» de espesor es la  sás apropUisIsu

.Es deseable forasr la soccidri inferior t y la ©©£ 

23* cida inferior 101 dai aúLsasi tipo de resina» no obstantes.
yinylyn utilisarso diferentes tipos de resinas para forssar



BAD ORIGINAL
13 *

Xa ooeci<3n in fe r io r  & ia  aoeoida superior» siempre que las 

r e s in a s  te n g a n  tu s a s ®  c m p ú e im r i& ti€ m n  a d tu a s  d a  s o ld a d u ra *

B é* e s ta  «s e n tid o , e s  p r e f e r ib le  q u e  3a  S re iN a e re ta m  d e  r e b la »  

d s e is iie n to  de- la  r e s in a  q u e  f o r m  X a  3e c c iá a  o t ^ e r io r  1 0 1

eoa superior a la  &© Xa resina que to m a  Xa seeeida in ferior 

1 por la© siguientes rascóse* Xa k©«ia d® plástic© ©sinsKola 
q u e  f a r s a  X a  ©BccXdjia in f e r io r  1  e s  d e  c a r a c t e r ís t ic a s  te m ^

de ret&anieeisisato ;lc la  resina que fa rsa  Xa sencida  supe­

r io r  101 es in fe rio r a  la  de Xa resina «gue forsm 2a saeoiáa 

in fe rio r 1» puede fornaros xm agujero en Xa. seecié» supe­

r io r *hsrsssl*© Xa opemoidn do soldadura* inevlíatilesQeate 

e llo  estropearía la  presentación del envase jr hacer d ifíc il 

ars-Esaccsr Xa sección superior cuando no ha de asear e l e<m%

■fsgpl cono s© ha é ^ ü íM  en tenamenté* se propar- 

cionim xas psstoEtaB 3 y 103 en las parees porifériosB de Xa

eeeoidn in ferior 1 y la  soeei&i ■. *«*»

te *  !¡a a y  fa m a s  d e  X a s

clonadoo puedm aadificaree

3 y  103 osí propon 

e l tanaSo

y Xa farsa de tm  cartdn esa que se colocan lo© envasa* £*a 
obstante» la s  cgichurns de leso pcot oáSas 4 «? 1*̂ 4 proporei cner­

das en 1c© Iodos Xastf2© del envaso deben ser a i senos 5 on

y preffcsaoSeseíits do ? a aá aa porque m  & om tm  estas pos-
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©oictadum y doblado Ejie&tras 0m  la  ©cebara d© im  

5 y 105 praporel<siaaau ©a loo lado© ©ortos del ca-

ta l oom> so Isa descrito arrisa# m  asaos las par-* 

tas 6 ^ 106 que a© doblan bacía alxy© do las pestaOao 4 y 

104 s© tomosuoidan# oalvo eso partes extrema* la  anchura 

da las partea ©ai teraosoldaiaQS varían ©egdn la  suda®*» 4© 

las- postadas 4 ^ 104 arribe*. descritas* n© obstante# la  ®**- 

cbora debe mm a l asaos: da 2 m  y pretaxsateamt© da 9»t©: 

¿as papa, obtener toa resistencia da soldadura ©Eficiente, o 

a©% ¿a ancJsora debe aer por lo  general del ©x&en S© ssm 

t©& da la  ane&uro da los pootaHaQ 4 ¿r f©4* -* -* » — -*** — -*

*v

do k m  lados

Si bien ©a 

©bajo oobre toda la

s isa re  <p© la  resistencia da sellad© obtenida 

por la. soldadara iatcroitaato sea suficiente* cada usa de 

las partea 6 ¿r 1ü6 m  Soldado 00 dobla a tm  da extenderá©

haclflL abajo "$ ©1 $Ü0&1© 4© doblad© ©O d© 

IíijmIOD ¿gpfiftra» cesa -respecto a l plan© borlaos ta l» SI esto án­

gulo d© doblado ©s in ferio r a 60 grados# sostf 

ear sufldsate^nt©  ©i envase a i la  ciireecx^a

i# a l ©1 ásgalo da doblego supera lo© 100 grados* será 

lar aesébxicasaata la  parto ©a auestidB# y por lo  

•tmt© m &ú d ifíc il a s a s a r la  seseddá .Eiíperior 101 d© la



2 *

1%

m

[ bj\0 c,v;ginalO
m fe r io r  t 

s u p e rio r 101i

-  15

io? de im

Bal© «pe e l cavase 

e l «guarió pueda arrancar la  

1 tio m ^ á o  la  

10S». 2a

fea ser a l m  da 3 na» 

r io , prei3©Fciíamr 

secta la

dia©iía¡Jo de ta i farsa e$m 

superior toi de la  a®£J 

estrena 10? de la  seccl&i 

1 2? W  de- 

a© es ©lisapre secesa- 

M tai 7 j  1-/T solape

de ©setresKJ lita s  sdlo es

ua extra»® o aiabcs extreme d e l lad©

pera e l envase, la

iiocia

1, o oo £&ma la  

cia  arriba la  

caso es preferible s i la

to de vm ttlaetda 

Saftarlor 0

5 de la  eecciún 

superior

superior ta t. J^pol 
in ferio r tim e «na profsm— 

tUtiso cana es

M i t a  s i la  secólas in ferio r ta s e  tasa profundidad 

vacsonte peeaeSa* Be posible tastafe* dotas* e l envase 

de parteo bobadas & cesa© da partes elevad®© 10S* '.as partes 

rryy*¿ri.r>̂ if»Q inferiores 8 ¿r las partes loorgisale®’ superiores 

1 os debes tener usa altara le  a l ©esos 1 ees óf 'tesa osdaira 

de 1-o tm para posar e l in terior del «ovase os eosusiesoiát 

suf io ieste k h  la  atedefera* — — — — — — — — — — — -
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m  é l m m m  ©ata invenci&i, las pea tafias 4

y tí>4 que m  mfreataa m . ios lados lardes dsi envase están 

tenmajoMafios y  üohteloo fiaela ata jo  y  pos* lo  t e t o  la  oee- 

csita in ferio r i «te te  hoja do plástico ©apusado y la  tee-

fUertc y

te te

la  fterm  resolte»-* 

en te » portes 5 y

lo& te&tetes hacia atejo y por te  t e t e  ©» ' 

te d ifíc il abrir d  envasa por este te rsa * 

euante e l m mvm  lleve  un c«mtaaite pesado.

no te  alMPirá y e l ao te durante te  canipur-

Atente» úotikáo qX  itecho te  cite tes pcstaiSas 4 y 

104 están dobladas hacia ahajo, e l ©opado ocupado por las

pee tafias es nás pegúete qu© e l ocúpate por tes pestañas ooe 

ao se doblan* Por eonsiguioato* puede ausentarse e l ú tero  

de envases a chaquetas* o eteiMr- en m  espacio determinado, 

lafeite al efecto de aa^rtisu^ám to de la  oocciáa in terior 

1 tenaate fie 3#ai«yt ©apunada, ©1 ecmteaido fiel recipiente 

puede protegerse ©tecfcivsaffleafc© e m te  danos durante cu taanjL 

puta©i¿& y/© a*teceneteteto+

Meóte» fiado «pe m  la®  p e e tafias 5 y 105 per lo© 

lates cortos dei envese se proporciona. la  aece¿«&i 10 tí© ven 

íilse id ii para ijooor e l in terior fiel envase en caiauBicaeíáa
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con la  atadefnm* la  sección 10 de ventilaeldn sirve para 

iqpe&í# «pe ro aojas la  e& ceí& i superior 101 y la  seceida 

in ferior 1 ero crodenaaciári cuando se colocan B arria les e§

líente© talas cqek> arrea y fideo# « q e l envaro» Adetaá»* 

cuando se coleos» aiiiamtos perecederos talen croo 

frutos y vegetales en e l envaro* la  aeci&i do 

de los alinéate© no queda la te rr^ M a  y por i© tasto pu©-

los aliroatoa durante m  periodo p*$ 

de

que cada sm  de las paf*-

tea ms-ginales 

ole de

ta S ro  4  y  104  

refücrso psuproelrosíl© p m  

in fe rio r arriba  descritas

do las peg, 

del envaro junto ero e l 

mrgimXes superior © 

a referror @1 envase

aicáo lograra© la  aperfeim del envaso o de la  cwg 

otdn superior 101 cogiendo la  g a rfe e  tem inal 107 da la  pro» 

tafia 104 y tirando de la  mkmm hacia arriba* fas rote roso*. 

20. se arranca fáolUarot© la  sencida gR^jcrier tót de la  M ocito

in ferior 1* quedando adherida s<5X© la  cepa suporficiaX de 

Qfmtaaf> de la  parte teaaaoroidisS» de la. osecito in ferior 1 hg 

día de hoja de plástico ropuaa&o a la  roeeito superior 101 

hecha de hoja de plástico no ©acamado* Aquí resido roo de- 

25* ios corito© significantes de la  presente ¿aveneito* — — — —



«* 10  ~

A lo a  efectos ccgasigiiieates m  declara» $m aove- 

a®a» propim kiá $ utilidad m m  m gofia , mm fcorritoí’loe y 

piusas» ¿o aoboĵ anía* loa i^vla& ieaeiüiiee «pe siguen. -  *  *
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t  n . n. 2  .& .AJZ. JL11M JLM

in ferio r coa farsas reo&as^ilar %

^ íp© tiene «am t e r ia i  la m in a r d e

de pm tofta  a le  largo de ou 

che elemento de poeta 

ahaje edlo & le  largo de cada «se  de loe ia&oa 

cha aeccida in ferion  y — — — -**■ *» ~ — •* *  *

isa  parta marginal doblaba hacia

f*H^L d e  

s a y t

1 laniaer de 

peotaha a lo

con 

n o  

de en
ar c p e

a la  porte doblada hada afeado do di*

s»ior o in ferio r isa  a otra a  lo  largo de a l nance isa  parte 

de la  longitud de dichas partee dobladas hada abajo reapee 

t i  vas* estando dn  soldar a l assos una parte doi borde de 

dichas partea dobl^ae hacia abajo para pera ltlr asirla  a 

nano a fin  ílo separar dicha eecclda s^erisar de dicha sec-

2*-* Botase eegüüa la  s^ivis&ieaci&i i»  eas^teriss§i 

do parque isa  parte de peetsUa de dicho elemento de poetarla
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m  m

oaáa uno de les  ia los cortos Se dicha eaceida 

dotaba Se m  parte ses^&al rebajada cae fe® 

de venfciiacidb entre la  sos ias inferios* y la  

superior pam pealar e l in terior a® dicho envase m

coa

So

a lo

na «o

usa porte Se 

cada «no 

dotada de

se

reivindicación. 1» 

le dicho ©lesmto ¿e pesteda

la  sección superior y la  

e l in terior de dicho

4 .- ¿nvas©

do porque isa- porte de 

dJL lado de onda uno de ios 

fe ria r está dótala de asa

do dicha

%

dicho «lasaste de pcatoSa a  le  la*®o de ceda «no de ios 1®* 

dos cortos de dicha ©eceida superior' «etá  datada de una P^E 

20* te aarginaX salariar feriada haeiendo <100- la  mena oobrasî I

ga arriba* ¿ornando dichas pétese marginaleo superiór

e in fe r id  asi proporcimadssi- -ana aseeiáa d© ventilación e%¡¡, 

tro dicha soceida in ferior $  dicha seeeida superior* — ~ ~*

9„— wm m e segda la  reivindicación t# caraeterisgi 

29* do parque en *tichg« partee temoseldades ee fUsioia $ a©
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P*

veta capa superficial 

r i a l  ip a ln a r  d e  p lá s t ic o  o 3p u m d o  

a Xa superficie del aafeeafiai 1 

do de. dicha oeoüi&i superior»

pía* arranche*

de csapum de dicho aaíe- 

de dicha secei&i in ferio r 

do plástico no espuma­

do esta fosas, la

un m & a&  de ®3& a 

herisoatal Se dichas

1, cametesií% 

a lo  largo

oes lee  partes

do porou© dicho iswbeeá̂ L Se- plástico es

m  espesor i|tte' vespfa «atar© 0*5 m 7*0' esa &  m m  

9*35 a  0*95 ~ ~ — '*»«*"•*

Ucee

Se

6 * - Bivaae aofídn la  ro l 

do porque dicho íaa&orial 'Lmúxms? de 

txea© « a  espesor se o*05 a  1 * 0  sus* *

9#— nevase asgsSa la  reivladicaeicb t* 

do porque ti±tshn mecido oup©riGr 00 de c^aterial 

tOTjssparoüite* *•* *• »

no

iodo e llo  ecofessae ee descrüie y im váisiiea caí la
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mmwexei. ¿$m

por una m ía 

«pa la  iiutifem*'

veinti&aa ho¿ao, foliabas» y 

bus caras, y áa iaa láaiaa

MADRID -  3 FES, 1977

?. A. M. CURELL SOÑOí
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