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BAD ORIGINAL

92563/75 ¥ 43375/76 de fechas 1 Julio 1975 y 15 abrid 1976,

Ests invencién se rofiers al capo de loo gnvagses
y de los mé%odos y aparatos para su fabwicacifn. Bl objeto
Se Foivindicalit 60 UD CHOVADE. = = o= % = % = = = = - = - e - -

Se utilisa amplisments Uoa variedad de envases
constituiden por seccicnes inferiorss y secciunes superio-
res de lénina de resina teymopléstica para el envasaldo de
frutas, producton alimenticios tanles como hugvos, y otros

10 artfculos. Se¢ obtienen estos envases soldando ins coccicnes
inferiores y lns secciones superiores, roppeotivamento, de
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superior con ia seccidn inferior. Ho chetante, dado qus la
Se magnitud nixina de rebajso permisidle s del orden do G,8-1,0

mm, la resistencia de sajecifn e reiativesents daja y por

10 tanto la sgccifn supericr e suscsptidle de separecidn

Alends, 80 ba propuseto Gltimamente un método pa-

10 ra fabricar envates, que tienen uma secoiln superior, de 14
scoplads a waa secoidn inferior por

L --mamewmmwmmmag

mﬂmwﬁmmwm. El material

15+ vintas do una contraotibilided térmica determinads y cumndo
86 acopis la secciln swerior a la seoccidn inferior, a ve~

ces no ce realisa la contraceidn térmica de manara suficien

to y uniforuma, dando como rosultado una oujecidn insuficien

te Gs la sgooifn superior a lu inforior, y la pogibilidad de

20. que la seccién superior oe sopare de la sovcidn inferior. -

Pnra superar este dltimo inconveniente, se ha do-
sarrollaic un envase que tiene la seccidn superior y la seg
cifn inferior de hoja termopléstica con secciones o penia-
fin en 1las reepeciivas periferias. Se unen 1as pestaiine fusy

25. temente por termosoldadura. Como resultado, la secoiln sung
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rior no se separa de la geccidn infericr durmnte la manipu~
lacifn o traneports y se utilismn dichon envases popularmen
8 cono eNVABEE 4G UN SOLD VSO, « = @ @ = w .= o - o w - e

Se inconvenienton., S8 diffoil separar la seccifn superior de la
seccifn inferior y por lo tmmto debe utilizarse un cuchillo
o proporcicaarse wncn medics do apertira junto con cada WO
de los envases, sl igual qus en el caso de la patents edta-
domidense n? 3.352.479. 51 oo utilisa wn cuchilleo para cop

10, tar ol cavane, o8 ponible dafiar #l contonido. 3i se propor-
cicnan medios de apertura con ol envase, ls presentocidn
del mismo se empuorard y el coste total del envase quedard
sumentedo sn wna cantidad proporois Ble ===~

b oo B 3.443.741 da a cono-

15. cer wn envase en que Wna tapa estd fijada a una secciln in-
ferior qus tiene wa pestafia dirigids radialaente hacia fug

ra junto a a3 extremo supericr ghiorto, w =~ = = w e o« o«

i@ pestafia y la tapa forman mérgenes exteviores

poligonales que entén relacionadcs wmos s otros de tai for— .
20 B3 pars proporcionar una pluralided de longlietas ds rotura

deade la tapas, facilitendo de esia forma la separaciln de

ia tapa de las secciones inferiores. inta técnica antericr

tamdién adclece de inconvenientes en el sentido de que cusy

40 ge colioea ia tapa a_abra ia sebcaﬁm- inferior, ia tapa oe
29« dusliza fuara de =i siis y 5i la lenglleta de rotura forma-
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da por ia tapn se mantiene en wn metalo extendide horigone
talmente, low envasoes ocupardn un espacio horiscntal excesi
para envasar y exhibir un miterc de EVASER. = = = = = = =

dense n? 3.491.335 dg 4 cano-

| cer wn nftcdo en cup e mplica wna soldalisra aryancable o

uR envase d¢ modo cue Ss puedn srrancar la scceifn superior
f8ciinmonte do 1ia seocifin inferior. BEn este adtodo, se hacen
ia seccifn mupericr y la seccidn inferior de hojes de resi-~
na termoplfetica determineda ¥ ol pundoc de reblandecimiento
de la recina que forma la seccidn muperior oo inforior sl
de ia resing que foran la seccidn inferior. sdemfs se forma
¥ la secoidn inferior. Por lo tanto, este mitodo tione la
veniaja de que se pueda arvabonr la secciln superior IZfeii-
mente Se la Seccida inferior. o obstanio, este método tam-
bifn implica dificultades. ado gus el método es aplicable
a hojas de resina determinads, el slcance de aplicacidn del
aétodo estd limitado. Ademfis, la seccidn de pestaila de la
seccidn inferior e extiende horigontalments, el aargen de
1a seccidn superior es plano y las partop termosoldadas ne
extienden horigontalimente. Por 1o tante, 9i se llena ei car
tén cen un contenido pemado, es susceptible de dobiarse. o
sea, la resistencia de la caja solwe eate Bitimo mfitodo es

insuficiente pars UBCO PricticoB. = = = = = - = v w o ~ - -
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Se da a conocer en ia patente sstadcunidense né
3.424.363 un envase en gque la seccidn inferiocr e hace de
ua material pldstico espumado mimmtyes que la necoiln supe~
rior as hace do un material pldstico no espumado. Se unen

amente la seceidn superior y la seccidn inferior
¥l envase se abre girmndo la secciln =wpg
riaralrﬁm&e in parte eolidndn y hay medios de blogueo
asocindop con las ssociones inferior y superior a io largo
dsl borde de envasg. Un incomvenienie o2 que Se¢ dosbloguean
durante Ia smmipulaciln los medios de dlogueo temporaien.
sdemis, 8i ol peso del contenido ss del ordem de 500-10C0
10=-12 aoves, ol envase a veces de dobla aproximadamnes
+ a su dirsceidn longitudinal. asf, ia resioten

Viatos los inccnvenimntes axriba citados gue accl
) o8, Se ha intentado mejorar

el envase. Como resultado, g9 ha enomiredo gque si un enva~
se tiens una seccidn inferior y uma secciln swperior hechas
de material laminar do pldstico sspumaldo y anterial laminar
de plésticc no espumadlo, reaspsciivassnte, se dotan ambas
secoiones de pestaflas con partes dobladas hacia abajo sola~
mente en sus lsdoe largos, y Be teruosueldan 1as pectalias
de la seccifn inferior y la secciln superior salvo en las
partes extremas de las partes dobladas hacia abajo, entam~
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ces oo pusde arrencar la ssccidn suerior ffcilmente de la
seccién inferior, ol emvase pusde servir come cojfn para
proteger su ccatenido g 88 lo bastanto fuerts para venistir

ia Pigaza 1 80 una vista en perspectiva que ilue~
tra un ejeiplo de un envase sogin cotn invencifn; = = = - -

la Pigura 2 s wna viota en Scocidn por la lfnea

e lz Figara 3 69 una vista en alzado lateral del ep

ila Pigura 4§ o8 una vista en secoidn que ilustra
wn gecoildn supericr del envase por la 1fnea IV-IV de la Fi

15 ia Figaon 3 es tanbifn una vista en seceiln que
ilustra una sscoidn inferior del envase por la 1inea IV~iV

in Figurs ¢ es una vista en seccidn trancversal
que ilustra ins secciones euperior e inferior en estado ce-

in Pigura 7 e8 una vista en perspectiva que ilus-
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tra otro ejemplo del envase segin edta invencifn; = « = « -

ilugtra ol envase por la limsa VIXII-VIII de la Pigura 7t -

i Figura 9 es tandbidn uns vista en secciln amplig
da gus ilustra el envase por la lines IX-IX de la Figurs

ia Figura 10 o8 un epguena explicatorio ampliasdo

Se dsscribirdn lom envanes segdn eota invoneidn
con referencia & 108 DLANOS ANONON, = o = = = = = = = = = =

El envane iluetrofo en les Figuwras 1 a 6 inelusi~

ve va destinado pava ol cnvasads s huovos, mientras que W

envase ilustrado en las Figuras 7 a 10 inclusive va desting
do al envassdc de materiales calientes tales como arroz, fi
deos, pasteles y similares. Bl envase coiprende una seccidn
inferior 1 de mterinl iominar de plistico espumade y wna
seccidn suporicor 101 de material laminar de pidstico no es-
punado. Ia seceifn inferior ilusirada en la Figura 1 %lene
wna pluralidad de alojamientos o vasos 2 pare recepcidn de
ocntenido donde se colocan hueves. la seccidn inferior ilug
tradn en la Flgura 7 tiens un alojaniento receptor de cuntg

nido en el que ss coloca arroes, fideos, pasteles ¢ pimila-
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s vista en plante de la seccidn inferior % e
rectangular. Ta seccidn inferiar 1 eatd dotada adesds de wn
eletgnto 3 de peataiia a lo lorgo de la poriferis de su ex~

He treuo superior abicrto. El elcments 3 de pestafia corprenis
don peatafian 4 pr bae & 10 larpgoe dg lo8 dos lndos lavgos
y 4o pestafian 5 proviotas ob los lados cortos. Cada wna de
jo. Por otea parte, ol envesoe para arros, fideos o
que Se extiende Haoin AFUCPE DlAfG. = = = = = = == = = - -

&m;mpmsaiam& superiocr 101 e
de la secoidn inferior Y. Bu ¢l ejemplo ilusirado en la Fiw
15« gura 1, 1ia seccidin superior tiene wna pimwaﬁ de vasoo
psuperiores de coberiura de contenido 102 correspoendi
ntinere y forma a 108 vasos inferiores 2. In el sjomplo ilug
trado en la Figura 7, la sapertficie de hm&xmﬁw
101 es plana, pero hay wn mervic 11 foruado a lo largo de
20 is periferiz do la seccifn superior plana 101. s especifi
camenta, el nervio 11 estf formaic de tal manora que cuando

ia seccifo infericr, ge

encaja ¢l neyvico 11 en el lado interior de la seccifn infe~
rior, a fin de mantener la secciln supericy 101 esiable so-
25. bre ia seccidn inferior y para reforzar tambifn ia resisten
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cig Ge la secoliln muperior 10l mw e c e s e w e v o v o= -

ia soceidn superior 101 setd dotada 3 1o largo de
mM@i&&ammwtﬁs%mmcm
‘ ; ; mépmtataawlmlaéaslmméa
la seeccifn superior. Cada wa do iss dos pestafine opuesias
104 tiene una parte 706 gue entd doblada hacis adajo en un
fngulo correspondiente al &upulo Ge la parte 6 doblada ha-
mm&amwew@mmmm&mw
1. B 8l ejomplo del smvase iluantrado en la FPigura 1, las
dom pestefing 103 proviatas en los dus ladoa cortes de la
seceifin supericr rectangular 10V simplemsnte se extisnden
hacis afuora. Por otra parte, e el e@jemplo ilustrado en la
Figura 7, caila wa de 1as pestafian 105 Siene tres paries -

Deapués de colocadon lop hmevos, el arros, los Ii
deoa, los pasteles o similares en los rebajes 2 do la sec~
cifn inferior 1, Se coloca la secciln superior 10t sobre la
seccidn inferior y entonces se termovusldan
partes € ¥y 106 que estén doblaias hacia abajo de las pesia—
fiags 4 y 104 de las secciones inferior y superior 1y 101,
salvo las partes terminales 7 y 107 que se ilusiran mejor
e las Figaras 6 ¥ 10. El envase sogln esta invencifin sme
temosuslda s3ls a través de la capa de espuma mperficial
dol materiasl laminar de pldstico espumado que forma la sec~
cifn superior 1. la parte marginal inferior 8 {Figuras 1 ¥
3} obtenida por hamdimientv de la pestaila 5 de lo sacoiln
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infericr 1 y la parte mavginal superior 108 (Figuras 7 y 8)
obienida elevando la poatalia 105 ds la seccidn superior 103
forman Secciones de commieacién de aire o ventilacidn 10

para paaer el interior del recipiente sn comamiceciln cun
ia atefefera cusndo &8 coloca la seocidn superior 101 sohwre
lamcz&x inferior fe w s s m v v e v e rc e ---

Ia refevencia 9 va destinada a sefiglar win plure~
1i2ad de redajes 4o encajalo formales en la Seccidn inferior
1y mientrag gue la referencia 109 va destinads a sofialar
una pluraiidad de salientes de ancajsio formadcs on la sgo~
cifn supericr 10t (Figara 2}} Cusndo pe coloea la oecoiln
supericr 101 eobre la secoidn snfericr 1, se encajan los xg
bajes 9 y salientes 2 do modo que ias posiciones relati-
vas de 1a seceiln inferior y la secoiln superior pertanecsn
ia peccidn infevior 1 iengm ice saliontes nientras cue la

Se ha descrito el envase segdn esta invenciln con
referencia dnicanente al cese de usarlo para huevoeg, arrog,
fi8gos o pasteles. Ho cbstante, seri cvidente gue el envase
es golicadle s otroe muchos objetos, particulaamente los que
requieren wna mmipulacifn cuidada tales como deras, wansn~

m’ mlmﬁsytmsaa."‘"“"’"“‘""'""“""--"

ado qgue el contenido a colocar en ol envagse tie-

ne Pormas diferentes, ios rebajes 2 provisios en la seceidn
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inferior 1 deben cunformarse segi la forma del cantenido
ue ban de alojar. Ta secoiln superior 1071 puele eptax dotg
tal como se ilumtra en la Figura 1 o pueds ser plana segl
B0 LINSLTE OO 10 FiEUIR Te = = w o w o = o~ -

Se fabrica ol materis) laminar de pifstico capwn
de cue fomma ia seceidn inferior ¥ afisdiendo wno o mis agen
tes espummtes qulmicos tales cumo las amidas del Scido amg
dicarboxliice, la tetramina de dinitroscpentameiilenc y si-
milares oo o nds agent

da estirens con setilmetacrilate o gorilionitrilo o similge
res, polimatilmetacrilato, polipropilenc, paliclorurv de vi
nilo y simiiaves, y extruyendo la meacls asi obtenida a trg
vén de una mfcuing de extrusidn. 'a hoja de pldatico espumn
da aof preparaia s cenforma para ndsptar objetos talos co-
mo Mievos, utilismndo un método spropiaio tal cowo el mdto-
do de moldeo por vacfo o el método de conforuaciin por pre—
sifne. ia hoja de pidestico espumada debe vor 1o suficienie-
mgnte resistonte pars BOPOrIAr gpropiadamente ios articuics
que So han 4@ envasar. For 1o tanuu, se prefisre una hoje
de pidstico espumdia de celds corraila, porqus tiens una ca-
racieristica autoporiante relativanento grokde.s — = = = = =

1 gupesor de la hoja empuwaada varfia segln el ta-

fic dol envase a furmar; no cobsianits, ol espoescr de la mip
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ma @8, on general, de 7,5 a 7,0 m, 7 preferentenente de
2,8 a 4,0 ma. Si el empesor es inferior s 4,5 Bm, 13 hoja

de pifstico espunndo es insuficientemente mutoportmis cusg
do se canforma, y por cvanaiguiente  cusndo se conforue WA

tal hoja de pldstico sopumedo en 12 geccidn infarior, es 4}
£fcil que ia seccifn inferior soporte suficientexente el
contenido. ia ssceiln inferior dedo ser lo basienie eopesa

y densa pava ssoriiguar el contenido cantra dailes y roturas
durante lo sandpulacidn y aspilado. Un eapesor de V.0 um 63
el mdximo preferido, desde Wi punto de vimta esandwmic
xmapmpimdeémé&mdswww&a/w ¥ preforen
temante 48 Up23-isi5 @/0le = = = = m - -

Tt saterial lemingr de pidsiics no 'es,;mwﬂc sun
forms 1la seccifn superior 101 Se bace de resina terumopléati
ca durs tal como Wb p tirenc do alto impacto, wa copalf
meryv de estirenc con metiluptacrilato o scriloniisiic o siw

. milar, polimetilmetaorilate, polipropilenc, pelicisrurc de

vinilo y similares. Ji se hace gue ¢sta hoja o eopunada

foa cubsianciginente transparente, 8 mis convenienis porque
¢l contenido e8 visible a travio de ia secuidn swperior

101« Un espescr epropindo para la hoja no espusadia es do
(33051, @M ¥ pariiculsmonte WA ROja RO BEHURRS 3e Ge b=y H
@3 de 69penoT o8 la KiS apropiadn. » - -~ - - e oo e

e desenble formar la geccidn inferior 1 y ia seg
cifn superisr 101 dal mismo tipe de‘reaina; nu sbstmie,

suaden utilizarse diferentes tipos de repinas pavra formar
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in soccidn inferior y ia secoiln superior, slempre U las
M este smtido, oo proferible quo ia teupsratura de Peblsp
decimionts de lm resina cus forma ia seccidn swperior 101
ven Superior a la do la resing cue forma ia seceildn infericr
1 por lao siguicnles rasones. o hojs de pldetico espunaia
aue forma ia soccidn inferior {1 es de caractepintices termg
algisntos, y por 1o Sonto e !
de soldodurn a ins peotafing deade el lafo de 1a hojo fe

wic aplicar un sleasnto

rior 101 e inferior o la do la resina rue foroa la seccidn
inferior 1, pueie foymarse ua agujerc en la secciln supe-
sior durmte la operaciln do soidadurn. nevitchiemontis
elio estropearfa la presentacidn dei envase y hacer diffeil
ar ia peocidn superior ¢uando op ha de encar el contg

2al gono 8¢ ho desorito mtericimente, 8o Dropor-
cianan 1as nestofias 3 y 163 en 1o paytes mz‘éﬁm ao in
seccifn infericr 1 ¥y la seccifn superior 101, rospectivenmen
te. To8 tampflos y formas de las pestafias 3 y 103 asi propog
cimnadcs puelon modificarse apropiadasente el tammfio

7 ia forma de up cartfn en cue ge coloemn 108 envased. Ho

cbntante, ing enchuras de loo pestaflan 4 y 104 proporviomao-
das en 1o 1lmdos larges doi envase doben ser ol Renos D o

y preforentemente do 7 o 2 ERM porcue 8o Somoten e5tas peow
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Wammmaaamm@mmmmmaw
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vase pusden gser al mencs de 3 mm Ga modo gus se puedn pro-
pupcionar la ventilacifn 10 en aquil PIILO. « = = = = & = =

Yal como e ha descrita arribs, ol menod las por—

saB 6 § 106 gue se dobion hacia abaje de las peetafinn 4 y

1¢4 9o tormosuelidan, oalvoe S partes extromas. 'a anchura
isd pestailon 4 5y 104 aryida descritan; no obetante, la an~
chura debe ser al penos de 2 mm y preferontenento de 5=-10
ry euficionte, o
S0, 1o onoharg debe ser por lo genorsl del oxden do woa mi
47 Hle mo o=

&mmmmommwmmmsazwmammw
del envage, puede resuliar prdctico termosollarice intermi-
tantemento siospre que la resiotencin de seliladc obtenida
109 portss & ¥ 106 de doblado pe dobia o fin de oxtenderse
mbotanciaimonte hacia abajo ¥y el dngulo de dcbindo o de
6im17) grados con regpecto al plano horismnial. 51 esto 4o~
gulo de dobloda es inferior a 6O grados, serd diffoil refur
gar suficientementa ol anvase en la dirvecceiln longitudinal.
Aem4s, oi el fngulo de dobiado pupers los 100 grados, serd
aiflcil dobiar mecfnicomente in parte en cuestiln, y vor io

2o Serd diflcil arrenear ia peccildn ouperior Y do 1a
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geccifn anfericr t cogiendoe las paxries oxtreas 197 de ia

Tndo cue el envese oatd digefindo de tai formam cue
el usuaric pusda arrancar la seccidn muperior 191 de la neg
cifn inferior 1 cogiendo ia pame extresn 197 de 1a seccifn

superior 191, la spolnira de las partes oxtremas 7 y 107 dow

b ser 4l sencs do ) mm. Ho obolante, KO 5 siapre peceho-
ma,melmW%lem 7 ¥ Y sotwre
toda lo laagited del lado laasge doi envase. Pucde remiliar
pzéetmgxmm cionar taled pariod de oxtyesmo limmaw'
un extremc o spubon extremos del iado laygl. == == == o

' Para proporcionar la abortura 10 de ventilacin
para ol envane, la parte serginal inferior 8 estd formulda
wwmms&emmxm inferior
1, © B¢ foxrma la perte marginal superior 108 deformando ha-
cia arribs la pestafia 105 de la socciln supericr 1UT. Aguol
case es preferidle i la secoidn inforicr tiens wne profun-
didad reiativemente grends, st bion este Ultizo caso en pyg
forible 8i la secoifn infericr tieno ! ofundided reiati
vamente pecuefine. I8 posible tambidn dotar el envase lenloc
de pnrtes bajaldes 8 como de parten elevndas 138. Ias partes
marginaies infericres B y loo partos marginaies supericres
18 deben toner wia altura de al menos 1 o y wxa anchurs
de 1 mm para pooer el intorior del envese o commicacifn

suficignte oon 1a AtnSoferd. « = = = = - - - - = .- -
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En el envase segth esta invencidn, las pestoflas §
¥ 194 que se enfrentom en lcg lados larges del envosg eotdn
don y dodlalon hacin abajo ¥y por 1o tanto in ceo-
cifn inferioy 1 do la hoja de pldstico espumdc y ia 860~
S cifin suporior Ut do lg hojn de pldaticoe no espunaio aﬁtﬁn
soiladas fuerte ¥ peditivamenve. 4B cusndce Be arronca i
te 8o aplica en ia direccifn horigontal en las partes 5 ¥y
5 dobledas hacia abajco ¥y por io tanto es cone
ivd y ol contenido ne s daiiard durente is manipu~

SE4 m:W. B . I A A R I

1. o Adonmds, debido ai hecho de (we las pestaiias 4§ §
104 estdn dobladas hecia abajo, el espacio ocupado pur las
pestaiion ¢8 mds poquefic que el ocupado por las pestaiins que
no ge dobian. Jor cangiguiento, puede summniarse el nfmero
de envaseds g copacustar ¢ exhibir en wn espacio delorminalo

2% rebido al efeato de ancrtigumaiente de ia peccidn inferior
1 formnda de ldmina ospumadn, @i contenidoe Sel recipiente
puede protegerse efoctivaxente cuntrs daiive dursnte ou usang

pulaciln y/¢ alDacenanionie « = = = = = = = e « - - « -~

sdonds, dado (e e 1ge pestafias 5 y 105 por los
25e 1ado6 cortos del envase se proporeions la secciln 10 de ven

$ilacidn parns pomer ol interior Jdel envase en commicneidn
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con ia atndefora, la soceiln 10 de wventilacliln pirve para
inpedir que 96 mojen la seceidn supericy 101 ¥ ia secciln
inferior t con condensacidn cuanic ge colocan materiales o
lientes tanles oumo arres y fideos en ¢l envase. Adands,

cuando @e colocan aiimentos pereccetarcs tRles come LUVOS,

frutan ¥ vegetales en el envasa, ia aceiln do respiracidn
de 109 alimentos no queda intersumpida y por 1o tanto puo-
den mantenerse frescos los alimentos durante un pericdo prg
IMZRi0 30 SLOMPO. = = = oo oo = - = - -~

5 superior o infeorior 8 y 148 asivrve como espe-
cio de rofuerso para ok envate y el tewsosoldaldo do ias peg
tating 4 y 104 por loe bordes largop del envase Junto com 8l
refucrso proporcionado por las partes sarginaies superior e
inferior arriba desoritas coniribuye o reforsar ol anvase

ros la apertura del snvase o 3¢ la Beg
eifn superior 101 cogiendo la parte terminal 157 de la peo=-
tafin 104 ¥ tirando do la oiooa hacis arriba. I'n esto caso,

so arranca fAcilmente la seceiln supericr 107 de la secciln
inferior 1, wuedando atherida sflo la copa mperficial de
popuma de 1la parte termoscidain de ls seceidn inferior 1 he
<ha de hoim de pidstico espumado n 1la secciln superior 101
hecha de hoja de pifstico po espumado. Aqul reside unc de
los méritos significantes de 1a pregente invencidile = = o =
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A loa efectos comsiguientes se declnran de pove~
dal, propiedad y utilidad para Lopalia, sus teryitorios y
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Ge

eopunndo ¥ cue tiene wn
ppytalic alclargo&emm&rﬁa. teniondo 4%
L dobiada hacia

ahggcﬁ&aaialm@e&emﬂ&m&é&l@iaﬁmlmda &g_
oha geccidn Inforior; ¥ = = = m e @ o o e o - - . - - -

ma seccifn superior con forma rectanguiar he
W olesento de peniain a lo igpgo de o perifevia, teniendo

dscho elemento de pestafia una parte marginal doblaia haoia

abajo ecrrespandiente o la parte doblsda hacia abajo do di-

estandc ter:
®ior o inforior wia 5 otra a io laygo do sl nenoo una psto

 de ia longitud do Gichas partes dubladss hacis abajo reapeg

tivag, entondo sin poidar ni oonos uno parte del borde de
dichan parten dobisins hacin abajo para permitir apixin a
mano a £in de separar dicha spccifdn mperior do dicha soc-

2.~ Envase segin la reivindicaciin 1, caracterisy
do porque uno parde de pestalia de Jdicho elementc do pestalin
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a lo lapgo ds safia wao de los iados cortos de dicha seceidn
inferior est4 dotmda de wna purte merginal yedajoda cue fop
ma Wn eepaxiso do ventilacifn entye ia seccifn inforior ¥ la

do porgue wna parte de pestafia de dicho clementc de pestatia
a lo largo de cada wno de loa lados cortos do dicha sgecidn
ior ¥ la

fio porous Waa parte de pestailn Ge dicho elemento de pestaiin
al iafo de cada wno de los iafos cortos de dicha seccidn ip
garior estd dotala de wa parte mavginal inferior formada
apretonde la misna hacia abajo, ¥ Woa parte de peatafia de
dicho elemmtoc de pestofia a lo largo de cada uno de los la~
dos cortes de dicha Deccifn supericr estd dotada de wna par
te sarginal supericr formada haciendo qus la nismg sobresal
e inferior asf proporcicnadas tna seceidn de ventilaciln e
tre dicha seccidn inferior y dicha seccidn suporicrs = « =

G.= nivase segin la reivindicaciln 1, caracterigy

do poruus ea dichss partes termosoldaias



TE\D ORIGINAL
athigre efio una capa superficial de o8

rial laminar de plistico espusado de dicha secciln inferior

a la suporficis del material laninar de pifaticc no espuns~

40 de dicha ssocidn superior, facilitendo de esta forea ia
De mpww:i&iﬁaiigwrmwm.~~-~~-~-~~~~-«-

TYRAY de dicho mate-

6= Invase ocpfn la yoivindicacifn 1, caracterizp
d&o poroue dichas nartes dobladas hneia abajo & lo lmrgo de
ios ladon largos de dicha sececids inferior y dicha secciln
mperior foramn wn &gulo dg 5% g 1002 con ilas partes de
g L speriicie horigontal de dichad posinfian. w e o« w w « = -

sor o varia entve 3,9 3 7,0 mm ¥y uwna dennidnd ds

15+ 8.~ bnvagse semin 1l reivindicacidn 7, carncterisyp
| do porque dicho material laminay de pléstico no espumsdo
tione Un e9pomor 46 5,05 A 1, M m e w m e - - - - - -

F.~ invase seglhn ia rpeivindicacidn 1, caracterizg
do porqus dicha geccidn Mmperior e de material igminar no

T elio cunforme o deocoribe y reivindica en ls
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foiladas ¥y
gque emsta de veintiden hojan,

in
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