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capacea de plastificégién; moldeo por calor y rresién
N vuleanizaci6n;a,¢ura.
Anteriormente se ha descrito una méquinae de

moldeo continua en la cual un par de tambores rotati-

vos soportan une serie de matrices de moldeo. cooperan=— -

tes en torno de les periferias del tambor en tal dis -
posicién que al glrar los tambores pares sucesivos de
matrices son reunidas junto e,l punto de tangencia en-—
tre los tambores, para cortar y moldear continuamente
articulos sucesivos desde une tira de material moldes~

ble que es elimentada continuamente entre los tambores.

- Bn tal mdquins las matrices cooberantes son oprimidas

entre si bajo una presién de moldeo solamente durante
un periodo relestivamente corto, & saber, durante el
desplazemiento & través de un arco de movimiento muy
corto por el punto fangante. Como resultado de ello,

la velocidad de rotacién de los tambores debe mantener-~
se suficientemente baja para oprimir cade par de matri-
ces coopersntes durante un periodo lo bastante largo
para producir un artfculo moldeado satisfactorio y es-
to puede limitar seriemente la capacided de produccidn
de la méquina.'rambién, los movimientos de cierre y
aperturae de les matrices cooperentes estdn sobre 11~
ne&s curvas, 10 qpé&limita en clerts medida los tame-~
flos de las piezaé que pueden ser moldeadas en uné cir-
cunferencia particular del tanbor.

Un objeto de este invento es la ereacidn de

- , ..
ST G R T T T S e o St

T AT




10

15

20

25

mafio més o menos acomodado & la forme y tamaiio del
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una méquina de ma i”onoonxinua construfda y dispuesta

pera gque esté totalmente 1libre de tales limltaclones.

Una carseteristica de este invento es la cree- L.
cidén de una méqnina de moldeo continue del tipo rota-
tivo construida y‘dispuesta para dar tal periodo de
moldeo relativamente prDIOngado como pueds, desearsg
sin limitar la- velocidad de’ funcionamiento 0 la capa—
cidad de produccién de la mAquina.

, - Otra. oaraeteristlca es la creacién de una mé-
quina de moldeo rotativa en la cual los movimientos
de cierre y aperture de las matrices de moldeo coope-
rentes estdn sobre linsas rectas.

Otra earacterisfica.del invento es la crea-
cién de un expulséﬁ pera los miembros compuestos, que
es capaz de seperar del énima de la matriz el cuerpo
de la tachuela, por ejemplo, o en ausencia de una ta-
chuela, el material de moldeo que fué comprimido en
el énina de la matriz.

Otra e&rae&ybiafica_del‘invento es la fabri- :

cacidén de la cintafde material moldeable de manera

que tenge una forme en seccidén transversal y un ta-

articulo e moldear. Esto es particularmente ventajo-
so cuando se produce sobre las cabezes de las ta-

chuelas una mese semi-redonda de materisl moldeabie,

particularmente cuando esta Ultime es de naturaleza

eléstica, ya que el disponer el materidl desde la b
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cinta de este modo permite forzarlo mds facilmente’
dentro de la cavidad de la matriz.

Otras ceracteristicas y ventajas se verén por
la descripeidn siguiente, dada con referencie g los.
dibujos, en los cusles: o | k;

Le figure 1 es una vista en alzedo de una mé-
quina construida de,aougrdo con une realizacién del
invento, mosfranéo;dna émasadora de plastificacién
como manantialrdo materisl moldeable; ’

La figura 2 es una vista parcialmente en sec~ ks
cidn, del mecanismo de alimentacidén y tolva para ar-
t{culos o piezas no moldeables, mostrados en la figu-
ra 1 y tomada de la parte de la derecha de la misme;

Ls, figura 3 @9 un glzado de ciertos detalleé
ilustredos en la figurs 2 _

la figura 4 es un alzado mirando desde la iz-

quierda de la figura 1;

La figura 5 es una vista a escela ampliada,
parcialmente en seecién, por la linea V-V de la fi-

gura 13

la figura 6 es una vista en planta, parcial-

mente en seccién horizontal, de las partes mostrades

en la figura 5; .
Les figuras Ty 8, 9, 10 y 11, son vistas, par— %

cialmenfe en seccién del mecanismo de alimentacién y

carga de los clavos pars carger soportes de clavos su-

cesivos sobrs el portador totatirio a medida que se -
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mueven més allé de una eetacidn de carga.
Las figuras 12 Y 13, son vistas en seccién

a escala ampliade mostrando dos posiciones de las me~

trices de moldeo movibles en lfnea rectas

Les figures 14, 15 y 16 son vistas de detalles

sstruchuralasy; RN

Las figurés 17~a 22 son vistas en corte que
nmastran'loskmDVimiehfoa sucesivos de las matrices de
moldeos |

Ia figura 23 es una vista en corte que mues—

tra el efecto de operar las matrices cuando, por cual-

quier razén, uns parte no moldeable no es cargada en
uno de los miembros ﬁe ﬁgtriz que contienen el articu-
log 7

La figura 24 muestre en seccidn un tipo alter—
nativo de mecanismo pare suministrar el material de

moldeos
i 11-1 figura:es ilustre un sujetador compuesto

como ejemplo'de producto que puede hacerse con el pre-

sente inventoj;

Ia figura 26 es une viste en alzado del meca~

nismo de alimehtacidn ds'élavos v de su estructure de
soperte,-ilustfandéfgna digposicidn para mover todo
ol mecanismo de aliméntecién de las clavos como una
unidad a y fusra de p&sicidncperante con relacién a
la estacién de ocarga; |

. Ias figuras,QY—y 28 ilustrando ciertos deta-
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lles mecdénicosy - ° . 7

Las figuras 29 y 30 muestrén un meeanismo al-
ternativo pare cargar clavos en forjadores de olevoms
gucesivos sobre elrmiembro de soporte rotativo;:b

Ias figuras 31 y 32 ilustran una disposicién
alternative para calibrar la posicién de un clavo en
un miembro de soporte del artfculo, antes y después,
respectivem nte, de la ope:acidn de moldeo.

Paravfinés.de ilustracibén, el invento se mues-
tra y describe incdrporado en une méguina para proveer

clavos, tachuelas, y otros sujetadores con cabez&, con

‘cabezas decorativas hechas con un matexda];nm&dsab1&f1a b

eléstico que se aplica y moldea en torno de la cabeza -

‘metdlica del clevo pera encerrarla y dar un clavo com-

puesto, en el cual las partes formadas de material-
moldeable y meterial no moldeable estén intesralmente
unidas entre sf. La cabeza decorativa puede hacerse de
materiales mol&edbles adecuados, por ejemplo, un mate-
rial termopléstico, 0 materisl similar &l caucho sinté-

tico o naturel, o cumalquier otro materisl que sea inhe-

rentemente moldeable ¢ que puede hacerse moldsable por

un tratamiento preliminer.

Como ge he iluatrado, la mdguina del presente
invento tiene un meeénismo de alimentacidén para en-—
tregar articulos tales como clavos, tachuelas o simi-
lares de uno en uno a una estacidén de carga. Esta ine

cluys un embudo 21 o tolva pera suministrar clavos
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& une tolva de gliméntaeiéh 1lustrade en forma de ci-
lindro rotativo 22va§egurado;a un mufién 23 montado a
rotacidn en una silléta 34 asegurada al armazén de la
méquina. El extremo opuesto_dglvcilindro 22 eSté cerra- 
do por una placa estaéionarié 25 goportada en el arma-
zén de 1la méquina y Que tiene dna abeftura 26 en su ex-
tremo superior a traﬁéé de la cuel los clavos son entre—
gados al cilindro roﬁativo desde el euwbudo 21 o desde
cualquier otra reserﬁﬁ. El interior del cilindro tiene .
una serie de aletas q:placas 27 esgpaciadas y curvedes |
ceda una de las cusles, como resultado de la rotacidn
del cilindro, recoge une céntidad de clavos, los levan-
ta & la parte superiqr,ael.cilindro y los deja ceer a
través de su eje. Uha'ggrganta 28 de recogida de los
clavos estd situada déﬁ£r0 deiléilindro en la traysecto-
ria de los clavos descendentes y la garganta estéd cons-
trufde en forme conocifa de modo que recoje y entregue
log clavos con la punta hggia abajo dentro de la ranu-
rea 29vde una canal 3% de avence de los clavos hacia
abajo de lg éﬁal los‘élavos ge desligan hasta una es-
taecidn de earga’eomo»iuego deseribimos. La cansl de
alimentacidn se extiénde a través de una abertura en la
place 25 de cierre del c¢ilindro, en cuyo punto una es-
trelle rotative 32 o similar estéd montada para rotacidén
en sentido contrariO‘ai del reloj sesin se muestra en
la figure 2, para impe&ir qﬁe'clavos mel situados =e

deslicen pbr la canal y para devolver tales clavos al
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cilindro 22. Una. §fo”§* idn*BB eatd soportada en torno
de la oircunferenéia qzxérior de la rueda de estrella
32. Comno e hg ilustrade, la.rueda de estrella 32 es8 gl-
rada por un gocionamisnto helicoidal 34 impulsado por |
una corree 36 desds un motor eléctrico 37 o similar so-
portedo en el lm stidor de,ia,mAQuina. Bl husillo 38 tie-
ne ung ruesde de friq916n 3@jque'sa aplica & unas ala 40
del cilindro rotafiv;fzz péra hacerlo girear.

La canal de alzmentacidn 31 se extiende hacile
abajo hasta une eatacidn de carge 41 situede en una re-
nura 42 hecha en un portador rotativo de maitrices 43.

Bn le forma gostrada le r&hﬁra 42 es una ranura annlar
prevista'en-la cars cifcunfereneial del soporte. El so-
porte de matrices tiene una serie de miembros de metriz
44 gue retienen los-artiCuIOS'y que tienen aberturas o
dnimes 44a aseguradaa en énlmas espaciadas 45 alrededor

de un lado de l& ranurs 42. Ei extremo inferior de ls

canal de alimentacidén 3T estd formedo para ontreger
clavos sucesivoa als sstacidn de carga 41 en dngulo
recto al plano de rotaclén &e los miembros de metriz
abiertos 44. ebmo se. muestra en la figura 8, el cansl
estd curvado para situar ‘horizontalmente los clavos su-
cesivos. Se prevé un. meeanismo de carga pare cergar
clavos suceaigoa dentro &a las aberturas de las énl—
mas de miemhrosvde matriz Bucesivos 44 e medide que ‘@8~

tos dltimos rebasan la estacidn de carga sin precisar

interrupcién en: el mevimiento de los miembros de matriz
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por rotacibén del éoﬁofte~43;

Como se ha ilustrado en las figuras 7 a 11, el
mecenismo de carge c#mprenﬂe un miembro de soporte ce~
paz de ceder destinédq a tocar y soportar el olavo in-
ferior de la canal 31 ¥y a'eerrar normalmente la boca
de la canal como se:iluétra en le figura 7. Bste miem-
bro cepez de ceder se muestra en forma de resorte de
hoja pléno 458 que tlene un exXtremo bifurcado gque da
un par devdgdos*horiééntales 46 de soporte de los cla-
vos sobre los cusles se soporta el clavo inferior 47
en la canal. Fl1 mieuwbro de resorte 45a estéd soportado
por un tornillo de sujecibn 48 éue ge extiende & tra-
vés de une ranura 49 del extremo superior del miembro
4% de modo que eate,ﬁitimofﬁueda ejustarse verticeal-
mente para situar-cén.exaétitud el clavo inferior en
la canal. ,

.21 mseanismbrde-caiga ilustrado incluye una cu~
na 51 de retencién de los clavos en la cual gon depo-
sitaﬁos‘élavos sucesivos deade la canal 31, uno cade
vez, y desde la cua; son cargados sucesivemente en log
nilembros de ﬁatriz 44 a‘medida que estos pasan la seo—
¢ién de cargm como se muestre en las figuras 7 a 11.
La cune 51 soporte &iﬁegtamente la cabeza dsl clavo y

estd provtsta dg uﬁ'm@embro'mévil 52 que tisnen une en-

1tallaﬂuraien v §3fpér#1ra§ibir y soporter el cuerpo de

un clavo depositaao en la cuna. El miembro 52 de 80POr-

te del ﬁuéﬁpﬂ ostd ms#ﬁédé;en un extremo de un mengui-
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. el

o 54 soportado & rotacidn  sobre wna varilla 55. El
manguito estd coneetado & un extremo de un muelle he- § 
licoidal 56, cuyo extremo opuesto estéd conectado a una
espiga 57 de la varilla 55, El manguito es girado inter-
5 nitentemente contra’la-funcién del muelle 56 por un de—

do 58 que sobregsale hacia arriba desde el manguito 54

en la trayectoria de una pate 59 en un brazo 64de unae
ménsula de carga dgviQs élavos corrediza 62. La ménsu-
la 62 tiene un segnﬁﬁéﬁbrazo 63 aituado justamente en-

10 cima de la cuna 51 y destinado e tocar la cabeza de un é
clavo que estd en lq cune. 51, sl moverse hacia dentro b
'de la'méﬁSula 62. Esfa operacidén ocurre con una accidn
de salto que, como luego desecribimos, estd regulada

exactamente en el tiempo, para inyectar el clavo en la

15 cung dentro del dnima o abertura de uns matriz cuando

pase por la seccién:de'carga 41. Como se ha ilustrado,

la mdnsula 62 esté'gaeguraﬁa a un érbol de manlobra 64
montedo & deslizamiento en un menguito de soporte 65 -
asegurado al ermazén de¢ la mdquinae, véase la figurs 6.
FR 20 La ménsule 62 se extiende hacia arriba y estd conecte-
ﬁigi". da a un corte 8rbol da gule 66 paralelo &l drbol de
| n anlobra 64 y montado a deslizamiento en un menguito
67, véanse las,fig,uré,s 5 y 6, para estebilizer y guiar
el movimigsnto de la ménsula corrediza 62. Un muelle he-
25 © 1licoidal 68, parg»dér'iafacoi6n de salto rodea al ér—
bol de maniobra,cornadizo'64 en su menguito de sopoT—

te 65 para mover rébidaméntarla ménsula corrediza 62
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cién de carga de loa elavos mostrada en la figurs 11.

Ta ménsula 62 es: devaelta ae modo forzoso hacia fuera
a la posicién mostradaven¢laa figures 6, 7y 8 por =
un balanecin 71, vénase laé figuras 5 y 6, montado pare.
movimiento de Eaaculaqiﬁnfén torno de une espige 72 ¥
gue tiene en un extr;mﬂ*un ipoyo ajustable 73 que to~
ca 8l extremo interior sobresealiente del &rbol corre-
diso 64 de aéoidnémien%b de le ménsule. El extremo
opuesto del balancin 72 tlene un seguirod de leve T4
que se extiends haecia arriba y gue se aplica a una
cara de leva TS;QSegﬁraéa'a‘ﬁn érbol de levas 76 mon-
tado a rotacién en el armazén de la méquine.

e rusda de leva 75, formeda apropiademente pe-
ra ocegionar la accidn ae salto deseada y el movimien—
to de retorno, haré oseilar por su rotacién, eviﬁen-
temnnte, el balancin 71 para mover en veiwgdn la vari-
llae 64 y la mlensula ccrrediza 62. Bl muelle 68 impul-
sa la ménsula 62 heelm dentw , a lo dereha segin se
nuesira en la figura 8, haciendo que el miembro 63 togue
la cabeza de uﬁ e1a?o‘gﬁa-asté en la cuna 51 con una -
accién de salté'rﬁpi&aiy qusrlo invecte en la sbertu~
ra de un mienbro de matrin 44 cuando gste pasa por la
estacién: de carga 41. la posicidn fingl del clavo en
la presents. méquina esté 1ndioada por linsas de tre~-
z08 en la figura 11. 31 msvimiento de elimentacién del
Qlavo‘hqc;g;dgnt:Q,4§9 ;§.ménsula 62, hace gue simul-
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tdneamente la pata 55 dal hraao de ménsule 61 togue el
dedo 58 y hace: girsr el menguito 54 y el miembro 52
que soporie el cueryo del elavo de manera que cuando
la cabeza del clavo sale de la cuna 51 bejo el impul-
50 del miembro de cargs 63, el miembro 52 ds S0porte
del cuerpo es movida haeia gbajo, como se,muestra en
le. figure 11,,fuera,de.la trayectoria de la cabeza del
clavo. '

Los clavos que estédn en la canal 31 son entre-
#ados adoesivamente, uno cada vez, & la cuna 51 por
un'miembro de'alimentacidn alternativo 81 gue tiene
un morro biselado 82 de avance de los clavos, véase
la figura 7, destin&do, a moverse desde la posicidn
de lineas llenas a la posicidn de linsas de trazos,
a forzar el clavo inferior 47 hacie zbajo mds alld de
los dedos eldsticos de soporte 46 dentro. de la cuna
51.. El1 miembro 45a'cedeg como se he indicado con las
lineas de puntos y trezog, rara permitir tal movimien-
to del clavo. EL morro estrechado 82 entra en la ex-
trenidad ranurada del miembro 45a, entre el clavo in-
ferior 47 ¥ el clévb giguiente 47a, estandc este Wl-
timo soportedo por 1é cara superior 83 del mismbro
delaﬁtero; de modqaqﬁe se alimente un claevo cada vez
a la cuna 51, Como se muestre en la figura 10, la c&~
ra superior 83 del miembro de alimentacidédn estd in-
clinada con respeecto s la. horizonital en un grado que

corresponde & la ihclinacién_del clavo 47a de modo
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que el clavo 47 pueda entregarse a la cuna sin pertur~
bar o inclinar el clavo 47a desds su posioidn, eyudan-
do asf a impedir que se atasguen los cla#bs é#(;arbo- :
ca de la censl. Al retirarse el miembro &eraliﬁghfa- B
cién 81, el clavo 47a cme hacis abajoisobre'los dedos
de soporte 46 que han vuelito & la posicidn de soporte
ten pronto como el élavo 47 es forzado més 8114 de
ellos. ElL miembro de alimentacién 81 esté soportado

a deslizamiento en une ménsula 84, vdnase las figuras
5y 7, ¥ estd cohectado & una varilla 05 que se extien-

de a travds de la ménsula y que Se aplica a un apoyo

ajustable 06 de un extremo de un balancin oscilante 87.

El otro extremo del balancin 87 soporta un seguidor

de leva 88 que se apliéa a una leve 39 que tiene 1l6bu~
los espaciados 91 para hacer oscilar intermitentetien-
te el balencin 87:Para mover hscia dentro sl miembro
de alimentacidén 81; Con preferencia, el seguidor de
leva 08 es capazrde'ceder{ Como se2 musstra en las Ii-
guras 5 y 26, el seguidor 88 estd hechio sobre una pa-—
lence de seguidor 88a pivotada @l balancin 87 y men-
tenida de modo eiéstico_en posicién operante por un
muelle 88b. En tel construcciéni el seguidor cederd

81 21 mecanismo de aiimentacién de los clavos se atas-
card por cualquier razéh. Un muelle helicoidal 92 ro-
desa a:la vaﬁilla 8% ep,la ménsulea 84 y se aplica & un
collar 93 de la variiia pere mantenerlo de modo elés-—
tico en aplicacién con el apoyo 86 del balencin 87.

@
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La leve 89 éSté,méhja&a sobre el &rbol de levas 76
pare rotéciéﬁ.simulténeé con la leva 75 que acciona
la ménsula 62 de carge de los clavos.;Lavsinorpnizap
cién exacta del miembro de alimentacidén 81 y del me-
canismo de carga de loa:clavos se obtiene por ajus-f
te de rotacién relativo de las levas 75 y 89 sobre
el &rbol de levas ?6.

Cede uno de los miembros de matriz 44 tiene
una cara de metriz 44b formada en el extremo del miem-
bro en tomo de la sbertura 44a y que forma unae parte
de una cavidad de moldeo como luego describimos:

La p091c16n de la parte no moldeable en cada
miembro de matris 44 es fijadas por un medio calibra~
dor conveniente. Por'éééﬁplo, el clavo 47 se sitia de
modo que su‘cabeza est§_espaciada hacie fuera de la.
cara de ma?riz‘44ﬁfpor la poéicidn de unae combinacién
de calibre y expulsbr 102'm0ntados con movimientb de
veivén en la sbertura 44a de cada miembro de matriz
44 y ajustando sustancialmente en ella. Pueden emplear-
se otras formms de calibres como la que luego desecri-
bimos. Como hgmoé.i%nstrado en la figure 12, cada ex-
puisor 102 tiene una boca estrechada 104 para recibir
¥ situar la extremidad puntlaguwda 105 del clavo apli-
cando los lados estrechades del cuerpo del clavo ha-
cia dentro de la extramidad puntisguda, de modo que
no se dafig o meété lé punta del clavo. Cada expulsorv

102 e=t4 montado de modo ajustable sobre un émbolo 106

- 14 -
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que se extiende hacie fuera a través de un 4nima 107
del portador 43 de la matriz. Una leva de expulsor ar-

qusﬂé 108 que esté»ﬁontadé de modo ajustable como lue-

‘g0 describimos, situs el calibre y expulsor combinado

102 durante la operaoiéh'ae‘moldeo para situar cdrrecé
tamehte y mantener la parte no moldegble. Una leva ar-
quédaiesté destinada a tocar o aplicarse a un seguidor
de leva de la éspiga 111 gue sobresale radiaslmenta he-
cia fuere desde el émbolo 106 de la leve & travéds de
una ranura 112 en la care del soporte de la matriz pa~
triz para retraer_el‘expulsor 102 como luego describi-'
mos . ' |

Cada equlsor 102 estd4 formedo de modo gque co-
ja v rasqus la pared de la abertura asociada limpiédndo-
la de modo que ee;gxpulsé de ella todo el meterial mol-
deable que puede adumularse o depositarse en el énima
en la operacidén de moldeo. Egte impide que tal meterial
se acumule en el miembro de matriz y perturbe la cargs
subsiguiente de los miembros de matriz con clavos adi-
cionales. B

Un miembro de matriz de moldec reletivemsnte
movible 121 esté soportade frente & cadae mieumbro 44 de
metriz que soporté los clavos pere movimiento relati-
vo & 1o largo de lineaaifectas. Como se ha ilustrado,
ceda miembro de metriz movible 121 estd asegurado a
un émbolo de matriz 122 montado a deslizamiento en un

menguito 123 soportado en un dnima 124 del soporte de

P
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matriz en el lado opuesto de la ranura circunferencial-

radial 42 de los miembros 44 de netriz de soporte de

los olavos. Cada miembro de matriz movible 121 esté
elineado con el miembro ae matriz 44 que soporte los-
clavos. El sxtrsmo opuéstd ae cade dmbolo de matriz
122 sobresale hacia fﬁerardésde el soporte 43 en po-
sicién pare ser t00556 por una’ leva arqueada 125 de
cierre de las matrices para mover el 4mbolo hacia den-
tro rare cerrar las #a%riceé 121 y 44 en la posicidn
de moldeo mostfaéa en la figura 12. Cada dmbolo de ma-
triz esté~provisto_dé una espige 126 que se extiende
radielmente para aplicarse & une leve arqueada 127 de
apertura de las matrices pera retraer el miembro mé-
vil de matriz 121 a~posi616n abierte como resultado de
la rotacidén del portador de matriz 43.

Ia leva 125 de cierre de las matrices y la le-
ve 108 de accionamiento del expulsor estén montedas de
modo gjusteble & lo largo del émbolo de matriz 122 y
del éumbolo de expulsor 106, respectivamente, para ajus-
tar y coordinar, el movimiento comunicado a los dmbo-
los respectivos; Como se ha ilustrado, cada estéd sopor-
tada sobre tornillos dé cabeza 128 gque se extiznden a
travéds de ménsules de soporte 129 para llevar las le-

vas cont;a aspigas de aﬁoyd.rosoadas ajustablss 131 pa~

ra fijar las levas respectivas en posicidn ajucstada ri-
glda.

Con referencis e la fizura 14, un extremo de
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cads leva, tal eomnula leve de cisrre de matrices 125,v-.3

estd montado ds moac flexible para permitir que ceda

de modo suficienta baao presldn de los 4mbolos amsocis~

dos ‘pere aoomodarse‘s tolerancias de fabricacién en
5 la longitua de talse émbolas. Como se he ilustrado en | _ if

lag figures 14 y~16, eate montaae comprende un muelle 4

helicoidal 132 alojaao en una bolsa 133 del miembro

de leva 125 y que ae aslpnta sobre una placea de mue~

lle 134 situada de modo ajustabla por un espérrago ros-
10 cado 135 que se extlende a travds de la ménsula de sO-
porte 129. Con tel éisposicidn, la pleca de leva se

veréd en medida suficiente pars acomodar dmbolos qus

3
5

puaden exceder ligeramente de su tamafio, impidiendo
aaf que a0 atasges 0 daﬁa la mﬁquina.
15 Como se mueatra en: la parte de atajo de la fi-
gura 6, ‘la ménsula 129 pueds ser un miembro separsble
" amegurado a ls méquina por tornillos de cabeza 136.
En la mAquina ilustrada, los clavos 47 consti-
tuyen la parte no moldeable de los articulos compues-
20 tos terminados mientras que la cabeza decorativa 137
conprende la parte férmada de materisl moldeable, con-

sistiendo el articulo compuesto terminad en dos partes

integralmente unidas entrs si, como se muestra, por

ejemplo, en la figurgizs.v'
25 R materialémpldagble o8 alimentado en forma

de tira continue 14foue puede entregarse desde cual-

quier reserve adecuada por cualquier tipo deasado de
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mecanismo, por'éﬁémpib;funa méquina de estrusién de hée
lice 142, como se muestra en la figura 24, o una emase-
dora de plastificacién 146, como se muestra en la figu-
ra 1. ‘ ' 7

Este amesadora, por ejemplo, incluye un par de
rodillos 147, 148 que son preferiblemente accionados a
velocidad diferente con objeto de aumentar su efecto de
amasado. Una carge téQ}de materia prime es alimentada a
los rodillos Jjunto a un eitremo de los miSmos-y la c&pa
de material pléstico se establece sobre uno de ellos que
es usuelmente mahtenido & una temperature algo mayor que
el otro con este objeto. lLe temperatura de los rodillos
de la amasaabra puede coﬁtrolarse, por ejemplo, hacien-
do pasar un fldido de ponfrdlrde la temperatura a tre-
vés de los drboles huecos 151, 152 sobre los cuales es-
tén montedos los rodillos y a través de tuberias de co-
nexién 153, 154r,Ia‘tiré continus 141 es corteda de la
capa establecida sobre el rodillo 148 por cortadores
rotativos 155 y conducida sobre un rodillo de gufa 156.
Con preférencia, la tirs se forme previamente ¥y reciw
bé tal confignraéidn de seccidn transversal que se ase-
gure el llenado de las cavidades de las matrices con el
material moldeable. Para formar cebezes de clavos deco-
rativas en eaté méquina, la tira 141 recibe una seccidn
transversal como se muestre en la figura 13 en la cual
el centro 157 dg‘la;ﬁirﬁ e8 considerablemente més grue-—

80 que sus bordesilggurales 158. Para este fin, &l DPro-
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ducir la tiras en: la amasadora de plastificacidn, el ro-
aillo 148 ﬁeadq‘al cnalies,cortada la tire tiene una ra-
nura o gargant liﬁéfda formacién previe pera dar a la ti-
ra la configurecién deéeada. '
Gualquig,i.
material moldeahls,

;,ﬂea el origen de la tira 141 de

#8 oconducida = la ranura circunfe-
renciel., 42 651 sopo e

4j§éntre los pares de matrices

de molﬂeo 44, 12t ro,<t vamante movibles para movimien~

erla zona operativa. Como hemos
ilustrado, le tirs fs 1levada sobre un rodillo de eufa
161y a. través de une canal ‘de gufa 162 por la cual es
dirlgida dentro de la ranura 42 de canto de modo que
la seccidén central iS? da ma;or espesor quede situade
en el lado de la tira.hacia la matriz de moldeo cénce-
va 121, como wse mueaﬁra en les figuraes 13 y 17 & 22.
Los movimienﬁos suceeivoa de los miembrog de
matriz cooperantes se iluatran meaor en las figuras 17
a 22. La figura 17 mueaﬁra le tira y los miembros de
metriz reIativamente movibles siltuados en el momento en
que la tira es 1ntrodueida entre las matrices. Antes
de asto, el clavo 4? ha sido situado en sl miembro de
natriz 44 de soporte del clavo. La rotacidén del sopor-
te 43 hase que ol 6mbolo 1@6 del calibre y el expul-
S0y Se Nuava & encima de la oare de la leve arqueada -
108 sustancialmnnteAen el mismo momento en que el démbo-
1o movible 122 que &coiona las matrices sube por la ca~

ra de la lsva 125 dg;eiarre de las matrices. Esta ope=
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racién hace que el miémbré movible de metriz 121 opri-
ma le parts centrélrde Iaitira contra la cara de mol-
deo 44b del miembro de maxriz opuesto 44 que sustents
el clavo, empalando 1a tira 41 y cortando una parte
central circuler 163 de la tira 141. Ia parte cortads
o matrizada es moldéﬁda,l&ego.en torno de la cabeza del
clavo asociado que és msn?enida en la posicién apropia-
da por sl miembro 1Q2ng,calibre ¥ expulsor, cuyo émbo-
lo 106‘asté:ap1i¢ad§»a ia leva de retencibn 108, véase
la figure 18; Bn eéﬁaloperacién, la punta del clavo que-
da gzlojada dentro de una boca 104 del miembro 102 de
expulsor, cuyo extremo se aplica a la parte estrechada
del clavo nacie den;ro,dé la punte 105 que, asi, que~
da protegidae cqntrafdaﬁos‘y ei clavo mentenido con exace
titud y seguridad de modb gue su cabege quede situada
debidamente en la celidad de metriz formade entre los
miembros de matriz cooperantés 44 y 121. En le ndqui-
na ilustrada, la abéﬁturg‘44a que recibe el clavo, de
cade miembro de'mhtrisv44 que‘retiene el articulo, tie-
g une booa-estreché&é 16i por medio de la cusl se for—
ma un cuello estrechedo 165 debajo de la cabeza 137 en
torno del cuerpo 47 del clavo pera dar une cabeze infe-
rior estrechada de material moldeado. '
Al final de" la operacién de moldeo, la rotacién

del soporte 43 hace que 105 émbolos 122 y 106 se alajen

de los rGSPectivﬁB miambrﬁs de leva arqueados 125, 108

para permitir le reﬁraccién de los émbolos asociados.

e 20 -
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la longitud del miembro de lega 125 determina 1la dura—
cidén del tiempo ‘en qpe los ‘miembros de matriz se man-

tienen cerrados..cgmp-sg muestra en la figpra 19, antes

de expulsar el prodéhtofccmpuesto los miembros de expul-

gsor 102 son tetraidéa suficientemente parsa dejar libre

la punta del clagp por unacleva arqueade 167 de retrac-r

cién del expulsor que para este fin se aplica a la es-
piga 111 del seguidor~dg legﬁ._Luego, la leva 127 de
apertura de las matﬁiaes se &plica & la espiga 126 del
seguidor de leva del émbolo 122 de la matriz movible
rare retreaer la matéiz’moviblé 121 y abrir la cavided
de las matrices. Ia rotadi@n continuade del soporte 43
hace luago que 105 émbolos'de expulsor 106 se muevan
més alld de una rueda 168 de accionamiento de los ex-

pulsores, forzando hacia fuera como se muestra en la

figura 21, al expulaor 102 y expulsando el articulo com-

puesto del miembro de matriz de retencién 44, desde el
cual cas por grave&éa;bsl expulsor 102 estéd formado pa-
re aplicarse & la pﬁred de la abertura 44s de modo que
ragpe todo el material moldeable de ellas en su movi-
niembro de expulsidn y limpie la sbertura pare repetir
el ciclo de la opermeibn. Ia leva 127 de @perture de
les matrices es de tal iongitud arqueada que mantengs
retraidas las matrices,m§ﬁiles 121 durante el resto de
su movimiento con el Sdp?rte hasta que se apliguen de
nuevo & la leva de clerre 125. Una leva 171 de retorno

del expulsor eatd gploeada adecuadamente para spligarse

i
e
e

e
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2 la esplga de ‘expulsor 111 ¥ devolver el expulsor &
posicidn-rétraida déspuég:dg la operscién de eRpulsidén
véase la figurs 22.1°  : ' '
La tira desoargadé;169 0 perforada es devuelta
por los rodillos 170, mecénicemente impulsados, de de-
volucidn de laitirag:a'la tanda 149 gue estd en la ame-—
asdora ds plastific&ciépko a otro mecanismo formador

de la tira, donde e# incérporada de nuevo & la tanda

origingl pare su dewolucién a la zona opsrativa, El por-

tador rotativo 43 estd soportado por un &rbol 172 mon-—
tado a rotacifén en el armazén de la mdquina. Se prevd
un mecanismo para~mgntene£ le tempereture del soporte
en cualquier runto deaeado. Pogra este fin se provee

de un pago enular d§ fldido 173 conectado en un lado
del sdporte e un paso para fldido 174 que se extiende

a través de un ex@remd del érbol de soporte & un lado
por uns. tubéria de conexién 175: En el lado opuesto del
soporte, el paso 173 pare fldido estd conectado por una
tuberfia 176 odn un paso 177 que se extiende & travds del
extremo opueste del érbol de soporte. Unas conexiones
pera fldide 178, 179, véase la figure 1, estén conecta-
das a los pasos respeetivos 174, 177 para dirigir un
fldido de control de la‘tagperatura & través del sopor—

te.
El mecenismo ilustredo es operado por un motor

eldctrico 181 que impulsa;ﬁuna correa 136 & une polea

187 para accionemiento de las poleas 170 de retorno de

. 22 -

5
;él.
s
g
’{.
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las tiras. Bl érbol 184 lleve una rueda dentade cilin-
drica 191 que impulsa une gran ruede 192 en el &rbol
que soporta e‘impulsa'el\rodillo 148 de la anasadore
estando-loa dos rodiilos de le esmesadora conectados
por rusdes 183 de diémetro primitivo diferente para
rotacifn simulténes a &iferentes velocidades. Ia rue-
da 193 del 4rbol que scperta el rcdillo 148 de le ame-
sadora impulsa tamhién una. rusda 194 que mueve une rue-
de 195 del érbol de aoporte 172 para hacer girar el
soporfe 43. Una rueds 196 que acclona le alimentacidn
de 1os‘clavos esté soportada gobre el drbol 174 v es
ajustable & rotacién.con,rélacidn a la rusda 195 que
hece girar el soporte por medio de Una conexién de es-
piga y ranura 196a, véase la figura 4. Lg rusda 196 de
accionamiento de aiimsnﬁacién de los clavos impulsa
une rueds cilinarica‘ 197 asegurada al misno &rbol que
la rueda 198 que, e su vez, impulsa une rueda 199 que
acciona un drbol de lgvas 76 que opera las leves 75 y
91 de alimentacidén y cérga de los clavos.

Serd evidente que el ajuste relativo entre la
rueda 195 Qup.aGCiona'eI:SOporte ¥y la rueda 196 que

alimente los clavos.permite una sincronizacidn exac-

ta de 1o operaciénfdg:cgnga de los clavoz con relg~

$ién a.la_rotacién dei.séporte 43,de modo qus el bra-
zo 63 de carge de los cl&vos serd operadt ‘en el momen-
to exacto pare cargaridebidamente cade miembro 44 ds |

le matrig que soporte los clavos cuando base por la
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estacidn de carga 41.
Les caras de los miembros de matriz 131 y 44

son engrasedss preferiblemente durante la rotacidn

e
&
% .
!

L
3

del soporte. Como se ha llustrado en las figurss 5 y
15, es alimentado lﬁbrieante desde cumlguler origen

adecuado & travds ée»un tubo 201 y entregado a un tu-

tiene une tobsra 2Q3aaituada en la ranura del sopor-
te 42, delante de Qna tobera de eire 204 vor la airal
al lubricante es sc‘;?pmadl contre un extendedor 205 que
esparce el aire cargado-de lubricente en direcciones
opuestas contra las éaras de moldeo de l0s respscti-

vos mismbros de matriz & medida que pasan por delante.

Como se muestra ehﬁla‘ﬁgura 26, el mecanismo de &li-

mentacién de los clavos, esté soportado s obre ménsulas

221 para mogimiemto conjunto a y fuera de relacidén
operativa con la estacién de alimentacidn, de modo gue
el acceso a los miembros 44 de matriz que soportan el
articulo: pueds ohtenerse fdecilmente solemente por os-
cilacién del conjunto de alimentacién de los clavos
aparténdolo;dal.cémiho,"como se muestra en la figura
26, lanénsala 221]d€i soporte del conjunto estd mon-
tada g rotacidn sobres el 4rbol de soporte 222 concdn—
trico al eje de 18 rué«da» de impulsidn 158, Todo el

conjunto de élimeﬁtaciép puede ser oscilado desde la
posicidn operative de lfncas llenas a la posicidn ino-

perante indicada diegraméticamente por lineas de tra-
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z08, Para este fin, una palenca de mano 223 estd ase-
gurada rigidamente*a'uha barra 224 conecteda pivota-
damente ‘& ung barrarazs'pararformar una pelance aco-
daﬁa_que'normalmente‘mantiens s lo ménsulae 221 y al

1e cani smo egociado de alimentacidn de los clavos en

la posicién operante mostrada con 1lfneas llenas. Un
muslle helicoidal 226 g&té’eonactado a un brazo 227 de
la varre 225 y en su‘e%rc extremo esté conectado a una
espiga 228. El nuslle 226 cede normalmente y mantiens

a la palanca scodada y 8l mecenismo de alimentacidn de
los clavos en posieién operante. Pars mover el mecanis-
mo & posicién inoperante a fin de ganar aocceso el miem-
bro de matriz 44 que retiene el articulo, del soporte
de matriz 43, la palanca de mano 223 es deprimids pa-
ra ﬁeshacér le palenca 224-225 y hacer oscilar las mén-
sulas de soporte y el meecanismo de alimentecidn de los
clavos fuera de,posiciénfopefante 8 1a posicién inope-~
rante indicade por las lineas de trazos de la figura 26.
Bsto levanta fusra de la ranura 42 al mecanismo de ali~-
mentacién de los clavos ¥y da acceso a los miembros de
matriz. Xl méeanismo pueds ser mentenido en posicién
inoperante por éualguier'fiador adecuado, por e jemplo,
por una espige de fiéder’231’oprimida por muslle y mon-
tada'en méns@las'232 yfnormalmente proyectade & posi-
cién para toéér une esplge de blogueo 233 montada so-~
bre une ménsuia_adeéuada 234. Lo espige estéd provista
és“uns extremi&ad biselada 235 que la permite salter

i R e W i R SR
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v , _113333 76 de modo que Se permita
la rotacidn,&e la.ruedg,rugula espige de conexidén 211

L T4 retrsida desde el rebajo 214 de la rueda en eontra

de la presidn dal mnells 213. Cusndo Se retrés en me-
dida suficlents pars qpe la varilla trensversal 216

deae 1ibre lapranarw 2?&&, le espiga pusde ser girada
para goloear 1a garilla transversal 216 en aplicacidn

' con ol extreme;dsl menguito 215, en cuya posicidn la

espiga 211 es totalmente retirada del rebejo 214 y la
rueda 199 es dgsccpeattéqual érvol de lsva 76. Cuan-

do la,rueda eété desconsctada de este modo y, por tan-

to, DPuede girsfalihﬁemsntevsobre el 4rbol el conjunto
de alimentaciﬁn de loé elavos puede hacerse osecilar
fédcilmente a y fuera &é posicién operante.

Una forma modifiqada de cuna para soporter el
clavo en la egtaciéhidé'earga‘se ilustra en las figu-
ras 29 y 30. Como hgmdé,ﬁcstrado, la cuna 241 est4 mon-
tada rivotadaments en una espiga de soporte 242 para
movimiento como un todo fuera de posicién de soporte
de loa clavos an_el momegto ‘de la operacién de carge.
¥l nismbro de éﬁha-inélayé'ﬁn brazo 243 que normalmen-
te as oprimido por un muelle helicoidal 244 pars rete-
ner elésticamente la‘cunn 245 de soporte de los cla-
vos en p051ci&n de carg& deflos glavos como se nues~

tra con lineasfllenas en las figuras 29 y 30. La cu-

na de sopnrteiﬁgalos\clsvna’esté formeda con une super—

mo de la aapig& !it: con el fin de desconeetar la rus~ -




10

15

20

25

més alld de 1a aapiga de bloqueo 233 a la que se apli-»;g~i'3

ca bajo le tensién ae un muelle helicoidal 236 pare

Vmantener el conjunto on posicidn.inoperanta. Une palan-

ca de liberacidn 237 esté.pivoﬁada e la pelsnca de ma~

‘no 223 y*conectada 8 1a~§:t&émidad saliente de la es-

pige de bloqua 231 para zai’ar la espiga y rermitir el
retorno del oonjuntn evla posioidn operante mostrads
con lfineas llsnas. 31 movimiento del conjunto a y fue-
ra de posicidnAOPdrsnte,haoe que la rueda 199 del &r-
bol de levas ruede alredeaor de la periferia de la re-
de 198. Sin embargq,»tal movimlento seria impedido nor—
malmente por aplic#bian &eblos 16bylos 91 de la leva

‘con la extremidad dsl balancin 87 de alimentacidn de

los clavca. Gon ‘@l - fin de,permitir tal movimiento es
necesario desconeetar la rueda 199 del érbol de leve
76+ Por tanto, cOmo 8e muestra‘en la figura 27, la rue-
da. 199 estd soportadg a;rotacién sobre el drbol de le-
ves, y se dispopen’mediQa‘pars conectar y desconectar
la ruede y el érbolQ‘Gpmo se ha ilustrado, une espiga
de conexidn 21t opri@ida-por muelles estéd montade en
un énima 212 Qué'SQ extiénde a través de la rueda 199 ¥

normalmante ‘es oprimida de modo eléstico por un mue-

1le heliooidal 213«& aplicacidn con un rebajo 214 de

rscepcién de la asPiga en el ‘cubo de la leva adyacente
75, Un manguito ranurado 215 estd montado en el dnima
212 y sobresale fuera de ella y la varilla transver-

sgl 216 se extiende diametrdlmente a travéds del extre-
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Ticle de leve 246 destinaeda & ser tocada por el,miembrd
de brazo 247 que,cargé los clavos y que corresponde al
brazo de carga de-loér§1avbsrantgs deserito 63 ¥y que es
operado po#éi'mismovmééépismé.'rCuando el miembro 247 de
farga de los clavos esfheeﬁo seltar hacie la matriz de
retencidn en la forma arribé’aescrita, coge primero la
cabeza del clavo que asté-aituaﬂo en la cuna 245 para pro-
pulsar ei clavo ﬁentr6~de.ié*cavidad de la matriz. Cuando
el miembro es hecho séitar‘haoia delante, choca con la ca-
ra de levae 246 pare hacer oscilar la cuna aparténdola del
clavo asociado como se indiea en lineas de trazos en la
figure 29. Bl miembro 247,'por supuesto, puede disefiarse
para tocar la caré’deélévé 246 y desplazar la cune en
cualquier punfo en-la;ope:ﬁé;&n de la carga del clavo en
la matriz de'retencidn 44;_§l‘retraerse'el miembro 247

de impulsién del clamg, el ﬁﬁelle 244 devuelve la_éuna’

e su posicibn operativa de SOPorte de los clavos.

En el funéionamiep?d, los clavos metdlicos son
alimentados por 1a ca&éi 31 desde la tolva rotativa 22 y
son entregados s@égsiﬁa@enté uno cada vez & la cune 51
por el alimenfédor de,vaivén 81. La rotacidédn continua
del soporte 43 mueve 1oa miembros de matriz 44 de reten-
cién de los clavoé’méa‘alléide la estacidén de carga don-
fe el miembro 63 éé caréa §§‘1as,c1avos es operado en re-
lacidn exaetamente sin¢£oniéqda pera insertar un clavo
en cade miembro de matriz,44ié medide que pasa por él.
le rotacidn continuadgrdél §oporte da como resultado el
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movimiento de une’ aarie dc clavos y de la tira de mate-
rial moldesble a 10 1argo de ﬁrayectoriaa contlduas e

través de 1a zona operativa y hace que los respectlvos.vilxaf\

mismbros de leva-eperenfloa miembros de matriz movibles
relativamente, cooparantas, 44 y 121 en la forma y se-
cuencis arribe deeeritaa en relacién con las figures 17
a 22. : S

Cuando-la oparacién de moldeo esté terminade y
la matriz de moldeo 721 ha vuelto e su posicién inope~
rante mostreda en la figura 20, la tira descarneda, y
perforada 168‘ea-retir§dg de la ranura 42 del soporte,
dirigide sobra‘poleaéAloéasa1693, véase figura 4, y de-
vueltae & la tands o‘carga i49 de material en la anmsa-
dora. La ruede de expu156§i168 apera entonces el émbo-
lo 106 del expulsor para mover el expulsor 102 a tra-
vés del miembro de matriz 44, expulsando el artfculo
compueato y desaroaandq cualguier matarial residusl
moldeable de la matriz, dejéndo1a'l1mp1a y liste paras
la signiente operacién de moldeo.

Le eficacia con que;ios expulsores 102 limpian
los miembros de matrisz 44 de todo materisl moldesble
despuds de'cada‘éperaqién de moldeo es de gran impor-
tencie yfvantaja;'Si ﬁnFmiéhbro de matriz 44 fusre mo-
vido a través de- la zona de moldeo sin que un clavo me-
télico hubiera 31do 1n£ertado en el énima o aberture
44e, como podria eucader en el caso de fallog del me-

canismo de carga en la entrega de un clavo, cuyo fallo
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vénimas.

podria ser causado pargue un eclavo. aefectuoso fuers
Presente al mecanismo de carga, el material moldeable
seris prensado’ dentro del énima 448 por le presidn de
la operacidn de moldeo que 1llena toda la cavidad de la
metriz y del 4nims hesta el final del expulsor 102, co-
mo se muestra on laifigafé 23, Al funciomr luego la
verille de expulsor 192, sin embargo, toda la masa de
material m@laoable, que tiene la forma del articulo
compuestc, oo expulsuda,del miembro de matriz 44 y se

avite porvcompletq.la,nocasidad de limpiar & mano las

Las'fignras 31'y»32 ilustren un dispositive
oalibrador alterﬁéﬁi#ﬁ para fijer la posicién de un cla~
vo 47 en un miembré de matriz 44. Como hemos ilustra&o,
une o més eséigasf?ﬁtfsobresalen hacia fuera desde la
cara de matriz;44b3§é&aftcdar le superficie inferior de
la cabeze del clavo y'coldcarla en relacidn espaciadé
predeterminada con lg earé de wmatriz 44b. Con tel dis-
posicidn ée ovite ol ajuste preciso del expulsor 102,
necesario cuando funciona tambidn como calibrador, y el
axpulsor 102 pue&e emplearse para opsraciones de expul-
sién solamente. En tal caso el expulsor 102 no precise
tocar el cuerpo del clavc durante la operacidn de mol-
deo. Sin smbargo, la cabesa»del clavo gueda exactamen-
te situada en le pagiﬁién correcta para la operacidén

de moldeo suﬁéiguiehfs poﬁ las éépigas 251,
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226 181,

51 el material de molﬂao es. tal que requiera
cura o vulcanizaaién puede curarse 0 vulcanzzarse fas
cilmpnte en su sitio haciendo pasar el articula compues-

to a travésvda une’ zona de cura o vulcanizacidnvdaapués'

de le expulsidn desﬁq el miembro de matriz 44,

Para eate fin,*el articulo puede dep051tarse por

gravedad 80bre. un tranégorta&or 206 para su pa&so por
une ‘zone u Horno ds cura o vulcanizae16n~207, o 51milar,
como. e indioa en.la figure 4.

Aunque la valoaidad,da rotacién del soporte 43
puede ajustarae relaxivamsnze alte con el fin de obte-
ner una gren produeﬁién 1a velocidad a la cual las ma-

trices de mnldeo 1%; son hechas aproximarse a las matri-

ces 44 que,conﬁieng}g;fgtticulo ¥y, por tanto, la velo- '

cided de edrﬁa‘dei;méferigl,moldeable y la transferencia
de la parte co}iada;é;iaéﬁiculo, puede fijarse a cual-
quier velor dégéadgidiaeﬁéhdo éimpleﬁente de un modo
adecuado le la## qéég##;#a 125. En otras palabras es-
ta mdquine puaﬁe‘ﬁﬁqﬁiééffuneionar a velocidedes rela~:
tivamsnte altas dé;;égporte con el fin de obtener una
gran produc cidn, gin prbv@car un movimiento de veloci-
ded correspondientemsnte alte de las metrices 124. El
movimiento de astas‘éltimas Puede mantenerse & cual-

quier velooidad aﬁecus:; sin limitar la capacided de

produccién de 1a m&quina‘ff’
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. , v' Tos puntoé dérinvencidn propia no nueva pare:
no establecide, practieada ni divulgada en Espaﬁa, |
que se prasentan para que sean objeto de esta aoliel-

5  tud de Patente de Introduecién en Espafia, por DIEZ
afios son los siguientesz'
1#. ~ tn eparato pera fabricar aerticulos de
ceucho Q'matériai similar que incluye medios para
gufer la cinte & una‘esta616n,de troguelade; una plu-

10 ralidad’db‘paras'de‘miémbros de tronguel cooperantéa
axilmente alineados; medios que montan los miembros :

de troquel para movimianto de desplazamiento en su-
cesidn en una trayeatoria ‘cerrada méds alld de la es—

tscidn de trcquelado: maﬂios para llever allf exil-
15 mente & los miembros dq tr0quel de cade par desde
una posicién abiert& a una posicién cerrade contra
le cinta entra sus bordes pare troquslar plezas dsa-
de la cintn ¥ meldear las pianas a su forme, siendo {
la cinta; ampalsda;aobrs los miembros de tropuel pe- :

20 ra movimiento de &esplazamiento predeterminada con
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en uns estaciJn d&i_fﬂf‘

o

ellos; y medios para‘abrir lusgo los miembros de troguel
pare dejer en 1iberﬁad daa&e ellos la;ointa troquelada.
28, - E1 aparato segﬁn se define en el punto

19, caracterizaﬁo parqns ‘hey un soporte pars une reser-

ve de miembroa sxxraﬁos a&gerados para gufar uno de di-
chos miemhrog axtnlﬁésbﬁaaée aicho soports e una posi—
oién entre 1oa ‘pares :'hrtna de miembros de troguel

¥ medios para transferir di-
cho miembro extrsﬁo s un miembro de troguel que se mue-
ve mis alld de eolla sin interrum@ir el movimiento del
miembro de troguels |

39, - = aparato segin se define en el punto
1¢ 6‘en_al 2e, gue_tigga medios que mantienen une plu-
ralided de pares de miﬁmbioe de troquel cerredos du-
rante un tiempo predéféiﬁiﬁado para estabiligar el ma~- .
terial coniinédo'entre ﬁlioa & su forma moldeeds. '

48, - Un apa;gta»segﬁn se define en los pun-
tog 29 6 32 caraétqéiaaﬂo porque uno de cada par de
miembros de troguel tiene un 4nime pare recibir el cuer-
po de un miembro alargado oon cabeza, tal como una ta-
chuela, y medios parn eituar 1a ceheza espaciada del
miembro de troquel un pesieidn entre ol miembro de tro-
quel que la llava;y Ia ‘¢inta en la estaoién de troguele-
do, de modo ‘que cuande;losvmieMbroa de troguel son ce-
rraddé-en'1afeafaéidn.do“tquuelado el materisl de la
cinta serd moldesdo por flujo dentro de la cavidad

existente entre laa miemhros de troquel en torno de
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la cabensdel miembre oxtxuﬁ» para cubrirla y enoerraru

le y formar wn er%fénle eﬂmpneste unitardo.

52, = Uh apareto seghin se &etina en el punto
48, gue tiens un- v'arilla de ajuste intimo que enceja
en el &nima del miemhrn de: fxcqnel, y zadiaa pers he-
cer paser la vnrilla.n tr!&ls del énima en toda le lon-
gltud de la misma peru climinar por completo del dni-

ma el artfculo aonpueatb uﬁldoado o cualgquier mate-

rigl moldesble éspueitaao an el &nima en aussneia de
un miembro extrlﬂo on la miama.

6%, = Un aparatn sqgﬁn se define en el punto
49, caraeterisaﬁo porque los me medios de transferencis
pera el miembto-sxtrnﬁ9~inoluyen une cune pare mante-—
ner el véstago del miembro en peaicidn de carga, me-
dios de aocién de salta pcru trenaferir el mlembro ré-
pidamente desda ls c&na al miembro de troguel, y me~
dios para cooréinar el desplazamiento del miembro de
troquel con loe meéioarét transfarencia para operar

los dltimos cﬁanﬁn\ol #nimg Gel miembro de troqusl que-

da slineada com el vtntage del miembro extrafio.

c TRy = Un a@arata ‘segfn se define en cualquiera
de los pun'boa 2% & 69, cerecterizado porque los miem-
bros extrafios ecn alimentndos desds una tolva y son he-
chos avanszar unc s uac a ‘los modioa de transferencia.

8%, - Un aparato aegﬁn se define en cualguie-

ra de los puntos 12 & 79, en el cual la cinta es cor-

tada dea&e una capa uircundante de uno de un par de Yo~
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dillos amesadores y en el cual uno de los rodillos
tiene uns gergentse o un perfil determinedo que produ-
ce en la cinta un nervio'de adaptecibn ajustado en
seccién trensversal & la del artfculo a moldear.

92, - Un esparato segin se define en cualguise-
ra de los puntos 12 & 8¢, oen el cusl los pares de
mismbrosz de~troquel son soportados en una sarie anu-
lar en torno de un tambor rotativo cresndo los miem—
bros de troquel de cada var, en prosicién abierts, un
espacio dentro dsl cual es gufede la cinta.

102, -~ Un aparato segdn e define en el pun-
to 62, gn laisubordinacidn del punto S2, an sl cual
los ejes del tambor y los miembros de troguel son ho-
rizontalez y l& cufla mantiené el védotago del miernbro
extrefio glarsado en pdsioidn horizontal pars movimien-
to horizontal dentro del dnima del miewbro de troguel.

112, - Un aperato rara fabricar artfculos de
caucho o material similsr. '

Pal oy comd: s Be. descrito én la llenoria que an-
tecedey ilustrado en los dibujos gue se acompaiian y ba-
ra los fines especi?icados.

La presente Nemoria consta de treinta y cinco

hojas escritas a méquine por una sola cara.

Madrid, 26 NE }956‘
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