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PATENTE DE INTRODUCCICH

por 10 afios

en Espaia, a favor de D, Jesus RCMERO IBAREZ, de nacio-
nalidad espafiola, domiciliado en San sebastian ¢/ Sen
Martin ne 39-5L, pOIT:

»UHA WASUINA PARA PRODUCIR SCLDADURAS A TOPE»

- e e mm we e A

MEMORIA-DESCRIPTIVA

Ei invento se relaclona en general con las méquinas y los
procedimientos utilizados paras la soldadure & tope, y ués
en particular con ung aueva méquina perfescionade de fun~
olonsmiento electromecénico para soldar a tope dos cuer-
pos de igual o diferente naturaleza.

Bsta méquina, ofrece entre otras la importante carao-
terfatioa de gque el trabajo de upidn o soldadura de dos

plezas se lleva a efeato en un periodo de tiempo muy oor-
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to ocon lo gque se evita la formacidén de oxidos y con-
secunentemente la pérdida de las caracteristicas pro-
plas de nmaterial que contituyen las piezas que se
unen, FPdeilmente se comprende, que esta forme de pro-
gseder resulte de la mayor importancis, en particular
cusndo se trata de soldar plezas o herramlentas que
para poder ejeoutiar perfectamente la mislén para la
que han sido conceblda, forzosamente han de mantener
un btemple que generalmente se suele perder cuando se
ejecuten soldaduras utilizando los actuales proce-
dimisntos y méquinas,

La méquina objeto del invento ha sido disefla-
da oon preferencia para soldar, a tope, plezes en

forma de pletines y varillas y de manera muy espe-

" sial para la unién a tope de sierras de ofnta con-

tinua del tipo empleado en ocarpinterla y otras in-
dustrias, Sin embargo, el invento no desocarta la po-
sibilidad de poder hacer extensivo su trabajo & ple-
zas de otras secciones, |

De acuerdo con un detalle del invento se con-
siderd como sonveniente organizar esta méquina sobre
un chasis o armadura, una de cuyas paredes puede
constituir el tablero de mandos y control para gober
ner los distintos dispositivos eleatromecdnicos que
integran el conjunto.

De conformidad son otro detallgfle este inven=
to se considerd gomo interesante constitulr dicha

méquina mediante un tramsformedor-reductor gque pro-
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porciona intensidades de un elevadisimo amperaje y
de un voltaje muy reducido, ouya corriente es tras-
ladada a unoe electrodos medlante conduetores flexl-
bles, glratorios u otros dispositivos que permiten
su f4cil movimiento axial y de seceién adecusada.

De gonformidad con otro detalle del invento, se
ectimo como conveniente lncorporar a le instelacidén
eléatrica_que integra esta méquing un conmutador
eléotrico capaz de regular la intensidad del cir-
ouito principal de acuerdo con el grueso y caracte-
risticas de las piezas a soldarn,

Otro detalle més del propio invento inecluye un
interruptor aubtomdtico sumamente sencillo cuya mi-
gidn es la de interrumpir el paso de la corrlente
en el momento en que se¢ efectda la soldadura & fin
de evitar el quemado de las partes que se susldan,
Este interruptor esta enslavado en el dispositivo
ds acercamiento de las piezas a soldar de tal mane-
ra que al realizarse la soldadure dispara automé~
tigamente el interruptor eesando asf el paso de la
corrisnte.

Bl invento incluye asi mismo un conjunto de
dlspositivos mecénicos, relacionados con los e€le-
mentos elécotricos a que antes se he hecho referen-
cie, de tal manera que desde el momento en que la
méquina iniois su trabajo todos los dispositivos
cumplen con una seguridad y eficacia absolutas la

nisién para la gue han sido disefiados,
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Las plemas que ascttian como electrode, preferen-
temente estardn construidas a partir de un material
puen oonduetor, y sobre ellas sé encuentran organi-
zadas uass excéntrieas que se aeclionan porhnas peque~
fas palancaes para presionar energicamente ocontra los
electrodos las parbtes que hen de unirse,

Otro detalle més del mismo invento prevée que
une de los eleotrodos por 10 menos pueda desplazarse
sxisluente contando ademds, con un dispositivo, que
regula el desplazamiento entre las dos partes que
se unen a tope con objeto de poder determinar el
grueso o ancho de la soldadure a produeir.

Bl invento también incluye un regulador con el

que se determina, 18 intensidad actuando sobre los

dsvanados produclendo el mayor o menor flujo gue ha
de aplicarse en cala caso slempre claro esté, con-
tando con el grueso ¥ naturalezae de las partes o
piezas & unlr, En resunen, este invento proporcionsa
una instalqcidn sencilla ¥y 6fectiva,A5ucept1ble de
realigar la funcién para la que especificamente ha - -
sldo ereada con una seguridad y ofioacia méximas
proporecionando soldaduras & tope com gran rapidez.
Otros detalles y objetos de la misma méquine
se irén poniendo de mapnifiesto en el transecurso de
esta memoria que unlcaumente sirve de base para pro-
porscionar una ides del invento, sin epbargo, es
evidente que dicha méquina se encuentra sujeta &

my emplias varlaciones ¥ modificaclones de deta-
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lle, por tento esta exposioidn debe ser considerada
desde un punto de vista ilustrativo ¥ sln ninguna clg
ge de limitaciones,

EL prineipsl problems gque se presenta en 1os
trabajos de soldadura & tope se debe'fundamentalmonte
a que las piezas & soldar deben permenecer durante
wa periodo de tiémpo bastante prolongado en contacto
con los elementos calefactores y este proldngado trg
tamiento t€rmico tras como conseguencia el que las
piezas o partes a soldar, plerdan su temple y conse-
cuentemente gueden lnutiles para el trabajo qué pos-
teriormente han de desarrollar. Por consigulente, los
&istemas‘y méquinas oonocldos actden a base de un
consideravle aumento de temperatura, mientras gue la
néquine que aquf se recomienda dnicamente calde& las
piezas durante un brevisimo ecpacio de tiempo y la
intensidad t€rmice que han de soportar es la estrio~
tamente indispensable para que se inicie la soldadu-
ra cléobrica, en ouyo momento la méquina posée me-
dlos para sutombticamente interrumpir el paso de la
gorriente., Por tanto esta mfgquina trabaje con la cé-
pacidad térmica minima indispensable y ello se tre-
duce er considerables venbajas pars el objeto a que
ge destina. Por otro aspeato esta foruma de acguar de
la nbquine asegura une dietribucidn correcta y uni-
forie de calor en toda la superficle o superficiesw‘
gue han de unirse,

Tara que resulte mds fdcil la gorpreasidn del in-
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vento se acompafia & esta nenoris wnass léniras de
dibujos ilustrativos que corresponde & los con-
Juatos preferidos de la fdea de este iavento,

Zn estos planog se smplean marcas de referen-
olas senejantes para indicer partes gue se corres-
ponden en las dirtlntas vistas representadas y que
finelmente se definen de una manera especffica en
el transcursoc de esta memoria.

La fig, luo, represents el ecquems electirico de
la méauins,

La fig, 2a, corresponde s wna vl ta frontal de
la misma méouina el ser observads desde ol table
ro de mandow,

La fig, 3a, muestra el mismo sonjunbo visto en
elevaoibn al ser observada lateralmente,

la fig. 4e, representa en forma un tanto o sque
nética los dispositivos sleotromecdnicos que deter
minan los womentos de interrupeidn en el paso de
corriente.

Haciendo simulténeanente referencls s estos di-
bujos, se hace la sclaracifn de que en lg fig, la
conforie antes se indied representa el esguema
eléotrico de esta méouina, siendo el nimero -l-
un interruptor general cue conecta la miquina
con la linea de suministro eléetrico, =1 mimero
-2~ sefiala el devanalo primarlo del transformador
con que la mdquina estd equipadsa; el ndmero -%-
sorresponde al nteleo del propilo traﬂsform;dor,

siendo -4~ el devanado secundario l8gicamente de



mayor seceilbn por ouyos terminales =5- YV =-G-
clroula corriente de poco voliaje vy elevado am-
peraje, que es trasladada a los electrodos ca-
lefactores -8~ y -9- entre los que se situén las
5,~ plezas & unir por las que continda esta corriente
llegando a alcanzar el mfximo grada de intensidad
t€rmica en los bordes de las pilezas que se trata
de unir,
Bl ndmero -7- seflala un commutador mersed al
10.- cusl se determine un fiujo mayor o menor en sl
generador para poder obbtener corrientes de las
intensidades necesarias vars cada caso,
Complementariamente con esta instalacifn
cuenta la propia mfquina con un interruptor au-
15, - tomético en el que intervienen los platinos -10=-
suspendidos entre las masas dielectricas -ll- y
-12~, Estos platines se encuentran conestenados
mecdnicamerte con nnmo de los eleotrodos el cual,
durante la inlclacién dsl trabajo de le miguina
20, - retiene a una uflets o disposicién anéloge que man-
tienen wnidos los oitado&lplatinos serrande el elr-
culto, Cuando se inicis la fusidn de losz bordes
enfrentados colateralmente de lssplezas a soldar
el electrodo mévil sufre un sensible desplazanien-
25;— to en la proporeidn sufieicnte paras dejar en Li-
bertad la ufleta dque retiene log platinos ~l0- loe
guales, al quedar en libertsed se separan interrug
piendo el ciroufto y cesando el trabajo del trang
formador,.

Complementariamente con el trabajo de este qu.
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po eléetrico le méguina cuenta con un sezundo
iptermuptor gque se szceiona mediante un pulsa-
dor y que permite cerrar nuevamente el oircul=-
to para gue el tramsformador entre nuevamente
en fase de trabsjo pero produciendo corrien-
tes de meucr intensidad y amperaje, lc que per-
mite prolongar el caleutamiento de las piezas
durante el tiempo zecesarlo hasts lograr su per
fegto revenido.

Pacflmente se comprende que al estar aceio
nado este interruptor por uwn pulsador esta se-
gunda fase del trataniento durard el tilempo que
el usuarlo considere oportunc, Este segundo ig
terruptor aparece representado en el proplio es .
guems eléetrico medisnte el mdmero -l3-,

En la fig. 2&, se representa de forma un
tanto esquemdtica , el cuadro de mandos de es-
ta méquina en la que los elecbtroGos aparscen
representadios com el ndmero -1ll- y -12- siendo
¢l -%1l- el pulsador manual que oconéeta a volun
tad pare »roducir el revenido de las piezas dgs
pues de efeotuada la soldadura.

El ntmero -14- sefala el pulsador gque ini-
cis el trabajo de la méquina por clerre del air,
cuito a través de los platfnos -lC0-, Lste pulse
dor acclona waos dispositivos mechnicos gue nss
adelante se¢ describen.

Uonforme antes quedo expuesto, uno de los

eleotrodos por lo menos, es mévil( en el cado
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repréﬂentado se seflala con el ndmero -ll=) ouyo
electrodo posde wuna pileza de guia que se desli-
za a través de unos cojinetes a f£in de que su
desplazsniento sea lo més suave posible, De es-
ta forma Se mueve esta pieza en sentido rectilf-
neo alternativo al ser accionada a través del man
do =15~ aque aetua una excdntrica, un husillo,
un equipo de palancas o cualguiera otra dlsposi-
cidn mecénice sdecuada sucepitible de producir sl
desplazamiento igdicado en el eleetrodo ~-1ll=-, Eg
te mismo electrodo se encuentra presionado o tra
celonado por un muelle de expansién o llamada,
segln convengs que se impulsa en sentido de apTo
xinacidn con el elestrodo -l2-, Facultativamnen-
te podré disponerse una escale de referenclas
-89~ que al enfrentarse con el apéndice =30~ in=-
dloan el grueso de la soldadura s obleuner.

Los sleatrodos =~ll= y =12~ comportan unos bres
208 ~16~- y =17~ que se proyectan en sentldos dia
metrglmente opuestos ocupande un plano horizonta
u otro, y sus extremos estén rematados por unas
crestas provistas de las ranuras -18- y -19- en-
frentadas oon las aberturas -20- y ~2l- que
coinciden con la superficie o plano superior de
los elestrodos, Fcilmente se comprende que las
pletinas o plezas a szoldar se depositan entre
1s& ranuras -18- vy -20=- de una parte y -19- ¥
-21- de otra, para seguldamente ser presionsdas

con las exoedntricas -22-~ y =25~ que giran respec
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tivamente sobre sus ejes, silendo acolonadesdi-
chas excentricas por lac palanmcas =-26- y =&7-

Entre las exeentricas =22-=23%« y 105 elec~
trodos ~ll- y =18~ se encuentran dispuestas las
piezas mfviles de presién -24~ y -25- que apoym
directamente sobre las partes a coldar evitando
que estas partes se nmuevan al hacer girar la ex-
gentrica, Asimismo, estas plezas aseguran la me-
jor relacibn eléetrica entre los eleetrodos ¥
las plegas gue s¢ unen. Dichas plezas se encuven-
tran permanentemente presionadas en sentido de
elevacidn por unos tmelles no representados. EL
ndimero -28-~ indics una borna gque permite regular
la presidan del resorte cue goblerna los despla-
zamientos del electrodo -l;—.

21 ndmero -7- sefiala el maado del commubador
que aparcce montado sobre una esfera de referen-
oia. |

Como primers fase para iniclar el trabajo de
la méquins se acociona el mando -15- a ffn de si-
tuar los electrodos con 1o separacién necesaris,
pare determulnar €l ancho de la goldadura a pro-
ducir, el ocual aparece reflejado en milimetrés a
le escala -29-, v una vez situados los electro
dos en tales condiciones se introducen los extrg
mos de las plezas a soldar eatre las ranurasS -18
~20- v =19-21~ de manera g¢me sus bordes esten
perfectamente enfrentados y eén contacto. Segulda

mente se agcelonan las palancas =26~ y -27- para
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que las levas -22- y =25~ presionen endrgiocamnen-
te las piezas =34=-=20- ¥ detas o su vez,sobre
las partes que se unen apoyandolas contra la
superiiele superior de los electrodos ~ll=- ¥ ]2
de maners que estavlezca con sllas un perfecto
contacto eléotrieo. Dispuestas las piezas a sol-
dar en taoles condieiones se acciona el mando me-
cfrico de puesta en marcha a través del pulsador
-14-, gerrandose el oirculto a través de loz pla-
tinos -10= ,con lo que el transiormador inicia su
trabajo para transfortar la corviente normal de
1a instalacidn en intensidades prefijadas que se-
rdn en todos los casos de muy elevado amperaje ¥
reducido voltaje, Zstas corrlentes asctian de mane
re dirccta sobre los bordes de las plezas a ualr
v en €l momento en (ue se inicia su fusidn y sol=
dadura el eleetrodo mévil, por encontbrerse perma-
nentemente traccionado § presionado por wi resor-
te, se desplaza en sentldo de sproximacién a su
nondlogo =lZ-, e ouyo momento una wieta gque maﬁ—
tiene unidos v en contacto a2 los eitaﬁos nlatinos
-1C~ los deja en libertad con lo que se produce
su separacién interrumpiendose su circuito sléo-
trico y cesando el paso de la corriente,con lo
que puede congiderarse como gonclulde la actue~
cidn de la méqulna para obtener la sold adura de-
seada.

gonforme gqueds expuesto, el invento tambien
prevée la posibilidad de que la soldadura obte-

nide quede asegurada mediante una segunda fase



10, -

15-"

20-"

de actuacifn de la méouine en lsa qué a través
del pulssdor manusl =3l- se astue el interrup-
tor =18- v para gque el trapsiormedor lnicle
una mueva aebuacibn, pero econ menor intensidad,
a £fn de producir el revenido de la pleza, qﬁe
se na soldado, E;ta seguuda fase de tratamlento
podré prorrogsrse todo el tlempo que cea wmenes-
ter hasta lograr la correcta conclusifan del tra
bajo.

Zn la flg, 4a, aparece reprosentedo sl equl-
po meodnico que goblerna loc momenbtos de sper-
tura y cierre de los circuitos eléetricos y
~a5f tenemos gue log platfnos -1C- se enocuen-
tran suspendidos entre las léminas flexibles
-8~ y =33=-, L1 funcionamiento dg este conjunb-
ge inicia con la astuseibén sobre el pulsador
-14~ solidario del vésfago‘-éz— @l cual veﬁcien
do la resistencla de llamada ~-4l- desplaza la
espuadra -38- determinando la aproximacidn de
los platinos -10- que se mantienen conectados
por el pestillos o ufleta -34-gobernado por el
arco =35~ que articula sobre el eje ~36- ¥y que
gse enouentra presionado con un muelle -37=-, Cuan
do el eleatrodo mdvil ~ll- se desplaze por ha=-
berse producido ya la soldadura, la ufieta “Bb-
retroceds dejando en libertad o los platluos
-0~ que se separan como consecuencia de l&
clasticidad de las Léminas sobre las gue estén

montadoe, hasta tropezar c¢om los topes -39~ ¥y
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-40~- cue limitan

Se comprenderé sheilneste gue la sctual pa-
tente proporeciona wne ndauine pare soldar cléo-
tricancute a tope,de construccldn senclille ¥
efective oue pucde ser llevada a la prictica con
prén facilldad dentro de tna nenuiactura relative-
nente barata.

Bl objeto que cometituye la actual invencidn
no se ejecuts ni se ha dado a conoser en mspafla,
gin embargo se vleus practicando en Alemania por
le firma KOLLEUASCHINENBAU de Ezlingen (Alemania).

108 detalles gue anteceden sorresponden sus-
tanclalmente & la méguina para soldar elfetrica~
mente o tope que en el transeurso de esta mnenorla
se hs descrito, en la’aual y durante su reallze-
ol6n préotlca podrén introducirse todas sguellaes
modificaclones de detalle gue 1as circunstanclas
v la préotica pudieran asconsejar, slempre y oual-
do gue con las variantes gue se introduzotn, no
se cambie, asltere o modifique la esencialidad del
objeto descrito.

- N 0 T A-

Se decleran de novedad en Bspaila el contenldo

de las siguisntes;

e

.

REIVII&'DICAGIOIE'*E

la,~- Una méqgina parsa produelr sol&é&uras a
tope que comprende un equipo eidctriaso provisto

de un transformsdor para producir intensidedes
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de elevade amperaje vy reducido volitaje que es tras-

nitida a dos eleotrodos, wio de ellos por lo menos,
montado en forma amovible, ocuyos electrodos soporw-
ten v retienen sflidamente los extremos enfrentsdos
de las piszas a soldar, cuyos bordes son caldeados
al recilbir la energls transmitida por los eleectro-
dos. |

2a,- Une mfguina pera produci{r soldaduras a to-
pe, ceracterizads por estar provista de un interrup
tor de sccidbn autométiocs que abre el ceirculto elec-
=trico al realizerse le soldadurs en cuyo momento
se provoca el desplazamlento de uno de los electro-
dospara actuar sobre uns uflete de retén dejando en
livertad los platfncs que constituyen el interruptar
autoudtico, |

B3a,~ Una méguina pars producir soldaduras a to-
pe, caracterizado por contar com un interruptor
complementarig que se ascciona a través de un pulsa-
dor a fin de/germinar el clerre del circulto eléo-
trieo y poner nuevamente en fase de servicio el
transformador en coaGiclones tales gque geuera uua
menor intensidad transmitiendola a través de los
sleetrodos sorrespondientes, a las partes soldadas
para revenirlas convenlentemente,

4a,- Upa nfquina para producir secldadures a to~
pe  due ste organizada scbre un chasls con una de
sus superficies dispuestas en forua de cuadro de
mandos, por le que scbresalen los extrexos de los

eleotrodos que reciben y retilenen sélidamente unos
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soportes para las plezas a soldar, sontendo dlchos

soportes con los medloc de eufa v retencidn nece-
garics, para reaibfr v retensr sblidarents 10S &X=
tramos de las plezas que se uneéll.

5a,-Una méquina pera producir soldeduras & tope
caracterizada porque sobre loc extremos libres de
los electrodos, actdan unas levas de presidn que
se acclonan por palancas, gue presionan y retlen
energicancnte las nlezas a wilr con la interposi-
sién de Gos placas méviles de material conductor,

64,- Une méquirs para producir soldaduras &
tope, coracterizado porque uno de logeleotrodos
por lo menos, describe desplpzamientos en sentido
rantilineo alternativo para determina as{ el grue-
so de la goldsdura 2 pro@ucir, cuyo eleetrodo se
encuentra permanentemente presionado o tracciona-
do por un nmelle de expansién o llamada que tien-
de & aproximarlo al elestrodo inmediato.

74,- Una mfquina para proiucir soldaduras &
tope, caracterizada porgue ¢l desplazamnlento del
esleatrodo mévil s cue hace referencia la nota pre-
cedente, se lleva a electo, medliante un rmando ne-
cdaigo, cue vence la resistencia del muelle gue
presiona pernanenteneunte sobre dicho electrodo,
gontando ademds su brazo soporte con una reie-
pencia para sefizlar el ancno de la soliadnra.

Ga, - Una miouins para producly soldaduras a
tope, caracterizada porijue el moicento de spertura

v cierve del clreulto = través de los platinos
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que vonstltuyen el interpruptor sutombtico se en-

suentra determinado por el desplazam’ento del elec-

tpodo mdvil sue al aproximarse a su aoublogo deja
en iiberbad al dispositivo Je retén gue mantiene

en foce de clerre del oirouito o dichos platinos.

9a,- Una néonina para producir soldsduras a
tope, czracierizado porgue ol muslle que ejerce pre-
sifn permancnte sobre ¢l electrodo w6vil, esté pro-
visto de welios mecdnicos para resular su astua-
0idn sobre dieno slectrodo de copformidad con Las
gsrasseristicas v las piezas de naterial a goldar,

108, ~ "UNA AGUINA FARA TRODUCIR SOLDADUERAS A
TOPEe,

Todo ello, conforme se desorlbe ¥y relvindi-
ca en la presente meworia que consta de UIZZ 7 BEIS
nojas escritas a mquina por una sola de sus caras
v planco que la 1lustran.

wadridi, 14 de Enero de 1,956

i, GCNZALEZ VACAS
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