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Este invento se refiere a tuberias o mangueres
flexibvles y, sungue no de modo exclusivo, resulta
especialmente aplicable a la fabricacidn de una mengue-
ra pars emplearse con una asplradors para limpleza,
bien del tipo llamado de caja, o bien del modelo
propulsado a mano y provisto de un accesorio para la
limpieza fuera del suelo.

Este invento es una mejora o una modificacidn
del que se describs en la memoris de la patente

espafiola n? 225,190 (Caso 711l). Tanto el invento
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Principal como al actual, se relacionan con una mangue-
ra flexible consetituide por un arrollamiento helicoidal
elastico de refuerzo ¥y un tubo profundamente ondulado,
de material elastdmero delgado, preparado con ondula-
ciones helicoidales abiertas hacla el interior ¥y

hacia el exterior, éstas sin ocupar, y conteniendo

las primeras el filamento de la hélice de refuerzo.

De acuerdo con el invento principal; la profundidad

de las ondulaciones de una parte de la menguers,

es distinta de la altura de las ondulaciones de otra
parte.

Este invento se caracteriza porque la
profundidad de ondulacidn varia gradual y progresivamen-
té, por lo menos en toda una parte de una secclon de
la mengusra; por ejemplo, varia progresivamente desde
un miximo en un extremc de ésta hasta un minimo en
el otro extremo de la misma.

La manguera resulta especialmente adecuada
para usarse en combingcidn con une aspiradora para
limpieza que tengae un empalme o acoplamiento para
aquella pivotado alrededor de un eje vertical conec-—
tado a un extremo de la manguers ¥y con un accesorio de
limpieza acoplado enel ofro extremo de la manguersa,
en cuyo caso ésta puede disponerse con la parte mas
r{gida dotada de ondulaciones de poca profundidad, en
el extremo adyacente a la aspiradora para limpleza, ¥y
la parte mas flexible y extensible, proviste de ondula-
ciones profundas, en el extremo adyacente al accesorio
de limpieza. En una aplicacidn de esta naturaleza,

no es necesario que la manguers tenge una flexlbili-
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dad especial en la regidpfie la aspiradora, siendo en

cambio convenlente ung gren flexibilided y extensibili-

dad en la region del accesorio de limpieza conectado

en el otro extremo. |

- 45, - Otra caracter{stica de este invento se relaciona
con un procedimiento pars fabricar una manguera de
esta Indole. Como se describe en la memoria de la
patente principal mencionada y se relvindica en lag patente
espafiola n® 225.191 (Caso 712) , un procedimiento

50. paras fabricar la manguera mediante un arrollamiento
helicoidal de refuerzo y un tubo de material elastdmero
de un didmetro primitivo inferior al del arrollamiento,
puede comprender el tensar éste longitudinalmente y
el colocarlo en un mandril, sujeténdolo desde el interior

55 para fijarlo en su posicion tenssda; el dilatar radial-
mente una seccion del tubo que tenga una longitud
libre apreciablemente superior a la longitud likre del
arrollemiento, y el hacerla pasar alrededor de éste,
¥y el dejar que el tubo se contraiga radialmente y

60. abrgce o rodee el arrollamiento; ¥y el soltar la
sujecion interna de éste pars permitir que se contreiga
longitudinalmente, junto con el tubo iniciendo ondula-
ciones en éste, entre las espiras del arrollemiento.

De acuerdo con una carscter{stica de este invento,

654 al aplicar este procedimiento a la practica, el
arrollamiento de refuerzo se deja colgar verticalmente
al colocarlo en el mandril pars que su peso haga que
las espiras estén separadas progresivamente a mayor
distenciae desde la parte inferior al extremo superior.

70. Con preferencla, la manguers se calienta
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para eliminar los esfuerzos en el tubo y permitir que
dste se clerre méds ain y forme ondulaciones mas profundas,
y se enfria para comnicar unsz deformacidn permanente
a dichas ondulaclones, El mandril puede comprender un
tubo susceptible de inflarse, que se dilata por medio
de la presidn de un fluido internc, con objeto de ajus-
tarse con el arrollaemiento de refuerzo sujeténdolo.

Como en la memoria primitiva, la menguera
se dispone con preferencie de tal modo que la ondula-
e¢ién que contiene el arrollamiento de refuerio, en el
estado normel de reposo rodee o abrace enérgicamente
el filamento del refuerzo glrededor de por 1o menos
la mitad de su circunferencia, y no estd trabads
el mismo, giendo de profundidad suficiénte pars mantener—
lo en posicidn con la sole ayuda de la friccidn.
El arrollamiento helicoidal de refuerzo, con breferencia,;
se somete préviamente a tension para formar un mielle
de tensidn que tiendam a cerrarse o comtraerse , de tal
modo gue la manguera puede dlilatarse en grado aprecia-
ble, desde una condicidn normal de reposo, y al soltar-
la retornars a esa posicidn, El arrollemiento de
refuerzo comprende, convenientemente, un alemhre reves—
tido de una cubierta o forro de material elastdmero.

Este invento puede aplicerse en la practica
de distintos modos, y a continuacidn y por via de
ejemplo se describé un tipo especifico, con referencia
a los dibujos adjuntos, en los que:

La fig. 1 es una vista de la manguera termina-
da, parte en corte longitudinsl.

Le fig. 2 es un alzado de una aspiradora
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de limpieza con la manguera & ella conectada.

Lg fig. 3 es una viste del arrollamiento
de refuerzo y muestra de que modo las espiras se
gseparan progresivamente en el mandril, y

ILe fig. 4 represents la carcasa o cuerpo
de la manguera tal como se separs del mandril para el
tragtamiento térmico.

La manguera 10de este invento, es analoga
en general a la de la memoria principal citada, y
se fabrice por un procedimiento generaimente ginmilar,
ILa manguera comprende un tubo termoplastico 11, y un
arrollamiento helicoidal de refuerzo 12, constituido
por un alambre 14 provisto de un revestimiento o forro
13, tembien de material termoplastico. E1 tubo 11 se
dispone con una ondulacidn helicoidel 15 abierta hacia
el interior, en la que se alojan las espiras 16 del
arrollsmiento de refuerzo, y con una ondulacion helicoidel
17 entre las espiraes 16 del arrollamiento de refuerzo.

A los extremos de le manguers 10, se acoplan
empalmes 20 y 21 para conectarse respectivamente con

el conducto de aspiracion de una aspiradora de limpieza

22y ¥ un accesorio de limpieze 23, como se indice en

lg fig. 2. El acoplamiento o empalme 20 comprende

o esta conectado a un codo 24 que se sjusta en

la parte superior de la aspiradora de limpleza, ¥
puede glrar con respecto a ella alrededor de un eje
vertical. Como resultado no es necesario que la
menguers tenga une gran flexibilidad en el extremo
adyacente a la aspiradora, mientras que en el extremo

opuesto, adyacente gl accesorio de limpieza, es
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conveniente una flexibilidad y une extensibilidad consi-
derables.,

De acuerdo con este invento se asdopten medidas
para la fabricacldn de la manguera de tal modo que las ond
laciones sean relastivamente poco profundas en el extre-
mo adyacente a la agpirsdors y aumenten progresiva-
mente de profundidad en toda la longitud de la manguersa,
hasta un maximo en el extremo adyacente al accesorio
de limpieza. Asi, en el estado sin tensar representado
en la fig. 1, el dismetro interno de la manguera
disminuye desde un méximo en el extremo mds rigido
adyacente a las aspiradora de limpieza, hasta un minimo
adyacente al extremo més flexible que ha de ser
adyacente al accesorio de limpieza, Como resultado,
la tendencilc general serd a que la velocidad del aire
sea mayor en el extremo adyacente al accesorio que en
el extremo opuesto, y esto tendra la ventaja de
asegurar una mejor eficiencia de limpliezz. Cuando la
manguers se tensg longitudinalmente, las ondulaciones
tenderén e aplanarse y, por tanto, el diametro intermo
de la manguera puede aproximarse a la uniformidad prac-
tica en toda la longitud,

La fabricacidn de la manguers es generalmente
tal como se indicd en la memoria de la patente principal
antes citada, con determinadas modificaciones. As{, el
alambre 14, antes o después de revestirse con el forro
13, se a¥riolla parz formar la hélice 12 pre~tensada,
cuyas espiras 16 tienden a cerrarse y a ponerse en

contacto entre si.

A continuacidn, el arrollamiento o hélice
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se suspende libremente como se indica en la fig. 3,
en posicidn vertical, alrededor de un mandril dilatable
30. Dado que el alambre de la hélice es de pequefio
diametro y con su revestimiento es de peso relativamente
‘elevado, el peso de la misma hélice hard que las espiras
se sgseparen unas de otras apreciablemente en grado
superior en la parte alta 31, con respecto a la parte
inferior 32, debido al hecho de que las espiras en
el extremo superior han de sostener el peso de toda
la longitud del glambre revestido, mientras que las
espiras, a medida que se ve descendlendo por el arrollamien
t0 sostienen un peso progresivamente reducido. As{,
la separascidn es un mdximo en el extremo superior 31 y
un mfnimo en el inferior 32.

Con el arrollamicnto de refuerzo en ests
posicidn, como se representa en la fig. 3, el mandril
30 se dllata por ejemﬁlo por inflacidn y se ajusta con
las espiras del arrollamiento para sujebtarlas en sus
posiciones progresivamente separadas. luego se abre
o dilata una seccidn del tubo 11, de dismetro intermo
inferior al del arrollamiento 12, por ejemplo infldndo-
lo, vy se hace pasar alrededor del arrollamiento 12 y
del mandril y se deja contraer en esta posicidn hastsa
que se ajuste con las esplras del arrollamiento en su
posicidn progresivameﬁte separada, El mandril 30 se
deja que se aplaste o reduzca a continuaciodn, pars
goltar el arrollamiento, que puede gontraerse longitu-
dinalmente en cierto grado e iniciar ondulaciones en
el tubo 11, como se indica en la fig. 4. La carcasa

35 que comprende el tubo 11 y el arrollamiento 12, sé
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retira del mandril a continuacidn.

Se observars qué entre las espiras sucesivas
16 de la parte derscha ds la fig. 4 existe unae mayor
longitud de tubo 11 que entre las espiras de la izquiér-
da. La carcasa o cuerpo 35 se sumsrge a continuacidn
en un befio de agua caliente a una temperaturs compren-
dida entre T4¢ y 822 C.., para ablandar y suavizar la

pared del tubo 11 y eliminar de ella los esfuerzos, y

para permitir que las espiras 16 del arrollamiento 12 de

refuerzo se clerren o aproximen una a otra y completen
la formacion delas ondulaciones,

Debido al hecho de que la longitud del tubo
entre esplras sucesivas del arrollamisnto de refuerszo
aumenta progresivamente desde un extremo a otro de la
manguera, despuds del tratamiento térmigo la profundi-
dad de las ondulaciones aumentare tambien progresi-
vamente desde un extremo a otro.

N_ O T &

Descrita suficientemente la naturalezs del
invento,as{ como 1la manera de realizarlo en la practica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,
en cuanto no alteren su principio fundamentel. Tambien
se hace constar que el inwento corresponde a una solici-
tud de patente norteamericena N¢ 484,205, de fecha 26 de
Enero de 1955, acogliéndose, por lo tanto, a los bene-
ficios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor y siendo lo que constituye 1la esencia del
referido invento y por lo que se solicita Primer Certi-

ficado de Adicidn en Espafias "Mejoras introducides en
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el objeto de la patente principal n2 225,130, presentsda
el 24 de noviembrs de 1955, por "PEREECCIONAMIENTOS
EN MANGUERAS O TUBRERIAS FLEXIBLES"; caracterizandose
diches mejoras por lo siguilente:

12,~ Mejoras introducidas en las mengueras o
tuber{as flexibles objeto de la patente principal carac-
terizendose porgque comprenden un arrollamiento helicol-
dal y eldstico de refuerzo y un tubo profundamente ondu-
lado de material elastomero praparado con ondulacio-
nes helicoidales ablertas hacia el interior y hacia el
éxterior, éstas sin ocupar, mientras que las primeras
contienen el filamento del arrollamiento de refuerzo,
¥y, ademds, porgue la profundidad de ondulacidn varia
gradual y progresivamente por lo menos en una parte
de la longitud de la manguera.

2¢,- Mejoras, segin lo especificado en la
reivindicacidn 18, caracterizséndose porque la profundi-
dad de ondulacidn varfa progresivamente desde un
maximo en un extremo de la manguera a un minimo en el
otro extremo de la misma.

32,- Mejoras, segin lo especificado en
las reivindicaciones 12 o 28, caracterizdndose porgque
la ondulacidn que contiene el arrollamiento de refuerszo,
en la condicioén suelta normal rodea fuertemente el
filamento del arrollemiento de refuerzo, por 1o menos
alrededor de la mitad de su clrcunferencla y no esta
trabada al mismo; siendo de profundidad suficiente
para maentenerlo en posicidn con ayuda de la friceidn
solamente.

49.~ Mejoras segun lo especificado en



las reivindicaciones anteriores, caracterizéndose porque
el arrollamiento helicoidal de refuerzo se tensa prévia-
mente para formar un muelle de tensidén que tiénda a
cerrarse de tal modo que la manguersa Eueda extenderse
' 255, ' en grado apreciable desde una condicidn normal de
soltura, y una vez en reposo recupera la condicidn
primitiva,.
5¢,- Mejoras, segun lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, carac-
260, terizandose porque el arrollemiento de refuerzo
conprende un alambre revestido con un forro de material
elastomero.
62.- Mejoras, segun lo especificado en
cualquiera de las réivindicaciones anteriores,
265, caracterizandose porque la manguera se combina con
unea aspiradora de limpleza provista de un acoplamiento
para manguers pivotado en aguelle alrededor de un eje
verticael y conectado s un extremo de la manguera; y
ésta, en su otro extremo, estd unida a un accesorio
270. de limpieza, y ademds, porque la manguera ests preparada
con una parte meés rigida dotada de ondulaciones de menor
profundidad en el extremo adyvacente a la aspiradora, y
la parte mas flexible y extensible tiene ondulaciones
mes profundas en el extremo adyacente al accesorio
275, de limpieza.
72,~ Mejoras, introducidas en el objeto de
la patente principal, caracterizandose porgue el tubo
de matorial elastomero tiene un didmetro primitivo
inferior al del arrollamiento, y por comprender el tensar

280. éste longitudinalmente y el colocarlo en un mandril
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sujeténdolo desde el interior pera fijarlo en su posicidn
tensada; el dilatar radialmente una seccidn del tubo

de una longitud libre apreciablemente inferior que la
longitud tensada del refuerzo y de hacerla pasar sobre

el arrollamiento; el dejar que el tubo se contraiga
radialmente y rodée el arrollemiento; el soltar la
sujecidn interna de éste para dejar que dicho arrollamien-
to se contralga longitudinalmente con el ftubo iniciando
ondulaciones en este entre }as espiras del enrollamiento,
¥y porque el arrollamiento de refuerzo se deja colgar
verticalmente al colocarlo en el mandril, pera que su
peso hage que las espiras se separen progresivamente

en mayor grado desde la parte inferior al extremo
superior,

82,- Mejoras, seguin lo especificado en

 1la reivindicacidn T8, caracterizandose por comprender

el calentar la manguera parsa eliminar los esfuerzos en

el tubo, y el dejar que se cierre mds ain y forme
ondulaciones mas profundas, y el snfriarla para comunicar
una dimensidn permsnente a las ondulaclones.

92,- Mejoras, segun lo especificado en la
relvindicacidn 72 u 82, ceracterizsendose porque el
mandril comprende un tubo susceptible de'inflarse que
se dilata mediante fluido interno a presicn, para ajus-
tarse en el arrocllamiento y sujetarle.

102,.~ Mejoras introducidas en el objeto de 1la
patente principal n? 225,190, presentada en 24 de
Noviembre de 1955, por "PERFECCIONAMIENTOS EN MANGUERAS
O TUBERIAS FLEXIBLESY; tal v como gqueda substancialmente

descrito en la presente memoria, e ilustrado en los
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divujos que se acompafian,
Esta memoria consta de doce hojas escritas

a maquina por una sola cara.
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