SEGUNDO CERTIFICADO DEADICION i

MEMORTI A DESCRIPTIVaA
sobre:
"Yejoras introducidas en el objeto de la patente
"principal n? 223,031, concedida en 26 de Septiembre de
11955, por "PROCEDIWIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA
WMATERTA ESTRATIFICADA ENDURECIDA".
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SOLICITANTE: MOSER-GLASER & C2. A.G. entidad suize, domiciliada
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en Hofackerstrasse 24, MUTTENZ-BALE, Sulza.

En‘la patente principal se describe un proce-
dimiento para le fabricacidn de uns materia estratificade
endurecida con ayude de una banda de materis fibrosa, de
resina sintética y de un liquido aislente. Segun este
procedimiento, la bande de materls fibrosa, se impregna en
primer lugar, después de seca en vacio, con un liquido
aislante y despuds se la dd unacapa de la meteria prims
de una .resina sintética para formar por estratificacion
un aislente que se puede,por ejemplo, enrollar. El proce-

dimiento estd basado en el hecho de gque existen resinas



sintéticas y liquidos aislantes que, mezciados por polimeri-
zacién de le resine sintética permiten obtener un cuerpo
mixto duro.
Sobre este ultimo hecho, descenss igualmente el

15, nuevo procedimiento que constituye el objeto dela ﬁresente
invencidn y que se caracteriza por el hecho de que Be pPro=
cede & las operaciones sucesivas enumeradas a continuacion:

Secar la bande de materia fibrosa, de preferencia

en vacfo, introducir en el secador la materis prima

20, 1{gquida de la resina, la cual contendre todo lo mas una
parte del endurecedeor necesario, impregnar el materigl
fibroso por medio de este producto, hacer entrar el aire ,
si el secado y la impregnacion se han efectuado en vacio,
estratificar por ejemplo por un arrollamiento la materis

25, fibrosa impregnade de la materia prima de la resina bajo
el 1iquido aislante a los fines de la formacion del cuerpo
aislante deseado y, por ultimo , proceder al endurecimiento
de le materia prima de le resina, de preferencie cuando
el cuerpo aislante esta bafiado atin completamente en el

30. 1iquido eislante. Con relacidn al procedimiento enterior
que queds expresado , este nuevo procedimiento ofrece la
ventaje de permitir el aumento del porcentaje de resina;
por este hecho, el material deZas capas se hace mas duro
y més sélido desde el punto de vista mecanico y menos

35. sensible a la accion de la humedad. El procedimiento
permite clertas varlantes; se puede, perticularmente,
afiadir el endureoedor de diferentes maneras a la mgteria
prime de la resina. Asf, pues, se le puede afiadir en
su totalidad o parcislmente al liquido aislante. Come

40, la materia prime de la resine se halls en la banda de materis
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fibrosa se mezcla parclalmente con el liquido alslante y,
debldo a este hecho con el endurecedor. Por otra parte,
el endurececdor llega igualmente por difusidn del liquido
aislante a la materia prima de la resina.

45, Se puede iguslmente gplicar directaménte el
endurecedor por completo o parcialmente en el curso de
la estratificacidén o del arrollamiento de la banda de
mgteria fibrosa ya impregnada de la materia prima de la
resina.

50. Por otra parte, se puede afladir el endurecedor
por completo o parclalmente alﬁgyﬁhég}ia fibrosa misme,
antes de haber efectuado la impregnacidon de esta ultima,
ya sea en el curso de su fabricacidn, o ya sea después,
por impregnacion obor aplicecidn sobre lg superficie de

55 lg bandas

Por ultimo, una parte del endurecedor se puede
afiadir a la materia primg de la resine y la otra parte
a uno de los otros componentes, Esto ha demostrado ser
particularmente ventajoso cuando la resing adicionada

60. de la totalidad del endurecedor, se endurece relativamente
deprisa , demasiado pronto, como por ejemplo durante el
arrollemiento.

En cuanto a la eleccidn del 1fquido aislente,
- @l procedimiento considera la utilizacidn de dos tipos

65 principales: 12) 1{qudos aislantes que, con la resins
gintética correspondiente o la materia primae de la resina,
son susceptibles de formar emalsiones. As{, pues, el
aceite mineral y la materia prima de la resina epdxida
forman una emulsidn., Lo mismo sucede con el aceite

70. ' mineral y una resina de poliéster. 292) 1{quidos aislantes
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que, con le resina sintética, forman una solucidn.

Esto se aplica,por ejemplo a la resina epoxida y al cloro-
difenilo, Eligiendo prudencialmente el aislante

1{quido, se puedentransmitir al cuerpo de materia estra-

T5. tificada endurecida las propiedades requeridas.

Por lo que afecta a las meterias primas de
resinas particularmente aspropiadas para este proce~
dimiento, deben citarse las}?'ei-?.'zsms epéxidas (resinas
etoxilinas) y resinas de poliésteres.

80. Utilizando resinaes de baja presicn, de las
que formen parte las que quedan citadas anteriormente,
es suficiente, en el curso del procedimiento de estrati-
ficacidn, una reducida presién de las bandas, una contira
otra, presién que se produce por ejemplo cuendo se

85. ejerce una traceidn sobre las bandas dedas fibras
durante el arrollemiento. Sin embargo; podra perfectamen-
te utilizarse una presidn mas fuerte.

Con objeto de aumentar la rigidez dieléctrica,
se puede disponer entre las bandas de materia fibrosa,

90, wunas hojas de mica por ejemplo en forma de papel pegado
de mica o de hojas de samica.

El procedimiento descrito anteriormente es muy
conveniente para la fabricacidn de aislamientos eléctricos
de cualesqulera tensiones,por ejemplo, para el aisla-

95, miento de transformadores de medicidn, transformadores de
potencia, arrollamientos de generadores de alta tensidn,
condensadores, barras émmibus para la fabricacion de protec-
ciones de alta tension, y particularmente pfotecbioneszzzacag
densadores, cables, cabezas de cables, y manguitos de

100. unidn para cables.



105.

110.

115.

120

125,

130.

La presente invencion, que es un perfeccio-
nemiento de la materia estratificada endurecilds y del
procedimiento segun la patente principal, puede aplicarse
en particular y ventajosamente al caso en que el endurece=-
dor de la resina se safiada por lo menos parcialmente al
dielectrico 1{quido. Dicho en otros términos: el
arrollamiento bajo liquido aislante puede efectuarse aiin
en el caso en que el endurecedor solo existiera en el
componente l{quido (o ée hallars en él en su mayor
pa:te). Ademés, la invencidn se aplica al objeto de la
primera adlcidn a la patente principal depositada con
esta misma fecha a nombre de la sociedad solicitante
v segun el cual el arrollamiento de las bandas de materis
fibross se efectia bajo un 1liquido aislante (1liquido
de temple) que no disuelve répidamente s 0 de ninguna
manera, la .materia prima de la resina.

N_O0 T &

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento,asi como lg msnera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar gue las disposiclones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaclones de detalls,
en cuanto no alteren su principio fundamentsl. Tambien
se hace constar que el invento corresponde a una solici-
tud presentads en Sulza con fecha 13 de Enero de 1955,
n® 14,824, acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios
que conceden los Convenios Internacionales en vigor, ¥y
siendo lo que constituye la esencia del referido invento y
por lo que se solicita Segundo Certificado de Adicidn
en Espafia: "Mejoras introducidas en el objeto de la
patente principal ne 223,031 concedida en 25 de Septiembre



135.

140,

145,

150.

155.

160,

226052

de 1955, por PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA
MATERIA ESTRATIFICADA ENDURECIDA"; caracterizdndose dichas

-6 -

mejoras, por lo siguiente:

12,~ Mejoras en el procedimiento para la obten-
cidn de una materia estratificada endurecida, objeto de
la patente principalkaracterizéndose por el hecho de que
se procede sucesivemente a ias operaciories que citamos
a continuacidn: secar las bandas de materia fibrosa,
de preferencia en vac{o, introducir en el secador la
meteria prims 1f{quide de la resina, le cual contendrs
a todo mas una parte del endurecedor necesario, impreg-
nar la materia fibrosa por medio de dicho producto, estra-

tificar por ejemplo,por errollamiento la banda de materia

. fibrosa impregnada de la materia prima de la resina bajo

el 1{quido aislante, a los fines de formaclon del cuerpo
aislaente deseado y proceder al endurecimiento de la
materia prims de la resina calentdndola de preferencia
cuando el cusrpo aislante se moje o se bafie en el 1iguido
eislante.

224~ Mejoras, aegdn lo especificado en la
reivindicacion 1#, caracterizéendose por el hecho de que
el endurecedor se afiade por lo menos parcialmente al
1{quido aislanteq

32.- Mejoras, segun reivindicacion 18, carac—
terizéndose por el hecho de que el endurecedor se splica,
por lo menos parcialmente sobre la banda de materia
fibrosa, durante el arrollamiento o la colocacidn de
las capas,

42,.~ Mejoras, segun reivindicacion 18,

caracterizandose por el hecho de que el endurecedor =se
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165

170.

175.

180.

185,

1. 89852

afiade, por lo menos parcilalmente, a la banda de materia
fibrosa misme.

52,- Mejoras, segin la reivindicacidn 18,
caracterizandose por eﬂhecho de que el endurecedor =e
gfiade en parte a la materia prima de le resine y , en
parte a uno de los otros componentes.

62,- Mejoras, segin reivindicacidn 18, caracteri-
zéndose por el hecho de que el lfquido aislante forma
ung emulsidn con le resina sintética.

72,- Mejoras, segin reivindicacidén 18, carsc—
terizandose por el hecho de que el 1{quido aislante y
la resina sintética formen una solucidn.

82,- Mejoras segin reivindicacidn 12, carac-
terizgndose por el hecho de que se utilizen materias
primas de resinas: e poxidas. \

9%,- Mejores, segun reivindicacidn 12, carac-
terizandose por el hecho de que se utilizan materias
primes de resinas de polidsteres.

102,- Mejoras, segun reivindicacion 12, caracteri-—
zéndose porque entre;las bandas de las fibras se disponen |
unas hojas de mica.

11¢,~ Mejores introducldas en el objetoc de 1la

petente principal n? 223,031 concedida en 26 d¢ Septiembre
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