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La petente principal se relaciona con un proce-
dimiento pare la obtencidn de una materia estratificada
endurecida, constituide por une estratificacidn de bandas
absorbentes que encierran un dieléctrico liquido. Este

Se dltimo y las bendas absorbentes véﬁ unidos de un modo tan
intenso por una resina sintética suscéptible de endurecerse,
polimerizarse, o capaz de poliadicidn sin formacion de
burbujas, de modo que el conjunto forme un cuerpo solido.
Bsta misma patente describe ademds un procedimiento que

10. permite la fabricecidn de tal materia estratificada endurecids
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Consiste en impregnar la banda absorbente con un dieléc-
trico liquido y peger las diferentes capas por medio de

la materia prime de una resinae endurecible sin formacidn

" de burbujes, por polimerizacidn o poliadicidn.

En clertos casos, sucede, en el curso del
arrollamiento de la banda de materia fibrosg impregnada
de 1iquido,(por ejenplo banda de papel), que queds encerrado
aire entre las diversas capas. En un campo eleéctrico
intenso, el aire se ioniza y d& lugar, por este hecho,
g la descarga disruptiva. BEste peligro no persiste en
modo alguno sl se digpone la banda slrededor de objetos
de forms simple , tales como los electrodos cilindricos
de eje recto; por el contragrio, no sucede lo mismo
para los electrodos complicados, tales como los de forms
enular, Aun en el caso en que se utilice una banda
elestica tal como el papel crépe es muy dificil impedir
Ia inclusion de aire. Por otfa parte, el trabasjo en
vacio presenta grandes dificultades de orden préctico.

La presente invencién, se relaciona en particu-—
lar con un perfecclonamiento del procedimiento segin la
patente principal. El nuevo procedimiento se caracteriza
por el hecho de que el arrollamiento de las capas se
efectua con lfquido aislante (1f{quido de temple). ILa apli-
cacidn, por ejemplo, el embadurnado de la materia prims
de la resina puede hacerse en este liguido o fuera del
mismo,

El 1{quido de temple, puede ser convenientemente
i3éntico al 1{quido de impregnacidn, lo cual, entre otras
cosas, simplifice la colocacidn de las capas., Ademés,

los rodillos de aprovisionamiento de las bandas de materia
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fibrosa ya'iﬁpregnadas s pueden conservarse en el liq;ido
de temple durante un periodo ilimitade sin que exista
peligro para el 1{quido de impregnacidn de mezclarse con
el 1{quido de temple. Sin embargo esto no constituye una
condicidén esencials el agente de temple, no tiene necesi-
ded de identificarse con el agente de impregnacién,
En cuento al 1liquido de templs, se puede, por ejemplo,
emplear un aceite més fluido que para ls impregnacidn,
De este modo, se retiene un minimo de liquido de temple,
durante el arrollamiento, debido al hecho de que el
1{quido més fluido escape con mds facilidad. Empleando
un clorodifenilo més viscoso como agente de temple, se
produce en las capas limites del papel impregnado de
aceite, una solucidén de aceite y de clorodifenilo
que posée una constente dielédctrica mas elevada que el
aceites; por este hecho, la accion del conjunto del
dieléctrico se distribuye mejor. Si se desea obtener un
cuerpo menos combustible se elegiré por ejemplo, un cloro-
difenilo como agente de impregnacidn y un diclorobenceno
como liquido de temple, En el caso de que se deseara un
1{quido de temple de viscosided muy reducids se podria
utilizar el sgeite como agente de impregnacidn y el
petroleo como liquido de temple.

Uneg serie de enssyos ha permitido confirmar
el hecho sorprendente de que la aplicacidn, por ejemplo, el
embadurnadoc, de la materia prima de la resina y el arrolla-
miento de las bandas de materia fibrosa bajo el liquido
de temple, podian tener lugar pars las resinas que se enume~
ren en la patente principal.

Ademés, haste el temple puede efectuarse completa
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o parcialmente bajo el liquido de temple, particularmente
con el acelite, pudiendo mantenerse la temperatura de este
dltimo, convenientemente, a una temperaturs miy elevada,
por ejemplo , de 50-802 C, Es conveniente tener cuidado
de que la circulacicn de la materia prima de ls resina
de las partes impregnada quede lmpedida por unos dispo-
sitivos apropiados. Esto puede coneeguirase oprimiendo
ligeramente sobre el cuerpo que haya de enrollarse unas
capas eldsticas como el ceucho., El dispositivo de apli-
cacion puede hasta presentarse en forme de una esponje
cuys zona central recibe la resina. El endurecimiento
puede efectuarse por lo menos parcielimente, disponiendo
unos elementos de calefaceidn sobre el cuerpo aislante,
Por otra parte, se puede utilizar la calefaccidn de un
campo eléctrico de alta frecuencia.

Procediendo del modo que queda expresado,
se pueden fabricar , a partir de aceite, aislantes exentos
de renurss, muy duros, roscas o fileteados de tornillos,
tubos, electrodos de todas clases, tubos y placas aislan-
tes de cuslesquiera dimensiones que no sncierren aire ni
en los poros de la materia fibrosa, ni entre las capas
de dicha fiateria. Debido e este hecho, el sislante posée
excelentes propledades dieléctricas, tales como una gran
rigidez dieléstrica y un tg) my reducido.

Le invencidn, que nos ocups, ademas , conser-
ve. el rodillo de aprovisionamiento de banda de materis
fibrosa impregnadas en el liguido de temple, o sea, por
ejemplo papel impregnado de aceite , bajo aceltey Con esto
gse impide que la banda de»materia fibross impregnada se

ponga de nuevo en contacto con el aire y absorba aire o
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Seré suficlente gue el cuerpo a alslar se halle
g una reduclda distancila por debajo del nivel del 1f{quido.
El trabajo se facilita aun mds utilizendo un recipiente
que tenga las paredes constitulidas por un material trans—
parente, como por ejemplo vidrio o plexiglés; con esto
se obtlene una mejor visibilidad del lugar de trabajo.

Bl procedimiento que constituye el objeto de la
presente invencidén, es mmy conveniente para obtener
aislamientos sin juntes de los aparatos eléctricos de
alte tenzidn mds diversos y hasta de grandes dimensiones,
talec como: +transformadores de intensidad para todas |
las tensiones y todas las intensidades en juego, transfor-
medores de tensidn, transformadores de potencia de cuales-
quiera dimensiones, aparatos de ascclonamiento, barras
dmnibus, arrollemientos de generador y de motor. Mientras
que las resinas de colada permiten cubrir completamente
las piezas bgjo tensién, el presente procedimiento permite
no tan solo esta misma operacidn,sino que ofrece la
ventaja de aplicarse a piezas de mayores dimensiones,sin
que seg necesario servirse de un molde de coladas. El
presente procedimiento tieme la ventaja particularmente
veliosa de que permite el gislamiento seco de todas clases
¥ que suprime pars los eislamlentos bajo scelte un grave
inconveniente que presenta el "aislamiento de cable"
(papel impregnado de aceite) empleado hasta shora de una
meners general: En efecto, sl por razones de revisidn,
reparacidn o modificacidn es preciso retirar del aceilte

parte activa aislada, sSe corre el riesgo de una absorcidn

de humedad demgsiado elevada y , debido a este hecho, de una
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disminucidn considerable de la calidad del aislante y
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hasta pudiera producirse su destruccidén. Por otra parte,
los "gislamientosde cable® son muy sehsibles a la
compresidén y a los choques mecanicos. El nuevo aislemien~
to segin la presente invencidn, puede conservarse al

alre sin inconveniente alguno. Debido a su gran solidez
y dureza mecanice es mucho menos sensible a las influen—
clas exteriores.

Si se empleg papel como banda de materia fibrosa,
el precio de las masterias es muy reducido,teniendo en
cuenta que el producto de base de la resina constituye el
unico componente de un precio un poco elevadoj sin embargo,
este Ultimo solo entra en un 10 a 30 % (peso) en la
mezcla.

La presente invencidn, que es un perfecciona-
miento de la capa alslante dura, o0 del procedimiento
segun la patente principal, se aplica igualmente , y de
un modo ventajoso, cuando el endurecedor de la resina se
afiade por lo menos parcialmente al dieléctrico 1liguido,
como ye se prevé en la patente principal. Dicho en otros
términos , el arrollamiento bajo el 1liquido eislante
puede efectuarse de un modo conveniente aiin en el caso
en que el endurecedor solo existiera en el componente
1{quido (o fuera en él preponderante).

N O T A .

Descrita suficientemente la natursleza del
invento,as{ como la manera de realizarlo en la practica,
debe hacerse constar gque las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,

en cuanto no alteren su principio fundamentel. Tambien
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se hace constar que el invento corresponde a una solicitud
sulza de fecha 13 de enero de 1955, n® 14,823, acogléndose
por lo tanto, a los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, y siendo lo que constituye la
esencla del referido invento y por lo que se solicite
Primer Certificado de Adicion en Espsfia: "Mejoras intro-
ducidas en el objeto de la patente principal ne 223.031,
concedida en 26 de Septiembre de 1955, por PROCEDIMIENTO
PARA LA OBTENCION DE UNA MAT:RIA ESTRATIFICADA ENDURECIDA;
ceracterizéndose dichas mejoras, por lo siguiente:

18, - Majoras en el procedimimnto para la
obtencidn de una materias estratificada endurecida, objeto
de la patente principal, caracterizendose porque el
arrollamiento de las bandas de materia fibrosa se efectia
bajo un 1fquido aislante (1iquido de temple) , que no
disuelve, o 1lo hace con muchs lentitud, la materias prima
de la resina,.

22,- Mejoras, segun lo especificado en la
reivindicacidn 18, caracterizéndose porque la eplicacidn
de la materia prima de la resina, se efectia iguelmente
bajo el 1{quido de temple.

3%,- Mejoras, segin reivindicacidn 18, caracteri-
zgndose porqgue el endurecimiento de le materia prima de la |
resina se efectia por lo menos parcialmente, bajo el
1{quido de temple.

42,- Mejores, segin reivindicaciones 1% a 3%,
caracterizéndose porque el endurecimiento se efectua bajo el
1{quido de temple, por calefaccidn debste dltimo.

52,~ Mejoras, segun reivindicacion 18, carac-

terizdndose porque el endurecimiento de la materia prima de
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la resina se efectia ,por lo menos parcialmente, eonAayuda
de elementos de calefaccidn dispuestos sobre el cuerpo ais-
lante,

68,~- Mejoras, segun lo especificado en lg
reivindicacion 12, caracterizendose porque el endurecimiento
de la materia prima de la resina se efectia en un campo eléc-
trico de alta frecuencila.

79,- Mejoras, segun reivindicacion 12, caracteri-
zéndose porque el dispositivo para la aplicacidn de la
materia prims de la resina, va provisto de unos rellenos
eldsticos, que impiden la circulzcidn de la materia resinosa.

82,- Mejoras, segin reivindicaciom: 12, carscteri-
zéndose porque el rodillo de aprovisionamiento de las bandas
impregnaedas se halla en el liquido de temple mismo, por
ejemplo, papel impregnado de aceite, bajo aceite.

9¢,- Mejoras, segin reivindicacicn 1@,
caracterizandose porque la operacidn de arrollamiento se
ejecuta en un recipiente de paredes transparentes,

10¢,- Mejoras, segun reivindicacién 12, éarac-—
terizdndose porque el lfquido aislente forma una emulsidn
con la resine sintética.

11¢.- Mejoras, segin reivindicacidn 18, caracteri-
zéndose porque el 1{quido aislante y la resina sintética

formen una solucion.

122,~ Mejoras introduclidas en el jobjeto de la
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