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MBÍOBIA DESCKL PTI VA 

DE LA

PAEESNTE BE INVENCION

9B* por veíate  años* para España y s a s  P osesion as* se  s o l i c i t a  

*  favor de DON MANUEL OH VÉ Y DAUSÁ* de n acion alidad  e s p a c i a *  

re sid e n te  en CAS3A DE LA SELVA (QERONA-N3PANA)* c a l le  Calvo So­

t é i s ,  18 , por . "MAQUINA Y PROCEDIMIENTO PARA LA EABRCCACION EB 

AGIOMERADO DE CORCHO EN PLANCHA CONTINUA DE LONGCTUD IHMITADA".

La patente qae nos ocupa y cayo r e g is t r o  se s o l i c i t a *  

se  c a ra c te r iz a  por o o n stito ir  ana máquina y  procedimiento de fa ­

b ricac ió n  de aglomerado de corcho en plancha contfnaa de lon g i­

tud i l im ita d a *  con sistien do  en hacer pasar ana p a sta  de se r r ín  

5 previamente tr a ta d a  con ana m ateria  ag lu tin an te  a  base de ca se ín a * 

g e la t in a  * g l ie e r in a  o s a s  m ezclas* a  tra v é s  de ana máquina in ­

tegrada  por an juego de c in ta s  m etá licas s in  üfn* la s  cu ales fun­

c io n a l s in cro n izad as* actaándo l a s  dos c in ta s  de manera que l a  

in fe r io r  que es l a  de mayor longitud  t r a b a ja  (Momo c in ta  tra n s­

portadora y l a  su perior ejerciendo presión  sobre l a  m ateria a 

aglomerar *
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La máquina a emplear en óste procedimiento de fabrica­

ción, vá constituida por una to lva o embudo (L -fig# l) provista 

de una sa lid a  automática y graduable, comunicada con unas cintas 

aln fin  (8 -fíg .L -S ) que son piezas fundamentales en este  procedi­

miento de fabricación y que van montadas con movimiento de rota­

ción en sentido inverso una de o tra , segón flachas indicadoras 

en i ig *  1, sobre unas ro d illo s (3 - f lg s+ l-S ) , los cuales van mon­

tados mediante utos cojinetes (4—fig s# l-2 ) sobre una armadura me­

tá l ic a  (5-33.g s .1-2) construida a base de hierro en ?  o cualquier 

otro p e r f i l  adeeuado.

Estos juegos de ro d illo s con su correspondiente cin ta 

sin  fín  van montadas en sentido longitudinal sobre l a  armadura

( 5-ü g s  * 1—2) ,  llevándo l a  c in ta  s in  íín  de menor longitud  monta­

da en l a  p arte  su p erio r y l a  de l a  lon g itu d  mayor que es l a  cin­

t a  transportadora# en l a  parte  in f e r io r ,  tenlándo tan to  una como 

o tr a  d isp u e s ta s , presionando sobro e l l a s  a  voluntad, una s e r ie  do 

r o d i l lo s  (6 - iig w l)  de a c e r o ,la s  cu a le s determinan e l  espesor d e l 

aglomerado a l  i r  montados por p a r e ja s ,  de manera que entre e l  ro ­

d i l lo  su p erio r y su gemelo por presión  s i  grosor que se le  desea 

dar a  l a  plancha de corcho aglomerado (7 -E L g .l) que en forma con­

tin u a  va saliendo de l a  mosquina por entre l a s  dos c in ta s  s in  f in *  

Para mantener e l  aglomerado de cercho a una tem peratura 

adecuada y con stan te , l le v a  d ispuesto  ó s ta  máquina d e trás de cada 

h i le r a  de r o d i l lo s  ( 6 - f l g . l )  y montado longitudinalm ente, un s i s ­

tema o rd in ario  do ca le fa cc ió n  ( 8 - í i g . l )  (b ien  por medio de una o 

vari as r e s i s t e n c ia s  e ló c t r lo a s ,  oomo también adaptable a  vapor, 

a ir e  c a lie n to  e tc # ) ,  consiguiéndose esto  mantener l a  p asta  de cor­

cho aglomerado a  una tem peratura adecuada y constante que permite 

con l a  ad ición  prev ia  de lo s  ag lu tin an tes que l le v a ,  y mediante 

l a  presión  que e jercen  lo s r o d i l lo s  sobro la s  c in ta s  m etá licas 

s in  f in  y á s ta s  a su vez sobre e l  se r r ín  da corcho, e l  conseguir
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obtener &n& per f  ac ta  adhesión de 3o a grano a áe se r r in  de

oorohe entre s i#  obt Aliándose de á s t a  forma un perfecto  a^Lome- 

rad o *-

Todo segón ae d e ta l la  en e l  d ibaje  adjunto que a t i tu lo  

de ejemp3o aoompafu a l a  presente memoria d e sc r ip t iv a  y en e l  que 

repreaent a  :

La fig #  1 v is t a  en alzado 3 ^ te ra l de l a  máquina con un 

d e ta l le  d e l proceso de fab ricac ió n  d e l aglomerado y 

La f i g .  2 v i s t a  en alzado p o sterio r#

- HKE VINDICACIONES -

Se reiv ind ica oomo de la  propia y nueva invención la  propiedad 
y explotación exclusivas de :

1#-* Máquina y procedimiento para l a  fab ricac ión  de aglomerado de 

corcbo en plancha continua de lon gitu d  il im ita d a #  carac te r iz ad a  

por e s ta r  co n stitu id a  dicho aglomerado por una p a s ta  formada con 

aerrjfn de corcho# previamente tr a ta d a  con una m ateria  ag lu tin an te 

a base de caseína# ge la tin a#  g l ic e r in a  o sus m ezclas# h ad án d o la  

pasar una vez formada a  traváa  de una máquina p ro v is ta  de una toL- 

va o embudo con s a l id a  autom ática que l a  d e p o sita  en forma gradúa- 

b le  entre dos c in ta s  m etálioas s in  f in  que l a  va prensando gradual­

mente #

2#- Máquina y procedimiento pera l a  fab ricac ió n  de aglomerado de 

coroho en plancha continua de longLtud i3 im itada#  caracterizad a#  

segón 1 * re iv in d icac ió n #  por e s ta r  c o n stitu id a  dicha máquina por 

dos c in ta s  m etá licas s in  fin #  una de menor lon g itu d  montada en l a  

p arte  su p erio r  entre dos r o d i l lo s  y o t r a  de lon g .tu d  mayor monta­

da en l a  parte  in fe r io r  entre o tro s  dos r o d il lo s#  siándo e s t a  u l­

tim a l a  tran sp ortad ora  d e l aglomerado y l a  a n te r io r  l a  que lo vá 

prensando gradualmente durante su paso en tre  e l l a s  en forma con­

tin u a  h a sta  su sa lid a #

3#- Máquina y procedimiento para l a  fab ricac ió n  de aglomerado de
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cercho en plancha contfnua de lon g itu d  i l im ita d a ,  aegón 1 * y 2 *  

re iv in d ic a c ió n , c a ra c te r iz a d a  por l le v a r  montado a conveniente­

mente ana a e r ie  de r o d il lo  a de acero aobre l a  p a rte  in te r io r  de 

la a  d n ta a  m etá licas ain  f f n ,  tanto aap erlor como in f e r io r ,  cu­

yos ro di l io  a están  formando p a re ja s  de manera que van di stnlnu- 

yóndo d is ta n c ia  en tre  ajf con l a  p a re ja  an ter io r  h aata  l le g a r  a 

conseguir por l a  constante presión  qae e je rc e n , e l  espesor que 

ae le  desee dar a l a  plancha de aglomerado# teñíándo in sta lad o  

convedentemente aobre l a  h i le r a  de r o d i l lo s  un sistem a de c a le ­

facc ió n  para mantener sobre dicho aglomerado una tem peratura ade­

cuada y constante *

4 .-  "MAQUINA Y BaoCEEELMIWTO PARA LA FABRICACION BE AGLOMERADO 

BB CORCHO EN PLANCHA CONTINUA EB LONGITUD IIIHITADA".

Consta l a  presente memoria d e sc r ip t iv a  de cuatro h o jas 

numeradas y m ecanografiadas en una so la  c a ra  a  la s  que se acompa?- 

Ean un plano para su mejor comprensión# ,
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