MEMORIA DESCRI PTI VA
DE Ia '

PATENTE TE INVENCION
que por veinte afios, para Rapafia y sus Posesiones, se solicita
& favor de DON MANUEL 0Ii V. Y DAUSK, de nuoion#lﬂ.d.ad espafiola,
residente en CASS DE LA SELVA (GERONA-ESPAfA), calle Calw So-
telo, 12, por : "MAQUINA Y PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION IE
VAGIOMERAID DE CORCHO BN PLANCHA CONTINUA DE IONGTUD IITMITADA.
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le patente gue nos ocupa y cuyo reglstro se solicita,
se caracteriza por oonstituir una mfquina y procedimiento de fa-
bricacidn de aglomerade de corcho en plancha contfnua de longi-
tud 1limitada, oonsistiendo en hacer pasar una pasta de serrin
prevismente tratada con una materia aglutinante s base de caseina,
gelatina , glicerina o sugs merolas, a través de una m&q(ﬂ.ng in.
tegrada por un juego de ointas metélicas sin ffn, las cuales fun-
olonan sinoronizadas, actufndo las dos cintas de manera que la
inferior que es la de mayor longitud trabaja como cinta trans-
portadore y la superior ejerciendo presién sobre la materia a

aglomerar.,
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La méquine a emplear en éste procedimiento de fgbrica-

01én, v& constitulda por una tolva o embudo (l-fig.l) provista
de una aa]ida_automéhioa. ¥ gradusble, comuricada con unas cintas
#in ffn (2-fig.l=2) que son plezas fundamentales en este procedi-
miento de fabricacidn y que van montadas con movimiente de rota=-
oién en sentido inverso una de otra, segin flechas indicaderas
en fige 1, sobre unas rodillos (3-flgs.l-2), los cuales van mon~-
tados mediante unos cojinetes (4-figs.l-2) sobre una armadura me-
t4lica (5=-figs.1-2) construlda a base de hierro en U o cualguier
otro pe.i-n.l adeeuado .

Estos Juegos de rodillos con su oorrespona{onhe cinta
#in ffn ven montadas en sentido longltudinel sobre la srmadura
(6=f1gs.1-2), 1lovéndo la cinta sin ffn de memor longltud monta~
da en la parte superior y la ds la longltud mayr que es la cine
ta transportadora, en la parte inferior, teniéndo tanto una como
otra dispunestas, presionando sobre ellag a wiluntad, una serie de
rodillos (6~flgel) de acerc,las cuales determinan el espesor del
aglomerado al ir montados por parejas, de manera que entre el ro-
di1llo superior y su gemelo por presidn el grosor que ge le desea
dar a la pleacha de corcho aglomerado (7-fig.l) que en forma oone
tinva va saliends de la m”aguina por entre las dos cintas sin ffn.

Para mantener el aglomerado de sorcho sa una temperatura
adecuada y constante, lleva dispuesto &sta m&qu&.na detrds de cada
hilera de rodillos (6~flg.l) y montado longitudinalmente, un sis-
tema ordinarioc de calefaoccidn (8-fig.l) (bien por medio de una o
varias resistencias eléctricas, como tamblen adaptable a vepor,
alre caliente etc.), consiguiendose estoc mentener la pasta de core
oho aglomerado a unsa temperatura adecuada y oonstante que permite
con la adicién previa de los aglutinantes que lleva, v mediante
la presidn que ejercen los rodillos sobre las cintas met{licas

sin ffn y éstas a su vez sobre el merrfn de oox?oho, el conseguir
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obtener una perfecta adhesidén de los granos de dicho serrfn de
corcho entre af, obteniéndose de &sta forma un perfecto aglome-
45 rado o= ' »

Todo segin se detalla en el dibujo adjunto que a tftulo
de ejemplo acompafin a la presente memoria desoriptiva y en el gue
represent g

| La flge 1 vista en alzado lateral de la méguina con un
8  detalls del proceso de fabricacidn del sglomerado y
La flg. 2 vieta en alzado posterior.
' = REI VINDICACIONES ~

Se reivindica como de la propia y nueva :.nvox_wﬁn la propledad
¥ explotacién exclusivas de 3 |
65 1.~ Méquina y procedimiento para la fabricacidn de aglomerado de
corcho en plancha contfnua de longitud ilimitaeda, caracterizada
por estar constitulde diocho aglomerado por una pasta formada con
serrfn de ooreho; previemente tratada con una materia aglutinante
a base de caseina, gelatina, glioerina o sus mezclas, haciéndola
€0 pasar una vez formada a través de una miguina provista de una tol-
ve o embudo con salida automftica que la deposita en forma gradua-
ble entre dos ointas metflioas sin ffn que la va prensando gradual-
mente.
2+~ Méquina y procedimiento para la fabricacién de aglomerado de
65  corcho en plancha contfnua de longitud 1limitada, caracterizads,
segin 1% reivindicacidn, por estar constituida dicha mfquina por
" dos ointas metflicas sin ffn, una de menor longitnd montada en la
parte superior entre dos rodillos y otra de longitud mayor monte-
da en la parte inferior entre otros dos rodillos, siéndo esta ule
70 tima la transportadora del aglomerado y la anterior la que lo vé
prensando gradualmente durante su paso entre ellas en forma con-
tfnua hasta su salidae.

3~ M8quina y procedimiento para la fabricaciédn de aglomerado de
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corcho en plancha contfnua de longitud 1limitada, segfn 1% y 22
reivindicacidn, oaracterizada por llevar wontados conveniente-
mente una serie de rodillos de acero sobre la parte interior de
las cintes met&llcas sin ffn, tanto superior como inferior, ou-

yos rodillios estén forméndo parejas de manera que van disminu-

' yéndo dlstaencia entre af con la pareja anterior hasta llegar a

consegulr por la constante presién que ejercen, el espeser que
ae le degee dar a la plancha de aglomerado, teniéndo instalado
conveni entemente sobre la hilera de redillos un sistema de cale-
faccidn para mantener sobre diche aglomerado una temperatura ade-
cuada y constante.

4.~ "MAQUINA Y PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE AGLOMERADO
DE 06&0&0 EN PLANCHA CONTINUA DE LONGETUD ILIMITADA".

Conata la presentes memoria desoriptiva de ouatro hojas

- numeradas y mecanografiadas en una sola cara & las que se acompa=

fian un plano para su mejor comprensidén,
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