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P A T S N T E DE I N V E N C I O N  

por VEINTE años

en España, a favor de Don Bobert SUDRY,

por:

"ON MECANISMO DISTRIBUIDOR DE OBJETOS Y/ 0  PIEZAS PLA­

NAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención está relacionada con 

la  distribución, uno a uno de objetos planos, de po­

co espesor y desprovistos o comportando partes poco 

salien tes, en particular en v is ta  de proporcionar un 

suministro constante para trabajos en cadena de fa­

bricación continua.
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Da ta les objetos, cuya naturaleza p§ede ser 

cualquiera (metal, material p lástico , e tc .)  y donde 

se puede c ita r , a títu lo  deejámplo no exclusivo, las 

coberteras y loe fondos de caja de materiales plás­

ticos y otras piezas de formas s i& ila re s , que son di­

f í c i l e s  de separar cuando están apliladas las unas 

sobre la s  otras, en v is ta  de la  distribución en un grupo 

automátioo de fabricación.

La invención tiene por objeto un mecanismo 

distribuidor perfeccionado de construcción ligera  y de 

un funcionamiento totalmente automátioo, permitiendo 

la  d istribuioión uno a uno de ta les  objetos planos.y 

sin sa lien tes, al menos apreoiables, cuyo distribuidor 

puede ser alimentado manualmente ó de otro modo por 

p ilas sucesivas de objetos o por grupos de objetos más 

o menos a granel, ouyo número bién sea apilados o a . 

granel puede ser cualquiera bajo reserva de p o s ib ili­

dades de retención.

Este distribuidor fundamentalmente poséa una 

parte provista de dos elementos sin  fin  que describen 

un movimiento continuo de igual velooidad tangencial 

en igual sentido para los dos elementos que están dis­

puestos el uno por causa del otro de manera que forman 

entre e llo s , sobre una parte del contorno, un túnel 

cuyas paradas se desplazan sobre s i mismas con sincro­

nismo desde la  entrada del túnel haoia su sa lid a , dicho 

túnel ofrece una seooión transversal circunscrita al 

contorno de los objetos a d istrib u ir que, de forma que
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nada uno de e llo s mismo, ocupa en éste túnel una po­

sición normal a los dos elementos$ cuenta éste meca­

nismo con un dispositivo paya desplazar individualmente 

cada objeto a la  salida del túnel.

De conformidad con un modo de ejecución, uno 

de los eleaentos esté constituido por una gran polea 

y e l otro elemento por una oorrea sin fin  aplicada, 

em una porción de su c ircu ito , contra dicha polea de 

una y de otra parte de ésta  garganta.

El arrastre puede estar asegurado ventajo­

samente por un tensor que actúa directamente sobre la  

oorrea, que actuará sóla la  polea por frotamiento.

S i invento prevée igualmente la  posibilidad 

de que e l distribuiaor perfeccionado que se preoonlza 

tenga muy diversas aplicaciones.

E l dibujo adjunto, se dá únioamente a titu lo  

de ejémplo y en e l se representa:

La figura 1 ,  es una v is ta  en elevación, con 

corte parcial de un distribuidor perfeccionado sagén 

e l invento.

La figura d, es una v ista  en planta, con un 

corte parcial siguiendo la  línea 2-2 de la  figura 1 .

ha figura 3 , es una v ista  en perspectiva 

mostrando una aplicación del invento para la  alimen­

tación de una cadena de fabricación de cajas de ma­

te r ia l p lástico .

Siguiendo el ejémplo de ejeoución represen­

tado en las  figuras 1  a 2 , el distribuidor está por
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supuesto destinado a d istr ib u ir , a t itu lo  de ejémplo 

e l elemento "A" de forma oval pudiendo con stitu ir, 

por ejémplo, fondos de cajas destinadas a estar f i j a ­

das, por ejémplo por soldadura de a lta  fraouencia so­

bre e l cuerpo de ca ja  propiamente dicho.

El distribuidor que nos ooupa se encuentra 

organizado sobre un chasis soporte - 1 - ,  formado por 

montantes y traviesas, sobre e l  cual gira alrededor 

de un eje horizontal m , una polea -2-" constituyendo 

uno de los dos elementos esenviales del distribuidor. 

Dicha polea es so lid aria  del árhol -3 -  que está montado 

loco y suspendido en los oojinetes -4 -.

ña polea comporta, en su p e rife r ia , una gar­

ganta formando un fondo encorvado - 5-  y  dos aberturas 

la tera les -6 -. sn e l fondo - 5-  están dispuestas dos 

ranuras p eriféricas -7- cuyo trabajo será precisado 

más adelante.

Con e l elemento constituido por la  polea 

acanalada - 2-  está combinado un segundo elemento, cons- 

20. tituído por una correa sin fin  -6— que ofreoe un ancho 

ligeramente superior a l grueso ¿e la  polea - 2 - ,  cuya 

correa está aplicada sobre e l sector abo del contorno 

de la  polea, por ejémplo sobre un arco de un ángulo 

a l centro del órden de loO".

25. Esta polea pasa por cuatro ro d illo s de a-

rrastre  -9 - 10 - 1 1 -  y - 12 —, suspendidos en e l bastidor 

- 1 - ,  uno por lo  menos de ouyos ro d illo s , por ejémplo 

e l  señalado con e l n° 10 , as reglable por desliza-



semiento del árbol -13^  sobre ranuras -I4 -  del bas­

tidor - Í - .  Gracias a ésta disposición resulta posible 

regular conveniente la  tensión de la  oorrea y ap li-  

ca ria , siguiendo el arco abo, con una presión suficiente 

sobre lo s dos bordes -6- de la  polea - 2 - ,  para que ésta 

última sea arrastrada en sentido de giro porfriooión 

de la  correa, cuya frioción puede ser asegurada por 

e str ía s  - 1$ - (v is ib le s  en la  figura 2 ) , dispuestas en 

la  p e rife r ia  de la s  aberturas -6 - de la  polea.

La oorrea es arrastrada en e l sentido que 

marca la  fleoha f^ por un dispositivo de arrastre que 

aotúa sobre uno de los ro d illo s, por ejémplo e l ro­

d illo  - 1 1 - .

En el ejémplo representado, éste dispositivo 

soporta un árbol - 16 -  actuado por la  pelea - 18-  en el 

sentido de la  flecha f2 por una correa - 17 -  que arrastra  

la  citada polea - 18- .  En éste árbol - 16-  está montada 

una excéntrica 419-  que acciona una pequeña b ie la  -20- 

terminada bajo la  forma de un trinquete, -2 1—, en e l 

oual aotúa sobre la  rueda dentada —22- enohavetad.a 

junto con e l rod illo  - 11-  sobre e l  árbol-23- .  La b ie la- 

trinquete -20-21- se mantiene permanentemente aplica­

da contra la  rueda dentada -22- por un resorte - 26- ,

Fácilmente se comprende que éste conjunto 

mecánioo determina e l avance paso a paso de la  correa 

y por consiguiente, de la  polea -2— que es arras­

trada por fricc ió n .

Como puede verse, la  correa -8 - forma, sobre



el arco abe y en combinación con la  polea -2 - ,  un 

túnel cuya seooión transversal está, muestra las dos 

ranuras 47- ,  casi cizcunstritaa a la  configuración de 

los elementos ^A" que se han de d istr ib u ir .

-Por encima del punto a, la  entrada del túnel 

se va ensanchando hacia e l soporte I debido a que la  

correa -8- se mantiene tangente a l rod illo  - 9-  y a la  

polea -2 - .

Es a s í mismo e l lado da sa lid a , en e l apoyo

de cargas I I ,  e l túnel se enouentra prolongado hacia la  
parte a lta /

del apoyo de sa lid a , de una parte por dos vástagos -2%- 

enganohados en la s  dos ranuras, p eriféricas - 7-  de la  

polea -2 -  y fija d a s  por un soporte - 26-  del bastidor 

-16  y de otra parte, por un tabique posterior - 27- ,  

igualmente sustentado por el mismo soporte - 26- .  Este 

está adaptado de ta l modo que en e l in terior de los 

pozos de salida formado por la  combinación de dos ta­

llo s  - 25-  y de la  pared - 27- ,  puede penetrar un dispo­

sitivo  de toma, esquematizado en la  figura 1  por un 

tubo -28—, terminado por una ventosa -29—, destinada 

a agarrar uno a uno los objetes "A* a d istrib u ir para 

depositarlos, por ejémplo, sobre un transportador sin 

fin  -30-.

Este d ispositivo neumátioo de toma, facu l­

tativamente puede ser reemplazado por cualquier otro 

dispositivo apropiado, electromagnético, oon imán per­

manente, resorte , etc.

El modo de funcionamiento del dispositivo es
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Fox e l lado - 1-  se carga los objetos "A* 

colodáadolos en la  garganta dé la  polea -2-* encima da 

la  columna de objetos ya depositados en ésta garganta. 

El cargamento puede ser nacho con paquetes da ciertos 

número de objetos superpuestos. Eventualmente, estos 

pueden ser dispuestos en la  polea individualmente, en 

e l caso particular de que hayan sino llevados por un 

transportador sin fin  desde un aparato de montaje o 

de corte y e l caso de emplomaje, en e l caso de objetos 

metálicos que soportan un ligero emplome*

De resu ltas del arrastre  de la  correa -8 - 

sobre e lla s  misma en el setndo de la  flecha f^*, la  p ila  

de fondos u otros objetos "A" es arrastrada progresi­

vamente hacia la  entrada a del túnel formado entre la  

polea -2 -  y la oorrea -8- y como las paredes de este 

túnel se desplazan sobre e llas  mismas de a haoia o., 

los objetos A se encuentran arrastrados, tomando muy 

rápidamente una posioión rad ia l.

naturalmente, ésto implica que los objetos 

pueden ligeramente obstruir e l túnel, es deoír que la  

seoción rad ia l de dicho túnel está oirounsorito oon un 

ligero juego u holgura en el contorno de la s  piezas "A".

A s í ,  la s  piezas "A" bien sean fondos de las 

oajas, troqueles, ouñas, u otros objetos avanzan en e l 

túnel para, finalmente, s a lir  en ¿ y  elevarse en una 

columna_od, en el puntode salida formado por la  combi­

nación de los ta lle s  -25—, de la  posioión ascendente 

ce de la  correa y de la  pared - 27- .  Los objetos vienen



Inego a presentarse uno a uno en a la  parte su­

perior de la  oolumna formada y paeden ser oogidos par 

la  ventóse -29- paya ser trasladados sobre e l  trans­

portador - 30- .  La carenóla o desplasaadento de la  ven-

5. tosa -29-  ̂ debe naturalmente ser regulada de acuerdo
la

con la  velocidad de la  correa -8 - para que no hay des­

bordamiento de objetos en d, a la  parte superior del 

punto de salida*

Se notará que en js los objetos qae presentan 

1 0 . remontando. Están dispuestos los unos sobre los otros 

y en oonseouencia, e l  apresamiento por e l dispositivo 

-29-  no se produce nada más que en el objeto superior 

de la  p ila , lo que asegura una distribución fá c i l .

E l conjunto del distribuidor constituye por 

1$ .  consiguiente un dispositivo de apilado sencillo  que es 

alimentado simplemente por e l relleno a intervalos más 

o menos grande por el punto I  de cargamento; e l punto 

I I  de sa lid a  se encuentra alimentado automáticamente ea 

sin que sea necesaria la  intervención de mano de obra 

20. cualquiera, estando, asegurada la  distribución de una 

manera continua.

Bien entendido, la  invención se eatiende 

igualmente a la  combinación del distribuidor represen­

tado o de sus variantes y de una máquina cualquiera 

2 9 . destinada a la  fabricación da objetos o artícu los en 

la  cual entran objetos planos para d is tr ib u id

Es así que a títu lo  de ajémplo la  figura 3 , 

muestra la  combinación del distribuidor con una cadena
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ge fabricación de cajas en material p lástico , 

tando cada una, uno de los elementos A formando fondo 

y soldados a l cuerpo de la  caja B.

Siguiendo éste modo de ejecución, los cuerpos 

$ . de la  caja B, están alimentados en e l sentido de la

flecha por un transportador sin  f in ,  cuya banda en 

su lado superior pasa *po:r encima del bastidor -32- en 

la  cual se encuentra fijad o  e l bastidor -1*- del dis­

tribuidor.

10 . Los cuerpos B son empajados por unas crestas

-33- v is ib le s  sobre la  extremidad delante del trans­

portador - 3 1 - ,  en la  porción hacia arriba de éste 

transportador, es deoír, hacia arriba del lugar seña­

lado con 111 donde los fondos A deben ser conducidos 

15 .  por debajo de los cuerpos B. Estos cuerpos B se man­

tienen apartados del transportador - 3 1 -  y son arras­

trados por las crestas -33- gracias a dos ra ile s  sobre­

alzados -34 -. Esto permite a l transportador -3O- depo­

s ita r  en e l punto I I I  y coincidiendo oon oada cuerpo 

20  de caja  B un fondo ta l como se representa en Â  y que 

está destinado a la  caja B̂  sobre el punto en que con­

cluyen los ra ile s  - 34- .  Los fondos han sido tomados 

uno a uno en A  ̂ por la  ventosa - 29-  que está repre­

sentada en e l momento de transportar otro fondo A^.

25. -Para asegurar el sincronismo de los diversos movimientos 

los dispositivos de arrastre pueden ser realizados co­

mo sigue:

Un electromotor - 35-  arrastra  por intermedio
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de un reductor —3o— a un árbol intermediario —38—. Este 

árbol está relacionado por una parte mediante la  oorrea 

- 39— al tambor -40— de arrastramiento de la  oorrea - 31-  

y por otra parte por una pareja de engranajes - 41-  a 

5 . un segundo árbol intermediario -42-. Este está unido

por la  oorrea - 17-  antes descrita con e l árbol -Ib -  que 

por la  palanca trinquete - 2 1 -  y la  rueda trinquete -22- 

asegura el arrastre de la  oorrea -8 - del distribuidor 

que por friooión , mueve la  polea -2- .  Sobre e l árbol 

10. -4 2 -  está fijad o  un p la t i l lo  de excéntrica - 43-  que

ataca una biela formando la  cremallera - 44—. Esta en­

grana oon un piñón - 45-  transportado por un árbol - 4b- 

cuya porción - 47-  está file tead a  y alargada, mientras 

que sobre la  extremidad superior de éste árbol está 

1$ . unida a un brazo - 43-  portador del tubo - 28-  terminado 

en la  ventosa -29-  y enlazado por un tubo -49-  a una 

fuente de energía.

A*a parte file tead a  - 47-  está atornillada en 

una tuerca f i j a  - 50- ,  de ta l suerte que los movimientos 

20. de rotaoión dal p la t i l lo  exoéntrioo -43-  provocan, por 

mediación de la  cremallera -43-  y del piñón - 45-  un 

movimiento helicoidal del árbol -46-, gracias a cuyo 

movimiento helicoidal que opera sucesivamente en uno y 

otro sentido, la  ventosa -2 9 -  describe una trayectoria 

25. igualmente helicoidal que le  permite apoyarse sobre la  

primera pieza.A^- de la  columna de salida del d is t r i­

buidor después de venir por debajo del transportador 

-30 - para depositar en Â  la  pieza transportadora.



Finalmente e l árbol - 43-* arrastra por otra 

correa -51-  unomde los rod illos -52-  de éste trans­

portador -30-.

naturalmente la  invención no está de ninguna 

manera limitada a los modos de ejeoución y a la  ap li­

cación representada y descrita que se ha escogido a 

títu lo  de éjémple, ya que durante su realización práo- 

tioa podrán introducirse todas aquellas modificaciones 

de detalle  que las circunstancias y la  práctica pu­

dieran aconsejar, siempre y cuando, que con las va­

riantes que se introduzcan no se cambie, altere o mo­

difique la  esencialidad del invento.

- N O T A -

Se deolaran oomo de propiedad y novedad en 

España, e l contenido de la s  siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S  :

1 " . -  Un meoanismo distribuidor de objetos 

y/o piezas planas, que lleva  a efecto la  distribución 

uno a uno de objetos. &Lanos, delgados y sin salientes 

apreoiables, caracterizado porque oomporta, en combi­

nación con otra parte, dos elementos sin fin  animados 

de un movimiento circu lar continuo de la  misma rapidez 

tangenoial y del mismo sentido para los dos elementos 

que están dispuestos uno en correspondencia con e l otro
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de manera que forman entre ambos sobre una parta da 

su p e rife r ia  un túnel cuyas paredes se desplazan en 

sincronismo desde la  entrada del túnel hacia su sa lid a , 

cuyo túnel tiene una sección transversal cirounsorita 

a l contorno en plano de objetos a d istrib u ir penetrando 

éstos en dicho túnel para ocupar una posición rad ial y 

disponer en e l punto da salida de un dispositivo para 

levantar individualmente cada objeto a la  salida del 

tubo.

2 ° . -  Un mecanismo distribuidor de objetos 

y/o piezas planas, caracterizado por contar oon una 

gran polea acanalada sobre la  que actúa una correa sin 

fin  aplioada por una porción de su circu ito  contra dicha 

polea, cubriendo un sector de sus bordes y de la  gar­

ganta.

3 ° . -  Un mecanismo distribuidor de objetod 

y/o piezas plhnas, según la  reivindicación segunda, ca­

racterizado por contar oon un dispositivo de'arrastre 

que aotúa directamente sobre la  correa que mueve la  po­

lea  por frotación sobre sus bordes y por actuación 

sobra el fondo de su garganta, a través de la  columna 

de piezas.

4 ° . -  Un meoanismo distribuidor de objetos 

y/o piezas planas, según la reivindicación tercera, ca­

racterizado porque los bordes de la  polea tienen prac­

ticadas estrías para aumentar la  adherencia de la  correa

5 ° . -  Un meoanismo distribuidor de objetos 

y/o piezas planas, según las reivindicaciones segunda a 

cuarta, caracterizado porque uno de lo s rod illo s sobre
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41  cual pasa la  correa sin f in ,  es solidario  en ro­

tación de una rueda trinquete combinada con un trin ­

quete o palanca animado de un movimiento alternativo 

bajo la acción de un órgano de transmisión.

5 * 6 °)- un mecanismo distribuidor de objetos

y/o piezas planas, según cualquiera de la s  reivindi­

caciones anteriores, caracterizado porque la  salida 

del túnel está prolongada haoia arriba formando un 

oonducto de distribución formado por la  combinación de 

10* una porción de la  correa, de un tabique f i jo  haciendo 

continuación a ésta poroión y de una o varias púas 

vertica les f i j a s ,  que se alojan  en unas ranuras peri­

fé r ic a s  practicadas en e l  fondo de la  garganta de la  

polea.

1 5 . "UN MECANISMO DISTRIBUIDOR DE OBJETOS

X/ 0  MEZAS MANAS".

Todo e llo  conforme se desoribe y reivindica 

en la  presente MEMORIA DESCRIPTIVA, que consta de trece 

hojas escritas a máquina por ana sóla cara y planos 

20. que la  ilu stran .

NOTA:— se reivindioa para ésta Patente de Invención, 

la  prioridad de la  patente francesa n* 683.143 de 6 de 

Enero de 1 .9 5 3 .

Madrid, 5 de Enero de 1.956

E. GONZALEZ VACA!?

p. p.
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