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PATENTE DR INVENCION
por 20 afios
a favor de Don Refsel ROSEELLO GOMILA
de nacionalidad espafiols. | )
residente en MOLINS DE REY (Barcelons), Avda, Generelisimo, 165
por:
"MAQULNA CONTINUA PARA MOLDEOQ D% BALDOSAS DE CEMENTO
HIDRAULICO™
MEMORTA DESGRI?TLVA

La presente Patente de Invencidn est# destinsda e garanti-
Zer & su oconcesionario la propiedad ¥y el derecho a la fabricacidn
¥y explotacidn dg une méquina continue para moldeo de baldosas de
cemento hidrédulico.

Comprendidos dentro del vésto grupo de meteriales petreos
obténidos srtificialmente, figursn en lugar destacado los destina—~
dos e pavimentacién y solados, y conoeidos corrientemente con el
nombre de baldoea8 o masalcos, los cmales estén constitafdos nor-
malmente por cementos de elto indice de hidreaulicidad, que viene
determinade por la celidad de lasg maeteries primas emplesdas en 1a
fabricacién de aquélles, por su corrects composiocidn y buena mez-

cla, por el grado de cochura Yy, finalmente, por la finura del mo—
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lido, siendo la cal el componente fundamentel del referido ceman-— |

to y ocuya presencia, en condiciones normales, seeguras en primers

1inea la aptitud psras el fraguado, en tento que la sflice (s10p)
facilite el endurecimiento, ya que cnanto mayor es le proporcidn
de anhidrido sillceo, tanto més duro resulte el cemento, dentro
de 1imites normales y tenilendo en cuents ~ue ocnanto mayor es le
tenencie de sflice, més lento resulta el procesgo del freguasdo, ‘

Las propledades fisicas apuntadas son determinativas de 1ls
fabricecién de los materiales de pavimentaeién referidos, obte—
nidos a trevée de moldes especisles y como resnltado de practi-
car moldurss sobre uns placa de base, 7ue lunego resultan como va—
clados o relieves en la baldosa, o bien de incrustar, sobre un
estrato de morterc de ocemento y de oonfdrmidad con log dibunjos o
motivoe prewistos, pequefios fragmentos de matmol, poroiones de
cemento de variadoe colores, o pequefios trozos prismdticos de
baldosilla hidréulica coloreads, cuyo estrato é&e rejunta lmego
con une lechada de cemento seguida de otras de menor rigueZa que,
despuée de prenser convenientemente el conjunto cue constituye
el cuerpo de cada pieza, da como resultedo une baldosa en la rue
su superficie principal, precisamente la que ostenta los dibujos,
colores o vaciados previstos, posee sproximadamente una dureze
uniforme, 6ircunstancia.ésta‘de especiel interés por lo que al
desgeste se refier:.

Hasfa la fecha, ls consecucidn de las baldosas y mosaicos
indicados, se realiza & mno sobre prensas individusles, invirtién-
dose pera csds pleza multitud de bracesdos del opereirio splicado
& tal trabajo, correspondientes a diversas ptilizaciones de temi—
ces y dosificacibn intermitente de 1l=s srcillss y cementos pare
cads unided, de donde resulta un rendimiento poco econémico, una

irregular composicidn de lo productos obtenidos y una penosa fa—
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tige del individmo sometido constantemente & la maniobras intermi—
tente de molde tras molde y de los reciplentes accesorios que ocon-
tienen loe materisles bésicos.

Orientada a simplificar ls fabricacidn de baldosas y &
eminorar la fetiga individual que en la actualidad supone 1z ma-—
nufectura de las mismas, la presente Patente de invencién se des—
tina & gorentizar a su concesionsrio el derecho a la fabricacidn
¥y explotacién exclusivas de uns méquina continua psra moldeo de
baldosas de cemento hidrdulico en la que, gegin indica el enun-—
clado, la operacidn de llensdo de los moldes coh las distintas
meteries que habrén de integrar ocada baldosa, se realizan sutoma-
ticemente en forma continua, con dogificaciones exactas y a un
ritmo notablemente elevado, todo lo cual, indudablemente, signi-
fica una muy estimable mejora y modernizacidn del slegtema de ob-
tencién de les piezes de pevimentacién asludides.

Con objetio de que queden perfectamente determinadas les
caracteristicas particulares que gingularizan a la méquina que
motive la presente invencidn, se reprecentan en dos hojas de di-
bujos, que se scompafien mdjuntes a tltulo de el emplo sin cardcter
limitativo, catoree figuras que serdn valiosos euxlliares para fg-
cilitar una correcta interpretacidén de ls descripeidn que de la
misme se expone a continuacidn en un supunesto de ejecucidn y epli-
cecién précticas.

Segdn se podrs apreciar por los pirrafos que & lag mismes
aluden en el curso de 1ls descoripcion,

las rigs. 1, 2 y 7 se refiereu & ﬁna vista en alzado, otra
en planta y una vista testera, prespectiveamente, de le méquina
que nos ocupe, en tanto que las restantes se contraen a distintps
detalles constructivos de los drgenos que la integran; Las Figs.

Z, 4, b ¥y 6 son detalle del grupo impulsor de los moldes: la g,
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8, muestra el dispositivo dentado para el movimiento de los ele—
mentos removedores de las tolvas: la #ig. 9 y 10 representan la
dispoeicidn de talas removedores; la iig. 1l muestra en planta
el molde; y la Flg. 12, 13 y 14 indicen el elemento para ajuestar
lae dos partes de dicho molde,

As! pues, sustentado el conjunto de la méquina por un bas—
tidbr general que comprende larzueros convenlentes (1 ¥ oolumnnas
de fijacidén y apoyo (2), dispone en snparte superior de cnatro
tolvas convehientemente dispuestas que ge destinen s la conten—
cidn de los distintos materiales qﬁe habrén de constituir cada
pieza de solado, ‘

Figure en primer luger la tolva (3) prevista para conte—
ner polvo de cemento fino y seco, en cuys sbertura inferior (4)
aperece una placa perforada (5) que ejerce le funeidn de tamiz
pera la salide del polvo que es impuleedo, intermitentemente,
por la rotacidn de un eje (6), dotado de varias aletss circula—v
res (7}, ¥ig. 10, que se disponen bblicuamente y en sentido con—~
trario unas de otrés.

Sigue a continuseidn, con mna separacidén eguivalente & 1;
mayor dimensién del molde (8) més une tolerancis ampliesmente va—-
riable, la smegunda tolva (9) que, dispuesta endlogamente a la
(3), carece no obstante de la chape perforada (6) y es de mayo—
res dimensiones que aquélla, conteniéndose en su interior una
mezocla de cemento y arena, secos y en dosifiecaciones convenientes,

Inmediata a la {(9), y con una interdistancis anéloga a

le. que media entre ésta y la (3), va monteda la tercera tolva

(10), de mayores dimensiones que las anteriores, asimismo previg-

ta de una renura inferior de salida (1ll), diferencidndose de
equélles por la disposiocién de un eje rotative (18, (Fig. 9),
que esté dotado de uns multiplicidad de sspes radiales {13, que
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8¢ prolongen longitndinalmente Por el interior del espasio uti-
litario de la tolvae (10), la cual se destina a gontener mezclaé
de cemento y arena, en proporciones convenientes y ligeramente .
humidifiocadas.

rinalmente, figure en onarto logar le tolva ) que,
auncoe de mayores dimensgiones que la anterior, posee las mismas
caragteristicas que ella, varisndo finicamente las dimensiones
de la ranure inferior (11} de salida v el eatado del material
que contlene en su interior, pues amn euando conglate también
en mezolas de cemento y erena en broporcionee convenientes, po-
see un mayor grado de humedad, que puede alsanzar hasta la com—
pleta pastosided del contenido.

Las tolvas indicadas, alineadas convenientemente sobre
los largueros (1, y sustentades bor medios adecnados (15), rig.
7, presentan sus bocas inferiores (4) Yy (11) situsdas frente a
un camino de rodadure que estd constitufdo por verios ailindroe
de configuracién especial (16) que cubren a interdistanciss de—
terminadss le totelidad de ls extensidn longitudinal de los lar—
gueros (1),

A smboe lados de los extremos de dighog eiliniros (16),
se hallan coloocades ocanales por les gque pueden desplezerse lon-
gitudinelmente cmdenas sin fin (17), constituides, preferible—~

mente, por eslebones (18) del tipo denominadd Ewarts, las cua-

* les son guledes por pifiones dentedos (18'), eitusdos en los ex~

tremos de los larguerce (1) e impulsedoéu movimiento, & velooci-~
ded conveniente, por un sisteme de accionemiento integrado por

un motor (19),_ptovisto de una polea escalonada (20) gque trans-—
mite en impuleo de rotacidén a unas tranemisidn intermedis (21),
desde la que, mediante un tornille sin fin (22) y la rueds ata-

cads correspondiente (23), se reduce la velocidad de giro, que
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desde aquf y mediante la poles (24) solidaria del propio eje
de la ruede (23), se transmite & otre polea (25), que queda
eituada en la prolongacidn de uno de los ejes (26) comén al
per de engranajes (18) y solidaria, por tento, de éstos. ’

Peora obtener valores de tensifn convenientec en las ca-
denae (17), se instala en la parte inferior de la méquine un |
sistema tensor (27), integrado fundesmentalmente por pifiones
dentados (28) que quedsn sustentados y situesdos s une altura con-
veniente,

Bujetedss en puntos convenientes de los eslabones (18) de
las cadenas (17), se disponen varios impulsores basculentes (29)
gque, provietos de sendas ufias (30) en sus extremoes ascodados (Figs.
3 y 4), tienen por finelided situnerse frente.a le eaje de moldeo
(31) y empujar a ésta obligéndols a recorrer el camino de rode—
dura determinsdo por loes cilindroe (16), sobre los que mentiene
contacto linicamente por dos fajes extremas tangenciales, y& que
dichos oilindros poseen una reduccidén de didmeftro en eun zone cen-
tral, feciliténdose as! el desplazemiento de las referidas caejas
de moldeo (31), no sdlo en sentido longltudinel, sino tembién
obligéndoles a desplasarse con un ligero roce contra une guis
lateral formsde por un perfil engular (32), Pig. 7, continuo,
guyo roce se obtiene greclas & une ligere oblicuided de log alo=-

didos cilindros (16) oon cuyos extremcs (33) y (34) esté en con—

‘tecto el molde.

Los impunlsoree basculantes (29), giretorios alrededor de
las artioalaciones (36) previstas en sus extremos, poseen una
pestafia saliente (36), Figs. 3 y 4, por las gque son presionedos
hesta alcanzar una poeiocidn angular de entrads convenlente para
el empuje de las oajes (31), medisnte una placs (37) que, curve—

de convenientemente, figure en el lado de elimentacién de la

méquins.
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Betos elementos (29} se mantlienen horizontsles grecles
a unos topes convenientes que se epoyan sobre el eje figo, co-
mo se aprecie en las RFigs. 3 y 6.

Sujete su posicidn a la acclén de la graveded, segfin se in-
dice ocon (38), leam referidos impulsores basculantes siguen su oe~
mine de retorno por debajo de los larguerocs (1) haeta alcanzar
la zons de influencia de ls placa (37), con lea que entran en ro-
zemiento por su pestafis centrel (36) y se produce el movimiento
angunlar previsto hesta alcanzar una inclinacidén de loe citados
impuleores (29) que es suficiente para que, al llegar a la entra-
da de su camino untilitsrio, queden horizonteles y en poeicidn
apte peras producir el empuje de las cejas (31) que vaysn quedan-
do situsdae sobre loe ocilindros (16).

Las onjas de moldeo de baldosas y moséicoe que se utili-—
zan en la méquine descrita consisten en una placa de base (39)
Fig. 11, y un marco mévil (40) que se solidarizen a través de
sendos orems (41), que al efecto van ﬁrovistos (Figs. 12, 13 ¥
14) de un véstago (42), dotedo de une cabeze oblonga (43), que se
introduce en los orificios correspondientes (44).previstos en la
plasca de base (39), sufriendo geguidamente un giro de 90 grados,
gon el que‘&icha cabeza queda aplicada contra la superficie in-
ferior de la placa (39), logréndose el afienzamiento de lag dos
pertes del molde por el atornillsdo de la palanca superior (45)
del cram, después de zue la palanca inferior (46} ha producido
el ghro del buldn (42) por actuacibn direota de su escote (47)
contra los salisntes de an pasador (48) de que el mismo se halla
dotado.

Desoritas pues las distintgs partes y drganos integran—
tes de la méqunina, cabe saflalar que el funoionemiento de éste,

aparte de los sistemas motrices ya descritoe que actlan para
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obtener el movimiento de las cadenas (17), se produnce por el
paso de las propias cajas de moldeo (31) bajo las tolvas corres—
rondientes.

En efecto ocada una de las cuatro tolvas que integren la
méquina posee su elemento rotativo (6) y (12} unido a les co-
rrespondientes paletas (7) y (13) y, ademés, en uno de los ex—
tremos de dichos eies‘figuran sendas ruedas dentedas (49;, rlg,.8,.

Aéimismo, las cajae de moldeo (31) son portadoras, en
uno de sus lados, de una faja dentedas (50), iig. 11, que sobre—
salé del conjunto de las mismes, la cunal, al alocanzer el punto
rrevieto, entra en contacto con las referidas ruedas (49), pro-
duciendo su rotacidén y le de las aletas interiores (7; 6 (13},
que asi{ dosifiocan sutométicemente la cantided de materisl, que,
escapando por las ranuras inferiores de cada tolva, pasaré e
llenar, en centidad oonvenlente, al molde (3l) el cual aparece
as{ totalmente ocupado e 1la salide de lae tolvas, donde ya un
operario provisto de un enrasador, expulsaréd el sobrante de ma-
ferial ¥, recoglendo el conjunto de le cala de moldeo (381l,, lo
paseréd a la prense que corresponda.

Desorita pues fundementalmente ls estructuracidén de la

méquina cont{nua pare moldeo de baldosas de cemento hidrdulioco,

ael como el funcionemiento mecénico que la distingue, no cabe

detallar minuciosas particularidades de su construccidén ni de

gu funcionemiento que, por sf mismas, se deducen fécilmente,

tanto de la desoripeidn expuesta, como del exdmen directo de

los dibujoe que figuren en leg hojss snexas a la presente Hemor;a.
#n consecuencia, debe sdlo sobreentenderse que la protec—

sidn gue se reoabs pare le invencibn no queda limitada e las

formas de ejecucidn préctica indicadas a titulo de simple ejem-

plo en la descripeidn, sino que sbarca todas aquellas realiza-
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ciones equivelentes en las que no se altere, cambie o0 modifi-
que faondamentelmente le esenciaslidad privativa de la presente
invenocidn.
N 0 ¢ &
REIVINDICACIONES

Se reivindica ocomo objeto de la presente Patente de In-
venecidn:

1% .~ Maquinae continue para moldeo de baldosas de cemento
hidraunlico, que se casramoterize esencialmente por estar constitui-
da por uné bancada enclsda proviste de uns mesa superior de tra-
bajo, en cuyos cuatro dngulos extremos figuren unsg ruedes den—
tadas que engranan con dos cedenas ﬁransportadoras gin fin, so=-
bre los eslabones de lae ouales, y a distancias aonvenientes,
ée sitfan unos brazos impulsoreslartioulados, siendo acalonsdas
les ocadenas por un sistema de transmieidén conjugedo con un elec—
tromotor provisto del conveniente cambio de velocidades, apare-
ciendo en la parte superior de la mesa de trabajo, y perpendicn~
larmerte a l& misma, cuatro tolvas de entrega de materisles,
e:uipadas en su parte inferior con unes cémaras oilindricas den—
tro de las cunales apsrecen tambores de removido del material,
los cnales estén coneoctsdos & sendas ruedas dentadas ouyo nivel
de llenta es el convenlente psrs que sean accionades por el pro-
pilo molde mévil destinado = la conformecidn de baldoses, el cusl
dispone, al efecto, de una zone dentada para el engrane con las
referidas ruedas que queds situada en uno de log lados del proplo
molde.

28 ,— Méquina continva pers moldeo de beldosas de cemento
hidrénlico, seglin le reivindicacidn anterior, ocaracterizada por .
el hecho de cue la primera de las ocoatro tolvas que integren la

méquine posee en el fondo de su cémara cilindrica una plurali-
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ded de orificloes y esté dotada de un tambor de removido consti~
tufdo por méltiples aletas oblicuae en distintoe sentidos pera el
perfecto reparto del material en su descenso hascia el molde, po-—
seyendo la tolva siguniente & ésta, un tambor eimiler colocedo
gobre una rendlija de salida, y vinlendo equipedas les dos restan—
tes tolvas con tambores provietos de detes longitudineles y ra—
dinles, leg onales quedan ssimismo coloceadars sobre rendljes
corregpondientes, qne en teles tolvas presentan ls perticula-—
ridad de ser de anchura designal, en érden oreciente & partir
de la segunda de la serie.

%8 ,— Méquine continue pare moldeo e baldosas de cemento
hidrédulioco, segln las reivindioceclones primers y segunda, que
gse carsoteriza por el hecho de que en uno de los extremos de le
mAguine, precisemente hacia el que se dirige la cadena transpor-
tadora en su movimiento, figurs una place curvada destinada a
preparer el descenso de los brazos impulsores scbre la mesa de
trabajo, cuyos brazos impulsores estdn formsdos por un balan—
cfn en 70" y van articulados a ejes que se hallen unidos a los
eslosbones correspondientese de la cadena, que se mantlene cons—~
tantemente en tensidn conveniente merced & unos tensores situe-
doe en la parte inferior de la mesa de trabajo, eobresaliendo
de los eludidos brazos impulsoree un apéndice central previsto
pars rozer sobre la placa curvade referida, y quedando fijeds
la correcta horizontabilidad de dichoe brazos gracimss a toypes
convenientes dispuestos en combinseidén con los proplos ejes.

48 ,— MAquine continua paras moldeo de baldoses de ocemento
hidrdnlico, segln las reivindicaciones 1% a 3%, que se caracte~
rize por el hecho de que los moldes méviles estén constitufdos
por un marco, eblerto dlagonalmente y articulado, que se combi-

na con uns placa de fondo separable del primero, poseyendo ambos
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elementos orificios coincidentes adecusdos para la colocacidn de
llsves de blocaje y figurando en uno de los lados del propio mar—
co un sector dentado cue coopera con las ruedss de las tolvas pe—
ra le extracoién del material contenido en les mismas.

b2 ,~ MAquinae continue pars moldeo de baldosas de cemento
hidréuolico, segin las relvindicaciones 12 g 42, caracterizeda
por el hecho de que sobre la mese de trabajo van dlgpuestos una
pluralidad de rodillos peres trasladoc dsel molde, los cuales pre—

sentan uns depresgidn central pare determinar dos fajas extremas

Ade tangencia con la placa bdsice del molde, estando todos estos

‘rodillos situados con determineds oblicuidad con relacidn al eje

geométrico de la méquina, al efecto de conseguir un desplazamien-
to constante del molde en suave rozamiento contra una gula esta—.
blecide a uno de los lados de la méquina,

62 ,~ Mhquina qontinua para moldeo de baldosas de cemento
hidrdulico, segin las reivindicaciones anteriores, que se caraoc—
teriza por el hecho de que la llave pesre solidarizer las plscas
de base & sus marcos correspondientes esté4 formada por un-vésta—
go dotado de apéndices transversales en uno de sus extremos y de
un fileteado en el opuesto, atornilléndose & éste una empufiadurs
que ejerce presidén contra otra que es susceptible de movimientos
axisles pero no de rotacidn.

78 ,— MAQUINA CONSINUA PARA MOLDEQ DE BALDOSAS DE CEMBNTO
H1DRAULICO,

Sean cueles fueren les circunstencimas que concurran con
la esencialidad propla de la misma,.

Consta la presente iiemoria descriptive de once pébgines
foliades y mecanografiaedaes por una sole o&rs y ve acompafiada de

dos hojas de dibujos aclarativos.
' Madrid, 4 de enero 19566

P. 4
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