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La presente Patente de Invención está destinada a garanti­
zar a sn concesionario la  propiedad y e l derecho a la  fabricación
y explotación de ana máquina continaa para moldeo de baldosas de 
cemento hidránlico.

Comprendidos dentro del vasto grupo de materiales pétreos 
obtenidos artificialm ente, figaran en lagar destacado los destina­
dos a pavimentación y solados, y conocidos corrientemente con e l 
nombre de baldosaá o masaicos, los ocales están constitaídos nor­
malmente por cementos de alto índice de hidraalioidad, qae viene 
determinada por la calidad de las materias primas empleadas en la  
fabricación de aquéllas, por sn correcta, composición y buena mez­
cla, por e l grado de co ohura y, finalmente, por la finara del mo­



lid o , alendo la cal e l  componente fundamental del referido oemen- 
to y coya presencia, en condiciones normales, asegura en primera 
linea la  aptitud para e l fraguado, en tanto que la s í l ic e  (SlOg) 
fa c il ita  e l endurecimiento, ya que cnanto mayor es la  proporción 
de anhídrido s ilio eo , tanto más doro resolta el cemento, dentro 
de lim ites normales y teniendo en cuenta rme ouanto mayor es la 
tenencia de s í l ic e ,  más lento resalta  e l proceso del fragnado.

Las propiedades f ís ic a s  apuntadas son determinativas de la 
fabricación de los materiales de pavimentación referidos, obte­
nidos a través de moldes especiales y como resaltado de practi­
car moldaras sobre ana placa de base, que Inego resoltan como va­
ciados o relieves en la  baldosa, o bien de incrustar, sobre an 
estrato de mortero de cemento y de conformidad con los dibajos o 
motivos previstos, pequeños fragmentos de mármol, poroiones de 
cemento de variados colores, o pequeños trozos prismáticos de 
baldosilla  hidráulica ooloreada, cayo estrato áe rejunta luego 
con una leohada de cemento seguida de otra de menor riqueza que, 
después de prensar convenientemente e l conjunto que oonstitaye 
e l cuerpo de cada pieza, da como resaltado ana baldosa en la que 
sn superficie principal, precisamente la  que ostenta los dibujos, 
colores o vaoiados previstos, posee aproximadamente una dureza 
uniforme, circunstancia ésta de espeoial interés por lo que al 
desgaste se refiere.

Hasta la  fecha, la  consecución de las baldosas y mosaicos 
indicados, se realiza a naso sobre prensas individuales, invirtién­
dose para cada pieza multitud de braceados del operario aplicado 
a ta l trabajo, correspondientes a diversas utilizaciones de tami­
ces y dosificación intermitente de las a rc illa s  y cementos para 
cada unidad, de donde resalta un rendimiento poco económico, una 
irregular composición de lo productos obtenidos y una penosa fa—
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tiga del individuo sometido constantemente a la maniobra intermi­
tente de molde tras molde y de los recipientes accesorios que con- 
tienen los materiales básicos.

Orientada a sim plificar la  fabricación de baldosas y a 
5. aminorar la  fatiga  individual qtie en la  actualidad supone le  ma­

nufactura de las mismas, la  presente Patente de invención se des­
tina a garantizar a su concesionario e l derecho a la fabricación 
y explotación exclusivas de una máquina continua pera moldeo de 
baldosas de cemento hidráulico en la  que, segón indica e l enun- 

10. ciado, la  operación de llenado de los moldes oon las d istintas
materias que habrán de integrar oada baldosa, se realizan automá­
ticamente en forma continua, con dosificaciones exactas y a un 
ritmo notablemente elevado, todo lo cual, indudablemente, signi­
fica  una muy estimable mejora y modernización del sistema de ob- 

15. tención de las piezas de pavimentación aludidas.
Oon objeto de que queden perfectamente determinadas las 

características particulares que singularizan a la máquina que 
motiva la presente invención, se representan en dos hojas de di­
bujos, que se acompañan adjuntas a titu lo  de ejemplo sin carácter 

SO. lim itativo, oatorce figuras que serán valiosos auxiliares para fa­
c ilita r  una correcta interpretación de la descripción que de la  
misma se expone a continuación en un supuesto de ejecución y ap li­
cación prácticas.

Segán se podrá apreciar por los párrafos que a las mismas 
25. aluden en el curso de la descripción,

Las r ig s . 1, 2 y 7 se refieren a una v is ta  en alzado, otra 
en planta y una v ista  testera, ¡prospectivamente, de la máquina 
que nos ocupa, en tanto que las restantes se contraen a d istin tos  
detalles constructivos de lo s  órganos que la integran; Las Figs.

30. 3, 4, 5 y 6 son detalle del grupo impulsor de los moldes; la  Fig*
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8, maestra e l dispositivo deatado para e l movimiento de los ele­
mentos removedores de las tolvas; la  Fig. 9 y lo representan la  
disposición de ta les removedores; la  Fig. 11 maestra en planta 
e l molde; y la  Fig. 12, 13 y 14 indican e l elemento para abastar 
las dos partes de dicho molde.

Asi pnes, sustentado e l conjunto de la máqnina por nn bas­
tidor general que comprende largueros convenientes (1; y oolomnas 
de fijación  y apoyo (2), dispone en sa parte superior de cuatro 
tolvas convenientemente dispuestas que se destinan a la  conten­
ción de los d istin tos materiales que habrán de constituir cada 
pieza de solado.

Figura en primer lugar la tolva (SJ prevista para conte­
ner polvo da oemento fino y seco, en cuya abertura inferior (4) 
aparece una placa perforada (5) que ejerce la función de tamiz 
para la  salida del polvo que es impulsado, intermitentemente, 
por la rotación de un eje (6;, dotado de varias aletas circula­
res (7J, Fig. 10, que se disponen bbliouamente y en sentido con­
trario unas de otras.

Sigue a continuación, con una separación equivalente a la  
mayor dimensión del molde (8; más una tolerancia ampliamente va­
riable, la  segunda tolva (9J que, dispuesta análogamente a la  
(3;, oareoe no obstante de la  chapa perforada (6; y es de mayo­
res dimensiones que aquélla, conteniéndose en su interior una 
mezola de cemento y arena, secos y en dosifioaoiones convenientes.

Inmediata a la  (9 ;, y oon una interdistancia análoga a 
la  que media entre ésta y la  (3), va montada la  tercera tolva 
fio) ,  de mayores dimensiones que las anteriores, asimismo previs­
ta de una ranura inferior de aalida (11), diferenciándose de 
aquéllas por la  disposición de un eje rotativo (12;, (Fig. 9;, 
que esté dotado de ana multiplicidad de aspas radiales (13;, que
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se prolongan longitudinalmente por e l Interior del espaeio n ti-  
lita r io  de la  tolva ( lo ) , la  cual se destina a contener mezcla* 
de cemento y arena, en proporciones convenientes y ligeramente 
hnmidifioadas.

Finalmente, figura en oaarto lagar le  tolva QA) qae, 
aanqne de mayores dimensiones qae la anterior, posee la s mismas 
oaraoteristioaa qae e lla , variando únicamente las dimensiones 
de la ranara inferior (11) de salida y e l  estado del material 
qae oontiene en sa interior, pnes ann cnando consiste también 
en mezclas de cemento y arena en proporciones convenientes, po­
see an mayor grado de hamedad, qae paede aleanzar hasta la  com­
pleta pastosidad del contenido.

Las tolvas indicadas, alineadas convenientemente sobre 
lo s  largaeros (1/ y sastentadas por medios adeoaados i 15;, jrig. 
7, presentan sus bocas inferiores (4; y (11) sitaadas frente a 
an camino de rodadera qae está constituido por varios cilindros 
de configuración especial (16) qae cabren a interdistancias de­
terminadas la  totalidad de la extensión longitadinal de los lar­
gaeros (1 ).

A ambos lados de los extremos de dichos cilindros (16), 
se hallan colocadas canales por las qae pneden desplazarse lon- 
gltadinalmente cadenas sin fin  (17), oonstitaidas, preferible­
mente, por eslabones (18) del tipo denominado Ewarts, las órna­
le s  son gaiadas por pidones dentados (18 '), sitaados en los ex­
tremos de los largaeros (1) e impalsadqén movimiento, a veloci­
dad conveniente, por an sistema de accionamiento integrado por 
oa motor (19), provisto de ana polea escalonada (20) qae trans­
mite sa impaleo de rotación a una transmisión intermedia (21), 
desde la  qae, mediante on tornillo  sin fin  (22) y la  rneda ata­
cada correspondiente (23), se reduce la  velocidad de giro, que
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desde aqai y mediante la polea (34) solidaria del propio eje 
de la  rueda (23), se transmite a otra polea (25), que queda 
situada en la prolongación de ano de los ejes (26) común al 
par de engranajes (IB) y solidarla, por tanto, de éstos.

B. Para obtener valores de tensión convenientes en las ca­
denas (17), se instala en la  parte inferior de la  máquina an 
sistema tensor (27), integrado fondamentalmente por piñones 
dentados (28) que qoedan sastentados y situados a una altara con­
veniente.

10. Sujetadas en puntos convenientes de los eslabones (18) de
la s cadenas (17), se disponen varios impnlsores basculantes (29) 
que, provistos de sendas añas (30) en sus extremos acodados (Figs. 
3 y 4 ), tienen por finalidad situarse frente a la  oaja de moldeo 
(31) y empujar a ésta obligándola a recorrer e l camino de roda- 

15. dura determinado por loe cilindros (16), sobre los que mantiene 
contacto únicamente por dos fajas extremas tangenciales, ya que 
dichos cilindros poseen una reducción de diámetro en su zona cen­
tra l, facilitándose asi e l desplazamiento de las referidas cajas 
de moldeo (31), no sólo en sentido longitudinal, sino también 

20. obligándolas a desplacerse con un ligero roce contra una guia 
la teral formada por un p er fil angular (32), Fig. 7, continuo, 
cayo rooe se obtiene gracias a una ligera oblicuidad de los alu­
didos cilindros (16) oon cayos extremos (33) y (34) esté  en oon- 
taoto e l molde.

25. Loe impulsores basculantes (29), giratorios alrededor de
la s  articulaeiones (35) previstas en sus extremos, poseen una 
pestaña saliente (36), Figs. 3 y 4, por las que son presionados 
hasta aloaazar una posición angular de entrada conveniente para 
e l empuje de las oajas (31), mediante una placa (37) qae, curva- 

30. da convenientemente, figura en e l  lado de alimentación de la 
máquina.

-  6 -
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Estos elementos (39) se mantienen horizontales graoias 
a anos topes convenientes qae se apoyan sobre e l eje fi#o , co­
mo se aprecia en las Figs. 3 y 6.

Sajeta ea posición a la  aooión de la  gravedad, seg&n se in - 
5. dica con (38), lo s  referidos impnlsores bascalantes signen sn ca­

mino de retorno por debajo de los largaeros (1) hasta alcanzar 
la  zona de inflnenoia de la  placa (37), con la  qae entran en ro­
zamiento por sa pestaRa central (36) y se prodnce e l movimiento 
angalar previsto hasta alcanzar ana inclinación de los citados 

10. impnlsores (29) qae es snficiente para qae, al llegar a la entra­
da de sa camino a t il ita r io , qneden horizontales y en posición 
apta para prodncir e l  empaje de las cajas (31) qae vayan qnedan— 
do sitnadas sobre los cilindros (16).

Las oajas de moldeo de baldosas y mosáicos qae se n t i l i -  
16. zan en la  máqnlna descrita consisten en ana placa de base (39)

Fig. 11, y an marco móvil (40) que se solidarizan a través de 
sendos crams (41), qae al efeoto van provistos (Figs. 13, 13 y 
14) de an vastago (43), dotado de ana cabeza oblonga (43), qae se 
introdace en lo s o r ific io s  correspondientes (44) previstos en la 

20. placa de base (59), sofriendo segaidamente an giro de 90 grados, 
con e l qae dicha cabeza qaeda aplicada contra la  saperfioie in­
ferior de la  placa (39), lográndose e l afianzamiento de las dos 
partes del molde por e l  atornillado de la  palanca saperior (45) 
del oram, despnés de qae la  palanoa inferior (46) ha prodacido 

25. e l giro del balón (43; por actaaoión directa de sa escote (47)
contra los salientes de an pasador (48) de qae e l mismo se halla 
dotado.

Descritas paes las d istin tas partes y órganos integran­
tes de la  máqalna, cabe saRalar qae el fanoionamiento de ésta,

30. aparte de los sistemas motrices ya descritos qae act&an para
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obtener e l movimiento de las cadenas (17), se produce por el 
paso de las propias cajas de moldeo (SI) bajo las tolvas corres­
pondientes.

En efecto oada ana de las caatro tolvas qne integran la  
m&qaina posee sa elemento rotativo (6) y (12) anido a las co­
rrespondientes paletas (7) y (13) y, además, en ano de los ex­
tremos de dichos ejes figoran sendas raedas dentadas (49), Fig.S.

Aáimismo, las cajas de moldeo (31) son portadoras, en 
ano de sas lados, de ana faja dentadas (50), Flg. 11, qae sobre­
sale del conjanto de las mismas, la  cual, al alcanzar e l ponto 
previsto, entra en contacto con las referidas raedas (49), pro- 
daciendo sa rotación y la  de las aletas interiores (7) ó (13), 
qae asi.dosifioan aatomátlcamente la cantidad de material, qae, 
escapando por las ranaras inferiores de oada tolva, pasará a 
llenar, en oantidad conveniente, a l molde (31) e l  onal aparece 
asi totalmente ocapado a la  salida de las tolvas, donde ya on 
operario provisto de on enrasador, expulsará el sobrante de ma­
ter ia l y, recogiendo el conjnnto de la  caja de moldeo (31), lo 
pasará a la  prensa qne corresponda.

Descrita pnes fundamentalmente la estructuración de la  
máqnina oontinna para moldeo de baldosas de cemento hidránlioo, 
asi como e l funcionamiento mecánico qne la  distingne, no cabe 
detallar minnciosas particularidades de sn constrnoción ni de 
sn fnncionamiento qne, por s í mismas, se dednoen fácilmente, 
tanto de la descripción expnesta, como del exámen directo de 
lo s dibnjos qne fignran en las hojas anexas a la  presente Memoria.

Rn consecuencia, debe sólo sobreentenderse qne la  protec­
ción qne se recaba para la invención no qneda limitada a las 
formas de ejeonción práctica indicadas a titu lo  de simple ejem­
plo en la  descripción, sino qne abaroa todas aquellas rea liza -

-  8 -
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ciones equivalentes en las que no se a ltere, cambie o modifi- 
qae fundamentalmente le  esencialidad privativa de la  presente 
invenoión.

N O T A
6. R E I V I  ND i  CA C I O N E S

Se reivindica oomo objeto Ae la presente Patente Ae in­
vención:

H . -  Maquina continua para moldeo Ae balAosas Ae cemento 
hidráulico, qne se caracteriza esencialmente por estar constituí— 

10. Aa par ana bancada anolaAa provista Ae ana mesa superior Ae tra­
bajo, en cayos castro ángulos extremos figuran anas raedas den­
tadas qae engranan con Aos oadenas transportadoras sin fin , so­
bre los eslabones Ae las anales, y a distancias convenientes, 
se sit&an anos brazos impulsores articulados, siendo accionadas 

15. las oadenas por un sistema Ae transmisión oonjogado con an elec­
tromotor provisto Ael conveniente cambio de velocidades, apare­
ciendo en la parte saperior de la  mesa Ae trabajo, y perpendiou- 
larmente a la  misma, cuatro tolvas Ae entrega Ae materiales, 
equipadas en su parte inferior con anas cámaras cilindricas Aen- 

20. tro Ae las cuales aparecen tambores de removido Ael material,
los cuales están conectados a sendas ruedas dentadas cuyo n ivel 
de llanta es e l conveniente para qae sean accionadas por e l pro­
pio molde móvil destinado a la  conformación de baldosas, e l  cual 
dispone, al efecto , de ana zona dentada para el engrane con las  

25. referidas raedas que queda situada en uno de los lados del propio 
molde.

Sa.- Máquina continua para moldeo de baldosas de cemento 
hidráulico, segón la reivindicación anterior, caracterizada por. 
e l hecho de que la  primera de las cuatro tolvas que integran la  

ZO. máquina posee en e l fondo de su cámara cilindrica  una plural!—
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dad de o r ifio io s  y está dotada de tm tambor de removido consti­
tuido por m áltlples aletas oblicuas en d istin tos sentidos para el 
perfecto reparto del material en su descenso hacia e l molde, po­
seyendo la  tolva siguiente a ésta , nn tambor similar colocado 

5. sobre ana rendida de salida, y viniendo equipadas las dos restan­
tes tolvas oon tambores provistos de á.etas longitadinales y ra­
d iales, las onales qnedan asimismo colocadas sobre rendijas 
correspondientes, qne en ta les tolvas presentan la  partlonla- 

ridad de ser de anchara desigaal, en órden creciente a partir 
10. de la  segunda de la  serie .

3^ .- Máquina continna para moldeo de baldosas de cemento 
hidr&olioo, seg&n las reivindicaciones primera y seganda, qne 
se caracteriza por e l hecho de qne en nno de lo s extremos de le 
máquina, precisamente hacia e l qne se dirige la cadena transpor- 

16. tadora en sn movimiento, fignra ana placa corvada destinada a 
preparar e l desoenso de lo s  brazos impulsores sobre la mesa de 
trabajo, cayos brazos impalsores estén formados por nn balan­
cín en ?U" y van articulados a ejes qne se hallan nnidos a los 
eslabones correspondientes de la oadena, qne se mantiene cons- 

30. tantamente en tensión conveniente meroed a anos tensores situa­
dos en la  parte inferior de la  mesa de trabajo, sobresaliendo 
de los aludidos brazos impnlsores un apéndice central previsto 
para rozar sobre la  placa curvada referida, y quedando fijada 
la  correcta horizontabilidad de dichos brazos gracias a topes 

36. convenientes dispuestos en combinación con los propios e jes .
4 a .-  Máquina continna para moldeo de baldosas de oemento 

hidráulico, segán las reivindicaciones 18 a 38, que se caracte­
riza por e l hecho de que los moldes móviles están constituidos 
por un marco, abierto diagonalmente y articulado, que se oombi- 

30. na oon ana placa de fondo separable del primero, poseyendo ambos



elementos o r ific io s  coinoidentes adeouados para la colocación de 
llaves de blocaje y figurando en uno de los lados del propio mar­
co un sector dentado que coopera con las ruedas de las tolvas pa­
ra la extraooión del material contenido en las mismas.

5. 5 s .-  Máquina continua para moldeo de baldosas de cemento
hidráulico, segAn las reivindicaciones la a da, caracterizada 
por e l hecho de que sobre la mesa de trabajo van dispuestos una 
pluralidad de rod illos para traslado del molde, los cuales pre­
sentan una depresión central para determinar dos fajas extremas 

10. de tangencia con la placa básica del molde, estando todos estos 
rodillos situados con determinada oblicuidad con relación al eje 
geométrico de la  máquina, a l efecto de conseguir un desplazamien­
to oonstante del molde en suave rozamiento oontra una guia esta­
blecida a uno de los lados de la máquina.

15. 66 .- Máquina oontinua para moldeo de baldosas de cemento
hidráulico, segAn las reivindicaciones anteriores, que se carac­
teriza por el hecho de que la  llave para solidarizar las placas 
de base a sus marcos correspondientes está formada por un vásta— 
go dotado de apéndices transversales en ano de sus extremos y de 

20. un fileteado en e l opuesto, atornillándose a éste ana empuRadnra 
que ejerce presión contra otra que es susceptible de movimientos 
axiales pero no de rotación.

7 4 . -  MAQUINA CONTINUA PARA MOLDEO DE MALDOSAS DE CEMENTO 
HIDRAULICO.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con 
la  esencialidad propia de la misma.

Consta la presente Memoria descriptiva de once páginas 
foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va aoompaRada de 
dos hojas de dibujos aclarativos.

Madrid, 4 de enero 195&
P. A,
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