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IMEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INTRODUCCION
en
ESPaAaiaA
por DIEZ afios

& nombre de L’ELECTRO-VERRE., entided francesa, estable-
cida en 21 Bia rue Lord Byron, Paris, Fréncia, por:

"UN PROCEDIMIENTO DE UNION DE ILAS DIVER-
SAS PIEZAS QUE CONSTITUYEN LOS AISIADO-
RES PARA LINEAS EIECTRICAS"

El presente invento =se refiere a perfeccio-
namientos aportados a los procedimientos de unidén de los
aisladores para lineas eléctricas, tanto si estos aisla-

dores son del tipo rigido de varias campanas o del tipo
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suspendido llamado a columna con un cuerpo eléetrico y
guarniciones metélicas pegadas.

| Tiene por objeto un tratamiento racional
de las uniones realizadas con un mortero de cemento o
ung pastae pura, con el fin de obtener un fraguado y un
endurecimiento éptimos y como corolario una resistencia
mecdnica de la unién lo méds elevada posible.

Desde que se sabe congtruir piezas aise
lentes de gran resistencia mecénica, las unhiones de es~
tas piezas han resultado ser, en efscto, los puntos més
débiles de los elementos asi constituidos.

Pueden obtenerse mejoras notables obser-
vando determinadas condiciones adecuadas de conservacién
de eptas uniones, especialmente durante el periodo ini-
cial gue sigue a su constitucidn.

51 la resistencia final de un mortero de-
pende de la calidad del aglomerante utilizado, de la gra-
nulometria de la arena de adicién y de la proporcidn de
agua de mezcla, también es influida por la higrometria
¥ la temperatura ambiente.

Es bien conocido que la conservacién de
las uniones en aire seco se opone a la hidrataciédn del
cemento y las medidas muestran que entonces el agua com-
binada es tanto menor cuanto antes se haya expuesto la
unién al aire. ILa conservacidén en las uniones de agua
dulce tampoco conduce a la resistencia més elevada.

Ia experimentacién con probetas de morte-
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ro de cemento muestra que las mejores resigtencias se
obtienen en el caso de la conservacidn en el aire con
une humedad relativa del 90 % per término medio, varian-
do este porcentaje sin embargo un poco con la calidad

y el origen de los aglomerantes considerados.

BEsto es lo que se ha comprobado con pro-
betas libres, es decir, con probetas en las que se ha
podido producir variaciones de volimen, no afectadas
por uniones exteriores.

Pero si les probetas no gon librés, y es-
te es el caso de las uniones apriosionadas entre las di-
vergas partes conatitutivas de un aisledor, intervie-
nen fenémenos pardseitos a consecuencia de la contracidén
impedida. En la masa de las uniones se originan tensioce
nes internas que disminuyen la resisteancia. DPueden pro-
ducirse incluso grietas.

Estos fenémenos, debidos a la contracién,
son tanto méds importantes, sin embargo, cuanto més rico
gsea el mortero de cemento, y en las uniones de aislado-
res se llega, a consecuencia del efecto de pared impor-
tante, & uh mostero necesariamente pobre en arena y ri-
co en cemento.

Importa por tanto disminuir le contracién
de las uniones todo lo posible y en cualquier caso re-
trasarla hasta que la resistencia de la unién sea sufi-
ciente para openerse & todo agrietaméento que, en efecto,

como consecuencia extrems de la contracién, no aparece
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méds que si la reaccién de ésta se hace superior a la re-
gistencia a la traccidn del cemento.

La contraccidn de un cemento varia en sen-
tido inverso a la higrometria; es mayor en el aire seco
que en el aire himedo. £n el agua por el contrario, se
obtiene un hinchamiento crecientecen el tiempo. En par—
ticular, para uniones conservadas en un ambiente de 907 -
95 % de hlmedad, la contraccidn es préticamente nula pa-
re todos los aglomerantes , cualquiere que sea la dura-
cién de lacconservacién en el medio.

La duracién de la conservacién serd nece-
saeriamente funcién de la calidad del aglomerante consi-
derado, y de su duracién de evolucidn, ya que se debe
obtener una resisgtencia del cemento superior & la reac-
cién de la contraccidn para evitar cuslquier agrietamien-~
t0 perjudicisl. En particular, para un cemento de gran
rapidez de evolucién, como el cemento llamado “fundido",
bastan alguncs dias de aire himedo de 90 - 95 %.

E1l mejor ambiente de conservaciédn, cuando
se busca le resistencia mdxima para probetas libres o
no, es por tanto el aire casi saturado de 9C - 95 % de
humedad relstiva.

Por otra parte, ge sabe que log cementos
tienen una resistencia final que disminuye cuando crece
la temperatura del medio de conservacién. Son tanto méds
sensibles a la accibén de la temperatura cuanto més répi-

do sea su endurecimiento. Este e#& el cazso de los cenen=
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tos "H,R.I". supercementos, cemento llamado "fundido",
que parecen por otra parte los mds indicados, por su
resistencia mecdnice elevada, pars la unién de los ais-
ladores.

Estos cementos présentan ademds un calen-
temiento mds importante en el fraguado, de manera que,
para el cemento llamado "fundido" especialmente, se al-
canza rapidamente una temperatura critica en funcién de
la temperatura exterior. Esta no deberd revasar en es-
te caso 18 a 202 C gin riesgo.

81 presente invento tiene por objeto sub-~
sidiario una instalacién climatizada o tuned; en la que
egstos aisladores permanecerdn durante un tiempo varia-
ble, segin la calidad de los aglomerantes elegidos y su
mayor o menor rapidez de evolucién.

Bl procedimiento de unién de las diversas
piezas que constituyen los aisladores para linea eléctri-
ca estd caracterizado en primcipio por el hecho de que
inmedistamente despuds de que el aglomerante es intro-
ducido entre las piezas a unir, el conjunto es situado
en un ambiente de aire saturado con al menos 90 % de hu-
medad relastiva, y a una temperatura mantenida inferior
a 18¢ C.

Preferentemente, se recomiends mantener
la humedad entre 9C y 95 % y la temperatura entre 1le y
14e C.

Segin una forma de realizacidn que permite

-5
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la ejecucibén del procedimiento antes citado, les piezas
unidas son colocadas en una cdmare climatizade de ambien-
te controlado, de dimensiones convenientes, teniendo en
cuenta la producién que por ella pasard. LEsta cédmara es,

5 ventajosamente calorifugada y provista de una bateria
frigorifica para la refrigeracién del ambiente durante
los periodos calientes y una bateria de calefiaccién pa-
ra su calentamiento durante los periodos frios, asi{ co-
mo de los aparatos de regulacién y control necesarios.

10 Otras perticularidades y ventajas del
invento sdargitdn en el curso de la descripcidén que si-
gue, la cual hace referencia a los dibujos adjuntos, da-
dos a titulo de ejemplos no limitativos, y haréd compren-
der perfectamente cémo el presente invento puede ser pues-

15 to en prédctica, bien entendido que las particularidades
que resaltan tanto del texto como de los dibujos, forman
parte del invento.

Lae fig. 1 es un alzado en corte longitu-
dinal. '

20 lLa fig. 2 es un:.alzedo en corte parcial
transversal,

Le fig. 3 es un corte en planta.
Como acaba de decirse, el ambiente mds
favorable para un buen fraguado, de los aglomerantes que

25 forman la unidn de las diversas viezas, es el sire casi

]

saturado a 90 - 95 % de humedad relativa, mantenido a

sl

ung temperatura oomprehdida entre 11¢ y 1492 C aproxima-
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damente. Zsta temperatura no debe, en ningidn caso, re-

Wit

basar los 18¢ C, y por el contrario puede ser eebajeda

eventualmente por debajo de los 112 C sin efecto desfa-
vorable, ya que las bajas temperaturas, gue retardan el
fraguado y el epdurecimiento de los eglomerantes, obli-
gan a aumentar le duracién de la permanencia en el té~

nel.

Como se puede ver en las figuras 1 a 3,
egte tunel estd constituido por una cdmara 1 cuyas pa-—
redes 2 estdn calorifugedas. En esta cdamra 1 circulan,
de un extremo a otro, transportadores (en este caso ca-
rroa 3 que contienen las piezas a tratar).

Egta cdmara 1 comunica por sus extremos
con un canal 4 preferentemente situado por encima de
ella y cuyas paredes estdn igualmente calorifhgadas.

En las figuras 2 y 3, el pasillo 4 que eg de un ancho
inserior al de la cdmara 1, termina en sus dos extremos

por cajones tramsversales 4a ¥y 4b cuyo fondo estd pro-

vigto de aberturas con vistas s la comunicacidén entre

estos cajones 4a y 4b y la cédmara interior 1. Estas co-
municaciones eatdn ventajocsamente provistas de postigos
5 que permiten regular el paso de aire.

Se comprenderd fédcilmente gue se estable-
ce un circuito de aire si se sitda une turbina de venti-
lacidén 6, que aspira por un lado e impulsa por el otro.
Bn la figura 3, se notard que esta turbina de ventila-

cién impulsa el aire al cajdn 4a, situado encima de la

-7 =
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cédmara de entrada de los carros en la cdmars 1, mientras
que sspira el aire procedente de esmta cdamra, por inter-
medio del cajén 4v y del canal 4. Dado que se desea gqus
en- la cdmara 1 reine un ambiente de aire saturado de més
de 90 % de humedad relativa, se aprovecha esta puesta

en movimiento del aire por la turbina 6, para pulveri-
zar agua aportada por una tuberia 7.

Segin la egtacién durante la cual se pro-
ceda a las operaciones de unidbn, se puede modificar la
temnperatura del aire que circula por la cédmsra 1, de ma~-
nera que egta temperatura gea constante e inferior a
18¢ C.

En efecto, se ha observado que la dura-
cibn del paso de las piezas a tratar en la cdmara 1, e-
ra funcidén de la temperatura del aire saturado gque cir-
cula en este cémaré. Antes hemos wis#io que se obtiene,
buenos resultados cuando esta temperatura estd compren-
dida entre 112 y 1l4¢ C, temperatura & la que correspon-
de une duracién de paso aceptable. Con vistas a la re-
gulacidn de este aire saturado, se sitda en el ddrcuito
de este una bateria de calefaccidén 8 y una bateria fri-
gorifica 9, cuya puesta en servicio puede ser automdti-
ca merced a aparatos de controcl y de mando, tales como
ternostatos y presostatos.

Es evidente que se piieds, sin abandonar
el cuadro del presente invento, aportar cualquier modi-

fieacién a las formas de realizacibdn gue acaban de ser

- 8 -
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Los puntos de invencién propia, no nue-
ve que se presentan para que sean objeto de la presente
solicitud de Patente de Introducciédn, en Espafis por
DIEZ afios, son los siguientes:

12.,~ Un procedimiento de unién de las d4i-
verses plezas gue constituyen los aisladores para lineas
eleétricas, caracterizado por el hecho de que tan pron-
$0 como es introducido el aglomerante entre Jas piezas
g unir, el conjunto es colocado en un ambiente de aire
saturado de al menos 90 % de humedad relativa y a una
temperatura mantenida inferior a 182 C.

22.- Un procedimiento segin se especifica
en el punto 1, caracterizado porque la humedad relativa
del aire saturado estd comprendida entre 90 y 95 % apro-
ximadsmente.

32.~ Un procedimiento segin se reivindi-

ca en los puntos anteriores, caracterizado porque la

-9 -
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temperatura de este aire saturado estd comprendida entre
11e y 14ecC.

4¢.,~- Un procedimiento segin se reivindi-
ca en los puntos anteriores, caracterizado porque la tem-
peretura de este aire ambiente puede ser inferior a 11¢C
con la reserva de aumentar la duracidn del paso de los
aisladores a tratar por este aire saturado.

52.~ Un dispogitivo de realizacién del
procedimiento especificado en los puntos 1 a 4, caracte-
rizado por el hecho de que comprende una cdmera climati-
zada de ambiente controlado destinade 2 recibir las pie-

zes a8 tratar, y de dimensiones convenientes, teniendo

‘'en cuenta la produccidén que debe pasar por ella,

6¢,~ Un:rdispoaitivo como el especifica-
do en el punto 5, caracterizado porque comprende una céd-
mara longitudinsl fecorrida por uno o varios transporta-~
dores que soportan los objetos a tratar y gue forma un
conducto para el aire saturado como indicado en los pun=—
tos 1 a 4, asl como medios que permiten obtener el gra-
do higrométrico y la temperatura deseados.

T72.- Uﬂﬁispositivo segin se reivindica
en el punto 6, caracterizado por un conducto de aire ge-
cundario que permite llevar & uno de los extremos de la
cdmara el aire aspirado en el otro extremo.

82.~ Un dispositivo, megin se reivindica
en los puntos 6 y 7, caracterizado paéar una turbina de

ventilacidn que permite poner este aire en movimiento, y

- 10 =~
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tanbidn permite la pulverizacién de agua con vistas a
obtener el grado higrométrico deseado.

990,.,- Un dispositivo segin se reivindi-
ca en los puntos 6 a 8, caracterizado por una bateria
de calefeccidén y una bateria frigorifica que permite
mantener este aire saturado a la temperatura dessada ,

siendo estos aparatos puestos en servicio por medio de

aparatos de control y de mando tales como, por ejemplo,

ternostatos y presostatos.
10¢.~ Un procedimiento de unién de las
diversas piezas que constituyen los aisladores para 1i-
neas eléctricas.
Tal y como se ha descrito en le Memoris
que antecede, representada por los dibujos que se acom-
pafian y para los fines que se hhn especificado.

Ia presente Memoriae congta de once ho-

jas escritas & médquina por una sola cara.
Madrid, ®4 ENE 1550
P. A.

C/reg. - 11 -
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