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1 : El presente invento se refiere a un tejido
revestidé, fdcilmente deformable en frio, gue conviene par-
ticularmente para la conféccién de articulos acolchados ta-
les como asientos para vehiculos automdviles u otros medios
. 5 |de transporte. |
Para realizar tales asienfoé, se utiliza ge-~
neralmente un tejido revestido como envolQente. Para hacer-
10; se deforma en frio una pieza de tejido revestido, por
aspiracidn en un molde, con objeto de conferirle la forma
10 |deseada. Luego, es mantenida en forma por colada de un mate
rial de relleno tal como una esponja de poliuretano en la
envolvente asi’ conformada,
Para que pueda ser suficientemente deformado
en frio por aspiracidn, el tejido revestido debe satisfacer
15 |[una serie de condiciones indispensables. Asi, es preciso
que el tejido sea extensible en todas las direcciones. Ade-
'méé, es pregiéo que el revestimiento efectuado en el revés
del tejido sea estanco, flexible e igﬁalmente extensible,
y.este revestimiento quede bien anciadb sobre el tejiqé con
20 lel fin de evitar toda desolidarizacidn durante el egéirado
en frio. Finalmente, conviene elegir -este tejido revestido
de tal manera que el asiento reaiizado proporcione una c;mg
didad duradera a sus usuarios. |
Ademés, es necesario tener un agarre nmuy bue
25 Ino entre el material de_relleno y el tgjido revestido, de-
biendo ser mantenido este agarre durante toda la duracidn de
vida del asiento.

Con el fin de Satisfacef estaé condiciones,
se ha propuesto ya recurrir a tejidoslespeciales que presen-

[
30 |ten armaduras particulares, pero estos se muestran con fre-~
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de 120 a 160% segiin la trama.
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cuencia muy cqstosos. Igualmente se ha propuesto utilizar
adhesivos particdlares para asegurar el anclaje de la capa

de revestimiento sobre el tejido, pero esta solucidn exige

una habilidad importante y origina un coste més elevado,

Finalmente, se ha propuesto ﬁtilizaf tejidos
revestidos de una capé compacta de materiu pléstica plasti-
ficada. Este tipo de producto es perfectémente estanco, pe
ro poco extensible, ademés, los asientos realizados por ug
dio de este producto son deficientes en el planotde la co-
modidad,

Después de numerosas pruchas, la solicitante
ha llegado a poner a punto un tejido revestido que satisfa
ce blenamente todas las condiciones mencionadas y que, por
conéiguiente, se revela particularmente interesante para
la Aealizacién de articulos acolchados.

| El presénte invento se refiere, pues, a un

tejido revestido fhcilmente deformable en frio, que convie-
ne para la coﬁfeccién de articulos acolchados, tales como

asientos paravVehiculos automéviles, que comprende upvtejiw
do tricotado extensible con bucles de hilos sintéticos feji
dos, un revestimiento constituido por una capa celular de
una resina plastificada a base de cloruro de vinilo fijad&%
por puntos a los bucles del tejido y una caepa de un barniz
a base de ﬁoliuretano dispuesta sobre la cara del revesti-
miento opuesta al tejido,
| De preferencia, el tejido utilizado presenta

un alargamiento bajo 5 DaN de 60 a 80 % seglin la vrdimbre y

Los hilos sintéticos utilizados para su reca-

lizacidn, son de, preferencia, hilos de poliamidas tales cg
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mo el nylon 6 & nylon 6.6,
Segin una variante preferente, el hilo sin
tetlco utilizado para la realizacidn de los bucles es un

hilo trlcotado de pollamlda, fijado térmicamente a 180 -

1959C y luego destricotado a contlnuaclon.

El peso del tejido puede variar ventajoéa-
mente entre 182 y 230/m2 Y su grosor entre 1 y 3 mm.

La capa de revestimiento celular puede te-~
ner un grosor que varia entre 0,75 y 3 mm y, de preferen-
cia, entfe 0,75 ¥y l,S‘mm.

Puede ser obtenida a partir de un homopoli-
nmero del clo?uro de vinilo o a partes de un copoliMéro con
una'concentraéién de‘al menos 50% molares de cloruro de Vi
nilo, pudiendo ser e$pe¢ia1mente el comondmero acetato de
vinilo o un compuesto acrilico.

La celularizacidn de este revestimiento se
obtiene, delpreferencia, por la intervencién de un agente
de soplado quimico, tal como 1la azodlcarbonamlda, o por la

tecnlca de batido mecénico del plastlsol._

A

ch el fin de preservar la flexibilidad en
el tiempo de esta capa de revestimiento celular, la.solici
tante prefiere que su plastificacidn esté asegurada por k
plastificantes polimero;,ltales coﬁo pdliéstgres del tipo
poliadipatos., Pof razones de economia, la solicitante pre-
coniza, sin embérgo, utilizar una mezcla devplastificgntes
mondmeros y de plastificéntes polimeros en una relacibn en
pe56 de 1/2 a 2/1, o

El revestiﬁiento celular es depositado, de
preferencia, en forms de un plastisol que es gelificado a

continuacidén y, eventualmente, expandido.
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| poliuretano utilizada para el relleno de los asicentos.
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Por la esfructura particulér adoptada pafa

;i iejido, se ve;.ademés, que la capa de revestimiento se
agarra firmemente por puntos a los bucles del tejido, de;
jando asi un espaéio vacio entre la capé de revéstimiento
y el cuerpo del tejido en el cual puede circular el aire.
Por este hecho, el tejido revestido conforme al invento
permite la realizacidn de asientos que presentan una como-
didad mayor. | |

| La capa de barniz a base de poliurectano e;
dispuesta sobre la cara del revestimiento opuesta al teji-
do a partir de una solucidn de un poliuretano termoplasti-
co. LoOs poiiuretanos termoplésticos son bién conocidos. Se
des;riben espécialmente en el capitulo X de la obra, "Poly
upefhane.Technology""de P,F.BRUINS, editada en 1965 por ig
ter;cience Publishers, y son actualmente comercializados
baj; numerosas marcas comerciales: ESTANE (B.F,GOODRICH)
CAPROLANlY ELASTOLAN (ELASTOGRAN), IMPRANIL y DLESMOPAN (F,
BAYER) . Ei barniz puede ser'aplicadobventajosamente por rg¢
vestimiento, con objeto de que forme una picl cuyo peéo es
del orden de 15 a 50 gel/mz. Esta capa asegura, por unai
parte, la estanqueidad del tejido revestido y, por otra par|

te, el agarre entre este tejido revestido y la esponja de :

La realizacidén del tejido revestido se pue-
de obtener por revestimienté directo del tejidb por una ca.
pa de plastisol expansible de resina a base de cloruro de
vinilo y luego, después de.la gelificacidn y expansidn de
este.plastisol, por revestimiento mediante barniz de poliu-
fetano. La solicitante prefiere, sin embargo, recurrir a 1la

técnica de revestimiento por transferencia,
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A este efécto, se reviste un papel silicona
do por medio del barniz de poliuretano,'luego se aplica la

capa de plastisol expansible y se pone el tejido sobre es-

ta capa antes de la gelificacidén y expansidén del plastisol

expansible, El papellsiliconado es'arrancédo después del
tejido rovéstido as{ formado.

Como. se ha dicho, el fejido revestido cone-
forme al invento es particularmente interesante pafa la
confeccibén de asientos u otros artichlds acolchados, aun-
que sea s@sceptib;e de ser utilizadolpara otras aﬁlicacio-
nes. |

En el curso de la utilizacién del tejido re
ve§£ido éonforme al invento péra la realizacién de asien-
tos 6 aftidqios_similarés, basta poner en formé dicho te-
jido revestido por deformacidn en frio y por aspiracidn
en un mélde apfopiado, estando dispuesta lé cara tejida
di’manera.que viene a ablicarse contra las paredes del mol
de, ¥y 1u§go a inyectar en la envolvente asi formada un ma-
tefiéi-gelular de felleno que es, de preferencia, un polin
retan§ que se esponja en frio, antes de proceder al desmol
deo. Loé asientos asi producidos se céracterizan por un as
péc#bvirreprochable y por una comodidad duradera.

' 1 En la figura adjunta se.répresenta en secCw
cidén el tejido revestido reivindicado, én la que la refe-
rencia liseﬁala‘el tejido tricotadd extensible provisto de
bucles 2,Iré§resentando la referencia 3 la éapa celular fi
jada pér puntos a ios bucies 2 del thido y la referencia
4 la capa de barniz a base dé'poliuretano dispuésto sobre
lé cara de la capa celular opuesta al tejido,

REIVINDICACIONES

b AN T L e i SIS T LT e e s e 1 N




10

15

20

25

30

ERIBART XD SRR *‘.',1‘:':::\:r::{.'_'.',:»:tf.'..‘ﬂn:'x"_:-'.|‘S\j-"y‘.)’\.k"\:;:;‘;:R;:yl‘!,w'i‘.f:;,’r',"\‘ﬂv'lﬂ,‘\"FT-'»'":7 e ~.'v_"~.;:;-73_-‘{-_?,“:.;(.3»7;,7":;,,:_3,1 O AR i e

‘tinuaqién.

Hoju ll\'lli;..’ - ’ ' 21*(?17:_

Los pdntos que como’c;racteristica de nofem
dad se presentan ﬁara queAseén objetd de ésta solicitud de
Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reiyindicaciones siguientes;

l8,~- Tejido revestido facilmente deformable
en frio, apkopiado para la confeccidn de articqlos acolcha
dos, tales como asientos para vehiculos autombviles que
comprenden un téjido tricotado extehsible con bucles de hi
lo sintéticos tejidos, un revestimieﬁto constituido por ung
capa celulér de una resina ﬁlastificada a base delciorufo
de‘vinilb y una éépa de un barniz a Sasexde poliuretano dig
pﬁesta sdbre la cara del revestimiento opuesta al tejido,
caracterizado porque el revestlmlento es fijado por puntos
a los bucles del tejido.

28,~ Tejido revestido segin la reivindica-
ﬁi&n lB‘lcaracterizado porque el tesido utilizado presens~
t; un alargamiento bajo 5 DaN de 60% a 8% segun la urdime
bre y de 120 a*160% segun la trama.l

33.- Tejido revestido segun la re1v1ndica~
cién la, caracterizado porque los hilos sintéticos utilie

zados para la realizacidén del tejido son hilos de poliami-
da.: : . N | |

4&.; Téjido févesfido éegﬁﬁ la reivindica~-
cidn lﬂ,icarac£erizgdo porque el hilo sintético utilizado
paré la realizacién de los bucles es Qn hilo tricotado de

poliamida, fijado térmicamente y luego destricotado a cone

58,« Tejido revestido seglin la reivindica-
cibén 1la, caracte:izado porque lavresina que constituye la

'capd,celular contiene al menos un plastificante polimero,.
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62.- "TEJIDO REVESTIDO, FACILMENTE ODEFORMA-

BLE EN FRIO, APROPIADO PARA LA CONFECCION DE ARTICULOS ACOL

CHADOS".
: Tal y como se ha descrito en la Memoria que
éntecede;brepresentado én los.dibujos que ée'acompaﬁan_y
para los finés que se han eSpécificado.

- . Esta Memoria consta de o;ho hojas escritas

»

a maquina por una sola cara.

Maarid, 25DE1977 -
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