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PATENTE DE INTRODUCCION

==

por DIEZ efios

cuyo privilegio se solicita para todo el te-
rritorio nacionsl, sus colonias y Protecto-

redo de Marruecos, & favor'de:
D, THOMAS V. CHRISTENSEN

de necionelided denesa, residente en Ronda
de Univerdided, nim. 12,. Barcelona, rela-

tiva a:

"YEJORAS EN LA FABRICACION DE LAMINAS PERMEA-
BIES A BASE IE GOMA ESPONJOSA Y SOPORTE TEX-
TIL Y DE PIEZAS PARTIENDO DE DICHAS LAMINAS".
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MEMORTA TESCRIPTIVA

Le fabricacidn de léminas fefOrzadas de gome es-
ponjose con resistencia suficiente para evitar deformacio-
nes o roturas a ceusa de esfuerzos dirigidos longitudi-
nal y/o transversalmente, es decir orientadas segiin rec-
tas pértenecientee el propio pleano de la lémina, se vie-
ne efectuando corrientemente & hase de una hoja o0 plancha

de goma esponjosa que se adhiere sobre una tele o tejido

. de soporte mediante el empleo de pegamentos adecuados.

Este manere de proceder adolece por une parte del incon- :
veniente de exigir previamente 1lé eleboracién de dicha ho~
je o plencha de goma esponjose, en una operacibn separada ;
& independiente de la .operacién de peéado que debe dar co- %
mo resultedo le constitucién de la lémina finalrdotada de :
la consistencie deseads. Por otra parte, la necesided de
enplear pegementos o sustencias que produzcan la adhesién g
de la plancha de goma sobre el sgrorte textil en tode la |
extensién de la superficie de contacto entre una y otre,
implice ineludiblemente une impermeebilizacidén de la tele

o tejido, que es producide por el propio pegemento, impi-
dlendo as{ la obtencién de léminas reforzadas que sean
permeebles en su conjunto. Como es natursl, esté falta de
permeebilided es todavie méds absoluta cuando el tejido o
tele empleados son impermeebles en si mismos, lo cuel es
frecuente, bien por imponerlo a veces la clese de pegamen- -

tos que deben ser empleados pgra producir la adhesidn, bien
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por otres razones especiales derivades del uso finel a
que veye destineda la lémine reforzada o las piezas obte-
nides a partir de la mlisma, - = = = = = = = - - ----

30, Consecuencia de todo ello es una lentitud y en-
cerecimiento en la fabricacién de lémines reforzadas de
gome esponjose y menores ventajas en la utilizaci6n de las
1léminas y ﬁiezas 6bten;das con ellas. En efecto, al ser
impermeebles en su conjunto, su lavado se hace més diffcil

35, que si no lo fueran, por la razén de que le infinided de
conductos que pasan normalmente de lado a lado de la plen—~
cha de gome esponjosa, resultentes de la intercomunicacién
mitua de las miltiples cavidades existentes en el seno de
la misme, quedan obturados por uno de sus extremos a cau-

40, S& de la impermeablilidad, con lo cuel la sucledad que ha-

 ya podido introducirse en ellos es de diffcil o imposible
eliminacién, a la par que el agua de lavado no tiene sa-
lida expedita y el secado de las piezas se efectiia con ma-
yor lentitud. Otra consecuencia de la impermeabilidad (que

45, ‘tlene gran importencia cuando las léminas reforzadas se
utilizen pera le febricacidn de plantillas para el calza-
do, guarnibiones de sombreros o cascos de motorista, y en
generel piezas que deban estar en contacto méds o menos in-
mediato con la plel humena) consiste en que la libre trans-:

50, Plracién del cuerpo humano se ve obstaculizada en ls perte

afectada por la pieza, produciendo acumulaciones de sudor
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con todes las molestias y perjuicios consiguientes, Los
productos de la transpirecién pueden incluso atacar o di-
solver el pegemento utilizado pars adherir 1a goma es-
ponjose al soporte textil, motivando el desprendimiento
de la gome y la inutilizacién de la pieza. = - - - -

A la vista de tel estado de cosas se han 1ldea-—

" do las mejoras que constituyen el objeto de la presente

Patente de Introduccién, graciass a las cuales la febrica-
cibén de las referidas lémines y de objetos o plezas a par— '
tir de las mismas, resulte considersblemente perfecciqnada.
Le idea principal de la Patente, se basa en la vuléaniza-
c¢ién directa de un compound flufdo de litex sobre ia te-
le o tejido que debe servir de soporte, conteniendo dicho
compound los ingredientes necesarios pars producir ls in-
clusidn de numerosas burbujes gaseosas en el seno de la
mesa, y siendo le tela o tejido de une naturaleze tal que
permeneciendo permesble g los gases y vapores (aire, ve-
por de agua), sea en cambio suficientemente tupide para
impedir el peso e su través del compound flufdo de ldtex,
De esta manera se evita'ei empleo de foda clese de pega~-
mentos, y la obtenci6n de lédminas reforzadas puede tener
lugar en une sola operacién principal. Le permeabilidad
del tejido pare los gases y vapores asegura gue ias bur-
bujes gaseosas en contacto inmmediato con el_soporte textii
queden en comunicacidén con el exterior por la cere de la
lémine que viene reforzada por tejido, y por tento que la
infinidad de conductos interiores gueden abiertos por
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sus 4os extremos, = =~ = = = - = - - o e - - - = -

Pare aplicar convenientemente el compound fiuf-
do de 1létex sobre le superficie del soporte textil, se re-
comlienda poner tirante el tejlido sobre un maerco y mente-
nerlo en posicién horizontal. El marco soportante dispon-
dréd periféricemente de listones o partes equivalentes que
sobresalgan algunos mil{metros por encima del plano del
téjido, constituyendo as{ unos bordes de contencién que
eviterdn o1 derreme del compound flufdo., En definitiva in-
teresa disponer de un lecho horizontal que tenga por ba-
se el tejido en tensién y que admita encima uns cepe del-
gade de compound fluido. Este capa se obtendrd vertiendo
sobre el lecho una centidad proporcionadea de material pre- .
viamente preparado y repartiéndola regulsrmente hasta te-
ner un espesor sensiblemente uniforme, para lo cual podrd f
ser de utilided emplear un rasero que veya avanzaendo des—
de un lado del merco hasta el lado opuesto. E1 compound
flufdo de 1dtex, en el momento del vertido, podrd haber
originado ya las pequefies burbujas gaseosas-gue confieren
esponjemiento a la gome, o bien la produccidn de estas
burbujas podréd tener lugaer mientras dicho compound se en~
cuentre ya depositado sobre el lecho horizontsl, como con—
secuencie del calentamiento que, segin se verd, se pro-

voca durante la fase siguiente, = = = = = = -~ - - - -

Obtenide sobre el tejido en tensidén la cepa
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uniforme de ldtex, se procede seguidsmente a una prevul-
cenizacidén, la cusl deberd ser reaslizade sin que el lecho
de contencién pierda su posicién horizontal. Para ello se
le calentard por la cera inferior del tejido haste la for-
macién incipiente de una capa sélida de goma esponjose que
quedard sdheride directamente sobre el tejido permesble
con exclusidén de pegamentos. ﬁna vez haya sido ya al-
canzado este estado de solidificacién, el marco, con to-
dos los elementos y materiales que le han sido eplicados
(tejido‘més capa de goma), podrd perder su posicién hori-
zontal sin temor a perjuicio alguno pare la buene marcha
de la fabricacién. Entonces podrd proseguirse la vulcani-
zacibn iniciada, introduciendo el marco en una cémara de
vulcanizacidén a temperatura apropiada y manteniéndolo en

ella durante el tiempo preciSoce = - = = =« = = = = = = -

Pare la obtencidn de plantillas para el calzado,
guarniciqnes pera diversos usos ¢ otras piezas partiendo
de léminas esponjosas preparadas segin se ha desorito, de~
berd efectuarse el corte de las plezas de acuerdo con la

configuracidn que interese obtener. A este fin se procede-

rd a un tro@uelado con matrices de bordes cortentes, previo

destensado del tejido gue estabe tirante en el marco y
enfriemiento graduel del conjunto formado por el soporte
textil y la capa de goma esponjose que le ha sido aplica-

da superiormente, = = = = = = = = == - = = = = = = = =
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Degcritas convenientemente las mejoras objeto
de la presente Patente de Introduccidén se hace ctmnstar
que en ellas podrén iﬁtrodﬁcirse todas aquelles variantes
operativas que la experiencise y la técnica puedan scon-~
sejear, y asimismo que su aplicacién podrd tener luger pe-~
ra lfminas de cuaslesquiera espesores y dimensiones, con
destino & piezes utilizables en sf{ o como complemento de
conjuntos o confecciones complejas del més variado tipo,
siempre que se mantenga en lo fundamental el espiritu de
le Patente y que no resulte desvirtuada su esencialidad,
que es la que se resume y concreta en los términos de la

sigulente:

N O T A

Se declaran de propieded, novedad y utilided
para todo el territorio espafiol, sus colonias y el pro-

tectorado de Marruecos, las siguientes:

REIVINDICACIONES®S

=Eyes

12.- Mejorae en la fabricacién de léminas per-
meables, & bage de goma esponjosa y soporte textil y de _
riezas partiendo de diches léminas (tales como plantillas,%
guarniciones, etc.}, caracterizedas esencislmente por com~
prender el empleo de un tejido permeable, le disposicién
dg este tejido en posicidn horizontel y en estado de ten~-
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sidén sobre un marco soportante limitado periféricemente
por bordes de contencidn, el vertido de un compound
fluido de létex conteniendo ingredientes pare producir
une inclusién gaséosa en el seno de la mesa, la repar-
ticién reguler del compound de lédtex sobre el tejido
permesble hasta obtener un espesor sensiblemente uni-
forme, y la produccién de une prevulecanizacién del com-
pound de létex mantenido en posicién horizontal sobre el
tejido permeable y limitado merginalmente por los bor-

des de contencién del marco soportente. — - - - - - - -

28,~ Mejoras segin la reivindicacidén anterior,
ceracterizadas por comprender el vertido y reparticién
uniforme de un compound de létex sobre un lecho horizon- %
tal, formado por un tejido permeeble puesto tirante en ;
un merco soportante y por log bordes periféricos de este
marco, la produccién de une prevolcanizaecién del com-
pound de létex, la introduccién y mentenimiento del le-
cho con los materiales en el interior de una cémera has-
ta vulcanizagi6n complete y el troquelado en piezas suel-
tes (plantillas, guarniciones, etc.) del conjunto, te-
jido més capa de goma, previo destensedo de aguel y en-

friemiento gradusl de dstae = ~ = = = = = = = = - - -

38,- Mejoras segin les reivindicaciones 1 y 2,

caracterizadas por comprender el empleoc de un tejido per-
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meable a los gases é impermeable &l compound de létex,

el vertido y reparticién uniforme del compoﬁnd de létex
sobre un lecho horizontel formado por dicho tejido pues-
to en tensién en un merco soportante y por los bordes
periféricos de este marco soportante y sirviendo estos
bordes como medios de contencién del derrsme de compound
flufdo, la produceién de unsa prevuléanizacidn del com~
pound de létex manteniendo horizontel dicho lecho, le in-
troduccidn y mentenimiento del marco con los elementos y o
materisles que le hen sido aplicados (tejido, capa de go-
ma, ete.) en el interior de una cdmera hesta vulcanizacién
completa y el troquelado en piezas sueltas del confunto,
tejido més capa de goma, previo destensado de aquél y en-
friamiento gradual de dste., = = = = = = = = - = = = ~ -

48,- Mejoras segﬁh las.rgivindicadiones l, 20
3, caracterizadas por el hecho de incluir una prevulca-
nizecidn del compound de létex, que se efectia mantenien-
do horizontal el lecho en donde ha sido extendido y celen—
tado por la care inferior del tejido permeable que lo so- '
porta; le formecidn incipiente de une cgpe sélida de go-
ma esponjosa sobre el tejido; la adherencia directe de

esta capa sflida de goma esponjosa sobre el tejido permea—l

" ble con exclusidn de pegementos; y una vulcanizacidén fi-

nal de dicha goma esSponjosf. = — = = = = = = = = = = -

58,~ "MEJORAS EN LA FABRICACION DE LAMINAS PER-
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MEABLES A BASE IE GOMA ESPONJOSA Y SOPORTE TEXTIL Y
TE PIEZAS PARTIENDO IE DICHAS LAMINASY. - = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindice en
la presente memoria, que consta de diez hojas folisdas y

mecanograficdes por une sole de sus caras.

BARCELONA, 2 4 DIC. 1955
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