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5. por "Satería! laalnar pera envendo y/o embalaje". —

M ^ m i A  DEdCSIPTIVA----  i j______J,̂tJJLiU--t--JL

^1 presente ̂ odáb de Utilidad* conforme indica su 
enundado, ee refiere a un material laminar para envasado - 
y/o MAbalaje* constituido preferentemente de materia pláa- 

10. tica.
La facilidad que supone en las l&ajnas de materia 

plástica la posibilidad de infeccionar con ellas objetos 
diversos por medio de sencillas y conocidas tácnleas de - 
soldado* hace que dichas láminas sean muy apetecidas para 
gran n&aero de aplicaciones. ------------------------

Entre dichas aplicaciones ocupan lugares importan­
tes las correspondientes a envasado o a achala je. Sin em­
bargo, para estos fines es frecuente que constituya un in­
conveniente la propiedad que tambiáa presenta la materia
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plástica de ser en la práctica completamente impermeable a 
lee finidos, so dejando pasar a  cu través el aire y aíslan 
do lee objetos envasados del ambiente exterior. - - - - -

Asi con frecuencia se precisa envasar o embalar de 
5. terminados objetos en los que no es deseable aislarlos del 

ambiente exterior, sino por el contrario mantenerlos en - 
contacto con el mismo. - - - - - - - - - - - - - -  - - -

A este fin ya es conocido proveer al material lamí 
nar da una pluralidad de perforaciones, que permitan la da 

10. senda comunicación entre los objetee envasados y el amblen 
te exterior, pero las técnicas conducentes a la citada pro 
visión de orificias están basadas usualmente bien en atra­
vesar la lámina con herramientas punzantes, o bien en erraos 
car de la lámina, por ejemplo mediante troquelado, alguna 

13. parte de la misma. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

boa dos aiatmaas asentados ofrecen importantes in­
convenientes, puesto que la lámina asá manipulada presenta 
en las perforaciones realizadas unos cantos vivos y unas - 
angulosidades que al someter a  dicha lámina a los eafuer- 

20. sos propios de su aplicación son origen de fisuras o lineas 
de desgarramiento, con lo que su resistencia, ya disminui­
da por la eliminación de material que supone la formación 
de las perforaciones, queda además afectada por las referí 
das angulosidades y fácilmente se producen los consiguien- 

2$. tes desgarramientos. -



¿a invención por lo tanto ae plantea el problema - 
de proporcionar un material laminar para envasado y/o emba 
lajo que permi timado la aireación de loa objeto* envasados 
o embalados, presante al mismo tiempo durante su utiliza­
ción una resistencia sensiblemente igual a la de la propia 
lámina sin orificioa, y que además pueda ser obtenida de - 
un modo que no resulta oneroso. - - - - - - - -  - -  - - -

Biabo problema ee resuelva con el material laminar 
segán la invención que se earaeterisa por consistir en una 
l&aina, preferentemente de materia plástica, de espesor - 
aubatsBKialaeata uniforme provista de una pluralidad de ori 
fieles que se extienden a lo largo y a lo ancho de la lámi 
na cubriendo por lo menos una parte importante de la misma, 
siendo dichos orificios de configuración redondeada y ofre­
ciendo en su borde una sección temblón de configuración re 
dondeada, todo ello de forma tal que la lámina carees de - 
angulosidades entrantes o salientes susceptibles do perju­
dicar su resistencia. - —  —

En una realización ulterior de la invención, el ma 
terid laminar en los bordes da los orificios, presenta un 
espesor aumentado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Para facilitar la comprensión de todo lo que ante­
cede se hace referencia seguidamente a la lámina de dibu­
jos qua acompaña a esta memoria, la cual, dado su fin ex­
plicativo, deberá considerarse como desprovista de todo ca



rúoter limitativo y&apaete ai a&eaaca da la protección le 
gal qpta ea recaba* Loa dibujos Baaatraat - - - - - - -

Fig* 1, una%ata en perspectiva del material lacd̂  
car aagda la invención. - - - - - - - - - - - - - - - -

Pig* 2, ana data en planta a escala aumentada de 
tata porción ̂ 1  Edsao coa^eadi^áo en orificio. - - - -

Fig. j, ;ma sección eegón la línea Hl-111 de la 
Fig. 2 y — — —' —- — — — — — — — — — —. — — ̂  — — — — —

Fig. 4# ana aección ecóloga a la anterior* cozree- 
peadieate a ana variedad en la configuración de loo bordea 
del orificio. — — — — —— —  — — — — — — — — — — — — — — — —

En ellaa eon de apreciar el material laminar* for-̂  
modo por ana lámina 1 de espesor 2 suatancialntante unifor­
me y preferentemente do materia plástica. En ella ae en­
cuentran una pluralidad de orificios 3 que ae extienden a 
lo largo y a lo ancho de la mioma, y cubren una parte im­
portante da su extensión* - - - - - - - -  - - - - - —  - -

Loa citados orificice 3 son de infiltración re- 
dondeacáy por lo tanto au perímetro ea circular, ovalado o 
da otra forma asimismo redondeada, y además el borde 4 de 
dichos orificios 3 ofrece una sección cuya configuración - 
as tamb&án redondeada, coa lo cual la lámina 1 carece de - 
angulosidades entrantes o salientes, las cual&s podrían - 
ocasionar debilidades capaces de perjudicar su resistencia,



puaeto que serian puntee de partida para la apariciás &e 
eventuales fisuras o linean de desgarramiento en la láai 
na 1, ouaado áste estriara eonetida a loa eafuersos paro 
p&os de su aplieaaián al envasado o entelaje. Bar ella 
la resistencia de la lámina es completamente satisfacto­
ria, a pasar da la existencia da los orifie&oa 3, tenían 
do por lo tanto una elevada firmase* - - - - - - - - - -

&a lámina 1 ewaatuadaante presenta en loe Bordas 
de loe orificios un espesor $ ausentado con respecto al - 
espesor ü de la lámina, cuyo aumento de espesar o Bien que 
da staterialisoáo sobresalteada con respecto a las dos su­
perficies da la lámina l (fig* 3) o Edén áH&eamaate coa - 
respecto a una de sus superficies (fig* 4). - - - - - -

En ambos caeos la superficie 6 del borde de espe­
sor aumentado, transcurra en transic&da suave esa las su­
perficies 7 da la l&dna y también con la superficie 4 del 
orificio 3. - - - - - -  - -  - — — — — - - — - — - - — - -

los orificios citados se forman usualaento sometian 
do la lámina, cuando se encuentra todavía en estado plastl 
oo, a la aceián de un delimitado abarro da aire a prea&án 
que aatda intersdtontamente. Cada vea tpie dicho chorro - 
se enfrenta con una porcián Re la lámina qu^ ao ha adquirí 
do todavía su normal eoaaletenc&a, produce unos orificios 
da las características de los anteriormente descritos. - -

Hatre Las saterías; plásticas susceptibles de ser -



empicadas, oabe deatacar las poüoleiiRas taíaá cozeopo- 
Idetilaa&a de alta o baga deaaádad* po&ipso&42aao, elogia­
se de polivinilo plastificado o no* - - - - - - - - - -

Habiendo descrito ooHMoa&aateEante un egaspio de 
5. realización de la invención, debe hacerse vastar que el - 

a&sB& tiene carácter ilustrativo y ao lialtat&yo y qpa se 
^drán introducir etmatas variantes de detalle la exporten 
ota y la ̂ ^otica puedan aeonoeisa?, ^  cuanto a dinenoio- 
oes, materiales empleados em su coímtrueeién y demás cir- 

10. csKMttaaeiaa accesorias, siempre qpo con ello ae se desvig 
tde la esenclalidad de la presente ideación, que es la - 
qbo se resume y concreta en la simiente. - - - - - - -

A los efectos comsiguientee se declaran de novedad, 
Propiedad y utilidad para Rapada, sus territorios y pía- 

1$. zas <ie soberanía, las reivindicaciones que siguen* —  - - -
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1. - Material laminar para envaoado y/o embalaje, 
caracterizado por consistir en una lamina, preferenteaan 
te de materia plastica, de espesor subataacialmente uni-

5. forma, proviate de una pluralidad da orificios que ge ex 
tienden a lo largo y a lo ancho de la lámina cubriendo - 
por lo manne una parte importante da la adama, siendo di­
chos orificios de configuración redondeada y ofreciendo - 
en su borde ana sección tamb&ón de configuración redondea 

10. da, todo ello de forma tal que la lésina carece de angelo 
aiáadee entrantes o salientes susceptibles de perjudicar 
su resistencia. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2. - Material laminar según la reivindicación 1, 
caracterizado porque en los bordas de loe orificios, pre-

15. senta un espesor aumentado. - - - - - - - - - - - - - -

3*- "gAfgglAl l&ggNAK PAPA ENVASADO Y/O EHáAbAJB*

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de siete hojas, foliadas y me 
eaaografiadaa por una sola de sus caras y da una lámina - 
de dibujos que la ilustra.

a s a s e  t w
n a, M. CUCHI ÌUH3K
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