i
: i)
i

i

§
i
&
,g‘
:
i
K
]
§
i
:3
1

3

3

PATENTE DE INTRCDUCCION
por 10 afios

por "MAQUINA PARA ETIQUETAR FRASCOS Y BOTELLAS", a fa-
vor de D& Josefa Bernad Saludas y D. Francisco)Carras—'
quer Ferrer, de nascionslidad espsfiola, domicilisdos en
Bercelons, Mallorca, 452, pral., 18,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El progresivo aumento en el consumo de liqui-
dos embotelledos, ¥y creciento costo de la mano de obre,
oblige a sustitulr el etiquetado menuel de frascos y
botellas, por el etiquetado mecénico, a fin de aumentar
le produccién y disminuir el coste de uns operacién que

en la ectuslidad y en las grandes industriass embotella-

doras, implice una partida considerable de costo por manoé

de obra.

Haste la fecha, en nuestro pefs no se ha cons- %
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truido ni eplicado en plen industrial ningin tipo de mé-
quina etlquetadora que responda'a las necesidades medias
de muestras industries, éuando en el extranjero y muy
concretamente en Francias y Alemanie, vienen utilizéndo-
ge desde hece afios, un tipo de méquins de gren rendi-
miento y minimo coste de funcionamiento, que he resuel-
to el problema del etiquetedo en le industrie embotellg
dora.

E]l objeto de lea presente solicitud de peten-
te de introduccibén, los constituye pues, un tipo de mé-
quine para etiquetar frasces y botellas, que con gran
rapidez y perfecto sincronismo, efectue las siguientes
operaciones:

| e) Separacibn por unidedes de las etiquetas
colocadas en paguete dentro de un compartimiento adecus-
do; _

b) engomado racional y completo del dorso de
la etiqueta;

¢) +traslado de’la etiqueta y disposiciédn de
la misme sobre el frasco;

d) =edaptacibn y slisado de la etiqueta sobre
la superficie del frasco pars su perfecto pegado.

La operacidn manusl se reduce pues & colocar
y retirer el frasco a etiquetar, lo que puede y debe ha-
cerse con gran repldez pera segulr el ritmo e trabajo
de la miquina.

Los principales dispositivos que integran la
méquina sons

a) El depbsito para el paquete de etiquetas
¥y el correspondiente dispositivo de sujecién y entrega

de las mismaes;

;



45

50

55

60

65

70

225798

b) plataforme de transporte y rodillo engo-
mador de las etiquetess

¢) un sistema de brazo movible combinado con
otros giratorios que retienen la etiquete engomede so-h
bre el fresco o botella, aliséndola y dejéndola perfec-
tamente pegeda.

Todos los mecanismos que componen las tres
disposiciones principales, son accionados desde un mis-
mo eje, sobre el que se he dispuesto uns serie de levas
o excéntricas que actian sincronizadas sobre cada uno
de los respectivos sigtemas, destinedos e realizar las
distintas operaciones antes resefiadas.

En los dibujos adjuntos, que constituyen par-
te integrante‘de la presente memorig descriptiva, se
ha representado, & titulo de ejemplo, uns méquine pars
etiquetar frascos y botelles que reune los dispositi-
vos neceparios para realizar, por si sole y sutomidti-~
camente, todas las operaciones para la entrega, engo-
medo y colocacibn de la etiqueta sobre el frasco.

Dichos dibujoa muestran:

Figurea I, un alzedo lateral del conjunto de
lae méquina para etiquetar. 7

Pigure II, una vista frontal, correspondienp
te al alzado de lé'fig. I.

Haciendo referencia a los mencionsdos dibu-
Jjos, pasamos e describir lss partes més importentes
de la mAquins detallendo los mecanismos gque la inte-
gren y explicando al mismo tiempo el modo como funcio-
nen. .

Pars mayor claridad de la descripeibn, sub-
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dividiremos éste en tres partes, que se referirén, res
pectivamente, & le constituciédn y modo de funcionar de
cada uno de los dispositivos, segin han sido enumera-

dos anteriormente.

El depdsito y dispositivo de entrega de eti-
quetas esté formédo por los slgulentes elementos:

Sobre la banceds -1=- de la méguina se sos-
tiene, mediante soportes articulados =2-, unos brazos
-2'~, gobre los cuales estédn montadas las piezas -3-
Y -4-, que son deslizables sobre dichos brazos, pu-
diendo sujetarlas a uns determinada altura, a fin de
ajustarles a la medida del paquete de etiquetas a co-
locar.

Sobre la piezg =-3-, se ha dispuesto un tor-
nillo de regulacidn -5-, de rosca a derechs e izquier-
da, que sirve pars aproximer o separsr unas guias =6-,
que junto con las plezas -3~ y =4- forman el cajén o
depbdsito de dimensiones iguales a las de la etiqueta.

las piezas -3- y -4- presentan un extremo
inferior -3'= =4'=, ligeramente curvado hacie adentro,
pers que retengan el paquete de etiquetas con més fa-
cilided, a cuyo fin son algo mAs largaes que las guias
gradusbles —6-.

El paquete de etiquetas dispuesto entre las
referidas gufas, estd sometido a une presibn mediante
el siguliente dispositivo:

Sobre le pleza desplazable -4~ se he monta-
do un soporte =T7-= que sustenta,»mediante‘un brazo co-
rredizo -8-, un véstago —9- con una zona fileteada,

el cual por su propio peso, ejerce cierta presién so-
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bre el paquete de etiquetas.

El brazo -8- es portador de un trinquete -10-
cuya punta se apoys en los pasos de rosca del véstago
-9~ pare impedir que éste retroceda cuando el paquete
de etiquetas es empujado hacia arriba por la pletafor-
me engomadora que luego se describiré.

Todo el conjunto del dispositivo que susten-
ta el paquete de etiquetas, puede ser levantado sobre
une palence basculante -11-, montade sobre un soporte
articulado -12-, que es solidario de la bancadas -1~ de
la mAquinae. Diche paslanca arrastra en sus movimientos
el brazo -2~ que es el que sustentas todos los elementos
que integran el dispositivo descrito.

De esta maners, cuando por falta de frasco a
etiquetar no interesa que la mAquina ceda etiquetas en

gomadas, se levanta el dispositivo que las éoporta'a

fin de impedir que el plato engomador alcahce el paque-
te de etiquetas.
El dispositivo engomador consta de las si- i
guientes partes: ) {
Sobre la bancada -1- de la méAquine y en su
parte superior, se ha previsto un depbsito =13- de for-
me semlcircular, dentro del cual se hslla un cilindro

-14- que mediante unos engranajes -15-, accionados por

P ——

cadena desde el eje general de la méquina, hace girar
el cilindro -14~ que puede retirarse para facilitar la
limpieza.

El espesor de la capa de cola adheridas al
cilindro, es regulado por una pieza a modo de espi-

tula que, aproximéndose més o menos al cilindro, de-
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termina la cantidad de goma arrastrada. Dicho rodillo
engomgdor =14- transmite la cola a otro rodillo menor
~15'=, cuyo eje es movido por uns rueda que engrana con
otra dispuesta sobre el eje del rodillo mayor, girgndo
el rodillo -15'- gincronizando con el que se halls su-
mergido en el depbgito, a fin de que la cola se distri?
buya uniformemente.

El rodillo distribuidor —15'- esté sostenido
por dos brazos -16- que giran sobre el eje —1%— ¥ que
son accionados intermitentemente por une leva -18-, fi-
gura II, caleda sobre el &rbol de levas =19-, el cual
esté montado sobre sendos cojinetes.

La leva -18~ acthe sobre la rueda -20-, que
es solidsria & una palancg -21-, montada fija sobre el
&rvol -17- al cual hace girar para que avancen los bra-
z08 =16-.

Simultsneamente con el movimiento de avance
de los referidos brazos -16-, tiene lugar el descenso
de la plateforma engomadors =22~ sobre la cual pasa
unsg vez, por cads movimiento de dicha plsteforma, el
rodillo engomador, en sus movimientos de vaivén.

Esto tiene lugar de la siguiente formas

Cuando los brazos -16-y rodilio -15'—~ han
llegaedo a la posicibn de méximo avance, la plataforme
-22-, que esté formede de dos partes simétricas, as-
cienden después de haber dejado la etiqueta sobre el
fresco -F-, produciéndose simulténeamente el retroceso
de los brazos -16-, para que en la convergenclis de los
movimientos de dichos brazos y de le pletaformas, el

rodillo -15'~ se deslice sobre la misma, encoléndola.

v,
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La plataforma -22-, estd sostenida por unos

brazos -23- que son basculantes sobre el eje -23'- so

-1idario de la bancada de la méquins.-

Sobre los brazos -23-, se ha dispuesto un
sector de gufa -24- que es atravesado por un véstago
-25~, que lleva superpuesto un resorte -26-. El wés-
tago -25- estd unido por su parte inferior g uns pie-
za =-2T=-, gque es acciongda directamente por el cigiie-
fial -28-~ constituido por una prolongacibn del ejeAde
levas.

Para que la plataforms -22- se ajuéte entre
el rodillo engomador, al coincidir su trayectoria con

la del rodillo, el resorte -26- cede a fin de permi-

tir el retroceso de los brazos -23-, que en virtud del

peso del rodillo ven obstaculizado su desplazemiento
ascendente.

Cuando el rodillo -15'~ he encoleado ya le
plataforma -22- &sta sigue su trayectoris ascendente
haste alcanzar con clerta fuerza el paquete de etique

tas, llevéndose adherida la primera etiqueta, la cual

|

se desprende del paquete ¥y es arrastrada por la platafor

ma, cuendo é&sta desciende nuevamente.

El dispositivo pars la colocacibn de la eti-
queta sobre el frasco, consta de las siguientes partes:
Para retener la etigueta sobre el frasco, se

ha previsto un brazo -29- el cual bascula y glra sobre

el punto -30- hasta colocarse en posicién verticel en

un movimiento répido.

La plataforma -22- gque como hemos dicho esté

partida por el centro, coge la etiqueta llevéndosela

H
§
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adherida, y cuando 1& plataforma portadora de le etique
ta toca casl el frasco -F-, el brezo basculante -29- bg
ja y pasando por entre le sbertura centrel de la pPlate-
forme -22-, retiene la etiquete por el centro, f£ijéndole
sobre el fresco, mientras que la plateforma en su nuevo
movimiento ascendente se retirs hacia erribe despren-
diéndose la etiquete retenida, quedendo esi{ la plata-
forma en disposiciédn de ser nuevemente encolada parsg
coger otre etiquetsa.

Es pues el brazo -29- el que ejerce la fun-
cién de colocsr la etiquetsa sobre el frasco, si bien
la etiqueta debe ser luego slisada paras su perfecta
adaptacibn, lo que se realiza mediante el dispositivo
que luego se describiré. El brazo -29~ recibe su mo-
vimiento alternativo desde el &4rbol genersl de levas
-19~ mediante la excéntrice -31-, que actia sobre un
rodillo -32-, montado loco sobre uns palanca =33- que .
gire sobre un punto =34~ soliderio de la bancade de la
méquine. ,

Lg palasnce -33- es accionsde y estd unida a
un véstago =35~ que por su extremo superior estd unido
a une erticulacién -36-, que accions el brazo =29 im-
primiéndole los movimientos alternativos adecusdos.

Sobre el referido véstago -35- se he dispues
t0 un resorte -37-, que tiene por misibén emortiguer la
presibén del brazo -29-, cuando éste actiia contra el
frasco pare colocer lg etiqueta. Se comprende que los
movimientos estén sincronizedos de manera que el brazo
-29~ se retire antes del nuevo descenso de la plataefor-
mg =22,

Para le perfectz adsptecibn y elisado de la
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etiqueta,.retenida sobre el frasco por el brazo =20,
se han previsto dos brazos =38-, que presentan en sus
bordes unas piezas =39-, de materisl blando, las cueles
son graduables y recambisbles a fin de que el trabsjo
que reelizen sea suave y pueda gjustarse al tipo de
fraseo gque convenga.

Los brezos -38-, son solidarios ée un tubo
~38'~, que pueden girar sobre el eje =40-. El tubo
-38'~ va unido & unas piezas -41-y =-41'-, que giran
sobre el punto de srticulecién -42-, dispuesto en le
bencade de lg méquina.

Le pieze —41'=, estéd articuleda & su vez en
el punto -41''= g les palancas =43-, que es accionsade
por el ciglieflal -44- con que termina el eje de levas.

El movimiento producido por este sistema de
cigiiefial y palanca, hace ascender y descender los bra-
zog -38-, los cuales ademés, deben experimenter simul-
téneamente un movimiento de giro sobre si mismos, lo
que se logra en viritud de une segunde palanca -45- que
recibe el movimiento de la excénirica =46-, montaedas so-
bre el eje de levas, cuya palance atrsze & le pieza -47-
susceptible de deslizarse dentro de las piezas =41-.
Con dicho descenso, las plezas ~-48- son obligadas &
trabajar sobre las orejas =-49- unidas giratoriemente a
le referidas pieza =-48-, lo que determina el giro del
$ubo =38'-.

Pare que dicho giro se produzca en sentido
contrario, cuando la palence —-43- hace descender todo
el dispositivo, el véstago =50~ que colisa por la pie-

za -41-, choca contre el tope alabeado -51-, siguiendo
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su curveture, lo que provoce el giro de -38'- en senti-
do inverso. ‘
‘ Gracias a esta serie de movimientos combina-
dos, se logra que los bordes de las piezas -39- se algp-
ten y resiguen perfectamente la superficie del frasco
-F-, quedando le etiquete perfectamente slisade sobre
el mismo, que puede ser retirado seguildamente colocando
en su luger, ¥y en el soporte grsdusble previsto al efec-
to, otro dispuesto para recibir unas nueva etiqueta, re-
pitiéndose todo el ciclo de movimientos que acebamos
de describir. |

Por consigulente que la formas, dimensiones,
disposicién y arreglo del conjunto y de cada unae de las
plezas que integren les méquina descrita, podrd variar
¥y sufrir todas las modificaciones que se estimen perti-
nentes, con tel que cumplan el fin propuesto y se ajus-
ten & la funcibén y ciclo de movimientos que requieren
los dispositivos comblinsdos en que se base la méquina.

En general serd varigble a los efectos de es-
ta Patente, todo cuento no afecte, altere, cambie 0 mo- .
difique la esencia de la méquine descrita.

NOTA.

Se reivindicae como objeto de esta Patente de
introduceibn: '
1 - Méquina pare etiguetar frascos y botelles, carac-
terizade por el hecho de que comprende en combinacibn,
un compartimiento de dimensiones graduables paras con-
tener el paquete de etiquetas, un dispositivo engoma-
dor constituido por un depbsito y unae combinacibdn de

rodillos movibles, unae plataforme partide y desplaza-
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ble que se engoms por un rodillo y gue coge la etiquets,
la engoms por contacto y la traslada sobre el frasco;
un braezo de movimiento alternativeo para la retencibn

de la etiqueta y provocar su desprendimiento de la pla-
taforma y unos brazos movibles y giratorios que se gjus
tan sobre el frasco y resiguen su superficie pars ali-
sar la etiquete; funcionando dichos mecanismos de une
manera sincronizads y eccionados desde un mismo eje,
gobre el que se han colocado une serie de levas y ex-
céntricas que mctisn sobre los juegos de palances que
provocen los movimientos alternativos del conjunto de
mecanismos.

2 ~ La propia méguina pars etiquetar frascos y bote-
llae, segin le anterior reivindicaciédn, caracterizadg

por el hecho de que smobre la bancada de le méquina y

‘mediante soportes articulados se han montado unos bra-

208 que sustenten sendes plezas deslizablés que a su
vez y en forma gradusble, sustentan unas guias forman-
do dichas piezas y guias, ajustables entre s{, el com
partimiento o cejbén para el paquete de etiquetas que
ademés es retenido por una pequefla curvatura que for-
me por su extremo inferior, dos guias enfrentadas las
que delimiten el cajén de etiguetas; estando sometido
el paquete de etlquetas a la presidn que ejerce el
propio peso de un véstago fileteado, que no puede re-
troceder por impedirlo un trinquete soliderio del
brazo que sustenta el véstago.

3 - La propias méquine pare etiguetar frascos y bote~
llas, segin las anteriores reivindicaciones, caracte-

rizada por el hecho de que se ha dispuesto una palen-
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ce. basculante, para que el conjunxo del dispositivo por
te—etiquetes pueda levantarse giratoriamente situéndolo
a volunted, fuers del alcance de la plataforma engoma-
de que coge le etigueta.
4 - le propis méquina para etiquetar frascos y botellas,
segin las reivindicaciones aenteriores, caracterizada
por el hecho de gque el dispositivo engomador, consta
de un depbsito dentro del cuasl gire un cilindro de qui
ta y pon provisto de espétue reguladors el cual trans-
mite la cola & otro rodillo montado sobre brezos des-—
plazables intermitentemente, con movimiento de avence
y retroceso, al actuar sobre su eje de giro lg adecua-
da leva montada sobre el eje motriz.
5 - La propia médquine pares etiquetar frascos y bote-
llas, seghin las snteriores reivindicaéiones, caracte-
rizada por el hecho de que durante el movimiento de
retroceso de losg brezos portadores del rodillo engome-
dor, éste se desplaza sobre une plataforme constitui-
da en dos partes que dejan un paso central, y que es
golidaria de dos brazos basculantes que son accionsdos
por sendos véstagos sobre los que se ha colocado un
resorte; cuyos véstagos reciben el movimiento a través
de une pleza que es solidaria de un cigliefial que pro-
longe el eje de levas, cediendo el cita&o resorte cuan
do les plataformes no pueden ascender por desplizarse
sobre le misme el rodillo engomador.
6 - Le propia méquine pare etiquetar frascos y bote-
llas, segin les reivindicaciones anteriores, caracte-—
rizeda por el hecho de que la plataforma engomsdas es
elevade hasta el cajbén de etiquetas y por adherencia

coge la primera, que se desprende y es arrastrade por
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la plataforma el iniciar ésta el movimiento descenden-
te que ha de situarls sobre el frasco a etiquetar.

% -~ Ia propia méquine pere etiquetar frascos y bote-
1llas, segin las anteriores reivindicaciones, carscte-
rizade por el hecho de que el brazo de movimiento al-
ternativo que ha de retmner la etiqueta sobre el fras-
co y Tacilliter su desprendimiento de la plataforma por
tadora, tiene un movimiento basculante répido,bprodu—
cido desde el &rbol de levas, medliante una excéntrica
que actia sobre la combinacidén de palancas y véstagos
gue acclionan el citado brazo que pasa por entre leg
ebertura centrasl de la plataforma portadora de la eti-
queta, para colocar é&sta en contacto directo con el
frasco y retenerla sobre el mismo cuando se retira la
plateforma portadora, siendo amortiguasdm la presién
gobre el frasco, mediente resortes qﬁe anortiguen los
impulsos transmitidos al brazo de retencién.

8 - La propia mAquine para etiquetar frascos y bote-
llas, segin las anteriores reivindicaciones, caracte-
rizade por el hecho de que la méquina proviste sdemés
de sendos brazos que mediante unas piezas de material
blando de posicidn gradueble y recambiables, alisan

¥y edaptan la etiqueta sobre el frasco, e cuyo fin di-
chos brazos estén dotados de un doble movimiento si-
multéneo, uno de ascenso y descenso, combinado con
otro giratorio; los cuales se consiguen por mecenis-
mos independientes, constitufdos el primero por uns
combinacidn de palancas que es accionado por un cl-
guéfial dispuesto al final del eje de levas, mientras

que el segundo se produce a través de un tubo gireto-

T A e S .
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rio sobre un eje, del que son directamente solidarios
caeda uno de los brazos y en virtud de la traccidn ejer-
cida sobre uns pieze que actia sobre unas orejas soli-
darias del tubo giratorio, cuys traccién la resliza uns
palance accioneda por una excénirica desde el eje de lg
vas.

Sean cusles fueren las circunstancias que
concurran en la esenciglided de la Patente de intro-
duccidén definide en las anteriores reivindicaciones,
cuel objeto es:

9 - "MAQUINA PARA ETIQUETAR FRASCOS Y BOTELLAS".

Conste la presente memoria de catorce hojas
foligdas, mecanografiédas por ung solg cara y del di-
bujo adjunto.

Barcelona, veinte de diclembre de mil nove~

cientos cincuente y cinco.

P.A. de D& Josefa Berned Saludas y

D. Francisco Carrasquer Ferrer,
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