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M E M O R I A  D E S C R I P T  I W A 

que se acompasa a 

l a  so l ic i tu d  de

una PATENTE DE INTRODUCCION por DIEZ AÑOS en ESPAÑA, -

a favor de

DON LUIS GARDETA GRACIA, re sid en te  en Zaragoza, Paseo 

de la  Independencia, na 13, de n acion alidad  espaSo la,

por

"MAQUINA PORTATIL SOLDADORA POR PUNTOS"

Fuente de origen : La Casa Machines a Souder, A .R.O .,
re sid en te  en P arís  (F ran c ia ), rué 
de l a  Colonie.
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La Patente de Introducción que se s o l i c i t a ,  reume l a s  

condiciones que determina e l  vogente E sta tu to  de l a  Propiedad 

In d u str ia l de fecha 26 de J u l io  de 1929, te x to  refundido, 

publicado e l  30 de A bril de 1930.

Las soldad!, ra s  e lé c t r ic a s  por puntos se  ha venido prac 

tican do desde hace tiempo, con exce len tes re su lta d o s , p ara  

s u s t i t u i r  en machos casos e l  remachado c lá s ic o ,  ya que e v ita  

e l  ten er que tra z a r  previamente l a s  p ie z a s  y e l  co sto so  t r a ­

bajo  de m a r t i lle a r  lo s  roblones h asta  conseguir l a  cabeza 

de remache para  que l a  p ie z a  quede fuertem ente unida.

Había s in  embargo e l  inconveniente de que, por se r  

e s t a s  máquinas f i j a s ,  se te n ia  que l le v a r  l a  p ie z a  a l a  má­

quina, lo  que en muchos casos e ra  im posib le, bien por su  vo- 

ldmen, por se r  in a c c e s ib le  a  l a  máquina f i j a ,  o parque e l  

tran sp orte  ta sh a  l a  máquina e n carec ía , tan to  e l  procedimiente 

que lo  h acía  p ro h ib itiv o . Para so lu c io n ar e ste  inconveniente 

se  e stu d ia ran  d iv erso s procedim ientos como e l  anpleo de trans 

formadores de soldadura a l  arco a  lo s  que se conectaba una 

tenaza que el ap re tar  sus mordazas con tra jha p ie z a  producía 

e l  paso  de l a  co rrien te  y e l  punto de so ld ad u ra .

La firm a fran ce sa  Machines a Souder A.R.O. ha re su e l­

to  e ste  problema con la  producción de una máquina p o r t á t i l ,  

muy manejable por su poco p eso , que reúne en s i  e l  t r a n s fo r ­

mador, lo s  elementos de ap ertu ra  y c ie rre  de lo s  electrodcs 

y lo s  mecanismos de paso autom áticos y d istr ib u c ió n  de l a  co*- 

r r ie n te  de so ldadu ra. Par e l  d ibu jo  que se acompaña se puede 

a p re c ia r  l a  s e n c il le z  y l a s  d iv ersas p ie z a s  que l a  co n stitu ­

yen, que son l a s  s ig u ie n te s : 1 .-  P orta-e lec tro d o s d el brazo 

su perior que es f i j o ;  2 .-  Nuez de f i ja c ió n ;  3 .-  Brazo supe-
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p io r ; 4 . -  Tensor de ap ertu ra  ráp id a ; 5 .-  R esorte del ten so r; 

6 .-  empuñadura f i j a ;  7 .-  Palanca m óvil; 8 *-  re so r te  de pre­

sió n ; 9 .-  re so rte  del in te rru p to r ; 1 0 .-  regulador de ten sión ; 

1 1 .-  g a t i l l o  del con tactor y co n tacto r ; 1 2 .-  Transformador; 

1 3 .-  re so r te  an tago n ista  del brazo m óvil; 1 4 .-  O íbles de con­

ducción de l a  corrien te  a l  brazo m óvil; 1 5 .-  Brazo movible; 3 

p o rta -e le c tro d o s .

Como se  ve en l a  p a rte  p o s te r io r  y debajo del g a t i l l o  

11, hay una c a ja  que alo&q una p laca  de bom as para  r e c ib ir  

l a  corrien te  por un f le x ib le  b a jo  goma que l le v a  un conducto: 

suplem entario para  poner a  " t i e r r a "  e l  ap ara tp . La p o s i­

ción normal de l a  empuñadura 7 e s  descansando sobre l a  empu­

ñadura 6. En e l  d ibujo se  ve levan tada y en e s ta  p o sic ió n , 

e l  re so rte  &e p re sió n  8 e s tá  su e lto  y ha perm itido a l  re so r­

te  y ce rro jo  4 enpujar e l  brazo móvil 15 para  d e ja r lo  en l a  

p o sic ió n  de ab ie rto  como se ve en e l  d ib u jo ; e l  g a t i l l o  11 

a l  no e s ta r  metido en e l  contactor ha interrumpido e l  paso 

de l a  co rr ie n te . Se coloca l a  p ie z a  que se desea so ld a r  en­

tre  lo s  e lec tro d o s 16 del p o rta -e le c tro d o s  in fe r io r  y su sim . 

l a r  situ ad o  en e l  p o rta -e lec tro d o s d e l brazo f i j o  1 . Seguida 

mente se  b a ja  l a  palan ca 7 h asta  que quede reposando sobre * 

l a  empuñadura f i j a  6, oon e s t o , lo  prim ero que se  acciona e s 

e l  re so r te  de p re sió n  8 , que transm itiendo su fu erza  a l  4 , 

hace ce rrar  e l  brazo movible 15, quedando a s í  apretado fu er­

temente contra l a  p ie z a  que se  d esea so ld a r . Antes de term i­

nar e l  reco rr id o  l a  palanca 7 p a ra  reposar con l a  empuñadura 

6 habrá accionado e l  in terru p to r 9 que d e ja  l ib r e  paso a 

l a  co rrien te  y e s t a  puede pasarva lo s  brazos a  travós de sus 

conductores cuando l a  palanca 7 reposa sobre l a  6 , parque e l  

g a t i l l o  ha entrado en contacto con su oon tactor, l a  corrien -
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te  e s tá  pasando m ientras l a  palanca e s t á  en e s a  p o sic ió n ; 

cuando e l  operador ha conseguido que l a  co rrien te  sum in istra­

da por e l  transform ador de a l t a  in tensidad  haya fundido l a s  

caras en contacto de l a  p ie z a  a so ld a r  empieza a separar l a  

palanca 7 para v o lver a l a  p o sic ió n  de a b ie r ta  que s e  ve en 

e l d ib u jo , y entonces lo  primero que se  produce e s  que l a  

palanca dicha d e ja  de a c tu a t sobre e l  in terru p to r 9 con lo  

que la  co rrien te  d e ja  de p a sa r , seguidamente se  despinza e l 

contactor 11, y simultáneamente e l  re so r te  6 con lo  que l a  

p ieza  que estab a  en lo s  e lec tro d o s 16 se puede saca r  para  

ponerla en o tra  p o sic ió n  s i  n e c e sita  más pu n tos. La operación 

puede r e p e t ir se  cuantas veces se  desea y e l  operador adquie­

re l a  p r á c t ic a  n ecesa ria  p a ra  producir de 40 a 70 puntos a l  

minuto, según l a  p ieza  y según su  h a b ilid a d .

E l  aparato  d e sc r ito  que, se e n fr ía  por e l  a ir e  ambien­

t e ,  puede n e c e s ita r  en caso de un uso muy in ten sivo  un en­

friam ien to  suplem entario, lo  que se  consigue fácilm en te ha­

ciendo c ir c u la r  una corrien te  de agua por e l  in te r io r  del 

transform ador y por lo s  p o rta -e le c tro d o s .

Hecha l a  d escrip ción  precedente, e s  p re c iso  añadir 

que lo s  d e ta l le s  de re a liz a c ió n  de l a  id ea  expuesta pueden 

v a r ia r ,  s in  que por e l lo  cambie l a  e sen c ia  de l a  invención 

que e s l a  que se  desprende de lo s  p á rra fo s  que anteceden y 

l a  que se  re iv in d ic a  en l a  s igu ien te
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N O T A
En resumen: La Patente de Introducción cuyo r e g is t r o  

se s o l i c i t a ,  recaerá  sobre l a s  re iv in d icac io n es s ig u ie n te s : 

1 &.- Máquina p o r t á t i l ,  soldadora por puntos, que se caracte-- 

r iz a  esencialm ente por e l  hecho de d ispon er, en una carcasa  

rectan gu lar un transform ador de l a  co rrien te  que penetra por

'ií
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la  p arte  p o ste r io r  de l a  misma, estando p ro v is ta  dicha car­

casa  de una empuñadura d isp u e sta  en l a  p a rte  su p erio r, y 

de una palanca de mando que e stab le ce  contacto para  l a  en­

trad a  de c o rr ie n te .

2 a .-  Máquina p o r tá t i l^  soldadora por puntos, según l a  

re iv in d icac ió n  prim era, c a ra c te r iz a d a  perqué l a  misma pa­

lan ca  de mando acciona simultáneamente un re so r te  de acc io ­

namiento de lo s  e lec tro d o s que, en forma de mordazas, se 

h a llan  situ ad os en l a  p arte  a n te r io r  de l a  c a rc a sa ; siendo 

uno de e sto s  e lec tro d o s f i j o ,  y , e l  o tro , m óvil, accionado 

por e l  re so rte  c ita d o .

3 3 .-  Máquina p o r t á t i l ,  soldadora por puntos, según l a s  

re iv in d icac io n es a n te r io re s , c a ra c te r iz a d a  perqué en e l  

e lectrod o  f i j o  se h a l la  unido a l a  carcasa  mediante su  por­

ta -e lec tro d o  y nuez de f i ja c ió n ,  y , e l  m óvil, a  tra v á s  de 

su brazo correspondiente, a r t ic u la d o , con re so r te  de aper­

tu ra  ráp id a  y r e so r te  del ten sor que viene accionado por le 

palanca de mando.

4 3 .-  Máquina p o r t á t i l ,  soldadora por puntos, según l a s  

re iv in d icac io n es a n te r io re s , c a ra c te r iz a d a  porque l a  palan­

ca de mando tien e  e je  de g iro  en e l  r e so r te  de ten sió n , y 

se prolonga in feríorm en te, en forma de uña que e fectú a  e l  

desplazam iento del contactor p ara  en trada de c o rr ie n te .

5 3 .-  Se re iv in d ic a , por ú ltim o, como ob jeto  sobre e l  que 

ha de recaer l a  Patente de Introducción que se s o l i c i t a ,  

MAQUINA PORTATIL, SOLDADORA POR PUNTOS.

Todo conforme queda d e sc r ito  en l a  p resen te  Memoria; 

que consta de cinco págin as e s c r i t a s  a  máquina por una so la  

cara  y d ibu jos que se acompañan.

Madrid , 23 de diciembre^ 
ALFONSO UiKSIA



D. Luis Car¿eta Gracia
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ESCALA VARtABLE
M ̂ DRtD^DE^iaÈUMMHjS
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