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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  so lic itu d  de

una PATENTE DE INTRODUCCION por DIEZ AÑOS en ESPAÑA, á fa  

vor de DON LUIS GARDETA GRACIA, de nacionalidad española, 

residencia en ZARAGOZA, Paseo de la  Independencia, n$ 13

p o r
TUNA PINZA PARA LA SOLDADURA POR PUNTOS"

Fuente de Origen: MID STATES WELDER MFG Os, dom iciliada en

6035 S. Ashland Ave.- (HICAGO-ILLINOIS (USA)
* - * - *. T
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La Patente de Introducción que se s o lic it a  reúne las condi­

ciones que determina e l  Estatuto vigente de la  Propiedad Indos 

t r i a l  de fecha 26 de Ju lio  de 1929, texto refundido, publicado 

e l  30 de A b r il de 1930.

- 6 Muchos han sido los a r t i f ic io s  proyectados y usados con más

o menos áxito para conseguir la  unión de piezas por puntos en 

lugar de ensamblarlas por medio de remachado en f r ió  o calien  

te .

E l mejor resu ltado obtenido lo  ha sido con la s  máquinas -  

10 creadas especialmente para la  soldadura por puntos, en la s  que

se han producido desde la  pequeña máquina hasta la  máquina pa 

ra  grandes espesores y elevada cadencia,en la s  que todo e l  tira 

bajo se hace automáticamente. Pero todas e l la s  son máquinas pa 

ra  colocarlas f i j a s  y por e l lo  no hay más remedio qoe presen- 

15 ta r la  pieza, que se quiere unir, a la  máquina y esto además

de ser costoso no siempre es fa c t ib le , por lo que en demasia­

dos casos se tiene que prescind ir del sistema para u t i l iz a r  en 

buena parte e l  remachado,perdiendo las ventajas de velocidad  

y economía indispensables para poder competir produciendo a l  

20 ritmo que las  necesidades demandan.

E l presente invento, debido a la  Empresa Norteamericana Mid 

States t^ lder MFG, solventa todos lo s  inconvenientes con la  

creación de una máquina p o rtá t il  para so ldar por puntos que, 

además de su reducido peso y poco precio, puede re a liz a r  sobre 

25 la  pieza cualquier traba jo  corriente de soldadura por puntos.

Como puede verse por e l  dibujo adjunto, se tra ta  de un trans 

formador muy manejable a l  cual se han incorporado asas para su 

manejo, placa de bomas y contactores, in terruptor soportadas 

por una coraza que a lo ja  además, los porta-electrodos y los  

30 resortes necesarios para producir la  presión que ha de mante­

ner fuertemente apretados lo s  electrodos durante e l  paso de la  

corriente y por e l  tiempo necesario para la  soldadura.
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Para más f á c i l  comprensión e l  d ibu jo indica las diversas 

partes de l aparato que son la s  sigu ien tes:

1 .-  Cable f le x ib le  para toma de corriente de la  Red; S . -  

Contactores; 3 . -  In terruptor de corriente; 4 . -  Hnpuñadura f i j a ;  

5 .- Empuñadura de maniobra; 6 .-  Porta-e lectrodos f i j o ;  7 .-  Tuer 

cas de f i ja c ió n  de los e lectrodos; 8 . -  Electrodos de brazo f i ­

jo ;  9 .-  Electrodos d e l brazo in te r io r ; 10 .- Porta-electrodos  

in te r io r ; 11 .- Charnela y placa de f i ja c ió n  del po rta -e lectro ­

dos; 12 .- A rticu lación  de la  cabeza; 13 .- Bloque del cierre -  

del transformador; 14.- Transformador.

FUNCIONAMIENTO:
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Tal como se vé en e l  dibujo estando la  empuñadura de manijo 

bra 5 suelta , que es su posición normal, lo s  electrodos quedan 

separados y pueden re c ib ir  la  pieza que se desee so ldar. Para 

efectuar e l  punto de soldadura, basta apretar la  empuñadura 5 

hasta que descande sobre la  empuñadura f i j a  4, para que por ha 

ber sido  comprimido e l  muelle antagonista cabeza, ésta giran­

do sobre su articu lac ión  12 habrá cerrado fuertemente los elejc 

trodos contra la  pieza que se desea so ldar en ésta  posición, 

se acciona e l interruptor 3 que deja l ib r e  paso a la  corriente 

en l a  intensidad necesaria y, puestas a l  ro jo  vivo la s  caras 

in te rio res , se produce e l punto de soldadura. Seguidamente se 

interrumpe la corriente cerrando e l  in terruptor y se deja vo l­

ver la  empuñadora 5 a su posición normal, para volver a in tro  

ducir la  pieza en e l  s it io  que se desee para producir un nuevo 

punt o .

E l aparato descrito muy manejable y de poco peso, se emplea 

generalmente en espesores débiles, pero no hay ningún inconve 

niente en aumentando la  potencia del transformador producir -  

soldaduras sobre espesores más fu e rtes . En éste caso general­

mente, además de la  ventilación  por a ire  se provee a l aparato 

de una re fr ige rac ión  por agua u otro liqu ido  que se hace c ir -
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65 cular por e l  in te r io r  del transformador y por loa porta -e lec­

trodos y electrodos mismos.

DescrRp e l  aparato nomo antecede es preciso añadir que pue­

den variar los deta lles  de rea lizac ión , sin  que por e l le  se a l  

tere la  esencia de la  Invención que es la  que se desprende de 

70 los párrafos que preceden y la  que se re iv in d ica  en la  siguien

N O T A
En resumen: La PATENTES DE INTRODUCCION que se so lic ita , re 

caeré sobre las reivindicaciones sigu ien tes:

78

80

88

90

l a . -  UNA PINZA PARA IA SOLDADURA POR PUNTOS, caracterizada 

por e s ta r  constituida por un transformador unido a l cual ván 

las  placas de admisión contactcres, in terruptor, empuñadura f i  

ja  y móvil, asi como los resortes de presión y en su cabeza los 

porta-electrodos y electrodos, siendo estos recambiables.

2 a .- UNA PINZA, según la  anterior re iv ind icación , caracteri­

zada porque los electrodos se mantienen fuertemente unidos parií 

producá e l  punto mediante resortes de presión regu lab le , vinien  

do efectuada la  maniobra de lo s  mismos mediante la  palanca mó­

v i l  citada en la  la  reivindicación , d ispuesta en la  parte supe­

r io r  y unida a la  anterior del transformador.

3 a .-  UNA PINZA, según las anteriores reivindicaciones, cara : 

terlzada porque los porta-electrodoe van f i jo s  en la  parte ante 

r io r  del transformador y sobre e l mismo armazón, en que se apo ­

yan las  empuñaduras f i j a  y móvil, hallándose dispuesta en la  

parte posterior e in fe r io r  de la  primera empuñadura e l in terrq^  

tor de corriente.

4 s .-  Se re iv ind ica , por último, como objeto sobre e l  que 

ha de recaer la  PATENTE DE INTRODUCCION que se s o lic it a ;  " UNA
§
<

98

PINZA PARA LA SOLDADURA POR PUNTOS" .

Todo conforme queda descrito  en la  presente memoria, que 

consta de cinco páginas e sc rita s  a máquina y dibujos que se -



acompañan

Madrid, 23 de Diciembre de 1955

ALFONSO UNGHIA
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