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La presente invencidén tier 2 por objeto aparatos mi-
crodosificadores de productos divididos, principalmente de
substancias en polvo o en granos.

En lo que sigue de la memoria, se hace referencia
més particularmente a un'aparato micro~dosificador colocado
a la salida de una tolva que alimenta, con resinas termo-
plésticas, una prensa de inyectar o una hilera. En una apli-
cacidn de éste tipo, el microdosificador sirve para mezclar
con la resina una pequeria dosis de un pigmento colorante o
de cuslquier otra carga pulverulenta, en unas proporciones
que varian segin las aplicaciones pero que son relativamen=-
te pequefias, del orden de 0,1 a 2% del peso. de la resina.

La inyeccidn del pigmento en la resine debe sincro-
nizarse con el funcionamiento de 1la prensa de inyeccidn y
el dosificado del pigmento debe efectuarse con una buena
precisién del orden del 1%, |

Se precisa que la descripcidn de esta aplicacién
particular no lleva consigo ninguna limitacidén del alcance
de la invencién la cual engloba todas las aplicaciones simi
lares en las cuales sc tenga que sacar peridédicamente una pe
queria cantidad bien determinada de un producto dividido con-
tenido en una tolva,

Se conocen aparatos micro-dosificadores compuestos:

- por una tolva vertical que contiene un producto
dividido y que comprende, cerca del fondo, un canal lateral
y cilindrico de salida de los productos.,

- por un véstago cilindrico que es coaxial con el
mencionado canal y que se desliza por el interior de este.

- ¥ unos medios para arrastrar periddicamente el men-

cionedo vastago entranslacidén alternativa paralela al eje
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del mencionado canal.

;Estos aparatos presentan unos defectos de precisién
motivados por una mala fluidez del producto desde la tolva
nacia el émbolo dosificador.

Un objetivo de la presente invencién es el de reme-
diar estos defectos de precisidn, principalmente en el caso
de productos divididos que fluyen dificilmente por gravedad.

Otro obJetivo de la presente invencién es el de pro-
porcioﬁar un aparato dosificador en el cual los productos
divididos llegan al canal de salida bajo una densidad sen-—
siblemente uniforme sea cual sea el grado de llenado de la
tolvé. |

Estos objetivos se logran por medio de un apafato
micro-dosificador.que comprende, adémés, unas palas girato-
rias situadas en uno o varios planos horizontasles prdéximos
al véstago deslizante.

Prefefentemente, un aparato dosificador de acuerdo
con el invento comprende unas palas giratorias situadas en
dos pléposAhorizontales situados uno por encimay el otro \
por debajo del vlstago deslizante.

En un'mddo de realizacidén preferencial, las palas
se encuentran montadas en un extremo de 4rbol vertical el
cual es coaxial con el fondo circular de la tolva y el cual
es arrastrado en rotaciéﬁ, paso a paso, en sincronismo con
los desplazamientos periddicos del véstago deslizante por
un mecanismo-conectadé con el mecanismo.de arrastre del
vhstago deslizante,

Preferentemente, la tolva comprende una placa hori-
zéntal fija, provista de una abertura, -la cusl se encuentra

situada por encima de las palas giratorias y aque delimita,
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on el fondo de la tolva, una chmara de descompresidn, en
a cual se encuentran situadas las mencionadas palas gira-
torias y el mencionado véstago deslizante y en el éual de-
isemboca el mencionado canal latersl de salida de los pro-
?uctos.
En este caso,.el extremo del &rbol vertical qué

lleva las palas giratorias atraviesa la mencionada'placa y
1ieva un brazo giratorio situado inmediatamente por encima

i

de la mencionada placa.

l

i ' En un modo de realizacidén particular, un aparato
de acuerdo con el invento comprende, en un mismo armazém,
un gfupo-moto-reductor‘de eje vertical, una corredera mon-
tfda sobre dos véstagos de guiado paralelos al eje del canal
léteral, unos medios para arrastrar’ laecorredera en transla-
cién alternativa a partir del moto-reductor, unos medios
para fijar‘el Qéstago deslizante a la corredera y unos
medios para arrastrar el extremo de &rbhol vertical en rota-
cidén, paso a paso, a partir del movimiento de la corredera.

El resultado de la invencidén es un nuevo producto
que constituye un micro-~dosificador que permite distribuir
periddicamente dosis muy pequefias de un producto dividido
contenido en una tolva,

El vistamo deslizante constituye un émbolo que in-
troduce . en el canal lateral, en cada uno de sus movimien-
tos hacia adelante, una dosis de producto igual al volumen
cilindrico contenido en la boga del canal y el extremo del
vistago deslizante cuando se encuentra en punto muerto hacia
atrés., Este volumen es muy preciso y para un recorrido dado

del véstago, la dosis introducida al producirse cada movimiej

to de vaiven del véstago deslizante permanece constante al
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1% aproximadamente. Resulta muy fécil variar la dosifica-
cién desplazéndo longitudinalmente el véstago con el fin
de hacer variar la posicidn del punto muertolposterior.

El véstago deslizante puede tener un didmetro clara-
mente mﬁs pequenio que el del canal sin que la dosificacidn
variersensiblemente. Por ejemplo, para un canal con un dié-
metro de 22 mm, se utiliza un véstago que tiene un diémetro
de 10 mm, La holgura importante existente entre el vastago
¥y las paredes del canal evita la acumulacidn de polvo en el
canal y los riesgos de bloqueo que se producirian. Permite
utilizar el aparato para dosificar productos granulados.
| . Las palas giratorias que equipan un aparato de acuer
do con el invento permiten asegurar, en sincronismo con el
movimiento del émbolo, un aporte regular y continuo de pro-
ductos a la boca del canai lateral de modo que la densidad
de estos productos sea congtéante j que no se corra el ries-
go de dejar lagunas en la distribucién,

La presencia de una placa recortada por encima de
las palds rotativas sobremontadd por un espérrago.rotativo
permite evitar:que el peso de los productos contenidos en
la tolva se ejersza sobre los productos situadoé en el fondo
Yy loé amontone,

El espacio comprendido entre la mencionada piaca y
el fondo de la tolva constituye una cimara de descompresién
y la densidad‘de los productos contenidos en esta cémara es
independiente del grado de llenado de la tolva,

El canal lateral de evacuacidn de los productos,
desplazadé con relacibn al didmetro del fondo de la tolva
que le es paralelo en el sentido de giro de las palas girah

torias, presenta la ventaja de que la boca del canal en la

e e
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tolva presenta la forma de un bisel circular, orientado
hacia arriba con relacidn al movimiento de las palas que
pasan por delante de ;a boca, de modo que una vez que re-
trocede el émbolo, son empujados productos pulverulentos
por las palas rotativas contra este}bisel y vienen a ocu-
par el esbacio libre entre la boca y el extremo del é&mbolo.
' El modo de realizacidén particular que comprgnde
una corredera arrastrada en translacidn alternativa y que
arrastra simulténeamente el véstago deslizante y una rueda
de tringuete que arrastra las palas giratorias, permite
asegurar una perfecta sincronizacién entre el movimiento
de las palas giratorias y el retroceso del émbolo de modo
que las palas lleven producto a la boca del canal de eva-
cuacién una vez que retrocede el &mbolo. Ademis, desplazfn—
do el tope posterior, se regula faciimente la posicidn del
punto muerto posterior del émbolo y la dosis de producto
que es eyectada en cada recorrido hacia adelante del émbolo.

En la aplicacién particular donde el aparato micro-
dosificador de acuerdo con el invento estd montado rio arri-
ba de uﬁa budinadora que alimenta una prensa de inyectar,
poniéndose en movimiento el motoreductor automiticamente
por un relé o por un interruptor cuyo cierre es accionado
en cada apertura del molde de inyecciédn por un contacto de
fin de recorrido del tornillo,

Se puede fhcilmente hacer variar autométicamente el
nimero de golpes de émbolo que sigue en cada apertura del
molde dotando a una de las piezas mbéviles, por ejemplo la
excentrica o la dorredera, de un contacto de final de re-
COrfido Que envia un impulso durante cada recorrido v déte-

%

riiendo autométicemente el motor de arrastre cuando se ha
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élcanzado un nimero de impulsos predeterminado. Haciendo

ariar este nimero predeterminado, se puede pues regular el
'nﬁmero de dosis de producto pulverulento que se inyecta en
Fada apertura del molde de inyeccién, segln el volumen del
nolde. |

La descripcidn siguiente se refiere a los dibujos
adjuntos gque representan un ejemplo de realizacidn de un
aparato de acuerdo con el invento, sin ningQn carécter li-
mitativo, .

j La figura 1 es una vista de conjunto, en perspecti-
vé, de un aparato de acuerdo con ¢l invento.

La figura 2 es una seccibn longitudinal del aparato
dF la figura 1 montado sobre una corredera en el lado de
un canal de alimentatidén de una budinadora en posicién re~
trasada,

La figura 3 es una vista por debajo, con levanta-
miénto parcial, de la figura 1,

La figura 4 es una seccidn vertical axial del fondo
de la tolva.

'Ta figura 5 es una vista en planta segin V-V de la
figura &4,

Las fipguras 1, 2 y 3 representan un aparato micro-
dogificador designado en su conjunto por la referencia numé-
rica 1.

Este aparato comprende un armazdn 2, constituido pér
una chapa plegada en forma de U vuelta hacia abajo de la
cual las alas 2a y 2b sirven para soportar el aparato, Sobre
este armazon 2 se encuentra dispuesto un recipiente cilindri
co vertical 3 o tolva que contiene un producto pulverulento,

por ejemplo un pigmento destinado vara colorear resinas ter-
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moplésticas,

-La tolva 3 comprende un fondo fijo &4 y un canasl de
evacuacidn lateral 5 que desemboca ligeramenfe por engima
del fondo de la tolva por una abertura 6 y que estéd abierta
poTr su extremo externo 5a,

¥l armazén>2 soporta un grupo moto-reductor 7, de
ejefvértical equipado con un peguefio motor eléctrico, Este
grupo arrastra un disco 8 que lleva una manecilla excentra-
da 8a sobre la cual se ‘encuentra articulado el extremo de
una biela 9 cuyo otro extremo se encuentra articulado sobre
una corredera 10 que es arrastrada por un movimiento alter- -
nativo cuya amplitud es igual e la excentracidn de la mane-
cilla 8a,

La corredera 10 esté montada sobre dos guias 1lla y
11b, paralelas al canal 5,

En el fondo y en el centro de 1a tolva % esté dis-
puesto un extremo de &rbol vertical 12 sobre el cual se
encuentran montadas unas palas radiales 13 y 14 situadas
respectivamente por encima y por debajo del nivel del canal
Se

Sobre el extremo inferior del &rbol 12 se encuentra
montada una rueda de trinquete o una rueda libre 15, Lsta
es arrastrada paso a paso, siempre en el mismo sentido, por
una biela 16 que se encuentra articulada sobré un eje 17
solidario de la corredera 10 de modo que cuando retrocede
la corredera, arrastre las palas 13 y 14 en rotacién.

La corredera 10 se desliza libremente, entre unos

topes, sobre un vdstago 18 que lo atraviesa de parte a parte

¥n el extremo 18a de este vistago situado por el

lado de la tolva, que se llamard extremo anterior, va fija-
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jenillo 24, se desplaza en translacidn el tornillo 22 y la

0o, por un pasador 19, un vistago deslizante 20 o émbolo,
Zue es coaxial con el canal 5, Este fijacidén del &mbolo 20
Zallvéstago 18 por medio de un pasador permite desolidarizar
}fécilmpnte estas dos piezas levantando el pasador, e puede
kntonces retirar el aparato de la tolva con las palas gi-
ratorias y el véstago'EO lo cual permite por>éjemplo lim-
piar la tolva antes de llenarla con otro producto o cambiar
en cl sparato una nueva tolva que contieﬁe otro producto pory
cjemplo otro pigmento.

i

! ' La figura 2 representa la corredera en punto muerto
aﬁterior. El vAstago 18 lleva un collarin fijo 18b contra

eﬁ cual hace tope la corredera cuando avanza arrastrando

an el, hacia.adelante, el vastago porta &mbolo 18 y el ém-
bolo 20, Este entra en el canal 5 como lo representa la fi-
pura, enpujando delante de el una dosis de producto cuyo
volumen es igual al cilindro barrido por el extremo ante-
rior 20a del émbolo 20. Zste extremo 20a avanza siempre
hasta el mismo punto del canal 5,

El véstago porta-émbolo 18 lleva, en el extremo
posteriQr, una brida 21 gue comprende una prolongacidén hacia
lo alto 2la a través de la cual pasa libremente un vistago
roscado 22. Lste véstago roscado lleva un tope 2%, en forma
de horquilla dirigida hacia abajo, que se acopla sobre el
vistago 18 sobre el cual puede deslizarse libremente entre
ciertos limites, |

Un anillo 24, moleteado exteriormente y roscado in-
teriormente va roscado en el wéstapo 22 y colocado entre dos

topes 25a y 25b solidarios de la corredera 1C, Girando el

horquilla 23 que se aleja o se aproxima a la brida 21,
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sobre el vastago porta émbolo 18 hésta que el tope 23 en-

guia horizontsl 27, en forma de canaldn, sobre la cual las

fdolo deslizar por el canal 27 de tal modo cue el extremo

- 10 -

Cuando la corredera 10 retrocede, se desliza libremente

cuentra la brida 21 y arrastra con ella el vastago 20 en su
movimiento de retroceso. La posicidén relativa entre el tope
variable 23 y la brida 21 permite hacer variar la separacién
entre el extremo 20a del émbolo 20 y la salida 6 del canal
5 cuando el émbolo 20 se encuentra en punto muerto posterion
y asi hacer variar la dosis inyectada en cada movimiento
del émbolo que es proporcional a esta separacidén. El tope
variable 23‘eﬁ forma de horquilla acoplada en el véstago
18 evita el gird del véstago roscado 22 cuando se gira el
anil}o moleteado 24, »
Bien entendido, los medios Qtilizados en este éjem~
plo para regular la posicidn del tope variable’23 podrian
ser sustituidos por cualquier medio equivalente,

v La figura 2 representa un aparato de acuerdo con el
invento utilizado para inyectar por ejemplo un pigmento co=
lorante o una cargé pulverulenta~en un canal vertical 26
que une por.ejemplo una tolvats@tuada en la parte.superior
y que contiene resinas termdplésticas en la entrada de una
budinadora situada en la parte inferior, y destinada para
gelificar estag resinas y para enviarlas a una prensa de
inyectar.,

En el lado del canal 26 se encuentra montada una

alas 2a y 2b del armazdén estén colocadas de modo que se pue~

da facilmente hacer avanzar o retroceder el aparato hacién-

anterior 5a del canal 5 se acople en el canalillo 26 como

se ha representado con lineas de trmzo interrumpido, o quede
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situado fuera del canalillo como se ha representado con
lineas de trazo continuo, permitiendo esta segunda posi-
cién la carga de la tolva 3, la sustitucidn de esta o él
escalonado del dosifiéador. '

‘La abertura 5a de salida de los productos sé en—~
cuentra situada en la parte inferior del canal 5 lo que
evita gque las resinas que caen en el canalillo 26 corran
el riesgo de taponar el canal 5 y perturbar la distribucidn
de las dosis de pigmento o de carga pulverulenta contenida
en la tolva 3,

La figura 3 representa, a la izqQuierda, una vista
por debajo con vista interna parcia}ldel fondo 4 de 1la
tolva, Esta vista permite ver el extremo 20a del émbolo 20,
acoplado:en el canal 5 y recortado -en bisel.

Se puede apreciar que el didmetro del extremo 20a
del véstago 20 es claramente inferior al didmetro del canal
5. Esta importante holgura queda précticamente sin efecto
sobre la precisién del dosificado y tiene la ventaja de
evitar.todo riesgo de amontonamiento de los productos en el
canal 5 o de bloqueo del émbolo 20,

Igualmente se puede opreciar una forma de realiza-
cién particular de las palas giratorias 13 y 14 montadas
radialmente sobre el extremo de &rbol 12 y decaladas angu~
larmente, de modo qQue vistas por euncima, presentan la forma
de una V,

La figura 3 muestra igualmente que el canal 5 y el
vhstopo deslizante 20 estdn descentrados con relacién a la
tolva con el fin de evitar el 4&rbol 12, Debido a este deca-
lado, la salida 6 del canal 5 presenta .una forma de bisel.

La flecha T indica el sentido de giro de las palas cuando

e
i
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.etrocede la‘corredera.

, "El. decalado del eje xkl del canal 5 con relacidn al
diémetro y y1 del fondo de la tolva que le es paraielo tieng
lugar en el sentido de giro. Por ello, la abertura en bisel
© se presenta de cara al sentido de desplazamiento de las
palas de modo que estés corten los productos contra esta
abertura cuando el émbolo 20 ha retrocedido,

Lias figuras 4 y 5 representan, a mayor escala, una
sécéién parcial y una vista en planta de una variante de
réalizacién. En estas figuras se puede apreciar el fondo de
lé tolva 3, el canal de evacuacién 5, el véstago deslizante -
2 y‘el extremo 20a de eéta que penetra en el canal 5, el
egtremo de &rbol vertical 12 y las palas rotativas 13 y 14
cblocadas respectivamente por encima y por debajo del vés-
tago 20, '

Con el fin de evitar amontonamientos de producto en
el fondo de la tolva que, al ser diferentes éegﬁn el grado
de llcnado de esta traeran consigo diferencias de densidad
y falsearian el dosificado en peso, el fondo de 1la tolva 3
comprende una cémara de descompresién 26, delimitada por el
fondo 4 y por una placa horizontal 27 que se encuenira si-
tuada por encima de las palas 13, de modo que las palas gi-
ratorias 13 y 14, el vlstago deslizante 20 y el canal 5 se
encuentran situados en lé mencionada cémara 26, La placa 27
comprende un recorte 28 situado en el lado opuesto al canal
5. Iste recorte tiene, por ejemplo, la forma de un casquete
circuler como lo muestra la figura 5. El &rbol 12 atraviesa
la placa 27 y lleva un érgano de removido constituido por
ejemplo por un brazo diametral 29 provisto, en cada uno de

sus extremos de un espérrago 30a, 30b dirigido hacia lo alte
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-tolva 3,

que se desplaza deslizéndose cerca.de las paredes de la.

La figura 3 representa un contacto 31 sobre el cual
una leva o un pulsador 32, situado en la periferia del dis-
co 8 éctﬁa para prodﬁcir un impulso eléctrico en cada re-
corrido de la corrédera. Este contacto, asociado con un
contador de impulsos, permite regular autométicomente el
namero de recorridos y por consiguiente de las dosis inyec-
tadas en cada puesta en movimiento del aparato. Ademés,
permite detener el émbolo en todos los caso & la misma po-
sicibén, lo cual es necesario para obtener dosis perfectamen-
te hdmogéneas._ |

E1 funcionamiento automético de un aparato de acuer-
do con el invento, asociado con una prensa de inyectar, es
el siguiente,

Se conoce el volumen del molde ¥ por consiguiente
la cantidad de-pigmento o de carga'que se va a inyectar en
la resina en cada abertura del molde. La abertura del molde
acciona por mediacidén de un relé o de un contacto de final
de reco;rido,‘la pucsta en movimiento automética del grupo
moto-reductor 7., Gracias a la moleta 24, se regula el reco-
rrido del émbolo 20 bara gue la dosis correspondiente a
cada recorrido del émbolo sea un submiltiplo de la cantidad
que se va a inyectar, es decir sea igual a esta cantidad
dividida por un nimero entero n y se marca en un programa-
dor el nbmero n.

Un dispositivo de commracidn compara el némcro de
impulsos registrado por el contador en el transcurso de
cada ciclo respecto al numero n marcado. y detiene autométi-

camente el aparato cuando el niimero n ha sido alcanzado y
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1l

vuelve a comenzar un nuevo ciclo al producirse la préxima
| apertufa del molde.

.Bien entendido, sin apartarse del marco de la
invencién;'los diversos elementos constitutivos del apars
to que acaba de describirse a titulo de ejemplo podrin —-
ser sustituldos por elementos equivalentes 5 que cumplan
las mismas funciones, princibalmente los medios que arras-
tran la corredera 10 gﬁ translacidén y.el 4rbol 12 en rota-
cién y los medios que permiten desplazar el tope mbévil 23
pueden ser sustituidos=por otros medios bien conocidos por
el entendido en la materia. A

-En resumeﬁ, él Modelo de Utilidéd que se so~ -

licita deberd recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

"1l. Aparato micro-~dosificador de productos d1v1d1dos
.oue comprende°

- una tolva (3) vertical que contiene los menciona
dos productos Y que comprendé, cerca del fondo, un canal
(5) lateral y cilindrico de salida de los prﬁductos;

- un vastago (20) cilindrico, que es coaxial con
el mencionado canal y que se desliza por el interior de este

| - ‘un grupo motoreductor (7) y un mecanismo (8,9,10) -
dc transm1s1on del movimiento que arrastra periddicamente
el mencionado v&stago (20) en translacidén slternativa para- -
1L18'al eje del canal (5),
%aracterizado porque la mencionada tolva (3) comprende,
ademds, unas palas giratorias (13, 14) situadas en uno o
varios planos horizontales préximos al mencionado véstago
(20) deslizante, .

2. Aparato segin 1la reivindicécién 1, caracteriza-
do porque comprende unas palas giratorias (13, 14) situadas
en dos planos horizontales uno por encima y el otro por
debajo del mencionado vastago deslizante (20).,

3. Aparato segin una cualquiera de las reivindica-
ciones 1 y 2, caracterizado porque las mencionadas palas
(15’.14) estén montadas en un extremo de &rbol vertical (12)
que es coaxial con el fondo circular de la tolva (3) y el
cual es arrastrado en rotacién, paso a paso, en sincronismo
con los desplazamientos periddicos del mencionado véstago
deslizante {6, 20) por un mecanismo (15, 16, 17) conectado
al mecanismo (8, 9, 10) de arrastre del méncibhado vistago

deslizante (20).

4, Aparato seglin una cualquiera de las reivindica-

~>e
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ciones 1 a 3, caracterizado porque la mencionada tolva (3)

‘comprende una placa horizontal (27) fija, provista de una

abertura (28) que se encuentra situada por ehcima de las
mencionadas palas giratorias (13, 14) y que delimita con
el fondo (4) de la tolva una cémara de descompresidén (26)
en la cual se encuentran situadas las mencionadas palas
giratorias (13, 14) y el mencionado véstago deslizante (2¢)
Yy en la cual desemboca el mencionado canél lateral (5) de
salida de los productoé.

5. Aparsto segln las reivindicaciones 3 y 4, carac-—
terizado porque el mencionado extremo de Arbol vertical
(12)'atraviesa la mencionada placa (27) y lleva un brazo
giratorio (29, 30a, 30b) situado inmediatamente por encima
de la mencionada placa (27).

6. Aparato segin una cuslquiera de las reivindica-
ciones 3 a 5,-6aracterizado porque el eje (x x1) del men-
cionado canal (5)Ay del véstago deslizante (20) estd excen-
trado con relscidén al eje del mencionado &rbol vertical (12)

7. hparato ségﬁn una cualquiera de las reivindiqa—
ciones 1 a 6, caracterizado porque el diémetro exterior
del extremo libre (2Qa) del véstago (20) es claramente in-
ferior al dilmetro interior del mencionado cansl lateral (5)

8. Aparato segln la reivindicacidén 3, caracterizado
porque comprende un armaéén (2) en el cual_estén dispuestos:
- una tolva vertical (3),

- un grupo moto-reductor (7) de eje vertical,

- dos véstagos de guiado (lla, 11b) paralelos al eje (x x1)

del canal lateral (5),

- una corredera (10) montada en los mencionados vAstagos de

guiado (1la, 11b),
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Ny due 1lleva un tope (23) que se apoya sobre la mencionada

-17 -

- una excentrica (8) 'arrastrada en rotacién por el grupo
~moto-reductor (7)‘y una biela (9) gue arrastra 1la mencio-
nada corredera (10) en translacidn alternativa,
- un‘véstago (18) en el extremo del cual se encﬁentra fija-
do el mencionado véstago deslizantev(eo) cuyo véstago (18)
atraviesa libremente la corredera y lleva unos topes (18Db,
21) de modo gue la corredera (10) se desplace libremente
sobre una parte de su recorrido sin arrastrar los menciona-
dos véstagos (18, 20),
- ¥y una biela (16) articulada a la corredera (10) cuya
biela lleva en‘su extremo opuesto a la corredera un trinque-~
te qué coopera con una rueda de trinquete (15), montada en
el extremo del arbol (12), que es arrastrada en rotacidn
paso a paso cuando la corredera (105 retrocede,

9. Aparato segin la reivindicacidén 8, caracteriza-
do porque el méncionado véstago (18) lleva, en la parte an=
terior de la éorredera (10), un tope fijo (18b) y en 1la
parte posterior de la corredera (10) una brida fija (21) y
la mendionéda corredera lleva un vAstago roscado (22) que
estd provisto de una tuerca (24) que permite desplazar el

mencionado véstago (22) con relacién a la corredera (10),

brida (21) cuando la corredera retrocede de modo gque cl
punto muerto anterior delzvéstago deslizante (20) sea fijo

y que la tuerca (24) permita regular el recorrido del vasta-
go deslizante (20) y la dosis de productos inyectados des-

plazéndo Gnicamente el punto muerto posterior del vdstago

deslizante,
10. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que

ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: APARATO
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MICRO-DOSIFICADOR DE PRODUCTOS DIVIDIDOS,
'  Todo conforme queda descrito y reivindicado
en la Memoria Descriptiva que consta de dieciocho péginas

mecanografiadas y dibujos que se acompanan.

Madrid, 14 de enero de 1.977
BERNARDQ UNGRIA




13

I

0
@t

Ll

o
a N.‘\\ ,
e P ,nm

_ 0Joue 5T

L

7Z -

S~

GO FEALTOITNID



DN

S/SYPOH 4

™M)

AN

—1

9Z +

LIroEd SENLIGHYNE

b e A s e




B
SInL 7 rogsmwe

</ SYPON

v
.....




TRANSITUBE PROJET 4 HOJAS/4.

=
‘.___.
Pl

Y p 303 2 3]
* —3
27 [Bqihy 28 291
5 —‘ﬁ K ;L\ S 2
A e @ 20

777777277

\
N

7 T T 7777
/
!

% _ 2

- ——
. ZOa ._-___,_‘_._.____*-—‘*—:'] / — —
N\NZZZYZT A7 / /T TTT 7T

<

7

DA .
26 4 | | ,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



