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Barquilla transportadora para hornos continuos 

de alta temperatura. %

EEAKTOR-BRENNELEMENT UNION GMBH., entidad-alemana, 

residente en Hanau, República Federal Alemana.

El presente Modelo de Utilidad se refiere a 

una barquilla transportadora para el movimiento de cuer­

pos en forma de tabletas por un homo continuo de alta te 

peratura, que consta de una placa de choque y varias cha 

pas transportadoras para los cuerpos apiladas sobre5
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Esta construcción se ha acreditado excelentemente en j 

la práctioa. No se ha mostrado manifestaciones de retoroimient( 

como las que eran propias de la construcción anterior.

Como ya se ha dicho al principio, la construcción de 

la barquilla transportadora abierta alrededor favorece el paso 

del gás, de manera que en virtud de la distribución de la tem­

peratura más uniforme y de la mejor alimentación de gás protec­

tor, se han reducido esencialmente por ejemplo las fluctuacio­

nes de densidad dentro de la pila de tabletas. También es esen­

cialmente menor el peligro de una formación de grietas y de la 

caída de densidad que existe con altas relaciones de oxigeno a 

uranio, ya que la reducción por el gás protector hidrógeno se 

efectúa más uniforme y se evacúa más rápidamente el vapor de 

agua que se forma. *+'* *
' A", * +

Descrita suficientemente la naturaleza del intento, 

asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas. 59# sus­

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no altéren su
i

principio fundamental. ..
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REIVINDICACIONES

1.- Barquilla transportadora para hornos continuos 

de alta temperatura, que efectúan el movimiento de cuerpos 

en forma de thbletas por el horno, del tipo compuesto de una 

placa de choque y varias chapas transportadoras páralos cuer 

pos, apiladas sobre ella, caracterizada porque las chapas tris

portadoras están dotadas de bordes levantados y están unidas 

con la placa de choque mediante bulones enchufados vertica 

les.

2. - Barquilla según la reivindicación 1,caracterizan 

da porque los bordes levantados de las chapas transportadoras

son más bajo que los cuerpos sinterizados puestos sobre es—
. * * * * *
tas.

3. - Barquilla según la reivindicación 1 y 2, 'óafact8

rizada porque en Cada plano de la barquilla transportadora 

están dispuestos en cada caso dos chepas transportadoras una 

junto a otra, estando doblados hacia abajo sus bordes colin­

dantes. *
 ̂ 3

4. - Barquilla, según la reivindicaciones 1 3' 3^ca- 

racterizada porque la barquilla se constituye de molibdeno

o de una aleacción de molibdeno,y los cuerpos son los denomi 

nados Grünling de tabletas de combustible núclear.

5." Barquilla transportadora para hornos continuos 

de alta temperatura, tal y como queda sustanciábante descrito 

en la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos. !
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