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REF: Coase No.

Lorndon

El presente invento se refiere a envases de

cartdn, en particular envases de cartén de forma dc pa.

ralelepipedo rectangular, Tales envases de carton so

cierran con frecuenciza herméticzisente poxr nedio de séla,
pas que penden @e los bordes superiores de cada pared
que después se pegan fuerteirente con cola. (smo ejeMplbs
pueden citarse los envases de material de plancha delga_
da pars transportar detergente en polvo.
Cuando se trata de taleg envases de tamalles
nds grandes, frecuentemente eo dezeable que los nmispos
va&an provistos de un asa poriadora, y gue puedan abripgs.
y cerrarse nuevamente con independencia de la funcidn ge
dicha asa portadora. Ademds, para conseguir uns produceidn
eficaz, dicho envase de carton se forms con preferencie a
partir de una plancha preformada en la cual se desperdicis
un minimo de material, y tambidn el envase de cartonm en
cuestidn debe poder abrirse y cerrarse hefméticamente me=~
diente operaciones simples'de maguinaria de empaquetado.
El presente invento tiene por objeto proporvio-

nar un envase de carton teniendo en cuenta dichag congide-

raciones.

Por consiguiente, el invento proporciona un en-
vase de cartdn provisto de paredes laterales y paredes ex-
tremag, que posee solapas superiores que penden dc los
bordes supériores de cada pared destinadas a cerrar hermd-
ticamente la tapa del envase y proporcionar'un asa porta-~

dora, C¢e 12 cual un primer par de solapzs opuesias son de

wn largo suficiente como pare traslaparse mutuainente ¥

Jjuntas cubrir por entero la citads tapa del -envase, siends
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alld del ancho de la parte superior del envase de cartdn
cuando se cierran dichas solapas, y el otro par de solapas
se hallan dispuestas para ajustar herméticamente con este
material que se extiende hacia fuera y por ende proporcio-
nar un asa portadora.

In una pfimera forma de realizacidn del invento,
las solapas destinadas a cerrar el envase de carton poseen
una forma en la cusl cada una Presenta vn par de orejetas
longitudinaies que se extlienden lateraluente y que censii-
tuyen dicho material que se projecta hecia fuera y que
pueden fijarse herméticamente despuds & la base de las so~
lapas que proporcionan el asa portadora. Con tal disposi-
¢idn, cuando los extrembs traslapados de las solapss han
sido cerrados herméticamente y tambidn lo hen sido les ore-—
Jjetas 1ongitudinales, preferentemente por medio de cola,
gse dispone virtualmente de un cierre hexrmético a pruebsa de
zarandeo de la tapa o parte superior del envase de cartia
con un riesgo minimo de derrame del contenido, tal cono
polvo, del cuerpo del citad? envase a travds de juntas de
cierre imperfectas. .

El término material que se extiende hacia fuera
se refiere a un material gue se proyecta en tal sentido
en el momento en que se doblan las solapas de cierre pera
cérrar el envasge de cartoén, y la memoria descriptiva debe
interpretarse en tal sentido. Se comprenderd qué este mate-
rial puede doblarse hacia arriba!después de ser fijado her-

néticamente cuando se forman las asas, pero con todo se

hard aqui refercncia sl mismo como el material gue se eX-

tiende hacia fuera; y también sc “wurd reterencie al mismo

como tal antes del pliegue de las solapas.de cleio
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Las orejetas longitudinales se hallan con pra-
ferencia subdivididas a partir de las solapas de cierre
por lineas de menor resistencia, las cuales son paralelas

¥y se extienden desde extremos opuestos del borde superior

5 respectivo a/partlr del cual pende la solapa. Esto permite
i plegar convenientemente las orejetas longlbudlnalou en s
\jrecha proximidad con la base de la solapz que constituye
él asa a la jcual han de fijarse herméticamente. Las lineas
e menor resistencie pueden ser lineas de pliegue simples
10 ? dobles, o particularmente en los casos en que ha do pro-
%orcionarse uné caracteristica de aperturs fdeil, puecden
estar al menos en parte formadas por escotaduras cuadradas
0 en V o esquinas redondeadas u otras perforaciones.

En una disposicidn preferida al menos un par de

-
wn

orcjetas longitudinales es mds corto gque la 5plapa de la
cual forma parte. Con tal disposicidn, mieantras los extre-
mos de las solapas se traslapan entre si y pueden fijerse
herméticamente mediante cola, las orejetas longitudinalcs
no necesitan traslaparse y por tanto puede lograrse un
. |
20 ajuste mis plano respecto a las solapas portedoras, en par-
ticular si el largo de las orejetas longitudinales es tal
que se sitian justamente =2 tope.
En algunos cesos, no obstante, se prefiere que
las orejetas longitudinales se traslapen entre si pars efec~
25 tuar el cierre hermetho, toda vez que esto reduce cualqumeri
/ pogibilidad de derrame del envase cuando éste se cierrva.
- Es deseable que el envase de cartdn sea coritado
f' a paftir de una pieza preformada con ovn minimo de desper-
dicio de material. A este respecto, se prefiere que las so~

30 lapas que forman el asa sean més estrechas que el ancho
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v o . K v v ©



10

1%

20

25

30

del borde supérior'del cual penden, en un grado quo corres-
ponda 2 los anchos de las orejetas longitudinales de tal
manera que el envase de carton pueda cortarse a partir de
vna plancha preformada sin desperdicio de‘material entre
las solapas contiguas.

© Como otra medida para reducir el desperdicio'de
material entre piezas preformadas contiguas, cuando éstas
se corten a partir de una plancha de material de gran ta-~
maflo, todas las solapas, o sea las solapas de cilerre y las
que constituyen el asa, deben ser dsl mismo largo. Como alw-
ternativa, los extremos de las solapas del envase de cartdn
puéden cortarse escalonadamente, segin se describe en la
patente belga T81.700. |

En uwna forma de realizacidn preferida, por cade
solapz los bordes laterales se hallan definiéos cada wno
inicialmente por una linea gque se extiende formando dngulo
de sustancialmente 45° respecto al borde superior, desds
la esquina de dicho borde superior a una posicidn en la
cual 12 solapa, definida por estos bordes lateralcs, es
\

de un ancho constante. Con esta disposicidn, los cories en
dngulo de 45° serdn hacia fuera en el caso de las solapas

de cierre, y hacia dentro en el caso de las solapas que

.constituyen el asa. Después, cuando se forme el envase de

éartén, se superpondrén una sobre otra proporcionando un
aspecto pulcro., la parte de 45° de los cortes puede ser
reemplazada por pliegues si se desea;

En una segunda forma de realizacion del invento,
pefmanecen unideg las solapas opucstas y contiguas, ¥y dicho
material que se extiende hacia fuera se halla delimitado

entre una linea de pliegue de 45° que se extiende, desde
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cada esquiha<éuperior del envase de cartén al interior de
cada solapa constitutiva‘delhasa portadora y un plicgue
desde_cadd éngulo'superior respectivo que se encuentira a-
909‘respeoto é cada borde superior. Despﬁés, cuando se do-
blan primero las solapas de c¢ierre planas sobre la tapa o
parte superior del envase de caridn con las solepzs cons-
titutivas del asa extendiéndose hacia fucra, dicho material
extra se extenderd ssimismo hacia fuera de 1a tapa o parte
superior del envase de cartdn extendidndose pleno contra
las solapas'oonstitutivas del asa; y puede fijarse lusgo
herméticamente a estas Yltimas. las solapas que Torman el
asa pueden ser dobladas hacia dentro sobre la tapa o parte
superior del envase de cértén y ser ligeramente encoladas
por zonas en posicidn. ‘ |
A continuacidn se describen tres formas ds reali-
zacidn del invento, a titulo de ejemplo, con referencia a
los planos esquemdticos anexos, en los cuales:
| la fig. 1 es una vista en planta de un envese de¢
cartén formado del tipo primero con sus solepas de clexre
extendidndose horizontalmente hacia fuera;
la fig, 2 es una vista en perspecti&a, con la so-
lapa mds prdxima eliminada pafa fines de claridad, de un
envase de carton parcialmente cerrado;
'A la fig. 3 es una vista en plentz de uns plancha
preformada de un envase de cartdn; |
o la fig. 4 es-una viste ‘en perspectiva de un enve-
se de‘cartén fofmado del segundo tipo con sus solapas da
cierre extendiéndose hacie arriba;

la fig. 5 umuestra las selapas de cierre que eg-

_tdn plegadas planas con les solapas constitutivas del asa
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ekﬁendiéndose haciaAfugra; ,
| - :

’. la fig., 6 mestra las solapas constitutivas del

asa plegadas planas sobre la tapa o parte °uperior del en=-

vage de carton y
lalﬁlg. 7 es una vista en perspectiva de un en~
. vase de cartdn del tercer tipo con las solapas de ciecrrs

i

\extendlendosL hacia arriba, '
|

Rdfiriéndonos a la fig. 1, un c¢nvase de cartdn

\resenta solapas extremas 1 pere formar las solaras de

jerre y solapas laterales 2 (representadas plegadas Low
rizontalmente hacia fuera a partir de un envase de coridn
formado en vista en planta en la fig. 1) que forman las
solapas del aéa. Las solapas de cierre son integrales con
material sobrante de tal forma que se extienden hacia fue-
ra mds alld del ancho de la tapa del envase de cartin, Bl
material sobrante es en forma de orejetes longitvudinales &
¥ 5. las dos solapas de cierre 1 poseen un largo total rmwu-
yor que el largo del otro borde superior 6 del envase Jde
cartén de tal manera que se traslapan entre si (ver fig.2).
Asi, cuando se pliegan las éolapas de cierre 1 para cerrsr
el envase de cartdn segin se mucstra en la fig. 2, cubren
por completo la parte superior o tape del envase de cartdn
con un traslapo qué puede fijarse herméticamente con cola.

' Las orejetas longitudinales son de un largo tal
;éue en la posicidn plegada se sitdan a tope segin se mues-
tra en la fig. 2. Estas orejetas longitudinales se pliegen
hacia arriba en esta fase a lo largo devlineas.de pliegue
doblé 7 (representadas como una scla linea de puntos por

conveniencia en la fig. 1) para extenderse estrechamento
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(Conviene.hacér observar que las lineas 7 no .precisen ser
lingas de pliegue doble sino que podrian ser o%raa'formaé
de linea de menor resistencia, como por ejemplo perforacio-
hes.)

Las solapas constitutivas de asa 2 son mds estre-
chas qﬁe el borée longitudinal 6 del cual penden, y cada
una posee un par de escotaduras coincidentes 8 y 9 que for-
man asideros. La escotadura 9 mds prdxima al borde del en-
vase de cartén 6 posee una pieza a modo de asiderc 10 toda~
via unida por unz sole linea de pliegue u otra de nenor
resistencia al material del envase de cartdn en 1ll. 3ou ta-
les las disposiciones de los asideros 8 y 9 que cuando se

pliega por la mitad la solapa constitutive de asa & lo lar-

. go de la linea de pliegue 12, los dos asideros coinciden ¥

la plieza a modo de asidero 10 pucde plegarse hacia Qe tro
durante el uso para blogquear las dos piezas entre =i y oro-
porcionar un asa mds comoda,

Refiriéndonos a la fig. 2, que nuestra el envase
de caridn paroiélmente cerrado, puede observarse gue el
torde lateral de cada solapé gse halla inicialmente deiinidlao
por vna linea 13, 14 que se extiende en wn éngulo de 45°
con relacidn al borde superior respectivo. Esto ascgura que
cuando se cierra herméticamente el envase de caridm se 0~
bfepongan los dos bordes de 45° proporcionando un acabado
puicro. Ver flecha A en la fig, 2,

Para poder logrer el ciorre hermético, las areas
traslapadas de las solapas de cierre, ¥y lag orejetas longi-

o] 3 ] = R < T S 2]
tudinales son previamenie encoludes. Despuds se cigrra D€

méticamente el envase de cartdn plegando en primer lugdl

las solapas 1 segun se muestra en la fig., 2 y aplicenio P&
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sidn para‘fijar,herméticamente las areas previansnte enco-
ladas, as{ como las orejetas longitudinales también previa-
men%é-encoiadas 4 ¥y 5 a la solapa constitutiva de asa 2.
Posteriormente se doblan por la mitad las solapas que for-
men el asa a lo.largo de la linea de pliegue 12 y se¢ enco-
lan contra las orejetas longitudinales erecctas 4 vy 5. Lue-
g0 se pliegan las asas planas contra la tapa del envase de
carton. En la prdectica es generalmente preferible cerrar
hermetlcamente la tapa o parte superior entes de proceder
al llenado y despues llenar al envase de cartdn on pesicidn
invertida a través de sus solapas inferiores o de fondo.

La fig. 3 muestra la plancha preformada corres-
pondiente a dicho envase de oartén, y se observard qua,
dado que en cada extremo cada solapa tiene el mismo largo,
no existe ningun desperdicio entre las 01tadas planchas
longitudinalmente contlrvas ¥y se oLservaré asinismo q%b no
se produce desperdicio alguno entre las solapas contiguas

!
|
de un envase de carton o entre la solapa de un envase y

P}

solapa contigua del envase Siguiente. A partir de esta Fi-
gura puede verse que la ilnba de pliegue 7 que delimita
las orejetas longitudinales 4 y 5 es una lineca de plicgue
doble y se dispone una linea de pliegue doble similar 15
parsa délimitar las solapas constitutivas de asa. Esto per-
mite que el envese de ocartdén formado y herméticamente cerra~
do bosea sus solapes constitvtivas de asa plegadas hacia
dentro y pianas'contrabla tapa o.farte superior del envase
de caftén nientras ge acomoda el materisl de.plancha l-

cra y llanamente. En algunos casco las linees de mancr re-

sistencia pucdvn ser perforaciones en luger de lineas de.

g
0

liegue. Se dispuso una caracteristica dGe fdeil gpertura

Kl 4

I
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por medio de la linéa de puntos 16 dispuesta en un horde
ex%remo del envaese de cartdnm formado.
' : En un ejemplo particular, se formd un envase de
cartdn de un material de plancha de un gruesé de 850 yque
5 tenia dimeﬁs%ones para proporcionar pancles laterales de
, medidas 330 ﬁm X 244 rm ¥y paneles extremos con medides
.1330 mn por 96 mm para proporcionar vn volumen interno de
H7.450 cm3. El largo de cada solapa era de 140 mm propor-

2

sionando un traslapo de 36 mm sobre lay solapas de cilerve

"ijadas herméticamente, en tanto que disponiendso una linea
de pliegue 12 é 65 mm del extremo de cada solapa congtitu-
tiva do asa, las asas tenian cada una un largo de 75 mm.
El ancho de cada orejeta 1ongitudina1'era de 23 nm y las
6reje£as 5 eran mds cortas en una distencia de 36 ma que

15 las orejetas 4 a fin de situarse a tope en 15 posicidn de
cierre hermético. En una forma de realizacidn alternative,
la diferencia entre los largos de las orejetas era de 32
mm proporcionando un traslapo de 4 mm en la posicidn de
cierre hermético.,

20 Las figs. 4, 5y é muestran una segunda forma do
realizacidn del invento. Refiriéndonos a la fig; 4, se mues-
tra la tapa o parte superior del envase de caridn con cua--
tro solapas verticales cde las cuales un primer par opuesto
26 sen de largo suficiente como para traslaparse entre si

25 ¥ cubrir por completo la tapa o parte superior del envase

"de cartdén en la posicidn cerrada, y un segundo par 21 in-
/ cluyen escotaduras 22 para formar asideros.
/ Los bordes de cada solapa de cierre 20 ven inte-

gralmente unides por sus bordes laterales a lo large de

o

30 cuatro lineus de pliegue 23 a wna zona de :

[ 4

material de prg--

c .
. -

see e 3
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yeccidn exterior 24 que se extiende hacia fuera mds allid
del ancho de ia taba o parte superior del envase de car-:
+én (ver fig. 5). Este material que se extiende hzcig
fuera (andlogo a las orcjetas longitudinales del primer
ejemplo) converge con las solapas constitutivas de asa
en las linecas de pliegue 25 que se extienden en un éngﬁ~
lo de 459 hacia dentro a partir de cada esquina. La zona
de material que se extiende hacia fuera posee escotaduras
26 que se hallan dispuestas para coincidir con las escota-
duras del asa 2? en la disposicidn herméticamente cerrada
de las solapas.

| Para cerrar herméticamente el envase de cartdn,
se ‘doblan primero las solapas de cierre, extendidndose ha-
cia fuera las solapas constitutivas de asa (ver fig. 5).
Esto lleva a la zona de material que Se extiende hacia
fuera 24 a un contacto superficial con las solapas consti-
tutivas de asa que se extienden hacia fucra a las cuales
es ajustada después de forma hermética.

Lo fig. 6 muestra el resultado final cuando las
solapas que forman el asa sén posteriormente plegadas ha-
cia dentro una sobre otra.

La fig. 7 muestra una vista en perspectiva de
una tercera forma de realizacidn en su posicidn formada
antes de proceder al cierre. lLa diferencia respecto de 1la
segunda forma es que una picza de material adicional 26
se extiende hacia arriba desde las solapas que constituyen
el asa. El envase de cartdn se cierra de la misme naners

gue la forma de reslizacidon segunda hasts alcanzar la pow-

sicidn de la fig. 5. El material adicional 26 se dobla

Juego hacia dentro a lo largo de la linea de plipgue 27
01 < u; _,"’ " -| . - _. .\ N " :
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de tal maners. que todos los orificios que forman el asa
coipoidan entre gi. En esta disposicidn ge forma en el
&sa wna capa adicional de material de chapa, proporcio-
nando por ende una resistencie extra a las asas. Compsrdn-
dola con la fig. 4, se observard que este grueso extra se
logra de material de chape de otro modo desperdiciadoe.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se soli-
cite deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACTONES

1. Un envase de cartdén provisto de paredes late-
rales y paredes extremas, que posee solapas superiores que
penden de los bordes éuperiores de cada pared pars cerrar
herméticamente la tapa o parte superior del envase de car-
ton y proporcionar un asa portadora, caracterizado por el
hecho de que un primer par de solapas opuestas son de un
largo suficiente como para traslaparse mutuanente y juntas

ouprir por completo la tapa o parte suverior del envase de

.cartdn ¥y son integrales con un materiel de tal modo dis~

puesto que se extiende hacia fuera mds alld del ancho de
le tapa o parte superior dei envase de cartén.cuando se
cierran dichas solapas y el otro par de solapas se hallan
dispuestas para ajustar firmemente con este material que
se extlende hacia fuera y proporcionar un asa portadora.

| | 2. Un envase de caridn segin la reivindicecicn
i,‘éaracterizado por el hecho de que las solapaé destinadas
a efectuar el cierre del envase da cartdn presentan vna

forma en la cual cada una posee un par de orsjetas longitu-

dinales de proyeccidn lateral gue constituyen el material
que se extiendes hacia fuera y sc¢ hallan dispuestas para

~ajustar firmemente con la base de las solapas que propor-

“
N . . 3
> m . - .,
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- 13 -

cionan el asa:porfadora.

3. Un envase de cartdn segin la reivindiéacién.
1, caracterizado por el hecho de que él naterial que se
extiénde hacia fuera se obtiene & partir de una correspon-
diente reduccidn en el ancho de las solapas constitutivas
del asa. | |

4. Un envase de cartdn segin la reivindicacidn
2, caracterizado por el hecho de que las orejetas longitu-
dinales se hallan subdivididas a partir de las solapas de
cierre por lines de menor resistencia, las cuales son -
tuémente raralelas y se extienden desde extremos opucstos
dei borde superior respectivo del cual penden les solapas.

5. Un envase de cartdén segin la reivindicacidn
4, caracterizado por el hecho de que para cada solapa los
bordes laterales estén inicialmente definidos cada uno
Por una linea que se extiende en un dngulo de sustancial-
mente 45° con relacidn al borde superior respectivo, desde
el extremo de dicho borde superior a una posicidn en 1la
cual la solapa, definida'pop sus bordes, es de un ancho
cons tante. o

6. Un envase de cartdn segin las reivindicaciones
lo 3, caracterizado por el hecho de que las solapas opues-
tas y contiguas van mituemente unidas, y dicho material
qﬁe se extiende hacia fuera se halla delimitado entre una
lines de pliegue de 450 que va 'desde cada esqguina superior
del envase de cartdn a cada solape constitutiva de asa
portadora y un pliegue desde cade esquina superior respec-

tiva que se enenentro a S0° a cada borde superior.

-
.
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' », Se reivindica por Gltimo como objeto.sobre el que ?ﬁ

hé de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:'UN EN-

' VASE DE CARTON.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-:"

sente Memoria descriptiva que consta de catorce péiginas me-

'~ canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 20 de Mayo de 1975
BERNARDO UNGRIA

p.p.
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